7S7ZYCIE Taoog\
7SZYCIE Eooog\

ZSZVYCIE ﬁloo%\

VW

C120 —

O
w

— ol

7SZYCIE L=100cm—"_|

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=300cm
ZSZYCIE L=300cm

ZSZYCIE L=300cm

|

]|

il

7SZYCIE NADPROZA 3szt

/SZYCIE L=100cm

]

ZSZYCIE L=300cm
ZSZYCIE L=300cm

/SZYCIE L=100cm

ZSZYCIE ﬁmoo%)\

/ZSZYCIE L=300cm

/SZYCIE L=100cm

ZSZYCIE POZIOME
POD SUFITEM
L=100cm

]

]

—

/ZSZYCIE L=300cm

[

el

,

M

|

/SZYCIE NADPROZA 3szt

ZSZYCIE L=200cm

NN@N%OW L=100cm

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=300cm

/ ﬁwmw%om L
/ZSZYCIE L=100cm

=100cm

7SZYCIE Eoo%\ \
7SZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=300cm

—_

ZSZYCIE ﬁHAoooﬁj/
ZSZYCIE ﬁHAOOO«j/

ZSZYCIE ﬁHAoij/

ZSZYCIE L=300cm

—

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=300cm

/SZYCIE POZIOME
POD SUFITEM
L=100cm

7/

/SZYCIE POZIOME
POD SUFITEM
L=100cm

ZSZYCIE L=300cm

ZSZYCIE L=300cm
SCHODZI POD PODLOGE

ZSZYCIE L=300cm

ZSZYCIE L=300cm

ZSZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=150cm

ZSZYCIE L=100cm

1 \ “\
ZSZYCIE L=100cm
ZSZYCIE L=100cm

g
%Mﬁgm L=100cm

/SZYCIE L=100cm
/SZYCIE L=100cm

L

<

\

ZSZYCIE L=100cm

/
/NmN<o,m L=100cm

/SZYCIE L=100cm

ZSZYCIE L=300cm

ZSZYCIE L=300cm

ZSZYCIE L=300cm

Typowy detal

posadowienia nadprozy A—A

Belki nadprozy osadza¢ w bruzdach na
zaprawie przed wykonaniem otworu w $&cianie.

Poduszka betonowa

wymiar okreslony

4] I , 2\,4 Przed wykonaniem otworu
wedfug PT architektury [ osadzic belki w bruzdach,
; f I kolejno po obu stronach $Sciany.
e 7
| Wyszpafdowaé
to maks| 100cm
3 szt | Poziom spodu nadproza:
| I A wedtug PT architektury
, M16

Wyklinowaég, klinami stalowymi
uzupefnic zaprawq ekspansywng

e S |

na rzucie
Detal zszycia
skala 1:25
p6mm kotwa spiralna nierdzewna
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3.5 g6mm kotwa
Af\wb?ogo nierdzewna
NACIECIE WYPELNIC ZAPRAWA
/GODNA Z WYBRANYM
ZESTAWEM NAPRAWCZYM
1. Rysunek nie stanowi odrebnej cafosci. Nalezy go

rozpatrywaé 1gcznie z innymi rysunkami, opisem
technicznym oraz projektem Architektonicznym i i

innymi branzami.

2. Wszystkie wymiary w cm, o ile nie oznaczono

inaczej.

3. Nie skalowa¢ wymiaréw z rysunku.
4. Wymiary sprawdzi¢ na budowie. Wszelkie
odstepstwa projektu od stanu rzeczywistego, nalezy

zgfosci¢ projektantowi przed przystgpieniem do
wykonywania prac adaptacyjnych.

S. Wszelkie roboty budowlane nalezy prowadzi¢
zachwujgc nadzwyczajng ostroznos¢, oceniajgc na
biezgco stan techniczny odkrywanych elementow
konstrukcyjnych budynkdédw. W przypadku zauwazenia Obiekt
jakichkolwiek oznak zfego stanu technicznego ist.
konstrukcji (zarysowania, nadmierne ugiecia, pekniecia)
nalezy natychmiast powiadomi¢ Nadzdér Autorski.

6. Niewielkie pekniecia Sciany | nadprozy o szerokosSci
do 4 mm przechodzqce wzdfuz spoin, gdy cegfy sq
cate nalezy po dokfadnym osuszeniu i przemyciu Branza
wodq zainiektowa¢ zaprawg cementowg marki 8MPa.
7. Oznaczone rysy nalezy zszy¢ stosujgc system
polegajqgcy na wklejaniu za pomocq niekurczliwe]j
zaprawy cementowo—mineralnej, iniekowanej w bruzdy,
ciegien ze stali nierdzewnej o przekroju swidrowym.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich zaleceA producenta Tres¢

systemu.

_lm_<_ Studio Architektoniczne Sp. z 0.0.
ul. Zabfocie 39, 30—701 Krakdw

NIP: 676—238—36—75 / REGON: 120753070
KRS: 0000311257
tel: +48 12 296 02 71 / biuro@kvp.pl

Willa ,,Kossakéwka” na potrzeby Nr projektu
Centrum Edukacyjnego MOCAK 21-03

Muzeum Sztuki Ew%m*nNmm:m.q Data
Inwestor w Krakowie MQCA
ul. Lipowa 4, 30—702 Krakéw 06-21

Krakéw ul. Morawskiego 1/ pl. Kossaka 4

Lokdlizacja | "4 "1 ewid. 123/6 i 120/4

KONSTRUKCJA rewizja

Foza PROJEKT WYKONAWCZY r upr. podpis

Projektant mgr inz. Pawel Serafin
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MAP,/0051/PO0K/06 m%

Sprawdzajocy | Mr inz. Tomasz Zebro
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rysunku

NAPRAWA SCIAN R

UWAGA: Prawa Autorskie zastrzezone — LEM Studio Achitektoniczne sp. z o.o.
Wszystkie wymiary nalezy sprawdzi¢ na budowie! W przypadku uzycia nazwy produktu
bqdz producenta dopuszcza sie¢ zastosowanie materialu réwnowaznego pod wzgledem
parametréw technicznych i funkcji jakiej ma sluzyc.
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