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1. ZAWARTOSC OPRACOWANIA:

PRACE OGOLNOBUDOWLANE
Opracowanie nr KON-1507/STWOIRB-A

ZAWARTOSC OPRACOWANIA:

2. 2. Zakres robét oltiych Specyfikacj Techniczi
2.3. Podstawa opracowania
3. Nazwy i kody grup, klas i kategorii robét:
4. WYMAGANIA OGOLNE
4.1. Ogélne wymagania dotygz robét
4.2 Materiaty
4.3 Spret
4.4 Transport
4.5 Wykonanie robot
4.6 Warunki przyspienia do robot
4.7 Kontrola jakéci robo6t
4.8 Dokumenty budowy
4.9 Obmiar robot
4.10 Odbiér robot
4.11 Podstawa ptat8ci
4.12 Przepisy zwizane
5. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
5.0. Roboty przygotowawcze - zagospodarowanientebeidowy
5.1 Roboty murowe
5.2. Robotyzelbetowe
5.3. Tynkowanie — tynki wewitrzne
5.4 Roboty malarskie - wewtnzne
5.5. Uktadanie plytekciennych
5.5a Tapetowanie
5.6 Ktadzenie i wyktadanie podtdg
5.6.a. Posadzki gresowe z izolapjzeciwwilgociovwg
5.7 Roboty w zakresie stolarki
5.8. Obudowy z piyt g-k
5.9. Roboty izolacyjne posadzek
5.10. Elewacja z blachy stalowej profilowane;j
5.11.  Prace blacharskie — dach
5.12.  Rusztowania
5.13.  Konstrukcje aluminiowo - szklane
5.14.  Sufity podwieszane
5.15 Izolacje cieplne
5.16. lIzolacje bitumiczne wykonywane na zimno
5.17. Izolacja z papy termozgrzewalnej
5.18.  Giladkie tynki elewacyjne
5.19. Malowanie elewacji
5.20. Zabezpieczenie elewagjpdkami antygrafiti
5.21.  Konstrukcje stalowe
5.22.  Dostawa i montadzwigu
5.23 Kominy
5.24  Obrobki blacharskie
5.25 Roboty ziemne
5.26.  Roboty w zakresie burzenia, rozbiérek wesuia gruzu
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2. UWAGI OGOLNE

2. 1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 warunki wykonania i odbioru robdt ogélnobudowlanych zwigza-
nych z rozbudowg budynku Archiwum Urzedu Miasta Krakowa przy ul. Na Zateczu 2 — dziatka nr 30 obr.
55 Nowa Huta — Etap 1 inwestycji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realiza-
cji robot wymienionych ponizej. W dalszej czesci opracowania Specyfikacja Techniczna bedzie opisywana
skrétem ST, a Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne skrotem SST.

2. 2. Zakres robot objetych Specyfikacjq Techniczng

Specyfikacja Techniczna obejmuje nastepujace roboty budowlano-montazowe, opisane w
Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych :

ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE:
- Roboty przygotowawcze - Zagospodarowanie terenu budowy
- Roboty zelbetowe
- Roboty murowe
- Tynkowanie
- Roboty malarskie
- Ktadzenie ptytek Sciennych
- Ktadzenie i wyktadanie podtdg
- Posadzki gresowe z izolacjg przeciwwilgociowg
- Roboty w zakresie stolarki budowlanej wewnetrznej
- Instalowanie Scianek dziatowych
- Roboty izolacyjne posadzek
- Prace elewacyjne
- Konstrukcja nosna i ostonowa $cian szklanych
- Rusztowania
- Konstrukcje aluminiowo - szklane
- Sufity podwieszane
- Izolacje cieplne
- Izolacje bitumiczne wykonywane na zimno
- Izolacja z papy termozgrzewalnej
- Konstrukcje stalowe
- Dostawa i montaz dzwigu
- Kominy
- Obrdbki blacharskie
- Roboty ziemne
- Roboty w zakresie burzenia, rozbidrek i usuwania gruzu

2.3. Podstawa opracowania
. Umowa na prace projektowe.

. Normy i przepisy techniczno-budowlane okreslajgce warunki prowadzenia i odbioru
robot budowlano-montazowych i wykonczeniowych (wykazy zawarto na koncu kazdej Szczegd-
towej Specyfikacji Technicznej)
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3. Nazwy i kody grup, klas i kategorii robot:

45200000-9

45210000-2
45000000-7
45112700-2
45112710-5
45111220-6
45111230-9
45111200-0
45100000-8
45110000-1
45111000-8
45212420-6
45213312-3
45222000-9

45223110-0
45223200-8
45223210-1
45223220-4
45223800-4
45223810-7
45223820-0
45233253-7
45260000-7

45262110-5
45262300-4
45262310-7
45262311-4
45262370-5
45262400-5
45262420-1
45262500-6
45262521-9
45262600-7
45300000-0
45320000-6
45321000-3
45323000-7

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
Roboty budowlane w zakresie budynkdéw

Roboty budowlane

Roboty w zakresie ksztattowania terenu

Roboty w zakresie ksztattowania terendw zielonych

Roboty w zakresie usuwania gruzu

Roboty w zakresie stabilizacji gruntu

Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
Przygotowanie terenu pod budowe

Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych; roboty ziemne
Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

Roboty budowlane w zakresie budowy restauracji i podobnych obiektow
Parkingi

Roboty budowlane w zakresie robdt inzynieryjnych, z wyjatkiem mostéw, tuneli, szy-
bow i kolei podziemnej
Instalowanie konstrukcji metalowych

Roboty konstrukcyjne

Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
Roboty zadaszeniowe

Montaz i wznoszenie gotowych konstrukcji
Konstrukcje gotowe

Gotowe elementy i czesci sktadowe

Roboty w zakresie nawierzchni drog dla pieszych

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne robo-
ty specjalistyczne
Demontaz rusztowan

Betonowanie

Zbrojenie

Betonowanie konstrukdji

Roboty w zakresie pokrywania betonem
Whnoszenie konstrukgcji ze stali konstrukcyjnej
Wznoszenie konstrukcji obiektow

Roboty murarskie

Roboty murarskie w zakresie fasad
Rézne specjalne roboty budowlane
Roboty w zakresie instalacji budowlanych
Roboty izolacyjne

Izolacja cieplna

Izolacja dzwiekoszczelna
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45324000-4 Tynkowanie
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych
45420000-7 Roboty w zakresie zakfadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
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4. WYMAGANIA OGOLNE

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg i poleceniami przedstawiciela Zamawiajgcego .

4.1.1, Etapowanie realizacji

Inwestycja bedzie rozliczana i etapowana na podstawie przedstawionego przez oferenta harmonogramu
rzeczowo finansowego z podziatem na etapy rozliczane fakturami przejsciowymi.

4.1.2 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budo-
wy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy, je-
den egzemplarz dokumentacji projektowej .

4.1.3 Zgodnosc¢ robot z dokumentacjg projektowgq i ST,SST

Dokumentacja projektowa, ST ,SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajg-
cego Wykonawcy sg obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktory dokona odpowiednich zmian i po-
prawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektows i
ST, SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub

ST, SST i wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
Rzeczowo finansowego z podziatem na etapy rozliczane fakturami przejsciowymi.

4.1.4 Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywacé tymczasowe urzadzenia zabezpieczaja-
ce. Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslo-
nych przez Zamawiajgcego, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgce-
go. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realiza-
cji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wia-
Czony w Cene umowna.

4.1.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy doty-
czace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie utrzymywac teren budowy,
podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
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0sob lub witasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powsta-
tych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

4.1.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpie-
czone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

4.1.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty uzyte do robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, w sposob jednoznacz-
ny okreslajace brak szkodliwego oddziatywania na Srodowisko, wydane przez uprawniong jednostke.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robodt, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy.

4,1.8 Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzagdzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych wtascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wyko-
nawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwtocznie powia-
domi Zamawiajacego i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

4.1.9 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkdéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiada-
miat Zamawiajgcego. Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone
na teren budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzo-
nych, zgodnie z poleceniami Zamawiajacego.

4.1.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy, a szczegodlnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapew-
nienia bezpieczenstwa publicznego. Odziez robocza stosowana podczas wykonywania robot bedzie miata
dobrze widoczny znak firmowy Wykonawcy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie pod-
legaja odrebnej zaptacie i s uwzglednione w cenie umownej.

4.1.11 Ochrona i utrzymanie roboét
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Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzy-
wane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia zakonczenia
przez Zamawiajgcego).

4.1.12 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miej-
scowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

4.2 Materiaty

4.2.1 Zrédta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot Wy-
konawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta zamawiania tych materia-
tow i odpowiednie atesty, aprobaty techniczne, $wiadectwa dopuszczenia itp. oraz probki do zatwierdze-
nia przez Zamawiajgcego

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie mate-
rialy z danego zrdédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggty spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.
4.2.2 Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu bu-
dowy.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajda sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonaw-
ca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

4.2.3 Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zadba, aby tymczasowo skfadowane materiaty, do czasu gdy bedag one potrzebne
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i byty dostepne do kon-
troli przez Inwestora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow uzgodnione z Inwestorem organizuje Wykonawca.

4.2.4 Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja przetargowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania ro-
dzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze
przed uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Zamawiajgcego.

4.3 Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z pro-
jektem organizacji robdt, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.
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Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji przetargowej, SST i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami doty-
czacymi jego uzytkowania, a Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw
umowy, zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4.4 Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wpty-
ng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslony-
mi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Zamawiajgcego, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ru-
chu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone
Zamawiajacego, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodo-
wane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.5 Wykonanie robodt

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zasto-
sowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowag, wymaga-
niami SST, projektu organizacji robot oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw robdt be-
da oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji przetargowej i w
SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badan
materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do$wiad-
czenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu pono-
si Wykonawca.

Prace prowadzone s3 na terenie Urzedu Miasta , w zwigzku z czym :
- Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw obowigzujgcych na terenie UM

- Wykonawca moze prowadzi¢ prace w godzinach nocnych tylko po uzyskaniu pisemnej zgody
Zamawiajgcego

4.6  Warunki przystapienia do robot

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokonac:
« sprawdzenia dokumentacji przetargowej,
« oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia:
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*drog dowozu materiatow
*miejsc skladowania materiatow

Wykonawca zobowigzany jest uzgadniac¢ z Zamawiajgcym wszelkie wytgczenia zasilania w media tj. prad,
woda, c.0. niezbedne do prowadzenia robdt.

4.7 Kontrola jakosci robot

4.7.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Zamawiajgcemu
programu zapewnienia jakosci (PZ]), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg
przetargowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgcego.

Program zapewnienia jakosci (PZJ) bedzie zawierac:

a) cze$¢ ogding opisujaca:
« organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposoéb prowadzenia robdt,
« bhp.,
« wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje,

« wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementdw ro-
bét,

» system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdt,

+  wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

« wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposa-
zeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

» Srodki transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
»  sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

» sposéb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow i wykonywania poszcze-
golnych elementow robdt,

«  sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

4.7.2 Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢
zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatdw. Wykonawca za-
pewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia nie-
zbedne do pobierania probek i badan materiatdw oraz robot.

10
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Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscia
zapewniajgcy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji prze-
targowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okre$lone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wyko-
nawca.
4.7.3 Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopo-
dobienstwem wytypowane do badan.

Zamawiajacy bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych mate-
riatdw, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wyko-
nawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

4.7.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypad-
ku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne kra-
jowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o rodza-
ju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajacego.

4.7.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Zamawiajgcemu kopie raportow z wynikami badan jak naj-
szybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci.
4.7.6 Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania kon-
troli i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy .

Zamawiajacy moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajg-
cy poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wylgcznie na witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robét z do-
kumentacjg przetargowg i SST, a koszty powtdrnych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

4.7.7 Atesty Certyfikaty i deklaracje zgodnosci

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:

11
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« certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami techniczny-
mi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentow technicznych,
» deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Norma
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, je-
zeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktore spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty s wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie po-
trzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone
przez Wykonawce Zamawiajgcemu. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda
odrzucone.

4.8 Dokumenty budowy

4.8.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Od-
powiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, sta-
nu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym nume-
rem zafacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Zamawiajacego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegélnosci:
» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
« terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robot,
« przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
* uwagi i polecenia Zamawiajgcego,
» daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

» zgtoszenia i daty odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koncowych
odbioréw robot,

« wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

« stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

» dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wyko-
nywania robdt,

« dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

12
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« dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

« wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
« inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.

Decyzje Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania sie.

4.8.2 Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementdw robdt. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposdb ciggly w jednostkach przyje-
tych w kosztorysie i wpisuje do ksiegi obmiaru.

4.8.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Win-
ny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajacego.

4.8.4 Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej, nastepujace dokumenty:
« pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
»  protokoty przekazania terenu budowy,
« umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
« protokoty odbioru robot,
« protokoty z narad i ustalen,

« korespondencje na budowie.

4.8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpie-
czonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Zamawiajacego .
4.9 Obmiar roboét

4.9.1 0golne zasady obmiaru robot

Obmiar robodt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

13
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Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajacego o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania przedmiotu umowy i ukoncze-
nia wszystkich robdt zgodnie z dokumentacja.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoSciag wymagang przez Zamawiajgcego
zgodnie z wymaganiami instytucji finansujgcych inwestycje.
4.9.2 Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedq obmierzone pozio-
mo wzdtuz linii osiowej.

Jedli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m?
jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.
4,9.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakcepto-
wane przez Zamawiajgcego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.
4.9.4 Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosSnym wymaganiom
SST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Zamawiajagcego.
4,9.5 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumia-
ty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogq by¢ dotgczone w formie od-
dzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru.

4.10 Odbiér robot

4.10.1 Rodzaje odbioréow robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru:

» odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

14
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« odbiorowi czesciowemu,
« odbiorowi koricowemu,

« odbiorowi pogwarancyjnemu.

4.10.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wyko-
nywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wy-
konanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robdt.

Odbioru robdt dokonuje Zamawiajacy.

Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiodr bedzie przeprowadzony zgodnie z umowa.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy na podstawie dokumentéw zawie-
rajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacjg przetargowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

4.10.3 Odbiodr czesciowy

Odbiér czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czescio-
wego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robét dokonuje Zama-
wiajacy.

4.10.4 Odbior koncowy robot

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Za-
mawiajgcego.

Odbior koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajgcego zakonczenia robot i przyjecia dokumentdéw, o ktdrych mowa ponizej.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wy-
konawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych doku-
mentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg
przetargowa i SST.

W toku odbioru koncowego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniaja-
cych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie
ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potra-
cen, oceniajgc pomniejszong wartoS¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w doku-
mentach umowy.

4.10.5 Dokumenty odbioru koncowego
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Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru kon-
cowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

« dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

»  ustalenia technologiczne,
« dzienniki budowy i ksiegi obmiaru (oryginaty),
« wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST, i ew. PZ],

« deklaracje zgodnosci, atesty lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdow zgodnie z SST i
ew. PZJ,

« inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie be-
da gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin od-
bioru koncowego robdt.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

4.10.6 Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednie-
niem zasad opisanych w punkcie ,,0dbior koncowy robdt”.

4.11 Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru robot. Przy
dokonywaniu rozliczenn obowigzujg postanowienia zawarte w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a Wyko-
nawca.

Warto$¢ ryczattowa uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST,SST ,w dokumentacji przetargowej a takze w obowigzujgcych
przepisach.

Ceny ryczattowe robot beda obejmowac:
« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

« warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

« warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

*  wyposazenie wraz z kosztami zakupu,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia i ryzyko,
+ podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wartos¢ ryczattowa zaproponowana przez Wykonawce jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania do-
datkowej zapfaty .
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4.12

Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 — prawo budowlane (Dz.U. nr 89, poz. 414 z p6zn. zm. z 27 marca
2003r.. Dz.U nr 80 z 10 maja poz.718).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkdéw technicz-
nych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75, poz. 690).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. nr 138, poz. 1555).

Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996r. w sprawie dopuszczal-
nych stezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia wydzielanych przez materiaty budowlane, urza-
dzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (M.P. nr 19,
poz. 231).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998r. w sprawie
wykazu wyrobdw budowlanych nie majgcych istotnego wptywu na spetnianie wymagan podsta-
wowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej
(Dz.U. nr 99, poz. 637).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie
aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U.
nr 107, poz. 679, i z 2002r. Dz.U. nr 8, poz. 71).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
oceny systemow zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu oznakowania wyrobdw bu-
dowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U.nr 1113,
poz. 728).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higie-
ny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. Nr 47 z dnia 19 marca 2003 r., poz.
401)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994r. w
sprawie rodzajow obiektéw budowlanych, przy ktérych realizacji wymagane jest ustanowienie in-
spektora nadzoru inwestorskiego (MP nr 2/95, poz. 28 z pdzn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w spra-
wie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terendw (Dz.U. nr 121,
poz.1138).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2005 r. w sprawie wymagan, jakim powinny
odpowiada¢ pod wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki
zdrowotnej (Dz.U. 2005 nr 116, poz.985)

Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych — Ministerstwo Go-
spodarki przestrzennej i Budownictwa; Instytut Techniki Budowlanej — Warszawa 1989 - tom I-IV

17



ST B-00.00.00
KOD 45000000-7

Rozbudowa budynku archiwum Urzedu Miasta Krakowa — ETAP1
Krakéw, ul. Na Zateczu 3 — dziatka nr 30 obr. 55 Nowa Huta

18

5. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST- Specyfikacja Techniczna
SST - Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
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Kod 4510000-8

5.0. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - ZAGOSPODAROWANIE TERENU BUDOWY

1.1.

Projekt organizacji robo6t i zagospodarowania placu budowy

Przystgpienie do robot nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez gtéwnego wykonawce projektu

organizacji robdt i zagospodarowania placu budowy, obejmujgcego w szczegdlnosci:

a)
b)

1.2.

Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy

Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajgce zlokalizowane obiektéw placu budowy (kon-
tenery biura budowy, szatni z umywalnig i jadalni pracownikdw, niezbednych magazynéw pomocni-
czych, obiektow technologicznych) w sposéb nie powodujacy kolizji z drogami transportu materiatow i
sprzetu

Opracowanie programu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia osob zatrudnionych przy robotach
budowlano-montazowych, instalacyjnych i wykonczeniowych

Charakterystyka robdt i ich zasadnicze parametry

Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych

Szczegbtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania poszczegdlnych elemen-
toéw obiektu

Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robdt budowlanych wykonawca powinien odpowiednio

przygotowac teren, na ktdrym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegdlnosci:

a)

b)

d)

ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujacego sie na pla-
cu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywaniu
robot osobom majgcym dostep do miejsca wykonywania robdt; ogrodzenie placu budowy powinno
by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego wysokoS¢ powinna wynosi¢ nie
mniej niz 1,50 m,

wznies¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac budynki istniejgce dla pra-
cownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania materiatow, maszyn i urzadzen,
ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektéw technologicznych zwigzanych z budowg oraz
przygotowa¢ miejsce do sktadowania materiatow i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego po-
za budynkami,

na budowie, ktorej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikdéw wydzie-
lone pomieszczenia na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojow, szatnie, suszenia odziezy,
umywalnie i ustepy,

na budowach wieloletnich urzadzi¢ dla pracownikdw szatnie na odziez czystg i brudng, jadalnie, su-
szarnie odziezy umywalnie natryski, pomieszczenia do gotowania napojow, kabiny higieny osobistej
dla kobiet, ustepy,

pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami dotyczacymi ogdlnych warunkow higieniczno-sanitarnych na budowie,

przygotowac sktady na materiaty, ktdre mogg spowodowac wybuch (np. materiaty pedne, rozpusz-
czalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikdbw materiaty chemiczne, karbid itp.), w
miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami lub wytycz-
nymi producenta,
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g) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszko-
dy lub utrudnia¢ wykonywanie robdt.

Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejaca sie¢ drog statych. Nalezy utrzymywac je w czystosci.
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Kod 45262500-6

5.1. ROBOTY MUROWE

5.1.1 WSTEP
5.1.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru murowych z bloczkéw slilikatowych.
5.2.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji w/w robét.

5.1.1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wy-
konywaniem konstrukgcji murowych z bloczkéw wapienno piaskowych.

5.1.1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.1.2. MATERIALY
5.1.2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
niach ogdlnych” pkt 4.

5.1.2.2.Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, sa:

Bloczki wapienno- piaskowe drgzone oraz wentylacyjne

5.1.2.3 .Zaprawa cementowa

Do zapraw nalezy stosowac cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek
wg PN-B-06711 i wode wg PN-B-32250.

5.1.3 SPRZET
5.1.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Narzedzia i urzadzenia :

- wiadra do przygotowywania i transportu zaprawy cienkowarstwowej,

- pojemnik z podziatkg w litrach do przygotowywania zaprawy,

- wiertarka elektryczna z regulacjg obrotow oraz mieszadtem do zaprawy,

- kielnie do nanoszenia zaprawy cienkowarstwowej o szerokosciach odpowiadajgcych szerokosciom muru
- skrzynki do nanoszenia zaprawy na dtugich prostych odcinkach muru o szerokosciach odpowiadajgcych
szerokosci muru ,

- miotek gumowy,
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- tradycyjna kielnia murarska,

- mtotek murarski,

- zmiotka,

- sznurek murarski,

- otdwek, miarka i tasma miernicza,

- poziomica (min. 80 cm dtugosci),

- narzedzia do ciecia blokéw na budowie (szlifierka katowa z tarczg do ciecia kamienia o mozliwie naj-
wiekszej $rednicy, gilotyna do ciecia blokéw lub pilarka stotowa do ciecia elementéw murowych),
- dzwig z widtami roztadunkowymi (roztadunek palet, transport pionowy na wyzsze kondygnacje)
- reczny wozek widtowy (transport poziomy palet na kondygnacjach),

- minidzwig do uktadania elementéw w murze,

- bruzdownica.

5.1.4 TRANSPORT
5.1.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.1.4.2 Transport materiatow

Wapienno piaskowe elementy murowe produkowane w zaktadach pakuje sie na palety drewniane i za-
bezpiecza firmowg folig termokurczliwg. Pod folig umieszczona jest etykieta z informacjg o produkcie.

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatéw. Na liczbe i wiel-
kos¢ ewentualnych uszkodzen wyrobdw duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochoddéw oraz spo-
sOb prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen przewozonych wyrobow. Palety z wyrobami powinny by¢ $cisle dostawione do sie-
bie podczas zatadunku, a nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowg, aby
uniemozliwi¢ ich przemieszczanie podczas transportu.

5.1.4.2 Skiladowanie materiatow

Roztadunek i sktadowanie wyrobow wapienno-piaskowych powinien odbywac sie przy zachowaniu przepi-
sow BHP.

W zaleznosci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomocg wozka widto-
wego lub Zzurawia. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktory prowadzi czesto do znaczgcych uszkodzen
wyrobdéw. Do roztadunku za pomocg dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakdéw
(nalezy zwroci¢ uwage na to, aby za pomocg chwytaka podnosic palete od dotu, a nie z bokow).

Powierzchnia, na ktdrej bedg sktadowane palety z bloczkami elementami murowymi powinna by¢ rowna i
ptaska. Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwos¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw zale-
zy od jakosci i rodzaju nawierzchni, ale nie wiecej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie wzdtuz przysztych muréw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny
transport materiatu na budowie. Powinno sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu beda po-
trzebne. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostow roboczych). Przy wykonywaniu
robot murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze by¢
przydatny reczny wozek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidziec suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

5.1.5 WYKONANIE ROBOT

5.1.5.1. Ogolne zasady wykonania robot



Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.1.5.2. Organizacja pracy

Przy wykonywaniu prac murarskich z bloczkdw wapienno-piaskowych najbardziej optymalnym jest ich
prowadzenie przez 3-osobowe brygady:

pierwszy pracownik naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementow murowych,

drugi pracownik uktada bloki, trzeci pracownik dostarcza bloki i je ewentualnie przycina, przygotowuje
zaprawe i dostarcza jg na miejsce murowania.

Oczywiscie, w zaleznosci od konkretnej sytuacji na budowie, podziat czynnosci i liczba pracownikdw moze
byc¢ inna, dostosowana do miejscowych warunkow.

Zastosowanie mnidzwigu pozwala na znaczace przyspieszenie i utatwienie pracy murarzy. Praca wykony-
wana jest w zespole dwuosobowym:

pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy minidzwigu ustawia bloczki, drugi pracownik
naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementdw murowych oraz ewentualnie przycina
bloczki.

5.1.5.3. Pierwsza warstwa

Doktadnos$¢ wykonania pierwszej warstwy ma bardzo duzy wptyw na jakos¢ i szybko$¢ wykonania catego
muru szczegdlnie w przypadku murdw na cienkiej spoinie. Z tego tez powodu temu fragmentowi prac
nalezy poswieci¢ szczegdlng uwage i wykonac¢ go z wyjatkowg starannoscia.

Jezeli mur jest wykonywany na Scianie, tawie fundamentowej lub jest Sciang parteru w budynku niepod-
piwniczonym, nalezy pamietac o utozeniu odpowiedniej warstwy izolacji poziomej zgodnie
z ogdlnie obowigzujgcymi zasadami.

Pierwszg czynnoscig jest wytyczenie osi $cian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy ustali¢ najwyz-
szy i najnizszy punkt podtoza (tawa fundamentowa, ptyta stropowa). Roznica ich wysokosci nie powinna
przekracza¢ 50 mm.

W przypadku wystgpienia wiekszych roznic podtoze nalezy wyréwnac poprzez wykonanie nadlewki beto-
nowej. Praktycznie najczesciej wystarczajgcym jest przeprowadzenie niwelacji dla wszystkich punktow
charakterystycznych rzutu $cian tzn. naroznikdw i punktdw przeciecia osi $cian.

Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) o kon-
systencji tak dobranej, aby bloki nie osiadaty pod wiasnym ciezarem.

Murowanie zaczyna sie od ustawienia pojedynczego bloku potdwkowego w najwyzszym narozniku na
warstwie zaprawy grubosci 10 mm, a nastepnie dostawieniu do niego bloku podstawowego. Po ich usta-
bilizowaniu ustawia sie nastepne bloki potéwkowy i podstawowy w pozostatych narozach tak, aby ich
gorna ptaszczyzna byta dokfadnie na tej samej wysokosci co pierwszy blok.



Najtatwiej i najprecyzyjniej wykonuje sie te czynno$¢ przy pomocy niwelatora. Po ustabilizowaniu wszyst-
kich blokéw naroznych nalezy rozciggng¢ pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetni¢ warstwe.

Podczas uzupetniania pierwszej warstwy nalezy doktadnie kontrolowaé poziomicg wysoko$¢ i poziom gor-
nej ptaszczyzny uktadanych blokéw. W razie potrzeby korekty nalezy dokonywac¢ mtotkiem gumowym.
Dla co dziesigtego bloku zaleca sie przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem.

Wszystkie bloki wapienno-piaskowe majg profilowane powierzchnie czotowe pozwalajace na ograniczenie
wypetniania spoin pionowych zaprawa tylko do wyjatkowych przypadkéw (powinny by¢ wyraznie okreslo-
ne w projekcie budowlanym). Dtugo$¢ podstawowych blokéw wapienno- pisakowych wynosi 25 cm. Za-
projektowanie $cian w tym module pozwala pdzniej, na budowie ograniczy¢ koniecznosci wykonywania
docie¢. W praktyce unikniecie docie¢ wymaga od wykonawcy duzej precyzji i dyscypliny, dlatego trzeba
sie liczy¢ z koniecznoscig uzupetniania warstw bloczkami o nietypowej dtugosci.

W przypadku, gdy w projekcie przewidziano wysuniecie lica $ciany poza lico fundamentu wiecej niz 3 do 5
cm, pierwsza warstwa moze przechylac sie na zewnatrz. Aby temu zapobiec nalezy klinowac poszczegdl-
ne bloki za pomocg klinéw drewnianych, ktére nalezy bezwzglednie usung¢ nastepnego dnia pracy. Do-
ktadne wykonanie pierwszej warstwy utatwia zastosowanie blokow wyréwnawczych

0 wysokosci 98 mm. Wszystkie omowione powyzej zasady obowigzuja i w tym przypadku.

Do uktadania kolejnych warstw mozna przystapi¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy cementowej pod
pierwszg warstwa tj. po ok. 1 do 2 godzin od zakonczenia jej uktadania.

Do ciecia blokdw wapienno- piaskowych mozna wykorzystac jeden z kilku sposobow. Na matych budo-
wach najczesciej stosuje sie gilotyne, szlifierke katowg oraz mtotek i przecinak. Na duzych budowach naj-
praktyczniejsze i najbardziej ekonomiczne jest stosowanie specjalnych pilarek stotowych przystosowanych
do ciecia elementéw murowych. Przy wymurowywaniu bloku przycietego, zaprawe nanosi sie rowniez na
gtadka (po cieciu) powierzchnie czotowg. Z tego powodu docinajgc bloczek nalezy przewidzie¢, ze jego
dtugos¢ powinna by¢ krotsza o grubo$¢ spoiny.



5.1.5.4. Mur na spoinie tradycyjnej

Mur w systemie na zaprawie tradycyjnej wykonuije sie zgodnie z ogdlnie znanymi zasadami.

Szczelnos¢ konstrukcji murowej przede wszystkim zalezy od jakosci potaczenia zaprawy z powierzchniag
elementu murowego. Zaprawa murarska powinna charakteryzowac sie bardzo dobrg przyczepnoscia do
podtoza i wypetniac szczelnie wszelkie pory, ktdre w nim wystepuja. Aby zapewni¢ szczelnos¢ utworzone-
go pofaczenia na styku zaprawa/cegta wazne jest uzywanie zapraw dostosowanych do odpowiednich ma-
teriatdw zalecanych przez producenta. Przy wykonywaniu prac w okresie wystepowania wysokich tempe-
ratur i niskich wilgotnosci powietrza powierzchnie wsporne nalezy zwilza¢ wodg. Stosujgc zaprawy trady-
cyjne nalezy korzystac z zapraw cementowo-wapiennych. Wapno jest samodzielnym materiatem wigza-
cym.

W zaprawie jest sktadnikiem nadajgcym jej urabialno$¢. Ma zdolno$¢ do zatrzymywania wody. Jest to
cecha szczegolnie przydatna w sytuacjach, kiedy zaprawa uktadana jest na szybko chtongcych wode pod-
tozach. Wapno nadaje utwardzonej zaprawie elastyczno$¢. Pozwala to na zwiekszenie odlegtosci pomie-
dzy dylatacjami. Dodatkowo wapno wptywa na zasklepianie sie drobnych mikropeknie¢ zaprawy.

Czas zuzycia zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien przekracza¢ 5 godzin od zarobienia.

W okresach wystepowania wysokich temperatur (powyzej 25 °C) zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 godzi-
ny).

Zaprawy cementowe stosuje sie w miejscach, gdzie konstrukcja murowa jest narazona na ciggte oddzia-
tywanie wody (np. cokoty). Czas zuzycia zaprawy cementowej nie powinien przekraczac 2 godzin od za-
robienia. W temperaturze powyzej 25 °C zaprawe cementowg nalezy zuzy¢ natychmiast.

Dobranie odpowiednich zapraw ma szczegdlne znaczenie w przypadku Scian z warstwg elewacyjng z ce-
giet wapienno-piaskowych.

Prawidlowe i nieprawidlowe uktadanie bloczkéow z piérem
i wpustem w murze z niewypelnionymi spoinami pionowymi
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nieprawidtowy kierunek ustawiania bloczka powodujgcy gromadzenie sie zaprawy w spoinie pionowej i
uniemozliwiajacy poprawne dosuniecie do siebie kolejnych

2 mm - maksymalna szeroko$¢ spoiny niewypetnionej zaprawg przy tgczeniu blokéw z powierzchniami
profilowanymi (pidro i wpust). Szersze spoiny nalezy wypetni¢ zaprawa.

5.1.5.5. Wigzanie elementéw murowych

Przy murowaniu wszystkich warstw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ normowych zasad wykonywania
konstrukcji murowych. Jedng z podstawowych jest stosowanie prawidtowych wigzan elementéw muro-
wych. Zgodnie z normg spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach muszg sie mija¢ co najmniej o 0,4
wysokosci elementu murowego. W zaprojektowanym systemie przesuniecie wynosi minimum 88 mm. Aby
utatwi¢ wykonywanie muru najlepiej jest wykonywa¢ go w module dtugosci 250 mm i stosowac tylko dwa
rodzaje blokdw: podstawowy i potdowkowy. Stosowanie tych elementow utatwia réwniez wykonywanie
pofaczen Scian konstrukcyjnych. Gdyby wykonanie prawidtowego wigzania w murze byto niemozliwe na-
lezy spoiny muru zazbroic.
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scina konstrukcyjna lub dzialowa grubosci 12 cm

5.1.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 4.
5.2.6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

«  kontrole materiatow

+ biezaca kontrole,

» sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,
« sprawdzanie jakosci wigzan,

5.2.7 OBMIAR ROBOT
5.2.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.2.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m3 .

5.2.8 ODBIOR ROBOT
5.2.8.1.0gdlIne zasady odbioru robot podano w ,Wymaganiach ogdlinych” pkt 4

5.2.8.2. Odbidr robdt

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentéw obiektu obej-
mujacych kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiaréw, zgodnie z punktem
~Kontrola jakosci robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbior koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, proto-
koty orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

« z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumenta-
cji montazowej,



« kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czeSciowych, prawi-
dtowosci przebiegu odbiorow czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysun-
kami roboczymi,

» sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Zama-
wiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
5.2.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5.2.10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.



5.2 ROBOTY ZELBETOWE

5.2.1 WSTEP
5.2.1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zelbetowych.

5.2.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot.

5.2.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem konstrukgji zelbetowych.

Roboty obejmuja:

» deskowanie,
« Zzbrojenie,
»  betonowanie.

5.2.1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.2.2. MATERIALY
5.2.2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
niach ogdlnych” pkt 4.

5.2.2.2.Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, s3:

e zaprawa cementowa,

« deskowanie do wykonywania konstrukcji zelbetowych,
+ beton i jego sktadniki,

« stal zbrojeniowa,

5.2.2.3 .Zaprawa cementowa

Do zapraw nalezy stosowac cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek
wg PN-B-06711 i wode wg PN-B-32250.

5.2.2.5. Beton i jego skiadniki

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywo tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ PN-B-06250 .

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.
Skfadniki betonu dozowane wagowo.

Klasa betonu konstrukcyjnego powinna wynosi¢ B25 o stosunku w/c nie wiekszym niz 0,60, o
zawartosci cementu nie mniejszej niz 280kg/m°.

Beton wodoszczelny nalezy wykona¢ w klasie W8.



5.2.3 SPRZET
5.2.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.2.3.2. Sprzet do wykonania prefabrykatow zelbetowych:

» deskowania,

e betoniarki,

«  zasobniki, pompy, przenosniki taSmowe do transportu mieszanki betonowej,
«  zawiesia, haki, zmechanizowane urzadzenia dzwigowe jak zurawie ,suwnice,
« urzadzenia transportowe wewnatrz wytwarni.

5.2.4 TRANSPORT
5.2.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.
5.2.4.2 Transport materiatow

Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowg mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczaja-
cych ja przed korozjg i uszkodzeniami.

Transport elementow prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach za-
bezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami PN-B-06250. W
czasie transportu nie powinno sie dokonywac rozsegregowanie jej sktadnikéw. Urzadzenia do transportu
mieszanki betonowej powinny by¢ systematycznie czyszczone z jej resztek.

5.2.5 WYKONANIE ROBOT
5.2.5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.2.5.2. Przygotowanie i montaz deskowania

Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i
niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych de-
skowan i zwigzanych z nim rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-64/B-03150 i PN-62/B-03200. Ustalona konstrukcja de-
skowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy
jej wylewaniu z pojemnikdw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcia-
zania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz
oraz wielokrotnosc ich uzycia. Tarcze deskowan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby
zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowanie belek i rozpietosci ponad
3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia,



przy czym wielkoSc¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia
tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wg. ich dokumentacji technicznej i przed wypetnieniem ich
masg betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nim
rusztowan powinna byc¢ stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed
wypetnieniem ich masa betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

Dopuszcza sie nastepujace typy deskowania :

a) Deskowania indywidualne ( zwykie ) wykonane catkowicie z drewna lub czesciowym
uzyciem materiatow drewnopochodnych bezposrednio na miejscu wykonania robdt betonowych,
zelbetowych, konstrukgcji specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie deskowan indywidualnych
(zwyktych) w innych przypadkach wymaga uzasadnienia koniecznoécig techniczng lub celowoscig
gospodarcza.

b) Deskowania z gotowych elementow z materiatéw jak wyzej lub metalowe o mozli-
wosci wielokrotnego uzycia dla okreslonych elementdw, belki, stupy, ptyty, oraz do wykonania
powtarzalnych uktadow konstrukcji betonowych lub Zelbetowych, deskowania juz z gotowych
elementdw dzielg sie na:

— deskowania przestawne
— deskowania Slizgowe
— deskowania przesuwne

Deskowania z gotowych elementéw przestawne moga by¢ wykonane jako :

- Deskowania z tarcz $redniowymiarowych — deskowanie z tarcz, ktorych ciezar nie moze by¢
wiekszy niz 60 kg , dostosowanych do przestawiania recznego i wykonania powtarzajacych
sie elementéw jednakowych lub podobnych ukltadéw konstrukcyjnych, przy ewentualnym
przystosowaniu tylko niektorych tarcz. Uklad tarcz tych deskowan w rozwinieciu powinien
by¢ ustalony przed rozpoczeciem montazu deskowan.

Deskowania przestawne z tarcz Sredniowymiarowych stosuje sie w dwdch uktadach:

a) W uktadzie tarcz pionowym— do wykonania budynkéw o jednakowej wysokosci
powtarzalnych kondygnadji
b) W uktadzie tarcz poziomym— do wykonania budynkéw o powtarzalnych rzutach ,

lecz réznych wysokosciach kondygnacji.
Szeroko$¢ tarcz deskowania uktadu pionowego oraz dtugo$¢ tarcz uktadu poziomego powinny
odpowiadac¢ zasadom kondygnacji modularnej projektowania budynkdw.
Wysokos¢ tarcz uktadu pionowego powinna odpowiada¢ wysokosci betonowych Scian, szeroko$é
tarcz ukladu poziomego powinna by¢ podzielnikiem wysokosci betonowej $ciany.
- Deskowania z elementow wielkowymiarowych— deskowania z elementéw dostosowanych catko-
wicie do uktadu i wymiaréw poszczegolnych elementéw budowli i przewidzianych do przestawiania za
pomocg urzadzen mechanicznych; dokumentacja tych deskowan powinna stanowi¢ czeS¢ projektu bu-
dowlanego.
Materialy do deskowan przestawnych. Pokrycie tarcz powinny by¢ wykonane z desek sosnowych, Swier-
kowych lub jodtowych o grubosci 25 mm jednostronnie struganych klasy IV oraz materiatéw drewnopo-
chodnych, jak sklejka wodoodporna bakelityzowana o cienkich stojach i ptyty pilsSniowe odpowiadajace
PN-69/7122-11, o grubosci zapewniajacej catkowitg sztywnoS$¢ poszycia po wypetnieniu deskowan masg
betonowg. Drewniane ramy tarcz i poszycie z desek powinny by¢ impregnowane. Tarcze stalowe desko-
wan przestawnych powinny by¢ wykonane jako kraty spawane ze stali walcowanej profilowej i przyspa-
wanego do nich poszycia z blachy stalowej grubosci min. 1 mm Kraty powinny odpowiadac nastepujgcym
warunkom:
d) Zapewniac catkowitg sztywnoSc tarczy i poszycia oraz szczelnos¢ na stykach tarcz
sgsiednich.
e) Catkowity ciezar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania recznego nie po-
winny przekraczac¢ 60 kg.
f) Sposdb tgczenia poszczegdinych tarcz powinien zapewniaé sztywnos$¢ catego de-
skowania oraz wyklucza¢ deskowanie Srub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintow
mlekiem cementowym i trudno$¢ ich czyszczenia.



Wymagania techniczne dla zestawu tarcz deskowania przestawnego. Konstrukcja zmontowanego zestawu
tarcz deskowania przestawnego powinna by¢ dostatecznie sztywna i wytrzymata dla utozenia dla utozenia
na niej prefabrykowanych belek stropowych w celu wykorzystania ich jako konstrukcji nosnej pomostu
roboczego przy betonowaniu $cian. Po catkowitym zmontowaniu deskowan przestawnych przed przysta-
pieniem do betonowania $cian powinna by¢ sprawdzona doktadno$¢ wykonania potgczen wszystkich tarcz
oraz prawidtowosC ustalenia ptaszczyzn deskowan w pionie. Wszystkie tarcze deskowania powinny by¢
ponumerowane. W przypadku powtarzalnych uktadéw $cian na wyzszych kondygnacjach uktad tarcz
przestawnych deskowan powinien by¢ zachowany. Urzadzenia regulujgce odstepy miedzy przeciwlegtymi
tarczami powinny umozliwia¢  wykonanie réznych grubosci $cian betonowych przewidzianych w doku-
mentacji technicznej budynkéw. Poza tym powinny zabezpiecza¢ wzajemng niezmienno$¢ zmontowanego
zestawu tarcz deskowania. Zmontowane zestawy deskowan powinny by¢ usztywnione podporami zabez-
pieczajgcymi je badz przed przesunieciem lub odchyleniem od pionu, badz zwichrowaniem deskowan w
stosunku do wytrasowanej linii $cian.

Odchylenia wymiarowe. Odchylenia w wymiarach poszczegdlnych tarcz nie powinny przekraczaé w szero-
kosci tarczy £ 3mm, a w dlugosci £ 5Smm. Odchylenia powinny by¢ réznokierunkowe, aby na catej dtugo-
$ci budynku rdznic ogdlnego wymiaru nie przekraczata £ 4 cm. W tym celu nalezy Sciany dtugie podzieli¢
na odcinki montazowe i w pierwszej kolejnosci ustawic skrajne tarcze tych odcinkdow.

- Deskowania slizgowe z gotowych elementdéw.- do wykonania konstrukcji zelbetowej w deskowa-
niu $lizgowym moga byc¢ stosowane dwa typy tych deskowan i rusztowan.
a) Na podnosnikach srubowych (podnoszenie reczne)
b) Na podnosnikach hydraulicznych (podnoszenie mechaniczne

Dokumentacja robocza deskowan i rusztowan $lizgowych powinna by¢ czescig dokumentacji technicznej
budynku projektowanego do wykonania tg metoda. Wprowadzenie na budowie jakichkolwiek zmian w tej
dokumentacji bez uzgodnienia z wtasciwym biurem projektowym jest niedopuszczalne. W przypadku sto-
sowania deskowan slizgowych typowych, uzywanych juz na innych budowach i koniecznosci wymiany
elementdéw uszkodzonych, elementy zamienne powinny by¢ wykonane $ciSle wg. wzoru elementéw nie-
uszkodzonych.

Materialy do deskowan slizgowych. Konstrukcje ram podnosnikow $rubowych nalezy wykonywac z drew-
na sosnowego tartego kl. III. Poszycie tarcz deskowania nalezy wykonywac z desek sosnowych kl. III,
jednostronnie struganych, pozostate zas elementy drewniane tarcz oraz konstrukcja rusztowan i pomo-
stéw z drewna tartego sosnowego, jodtowego i Swierkowego kl. IV. Tarcze deskowanr powinny by¢
impregnowane olejem mineralnym na goracg. Sruby w ztaczach poszczegdlnych elementéw deskowan i
rusztowan powinny mie¢ Srednice nie mniejszg niz 16 mm i odpowiada¢ PN-74/M-82101. Srednica sta-
lowych wieszakdw w podwieszonych rusztowaniach nie powinna by¢ mniejsza niz 16mm oraz S$rednica
wieszakow w ramach podnosnikow i przy tarczach niz 20mm. Prety niosgce podnosnikow Srubowych po-
winny by¢ wykonane ze stali St37a o $rednicy nie mniejszej niz 24 mm i nie wiekszej niz 28 mm w zalez-
nosci od ich rozstawu i wielkosci obcigzen. Wszystkie nakretki powinny by¢ wykonane fabrycznie. Wszyst-
kie czesci stalowe konstrukcji deskowan i rusztowan $lizgowych powinny by¢ powleczone lakierem asfal-
towym, z wyjatkiem gwintéw, ktére nalezy zabezpieczy¢é smarami lub olejami mineralnymi. Konstrukcje
ram podnosnikow hydraulicznych nalezy wykonac ze stali walcowanej profilowanej. Konstrukcja ta po-
winna by¢ dostosowana do fatwego przestawienia jednego stupa ramy wzdtuz jej poprzeczek dla regulacji
rozstawu tarcz deskowania w dostosowaniu do grubosci betonowanej Sciany konstrukcji. Tarcze desko-
wan mogg by¢ wykonane z desek , jak podano lub z blachy stalowej o grubosci od 1 do 3 mm. W obu
przypadkach tarcze powinny by¢ umocowane do stupkdéw w sposdb umozliwiajgcy ich tatwy montaz i de-
montaz. Srednica pretow niosgcych powinna by¢ dostosowana do $rednicy odpowiednich otworéow w
podnosnikach hydraulicznych, rozstaw podnosnikdw zas taki aby maksymalne robocze obcigzenie pretéw
niosgcych nie przekraczato obcigzenia dopuszczalnego ustalonego w dokumentacji technicznej tych de-
skowan.

Montaz deskowan i rusztowan $lizgowych powinien by¢ wykonany w 2 etapach.

a) Scalanie na przygotowanym w tym celu pomoscie przyobiektowym poszczegdl-
nych elementdw w zespoty odpowiadajgce warunkom dokumentacji technicznej oraz udzwi-
gowi znajdujacego sie na budowie sprzetu montazowego.

b) Montaz zestawdw bezposrednio na obiekcie na podstawie wyjsciowej $lizgu.

Poszczegdlne elementy deskowan i urzadzen slizgowych oraz ich scalone zestawy powinny by¢ wykonane
Scisle wg. dokumentacji roboczej ze sprawdzeniem sztywnosci wszystkich potgczen. Scalone i sprawdzone



zestawy powinny by¢ ponumerowane i do czasu ich zmontowania na podstawie $lizgu, zabezpieczone
przed mozliwoscig uszkodzenia lub odksztatcenia, w szczegolnosci odksztatcenia pionowej zbieznosci po-
szycia, koniecznej dla zmniejszenia tarcia deskowania o beton. Montaz scalonych zestawdw na podstawie
wyjsciowej $lizgu powinien by¢ wykonywany w kolejnosci ustalonej w dokumentacji organizacyjnej wyko-
nania budowy tg metodg. Po zmontowaniu deskowan $Slizgowych wraz ze wszystkimi urzadzeniami po-
winna by¢ przeprowadzona doktadna kontrola prawidtowosci wykonania wszystkich potgczen, poziomego,
pionowego ustawienia catej konstrukcji, zamocowania rusztowan podwieszonych oraz w przypadku sto-
sowania podnosnikéw hydraulicznych sprawnosci dziatania pompy, silnika, catej instalacji. Takie samo
sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone po zabetonowaniu pierwszej warstwy wzdtuz wszystkich Scian
i podniesieniu deskowania Slizgowego na wysokos¢ okoto 0,5m.

Utrzymanie niezmiennosci uktadu deskowan i urzadzen slizgowych w czasie wykonywania robdt powinno
by¢ zabezpieczone przez:

a) Ustawienie pretow niosgcych Scisle pionowo oraz w osi Scian i deskowania.

b) Réwnomierny posuw na obwodzie wszystkich $cian budynku na jednakowg wy-
sokos¢ (przy podnoszeniu recznym posuw tylko na komende)

c) Stosowanie na przemian pokretet prawo- i lewoskretnych przy podnosnikach Sru-
bowych.

Sciste utrzymanie jednakowego poziomu deskowan i rusztowan $lizgowych na catym rzucie budynku, w
czasie ich posuwu, warunkuje ich doktadno$¢  pionowego wykonania $cian. Urzadzenia kontrolne po-
ziomu powinny by¢ stale umocowane przy podno$nikach naroznych wszystkich potpomostéw roboczych,
a dziatanie ich powinno umozliwia¢ jednoczesne sprawdzenie poziomu oraz wielkosci posuwu posli-
zgu na catym rzucie budynku. Urzadzenie to powinno by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przypadko-
wego znieksztatcenia wielkosci pomiaréw. Dla kontroli pionu budynku, w czasie posuwu poslizgu, powin-
ny by¢ zatozone co najmniej przy jego narozach state repery, a do gornych rygli zewnetrznego desko-
wania $lizgowego powinny by¢ przymocowane kotowrotki z podwieszonymi do nich na linkach nylono-
wych ciezkimi pionami, ustabilizowanymi w stosunku do przyjetych statych punktéw na reperach.
Uzytkowanie pomostow roboczych moze nastgpi¢ po komisyjnym stwierdzeniu prawidtowosci ich wyko-
nania. Stan pomostéw roboczych w szczegolnosci pomostdéw podwieszonych, powinien by¢ stale kontro-
lowany przez caty okres ich uzytkowania. Obcigzenie pomostdw roboczych nie powinno w zadnym przy-
padku przekraczac norm ustalonych w dokumentacji technicznej i podanych w tablicach w miej-
scach widocznych na wszystkich pomostach.

KolejnoS¢ i sposdb przeprowadzenia demontazu $lizgowego po catkowitym zakonczeniu robot betono-
wych powinny by¢ ustalone w jego dokumentacji roboczej, a w przypadku stosowania deskowan typo-
wych — w instrukgji o ich eksploatacji.

5.2.5.3. Przygotowanie i montaz zbrojenia

Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i bfota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac,
np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety uzyte do produkcji zbroje-
nia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4
mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac. Ciecie i giecie
stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Dopuszczalna rdznica dtugosci preta liczona wzdtuz
jego osi od ugiecia do odgiecia w stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ + 10 mm.

Wiasnosci mechaniczne stali uzywanych do zbrojenia betondw powinny odpowiadac postanowieniom
PN-56/B-03260. Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwier-
dzajgce jej gatunek. Dostarczong na budowe stal, ktdra:

— nie ma zaswiadczenia (atestu)ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wiasnosci,
— peka przy wykonywaniu hakow,
— uzyta ma byc¢ do specjalnych konstrukcji,

Nalezy zbadac¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-71/H-04310.

Badanie stali na budowie. Ciezar badanej stali na budowie nie powinien przekraczac 60 ton. Z kazdej par-
tii nalezy pobiera¢ 6 prébek do badania do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona
do zbrojenia tylko wowczas, jezeli na probkach zginanych nie nastepujg pekniecia lub rozwarstwienia.
Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub Zadnej, stal ba-
dana moze by¢ uzyta do zbrojenia konstrukcji pod warunkiem zmiany zaprojektowanego przekroju zbro-
jenia odpowiednio do rzeczywistej granicy plastycznosci ustalonej na podstawie badan.



Haki, odciecia pretéw, ztgcza, rozmieszczenia zbrojenia nalezy wykonywac wedtug projektu przy réwno-
czesnym zachowaniu postanowien PN-56/B-03260.
taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-56/-03260. Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢
dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigzac¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Skrzyzo-
wania zbrojenia ptyt i Scian wigze sie, spawa, taczy:

a) W dwoch rzedach pretow skrajnych- kazde skrzyzowanie.

b) W pozostatych skrzyzowaniach — co drugie w szachownice.
W zbrojeniach ptyt opartych na wszystkich podporach nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strze-
mionami. Skrzyzowania pretow z prostymi odcinkami strzemion nalezy tgczy¢ na przemian.
Konce strzemion nalezy odgina¢ do wewnatrz stupa lub belki. Diugo$¢ hakéw strzemion powinna wynosic
przy Srednicach do 8 mm co najmniej 60 mm, a przy Srednicach od 0 do 12 mm co najmniej 80 mm
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekra-
cza¢ 3%. Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretow i strzemion styki spawania mogg znajdowac sie na jednym precie.
Siatki i szkielety ptaskie zgrzewane lub spawane nalezy zgrzewac lub spawa¢ w punktach pokazanych w
rysunkach roboczych, Siatki i szkielety zgrzewane lub spawane nalezy wykonywa¢ w prostopadtym ukta-
dzie pretdow gtéwnych i rozdzielczych, chyba ze na rysunkach roboczych wskazano inaczej. Dtugosc¢ pre-
tow wystepujgcych poza skrajny pret siatki lub szkieletu ptaskiego nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm i
nie powinna przekracza¢ 25 mm. Rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ = 3. Do-
puszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ + 25mm.

Badanie na wytrzymatos¢ siatek i szkieletdw ptaskich nalezy przeprowadza¢ przyjmujac za partie ich licz-
be o ciezarze nie przekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletéw ptaskich nie powinna by¢
mniejsza niz 3 na partie. Badanie nalezy przeprowadzac rozrywajac prety w kierunku prostopadiym do
ptaszczyzny siatki lub szkieletu na catej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach tgczenia i podwiesza-
jac ciezar do preta dolnego. Badany wezet powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego
ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego. Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretéw, jedno w rze-
dzie skrajnym i dwa w rzedach $rodkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane,
prébom nalezy poddac co najmniej sze$¢ siatek lub szkieletdw ptaskich. Jezeli badanie podwadjnej liczby
prébek da réwniez wynik ujemny, wéwczas partie nalezy odrzucic.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie po-
winna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszko-
dzonych skrzyzowan nie powinna przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby.

Szkielety przestrzenne nalezy wykonywac¢ przez faczenie pretéw pojedynczych lub szkieletéw ptaskich.
taczenie powinno odbywac sie przez zgrzewanie, spawanie, wigzanie miekkim drutem. Szkielety zbrojenia
samono$nego, niosgce ciezar wiasny, ciezar deskowania i ciezar masy betonowej nalezy wykonywac
zgodnie z zasadami montazu konstrukcji stalowych.

Montaz zbrojenia belek bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac tylko w tym przypadku, jesli
deskowanie belki moze by¢ montowane po utozeniu zbrojenia.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac¢ bezposrednio na deskowaniu wedtug naznaczonego rozstawu
pretow. Dla zachowania wtasciwej grubosci otulenia pretéw zbrojenia betonu, nalezy uktadane na desko-
waniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi o grubosci rdwnej grubosci otulenia. Diugos$¢ zakta-
du ztgcz pretéw gtdéwnych siatek spawanych i szkieletéw ptaskich spawanych, o jednostronnym utozeniu
pretow podtuznych, powinna wynosi¢ 30 $rednic.

Dtugos¢ zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretdw roboczych powinna wynosi¢ co najmniej dwu-
krotng dtugos¢ oka siatki plus 50 mm liczac miedzy skrajnymi pretami rozdzielczymi, nie mniej jednak niz
250 mm. Zigcza siatek nalezy wykonywac na przemian.

Dtugos¢ zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretéw rozdzielczych powinna wynosi¢ co najmniej 0,5
dtugosci oka siatki. Jezeli element zbrojny siatka jest podparty na podporze skrajnej swobodnie, wowczas
skrajny pret rozdzielczy siatki powinien znajdowac sie poza krawedzig wewnetrzng podpory. W przypadku
gdy warunek ten nie moze by¢ spetniony, nalezy konce pretdw gtdwnych zakonczy¢ hakami. Jezeli belka
jest zbrojona szkieletami ptaskimi, to skrajny poprzeczny pret szkieletu nalezy umieszczaé poza we-
wnetrzng krawedzig podpory, w odlegtosci nie mniejszej niz 20 Srednic pretdw gtownych. Szkielety prze-
strzenne zbrojenia po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami robo-
czymi przez spawanie. Szkielety ze stali zbrojeniowej o $rednicach do 16 mm mozna taczy¢ drutem miek-
kim.



Odbioér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez in-
spektora nadzoru (kontrole techniczng) oraz wpisany do dziennika budowy
Zadanie kontroli technicznej polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego w deskowaniu zbrojenia z ry-
sunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej normy, zgodnosci z rysunkami
roboczymi liczby pretdw w poszczegdinych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, zigcz i
dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

5.2.5.4. Betonowanie i pielegnacja betonu

Sktad masy betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-63/B-06250
Wykonanie masy betonowej powinno odbywac sie na podstawie recepty roboczej uwzgledniajacej

— pojemnos¢ i rodzaj betoniarki

— sposéb dozowania skfadnikow

— zawilgocenie kruszywa
Recepty robocze powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m*betonu i do
jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania betonu. Roznice w uziarnie-
niu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia skfadu betonu
nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna roznica
Frakcje pytowo — piaskowe od 0 do 0,5 mm +10%
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm + 10 %
Zawartos$¢ poszczegolnych frakcji powyzej 5 mm +20 %

Jezeli Roznice przekraczajg dopuszczalne wartosci w poszczegdlnych partiach sktadowanego kruszywa, a
$rednie jego uziarnienie miesci sie w dopuszczalnych granicach, kruszywa mozna uzy¢ do betonu jedynie
po uprzednim ujednoliceniu, np. przez zmieszanie spycharka.

Doktadnos$¢ dozowania sktadnikdéw. Doktadno$¢ dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Dokladnosé dozowania skladnikow.

Dokladnos$¢ dozowania , %

Sposdb dozowania Cement i domieszki|Kruszywo Woda i dodatki
sproszkowane

Objetosciowe - 5 2

Ciezarowe z obstuga 2 3 2

reczng

Ciezarowe automatyczne 1 2 1

Przy wykonaniu betondéw wyzszych marek przeznaczonych do konstrukgcji specjalnych doktadnos¢ dozo-
wania nie powinna by¢ mniejsza niz dozowanie ciezarowe z obstuga reczng DoktadnosS¢ korekty receptury
mieszanki betonowej dokonywanej wskutek zmiennego zawilgocenia kruszywa powinna odpowiada¢ war-
tosciom podanym w tablicy 2.

Mieszanie masy betonowej powinno odbywac sie mechanicznie. Na budowach, ktérych dzienna produkcja
betonu nie przekracza 5 m* , dopuszczalne jest réwniez mieszanie reczne , w tym przypadku nalezy po-
wiekszy¢ ilos¢ cementu o 5 % w stosunku do ilosci przyjetej przy mieszaniu mechanicznym, jezeli nie
prowadzi sie badan betonu wg PN-63/B-06250.

Do mieszania masy betonowej konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej zaleca sie stosowac betoniarki
mieszadtowe o wymuszonym mieszaniu. Betoniarki te mozna stosowac tylko przy kruszywie o maksymal-



nej Srednicy ziaren do 40 mm. Przy wiekszej Srednicy ziaren kruszywa Dmax nalezy stosowac betoniarki
wolnospadowe o pojemnosci:

— co najmniej 500 przy D max= 80 mm,
— co najmniej 1000 I przy Dmax=120 mm,

— co najmniej 2000 I przy Dmax= 160 mm.

Betony konsystencji plastycznej, potciekiej i cieklej mozna miesza¢ w dowolnym typie betoniarki. Najkrot-
szy czas mieszania sktadnikdéw betonéw zwyktych podano w tablicy 3.

Tablica 3. Najkrotszy czas mieszania skladnikow

Pojemnos¢ betoniarki

W min., przy konsysten-
cji Masy ciektej i pbtcie-
kiej

W min, przy konsysten-
cji Masy plastycznej

W min, przy konsysten-
cji masy gestoplastycz-
nej i wilgotnej

Do 500 1,0 1,5 3,0
Do 1000 1,5 2,0 4,5
Do 2000 2,0 2,5 6,0

Zaleca sie aby w wiekszych wytwdrniach betonu optymalne czasy mieszania masy betonowej ustalone
byty doswiadczalnie przez laboratoria.

Rzeczywista objetos$¢ sktadnikow odpowiadajgca jednemu zaborowi betoniarki nie powinna réznic sie od
optymalnej, ustalonej dla danego typu betoniarki wiecej niz o 10%. Za$ czas uzycia masy betonowej wy-
mieszanej przy temperaturze ponad +20 C nie powinien przekracza¢ 1 godziny od chwili zarobienia, a
wymieszanej przy temp. + 20C -1,5 godziny od chwili zarobienia. W uzasadnionych przypadkach dopusz-
cza sie uktadanie masy betonowej po dtuzszym czasie, niz podano wyzej, jesli masa ta da sie nalezycie
zagesci¢, co powinno by¢ stwierdzone doswiadczalnie.

Warunki transportu masy betonowej. W zaleznosci od ilosci masy betonowej i odlegtosci jej przewo-
zu dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych srodkéw transportowych:
— taczek przy odlegtoéci do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m®, wzniesieniu terenu do 40% i
spadku do 10%,
— wdzkédw dwukotowych (japonek) przy odlegtosci do 80 m, przerobie zmianowym do 100m?,
przy wzniesieniu i spadku terenu jak powyzej,
— transportu pompowego przy odlegtosci do 300 m lub wysokosci do 35 m i duzych masach be-
tonu przy zapewnionej ciggtosci betonowania,
— przenos$nikow tasmowych przy odlegtosci do 25 m i duzych masach betonu,
— wywrotek samochodowych przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytwdrni i odlegtosci
przewozu do 5 km, gdy ilosci zmianowego zuzycia masy betonowej sg stosunkowo nieduze,
— pojemnikdw mieszarek zainstalowanych na samochodach w warunkach jak w pierwszym, lecz
. przy odlegtosci do 15 km i matym zmianowym zuzyciu masy betonowe;j.
Srodki transportu masy betonowej nie powinny powodowac :
— naruszenia jednorodnosci masy,

— zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego bezposrednio po wymieszaniu.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju kon-
strukgji.
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonej projek-
tem moze wynosi¢ £ 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonoéw gietych bada-
nych metodq , Ve-be” roznice nie powinny przekraczac:

— dla betonéw gestoplastycznych + 4-6,
— dla betonéw wilgotnych + 10-15.

Transport masy betonowej przenos$nikami taSmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujgcych wa-
runkow:
a) Masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej ( 6 cm wg stozka opado-
wego ),



a) Szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1m/s,

b) pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18 przy transporcie do gory
i 12 przy transporcie w dot,
C) Przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do réwnomiernego wysypy-

wania masy oraz do zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy
czym zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo wprowadzany do dostarczonej masy beto-
nowej.

Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny powinien odbywac sie $cisle wg odpowiednich
instrukcji opracowanych dla danego urzadzenia.

- Uktadanie i zageszczanie masy betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania robot
przygotowawczych w szczegdlnosci:

a) wykonanie dekowania

b) wykonanie zbrojenia

C) przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu
przerwy roboczej lub powierzchni fgczonych prefabrykatéw,

d) gotowosci sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania.

Wysokos¢ swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie powin-
na przekracza¢ 3 m. Stupy o przekroju co najmniej 40%40 cm, lecz nie wiekszym niz 0,8 m?, bez krzyzu-
jacego sie zbrojenia, mogg by¢ betonowane od gory z wysokosci do 5,0 m. Przy stosowaniu masy beto-
nowej o konsystencji plastycznej lub ciektej betonowanie stupéw od gory moze odbywaé sie z wysokosci
nie przekraczajgcej 3,5 m. W przypadku koniecznosci uktadania masy betonowej z wiekszych wysokosci
od wyzej podanych nalezy stosowac rynny, rury teleskopowe elastyczne itp. W przypadku koniecznosci
zastosowania urzadzen pochytych, nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w odpowiednie urzadzenia ( klapy ru-
chome ), umozliwiajgce pionowy opad masy betonowej tuz przed miejscem jej utozenia. Przy ukfadaniu
masy betonowej w deskowaniu $lizgowym nalezy:

b) mase betonowa uktadac¢ warstwami o grubosci 20+30 cm,

C) uktadanie nowej warstwy masy betonowej nalezy zaczyna¢ po ukoncze-
niu uktadania warstwy poprzedniej na catym obwodzie deskowania Slizgowego,

d) szybkos$¢ ukfadania masy betonowej w deskowaniu Slizgowym powinna

by¢ taka, aby byto zapewnione wypetnienie deskowania do wysokosci okoto 60+70 cm w
przeciggu 3+3,5 godziny,

e) podnoszenie nalezy wykonywac tylko po zapetnieniu form do wysokosci
60+70 cm na catym obwodzie; do czasu zapetnienia deskowania na podang wysokos¢,
deskowanie moze by¢ podnoszone z szybkoscig nie wiekszg niz 60 mm/godzine,

f) w okresie podnoszenia deskowania mase betonowg powinno sie ukfadac
w deskowaniu rownomiernymi warstwami o grubosci 20+25 cm; rozpoczeciem ukfadania
warstwy nowej moze nastgpic tylko po ukonczeniu uktadania warstwy poprzedniej; gérny
poziom uktadanej masy betonowej powinien znajdowac sie ponizej poziomu podtogi ro-
boczej nie wiecej niz 0,10 m,

g) podnoszenie deskowania powinno odbywac sie z szybkoscig uniemozli-
wiajacg przywarcie utozonej masy betonowej do deskowania, przy czym beton wychodza-
cy z deskowania powinien mie¢ wytrzymatos¢ wymagana projektem; na powierzchni be-
tonu wychodzacego z deskowania mogg mie¢ najwyzej Slady deskowania dajgce sie tatwo
zatrze¢ packa; zaleca sie ustalenie szybkosci posuwu deskowania Slizgowego doswiad-
czalnie. Przy uktadaniu masy betonowej w deskowaniu przestawnym powinno byc¢ prze-
strzegane rownomiernie jej utozenie warstwami o grubosci 30+40 cm. Rzeczywista szyb-
kos¢ betonowania w deskowaniu przestawnym nie powinna przekraczac szybkosci przyje-
tej przy obliczaniu deskowania na parcie masy betonowej. Przy betonowaniu wysokich
$cian stupdw szybkos¢ betonowania powinna uwzglednia¢ dopuszczalng wielkoS¢ cisnienia
wywieranego przez mase betonowg na deskowanie.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowa¢ nie wczesniej niz po
uptywie 1+2 godzin od zabetonowania tych stupdw lub Scian. Belki ciggte i ptyty nalezy betonowac jed-



noczesnie. Mase betonowg mozna zageszczac recznie przez wibrowanie oraz Srodkami specjalnymi. Masa
betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac¢ rozsegregowaniu, a liczba pustek w betonie po za-
geszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne zageszczanie masy betonowej moze
by¢ stosowane tylko do mas betonowych o konsystencji ciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozsta-
wione i nie pozwala na uzycie wibratorow wgtebnych. Zageszczanie przez wibrowanie wykonuje sie przy
uzyciu wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych i pretowych. Wibratory wgtebne nalezy
stosowac do zageszczania betonu o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej. Wibratory wgtebne o du-
zej mocy (ponizej 2 KM) nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni dro-
gowych oraz do wibrowania stropdw budynkow. Wibratory pretowe nalezy stosowac¢ do zageszczania be-
tonu w konstrukgji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i
rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania stropéw bu-
dynku. Wibratory pretowe nalezy stosowac w przypadku zageszczania betonu w konstrukgji o bardzo ge-
stym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratorow wgtebnych.
Zageszczenie masy betonowej za pomocg wibratoréw powinno odbywac sie z zachowaniem nastepuja-
cych warunkow
a) przy stosowaniu wibratorow wgtebnych odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora
nie powinna by¢ wieksza niz 1,5 — krotna wielkoS¢ skutecznego promienia dziata-
nia wibratora; grubos¢ warstwy zageszczonej masy betonowej nie powinna by¢
wieksza niz 1,25 dlugosci butawy wibratora ( roboczej czesci ); wibrator w czasie
pracy powinien by¢ zagtebiony na 5+10 cm w warstwe dolng utozong i zagesz-
czona,
b) przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolej-
nych stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ 10+20 cm; grubosc
zageszczonej warstwy masy betonowej nie powinna przekracza¢ 20 cm,

9] zakres i sposob stosowania wibratorow przyczepnych powinny by¢ ustalone do-
Swiadczalnie,
d) czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw wgtebnych, szybkos¢ po-

suwu wibratoréw powierzchniowych jak i skuteczny promien dziatania obu typow
wibratorow powinny by¢ dla kazdego rodzaju masy betonowej ustalone doswiad-
czalnie,

e) opieranie wibratoréw wszelkich typdw o prety zbrojenia jest nie dopuszczalne;
wibratory powinny by¢ tak dobierane do rodzaju deskowan, aby nie powodowaty
ich odksztatcen,

f) wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej masa betonowa zwigzata o
tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe
dopiero po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 20 kG/cm?.

Zageszczenie masy betonowej za pomocg odwodnienia urzgdzeniem, prozniowym powinno by¢ odprowa-
dzone wedtug specjalnych instrukcji opracowanych kazdorazowo w zaleznosci od urzadzenia i rodzaju
robét.

Zageszczanie reczne masy betonowej wykonuje sie za pomocg tzw. sztychowania kazdej utozonej war-
stwy pretami stalowymi w taki sposdb, aby konce pretow wchodzity na gteboko$¢ 5+10 cm w warstwe
poprzednio utozonego betonu oraz jednoczesnego lekkiego optukiwania deskowania miotkami drewnia-
nymi.

- Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu. Przerwy robocze nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych projektem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej nalezy przy specjal-
nych konstrukcjach uprzednio uzgodni¢ z projektantem. W prostszych przypadkach betonowania nalezy
zakonczy¢:

a) w belkach i podciggach w miejscach wystepowania najmniejszych sit po-
przecznych,

b) w stupach w ptaszczyznach stropdéw, belek lub podciggdéw,

C) w ptytach na linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych wspiera sie

piyta.



Powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Po-
wierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potacze-
nia betonu stwardniatego z betonem $wiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchdw betonu oraz warstwy powsta-
tego szkliwa cementowego,

— bezposrednio przed utozeniem $wiezej warstwy masy betonowej obfite zwilzenie powierzchni

potgczenia i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej w stosunku zblizonym do

zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Jezeli nastgpita przerwa w betonie zageszczonym przez wibrowanie, wéwczas wznowienie betonowania z
zageszczeniem betonu przez wibrowanie nie powinno odbywac sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania prze-
rwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia, uprzednio utozonego betonu.
W przypadku koniecznosci dokonania przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanej w deskowaniu
$lizgowym na czas dtuzszy niz 2,5 godziny, konieczne jest powolne podnoszenie deskowania po zabeto-
nowaniu ostatniej warstwy na niezbedng wysokosc.

- Pielegnacja betonu

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgoci przez okres co najmniej 3 dni przy stosowaniu cemen-
tu glinowego, 7 dni przy stosowaniu cementu portlandzkiego, 14 dni przy stosowaniu cementéw hutni-
czych i starczano — zuzlowych.

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego woda nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od chwili od jego
utozenia

Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrdbki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i
w tym stanie utrzymac je najmniej przez 3 dni. Woda uzyta do polewania betonéw po zakonczeniu napa-
rzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do temperatury elementu.

Duze masy betonowe powinny by¢ polewane woda wedtug specjalnie opracowanych instrukgiji.

Przy prowadzeniu robot betonowych w niskich temperaturach obowigzuje przestrzeganie nastepujacych
warunkow:

b) Betony narazone na bezposrednie dziatanie wilgoci i mrozu powinny przy obnize-

niu sie ich temperatury ponizej —1C wykazywac¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie rowng co najmniej

- 80 kg/cm? przy

C/W> 1,8
- 100 kg/cm? przy
- C/W< 1,8
c) Betony chronione przed zawilgoceniem w czasie dziatania mrozu powinny w

chwili, gdy temperatura ich spada ponizej —1°C, odznaczac sie takim stopniem stwardnia, jaki
uzyskuje sie po uptywie 1 doby w temperaturze +18°C.

Obciazenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, srodki transportu i deskowanie dopusz-
cza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatoéci na éciskanie co najmniej 15 kg/cm? pod warunkiem, ze
odksztatcenie nie spowoduje powstania rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy korzysta¢ ze
$wiezo zabetonowanych stropowi schodéw co najmniej w ciggu 36 godzin od chwili ich betonowania, przy
czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej 10°C powinien ulec odpowiedniemu
przedtuzeniu. Uzytkowanie Swiezo zabetonowanych konstrukcji do celéw komunikacyjnych moze by¢ sto-
sowane pod warunkiem spetnienia wymagan wyzej podanych oraz utozeniem ktadek lub toréw z desek o
grubosci co najmniej 36 mm.

- Przyspieszenie twardnienia betonu
Dla przyspieszenia dojrzewania betonu dopuszczalne jest stosowanie nastepujacych metod:

a) zastgpienie cementu marki nizszej cementem maki wyzszej,
b) stosowanie cementdw szybkosprawnych,
C) dojrzewanie betonu w parze pod normalnym ci$nieniem,

d) przyspieszenie dojrzewania betonu za pomocg pradu elektrycznego,



e) dodawanie do betonéw specjalnych domieszek chemicznych

Przy zastgpieniu cementu marki nizszej cementem marki wyzszej nalezy doda¢ do przygotowanej masy
betonowej takg ilo$¢ cementu marki wyzszej, ktéra zapewni wtasciwg wytrzymatosc i szczelnos¢. Ilos¢ ta
powinna by¢ obliczona, w zadnym przypadku zas nie powinna by¢ mniejsza od ilosci podanych w PN-
63/B-06250.

Cementy szybkosprawne nalezy dodawac¢ do betonéw dla przyspieszenia ich dojrzewania tylko wéwczas,
jezeli konieczne jest uzyskanie w krotkim czasie jego wysokiej wytrzymatosci lub w celu unikniecia napa-
rzania.

Do betondw naparzanych mogg by¢ stosowane wszystkie cementy portlandzkie, hutnicze produkowane
przez przemyst krajowy. W przypadku stosowania cementéw importowanych, nalezy ich przydatnos¢ do
tego celu sprawdzi¢ laboratoryjnie.

Warunki obrébki cieplnej powinny by¢ ustalone doswiadczalnie przy uzyciu tych samych materiatéw, ktd-
re przewiduje sie zastosowac do wykonania danej konstrukcji.

Wysokos$¢ temperatury przy obrobce cieplnej betonu i czas trwania poszczegdlnych faz cyklu cieplnego
powinny by¢ tak dobrane, aby obnizenie wytrzymatosci betonu nagrzewanego nie wynosito wiecej niz
20% wytrzymatosci betonu twardniejgcego w normalnych warunkach, po 28 dniach twardnienia.

W przypadku gdy zachodzi mozliwo$¢ obnizenia wytrzymatosci betonu naparzanego nalezy skorygowac
marke betonu albo sktad masy betonowej.

Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrobki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i
w tym stanie utrzymac je co najmniej przez 3 dni.

Kontrola wytrzymatosci betonu powinna by¢ prowadzona zgodnie z wymaganiami

PN-63/B-06250. Dla kontroli wytrzymatosci betonu poddawanego obrdbce cieplnej nalezy wykonywac
prébki kontrolne, ktére nalezy umiesci¢ w takich warunkach cieplnych, w jakich dojrzewac bedzie kon-
strukcja. Zgodnos¢ warunkow cieplnych dojrzewania betonu w prébkach i w konstrukcji powinna by¢ na
poczatku robot stwierdzona odpowiednimi pomiarami temperatury.

Przyspieszanie dojrzewania za pomocqa pradu elektrycznie zmiennego bezposredniego prze-
wodzonego przez mase betonowa moze by¢ wykonane tylko na podstawie poprzednio przy-
gotowanej dokumentacji tego procesu okreslajacej, w zaleznosci od marki betonu, rodzaje i
gestosci zbrojenia elementéw, ich moduly powierzchniowe, temperatury otoczenia i zadane
wytrzymatosci betonu po nagrzewaniu, rodzaj i rozstaw elektrod, czas nagrzewania masy
betonowej, czas nagrzewania izotermicznego i czas stygniecia.

Nagrzewana przez bezposrednie dziatanie pradu elektrycznego masa betonowa nie powinna zawierac
zadnych chemicznych $rodkéw przyspieszajgcych jej dojrzewanie. Z uwagi na bezpieczenstwo pracy na-
grzewanie elektryczne na budowie przeprowadza sie obnizonym napieciem sieciowym nie przekraczaja-
cym 51V. Stosowanie wyzszych napie¢ dopuszcza sie przy statym nadzorze specjalisty- inzyniera lub
technika elektryka

W kazdym przypadku i w ciggu catego okresu prowadzenia nagrzewania elektrycznego instalacja powinna
by¢ dozorowana przez montera elektryka.

Przyrost temperatury w czasie wstepnego podgrzewania elementu, tj. do temperatury okoto 30+35C, nie
powinien przekracza¢ 5C na godzine.

W okresie stygniecia spadek temperatury nie powinien przekracza¢ 8+10C na godzine. Usuniecie ocieple-
nia elementu moze nastgpi¢ dopiero wowczas, gdy beton osiggnie wiasciwg wytrzymatos¢ i gdy roznica
temperatur nagrzanej konstrukcji i otoczenia nie przekracza 10+15 C

Ustalona w dokumentacji charakterystyka nagrzewania powinna by¢ $cisle utrzymana w ciggu catego
okresu przebiegu, regulacja temperatury zas powinna by¢ wykonana wg zasad podanych w instrukcji na-
grzewania, stanowigcej integralng czes¢ dokumentacji nagrzewania.

Srodki chemiczne przyspieszajace dojrzewanie betonu nalezy stosowac zgodnie z
PN-63/B06250.

5.2.5.5. Usuwanie deskowania i rusztowania



Catkowite rozmontowanie deskowania konstrukcji moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do
warunkow dojrzewania betonu w konstrukgiji.

Deskowania i rusztowania powinny pozostawa¢ tym dtuzej, im wiekszy jest stosunek obcigzenia, ktére
przypada na dang cze$¢ konstrukcji zaraz po usunieciu deskowania, do obcigzenia catkowitego, na jakie
dang cze$¢ budowli jest obliczona.
Rusztowanie nalezy demontowac stopniowo, unikajgc jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpor.
Usuwanie podpdr rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotac szkodliwych na-
prezen w konstrukcji.
Po prawidtowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15 C mozna dla betondw z cemen-
téw portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w sposdb normalny przewidywac nastepujgce terminy
usuniecia deskowan, liczac od dnia ukonczenia betonowania.:

a) 2 dni lub Rw=25 kg/cm? dla usuniecia deskowan, filaréw i stupdw o powierzchni przekroju do

1600 cm? oraz écian betonowych wykonywanych w deskowaniach przestawnych,
b) 10 do 12 dni lub 0,7 Rw dla stropéw, belek, tukdéw o rozpietosci 6,0 m
28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpietosciach

Przy stosowaniu betondw z cementow glinowych lub szybkotwardniejgcych wyzej podane terminy moga
ulec zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz 0,50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczacych wytrzy-
matosci betonu.
Gdy $rednia temperatura dobowa spada ponizej 0C, wowczas nalezy uznaé, ze beton nie twardnieje i ta-
kich ddb nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.
Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg zatgcznika do PN-63/B-
06250, przy czym za temperature, w zaleznosci od ktorej okresla sie Przewidywang wytrzymatos¢ beton,
uwaza sie $rednig temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako Srednig z poszczegdinych $red-
nich temperatur dobowych.
Przy usuwaniu deskowan z konstrukgcji konieczna jest obecnos¢ przedstawicieli kontroli technicznej.
Przy nieustalonej wartosci betonu po rozmontowaniu deskowania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ wytrzyma-
to$¢ konstrukcji przez probne obcigzenie.
Optymalny cykl przesuwu deskowan oraz posuwu deskowan Slizgowych powinny by¢ ustalone w doku-
mentacji technicznej wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezgco prowadzonych badan na
budowie.

5.2.5.6. Ochrona betonu przed szkodliwym dziataniem czynnikéw chemicznych

W przypadku gdy beton w fundamentach, zbiornikach, rurach itp. Moze by¢ narazony na szkodliwe dzia-
tanie chemiczne wody gruntowej lub wody Sciekowej, nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ analizie wod i
stosowac odpowiednie $rodki zaradcze.

5.2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.2.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.2.6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

«  kontrole materiatow

« kontrola wykonania i sprawdzenie zbrojenia

» biezacg kontrole form-wymiary, odksztatcalno$¢ ztgczy,

« sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,

« sprawdzanie wytrzymatosci betonu,

« sprawdzanie jakosci wykonczenia powierzchni betonu architektonicznego,

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i zbrojenia

W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzac systematyczng kontrole sktadnikdw mieszanki
betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250, zgodnie z tablicg 1.



Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu
z dokumentacjg projektowg oraz z wymaganiami PN-B-06251.

Tablica 1. Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug PN-B-06250

Lp. Rodzaj badania Metoda badania
wg Termin lub czesto$¢ badania

1 | Badania sktadnikow betonu
1.1. Badanie cementu

- czasu wiazania PN-EN 196-3 | bezposrednio przed uzyciem kaz-

- zmiany objetogci PN-EN 196-3 dej dostarczonej partii
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
1.2. Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego PN-B-06714-15 kazdej
- ksztattu ziarn PN-B-06714-16 dostarczonej
- zawartosci pytdw mineral-| PN-B-06714-13 partii
nych PN-B-06714-12
- zawartosci zanieczyszczen| PN-B-06714-18 bezposrednio przed uzyciem
obcych
- wilgotnosci
przy rozpoczeciu robot oraz w
1.3. Badanie wody PN-B-32250 przypadku stwierdzenia zanie-
czyszczen
2 | Badania mieszanki betonowej
-urabialnosci -przy rozpoczeciu robot
-konsyste,n_cji _ PN-B-06250 -przy pr_oj.recepty i 2 razy
-zawartosci powietrza w na zmiane robocza
mieszance betonowej -przy ustalaniu recepty oraz
2 razy na zmiane roboczg
3 | Badania betonu
3.1. Badanie wytrzymatosci PN-B-06250 przy ustalaniu recepty oraz po
na Sciskanie na prob- wykonaniu kazdej partii betonu
kach
3.2. Badania nieniszczgce PN-B-06261 w przypadkach technicznie
betonu w konstrukdji PN-B-06262 uzasadnionych
przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.3. Badanie nasigkliwosci PN-B-06250 | CZ3sie wykonywania konstrukdji
ale nie rzadziej niz raz na 5000
m? betonu
przy ustalaniu recepty, 2 razy w
3.4. Badanie odpornosci na PN-B-06250 czasie wykonywania konstrukcji
dziatanie mrozu ale nie rzadziej niz raz na 5000
m? betonu
przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.5. Badanie przepuszczalnosci czasie wykonywania konstrukcji,
wody PN-B-06250 ale nie rzadziej niz raz na 5000
m® betonu

Ocena wynikow badari

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie ,Materiaty”.

Wszystkie elementy robdt, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac ro-
zebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.



5.2.7 OBMIAR ROBOT
5.2.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.
5.2.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m3 .

5.2.8 ODBIOR ROBOT
5.2.8.1.0gdlne zasady odbioru roboét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4

5.2.8.2. Odbidr robét

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiordw czeSciowych dla fragmentow obiektu obej-
mujgcych kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiardw, zgodnie z punktem
~Kontrola jakosci robdt”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbioér koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, proto-
koty orzeczen, ekspertyz itp.

Odbior koncowy powinien sktadac sie:

« z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumenta-
Cji montazowej,

« kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czeSciowych, prawi-
dtowosci przebiegu odbiorow czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysun-
kami roboczymi,

+ sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Zama-
wiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
5.2.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5.2.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

1. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre-
$lenia

2. PN-B-02355 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Postanowienia
ogodlne

3. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymia-
row elementéw budowlanych z betonu

4, PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia sta-
tyczne i projektowanie

5. PN-B-03380 Elementy prefabrykowane z betonu. Ptyty stropowe ptaskie

6. PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato-
$ciowych

7. PN-B-06250 Beton zwykty

8. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

9. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradz-



10.

11.

12.

13.
14.
15.

16.

17.
18.
19.
20.

21.
22,
23.

24.
25.

25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.

32.
33.

34.
35.
36.
37.
38.

40.
41.
42,
43.
44,
45.

46.

PN-B-06262
PN-B-06280
PN-B-06281

PN-B-06711
PN -B-06712
PN-B-06714-12

PN-B-06714-13

PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-18
PN-B-10021

PN-B-14501
PN-B-14504
PN-B-19305

PN-B-19507
PN-B-19701

PN-B-30000
PN-B-30001
PN-B-30003
PN-B-30000
PN-B-32250
PN-H-84020

PN-H-84023/06

PN-H-93215
PN-EN 196-3

PN-M-85061
PN-EN 196-6
PN-EN 413-2
PN-EN 1169
PN-ISO
1169
BN-88/6731-08
BN-69/7122-11
BN-76/9013-02
BN-86/9013-
07ark.02
BN-86/9013-
07ark.01
BN-88/9015-03

BN-73/9081-02

3443-8

wiekowa badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu na Sciskanie za
pomocg miotka Schmidta typu N

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych
. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze
Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymato-
$ciowych

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartosci zanie-
czyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych

Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie skfadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie ksztattu ziarn
Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie nasigkliwosci
Prefabrykaty budowlane z betonu — Metody pomiaru cech
geometrycznych

Zaprawy budowlane zwykite

Zaprawy budowlane cementowe

Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkgji ele-
mentéw z betonu kruszywowego i komoérkowego

Prefabrykaty z betonu- Elementy klatek schodowych

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

Cement portlandzki

Cement portlandzki z dodatkami

Cement murarski 15

Cement hutniczy 25

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego prze-
znaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Ga-
tunki

Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Metoda badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i sta-
toéci objetosci

Sruby fundamentowe

Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia
Cement murarski. Metody badan

Prefabrykaty betonowe. Ogodlne zasady fabrycznej kontroli
Tolerancje w budownictwie — Kontrola wymiarowa robét bu-
dowlanych

Cement. Transport i przechowywanie

Ptyty pilSniowe z drewna

Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki i rygle.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elemen-
ty stropowe - Belki.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elemen-
ty stropowe. Ogdlne wymagania i badania.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Wielkowymiarowe elemen-
ty klatek schodowych

Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu
kruszywowego.



Kod 45324000-4

5.3. Tynkowanie — tynki wewnetrzne

5.3.1. WSTEP

5.3.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i gtadzi gipsowej.

5.3.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1

5.3.1.3. Zakres robot objetych SST

Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattu-
jaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i tech-
nike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykle.
Wymagania i badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100.
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100.

5.3.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i ozna-
czaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustalenia-
mi dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.3.1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowaq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

5.3.2. MATERIALY
5.3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania
ogdlne" pkt 4.

5.3.2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

5.3.2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.



5.3.2.4. Piasek

a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje rdznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek Srednioziarni-

sty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.

c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

5.3.2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/8-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykite".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,Cementy po-
wszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25
i 35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy hie be-
dzie nizsza niz +5°C.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i ziaren obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ w za-
leznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

5.3.3. SPRZET
5.3.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.3.3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z na-
stepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki
wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikow na

wode.

5.3.4. TRANSPORT
5.3.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.3.4.2. Transport materiatow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement

i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane

mozna przewozi¢ wolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym za-

wilgoceniem

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanie-
czyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoce-
niem.

5.3.5. WYKONANIE ROBOT
5.3.5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.3.5.2. Warunki przystgpienia do robdt
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu suro-
wego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.



Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 4-6 miesie-
cy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spa-
dek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpie-
czajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych tempera-
tur".

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwach dni przed nastonecznieniem
diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3.5.3. Przygotowanie podtoza

a. Podioza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
b. Spoiny w murach z bloczkéw wapienno- piaskowych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobac na
gtebokos$¢ j.w. lub zastosowac specjalne Srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc tynku do podtoza.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i sub-
stangji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajac je
lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3.5.4. Wykonywanie tynkow zwyktych

a. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreSlonymi w tabl. 4
normy PN-70/8-10100.

b. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-
70/B-10100.

c. Tynki zwykie kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy.

d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

e. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gladzi tynkdw wewnetrznych nalezy wykonac

wedtug pasow i listew kierunkowych,

f. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania war-
stwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawil-
gocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporgji 1:1:2.

5.3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.3.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano ,Wymagania ogoine" pkt 4.

5.3.6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych
do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptadji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, kruszywa okreslone w pkt. 2 ni-
niejszej specyfikacji.

5.3.6.3. Badania w czasie rob6t

a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykie.

b. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.



5.3.6.4. Badania w czasie odbioru robdt
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkdw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

5.3.7. OBMIAR ROBOT
5.3.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
5.3.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wyso-
kosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu

5.3.7.3. Iloé¢ tynkdw w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.3.8. ODBIOR ROBOT
5.3.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano ,Wymagania ogdine" pkt. 4.

5.3.8.2. Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbidr
podtoza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc.

5.3.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik nega-
tywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do po-
nownego odbioru,

5.3.8.4. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z doku-
mentacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci
kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5
m wysokosci,
poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni mie-
dzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
-wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przeni-
kajacych z podtoza, plesni itp.,
-trwate $lady zaciekow na powierzchni,
-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,



5.3.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.3.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.3.9.2 Cena ryczattowa obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,
przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materiatow i sprzetu,
obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,
przygotowanie podifoza,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkdw,

reperacja tynkow po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego.

5.3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

5.3.10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
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5.4 ROBOTY MALARSKIE - wewnetrzne

5.4.1. WSTEP

5.4.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt malarskich wewnetrznych .

5.4.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

5.4.1.3. Zakres roboét objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg robdt malarskich obejmujgcych malowania: zwykte, doborowe wyko-
nywane w warunkach normalnych, recznie i mechanicznie przy zastosowaniu farb krzemianowych,
zolowo-krzemianowyh, akrylowych, emulsyjnych.

5.4.1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznhaczajq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot malarskich wnetrzo-
wych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.4.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano ,,Wymagania
ogdlne" pkt 4.

5.4.2. MATERIALY
5.4.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania
ogdlne" pkt 4.

5.4.2.2. Do malowania wnetrz nalezy stosowac farbe emulsyjng lub zolowo-krzemianowa

5.4.2.3. Farbe nalezy przechowywac w chtodnych pomieszczeniach, w temperaturach dodatnich, w za-
mknietych pojemnikach.

5.4.3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.4.4. TRANSPORT
5.4.4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymagania ogolne" pkt 4.



5.4.4.2. Transport materiatow

Farbe mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zapewniajgcych temperature nie niz-
szgniz+5C.

5.4.5. WYKONANIE ROBOT
5.5.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.4.5.2. Ogolne warunki przystagpienia do robdt

a) Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wyma-
gana duza gtadko$¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. W robotach
olejnych gruntowanie nalezy wykonac przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkto,
zeliwo) nie wymagajg gruntowania.

b) Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawio-
nych.

c) Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza,
niz 4% dla farb emulsyjnych, 3% dla olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych. Malowanie tyn-
kéw o wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowac powstawanie plam, a nawet niszczenie
powtoki malarskiej

d) Wilgotnos¢ powierzchni przewidzianych do malowania nie moze by¢ wieksza niz 4%.

e) Podkiady pod powtoki malarskie powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta farb.

5.4.5.3. Przygotowanie podioza
Podtoza pod powtoki powinny odpowiadac wymaganiom  normy PN-70/B-10100
Podtoze powinno by¢ wytrzymate, trwate suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen. Temperatura podto-
za i powietrza podczas naktadania i schniecia min. 5°C
W przypadku zaszpachlowan gipsowych nie ma koniecznosci i wezesniejszego gruntowania. Po szlifowaniu gip-
su istotne jest jedynie catkowite usuniecie pytu lub/1 zwigzanie go poprzez zagruntowania

5.4.5.4. Wykonywanie robot malarskich
Powioki malarskie jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywac podioze, bez przeswitdw, plam, od-
pryskow oraz nie powinny sie Sciera¢ ani osypywac po potarciu miekka tkaning. Powtoki dwuwarstwowe
nie powinny wykazywac smug, przeswitow, plam, sladéw pedzla i odpryskéw . Barwa powtoki powinna byc
jednolita bez uwydatniajgcych sie poprawek i potgczen o réznym odcieniu i natezeniu. Powtoki powinny by¢
niezmywalne przy zastosowaniu srodkéw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie.

Farbe naktada¢ pedzlem, watkiem lub agregatem natryskowym. Do rozcienczania stosuje sie wode.

a)

b)

c)
d)

e)

Roboty malarskie powinny by¢é wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej)
w temperaturze nie nizszej niz +5 C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby temperatura nie
spadta ponizej 0 C) i nie wyzszej niz +22 C. Zalecana temperatura dla malowania farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi +12-+18 C.

Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi mozna wykonywaé w pomieszcze-
niach, w ktorych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych
powierzchni (przeciagi nie sg wskazane).

Farby akrylowe nalezy przechowywac w temperaturze nie nizszej niz +5 C.
Wilgotno$¢ powierzchni przewidzianych do malowania nie moze by¢ wieksza niz 4%.

Roboty malarskie powinny by¢é wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej)
w temperaturze nie nizszej niz +5 C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby temperatura nie
spadta ponizej 0 C) i nie wyzszej niz +22 C. Zalecana temperatura dla malowania farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi +12-+18 C.



f) Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywac¢ w pomieszcze-
niach, w ktorych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych
powierzchni (przeciggi nie sg wskazane).

5.4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.4.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.4.6.2. Badania przed przystgpieniem do robot malarskich
Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badanie powierzchni tynkéw, gtadzi, ptyt
gipsowo-kartonowych nie wczesniej niz po 7 dniach od daty ich ukonczenia.

5.4.6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania rob6t malarskich zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie potysku

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie
- przyczepnosci farby do podtoza,

- wygladu zewnetrznego powierzchni,

5.4.7. OBMIAR ROBOT
5.4.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
5.4.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wy-
sokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow
oblicza elementéw w stanie surowym. Dtugosc Sciany oblicza sie w rozwinieciu.
Powierzchnie malowania stropow ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczy-
zne poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu
Nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.
5.4.7.3. Iloé¢ malowania w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
5.4.8. ODBIOR ROBOT
5.4.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymagania ogdine" pkt. 4.
5.4.8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robdt malarskich.

5.4.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinienno zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjac rozwigzanie:
- malowanie poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

5.4.8.4. Odbidér malowania

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania daty wynik pozytywny. Jezeli ktorekolwiek z badan dato
wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robot uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.

¢. Odbidér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

5.4.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.4.9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.



5.4.10. PRZEPISY ZWIAZANE

5.4.10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

5.5a. TAPETOWANIE

5.5a.1 WSTEP
5.5a.1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykona-
nia i odbioru tapetowania.

5.5a.1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji w/w robét.

5.5a.1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywa-
niem tapetowania.

5.5a.1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogdinych” pkt 4.

5.5a.2. MATERIALY

5.5a.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
niach ogdlnych” pkt 4.

5.5a.2.2.Rodzaje materiatow:

MIEJSCE ZASTOSOWANIA: WEJSCIE i SALE KONFERENCYJNE:

Okleina winylowa na podktadzie z tkaniny/siatki bawetnianej

1015.09 /kolor czarny/

1015.13 / kolor szary/

OPIS: okleina o wyraznej strukturze pionowych, ostro zakofczonych/stozkowatych prazkéw o rdznej sze-
rokosci 1-3mm, w jednolitym kolorze. Amplituda przettoczen 1-2 mm powoduje uktadanie cienia na po-
wierzchni i wrazenie lawowania/zmiany nasycenia koloru.

Podktad winylowy barwiony w masie. Warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na
bazie wody.

Okleina winylowa na podktadzie z tkaniny/siatki bawetnianej

Gramatura: 900g/m2

Szer. brytu: 130cm

Klasyfikacja ogniowa: SBI-Euroclass B - s2 - d0

Wspotczynnik pochtaniania dzwieku: alpha w 0.15 zgodnie z normg DIN 52125
ATESTY: PZH, PPOZ, VINYL PLUS

Chemia /Klej i Grunt/ systemowa: dostosowana do rodzaju produktu, jego gramatury i powierzchni na
jakiej ma byc¢ aplikowana

UWAGA Ze wzgledu na wysoki ciezar wtasciwy okleiny /900 g/2/ nalezy zadbac o odpowiednig przyczep-
nos¢ kleju,
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MIEJSCE ZASOTOSOWANIA: KORYTARZE
Okleina winylowa na podktadzie z tkaniny/siatki bawetnianej
180.01 /kolor biaty/
OPIS: okleina winylowa o wyraznej strukturze pionowych, ostro zakofczonych prazkéw o zblizonej szero-
kosci 1-2mm, w jednolitym kolorze. Amplituda przettoczen 1 mm powoduje uktadanie cienia na po-
wierzchni.
Okleina winylowa na podktadzie z tkaniny/siatki bawetnianej,
Podktad winylowy barwiony w masie. Warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na
bazie wody.
Gramatura: 550g/m2
Szer. brytu: 130cm
Klasyfikacja ogniowa: SBI-Euroclass B - s2 - d0
Wspotczynnik pochtaniania dzwieku: alpha w 0.15 zgodnie z normg DIN 52125
ATESTY: PZH, PPOZ, VINYL PLUS
Chemia /Klej i Grunt/ systemowa: dostosowana do rodzaju produktu, jego gramatury i powierzchni na
jakiej ma by¢ aplikowana
Il

I

MIEJSCE ZASTOSOWANIA:POKOJE BIUROWE:
Okleina winylowa na podktadzie z tkaniny/siatki bawetnianej
1047.03/kolor jasny szary/



OPIS: okleina winylowa o wyraznej strukturze tkaniny i siatkowym splocie, w jednolitym kolorze, o btysz-
czacej powierzchni. Delikatna amplituda przettoczen.

Okleina winylowa na podktadzie z tkaniny/siatki bawetnianej

Podktad winylowy barwiony w masie. Warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na
bazie wody.

Gramatura: 350g/m2

Szer. brytu: 130cm

Klasyfikacja ogniowa: SBI-Euroclass B - s2 - dO

Wspotczynnik pochtaniania dzwieku: alpha w 0.15 zgodnie z normg DIN 52125

Chemia /Klej i Grunt/ systemowa: dostosowana do rodzaju produktu, jego gramatury i powierzchni na
jakiej ma byc¢ aplikowana

ATESTY: PZH, PPOZ, VINYL PLUS

CHEMIA:

KLEJE dostosowane do gramatury danej okleiny

Kleje w postaci pasty na bazie skrobi i dyspersji zywic
Syntetycznych. Produkt charakteryzuje sie niskim stopniem
toksycznosci, a w temperaturze pokojowej nie stwarza
zagrozen dla zdrowia.

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne:

1. Postac fizyczna -ciecz

2. Barwa - biata

3. Zapach - lekko kwasny

4. Lepkosc - 23 000 - 37 000 mPa.s (Brookfield HAT, przy 20°C) /zaleznie od gramatury
okleiny/

5. Wspdtczynnik pH - 7,5

6. Ciezar wlasciwy - 1,02 -1,05 g/cm3

7. Temperatura wrzenia - 100°C (woda)

8. Temperatura krzepniecia - 0°C (woda)

9. Temperatura zaptonu - nie dotyczy

10. Granice wybuchowosci - nie dotyczy

11. Rozpuszczalno$¢ w wodzie - nieograniczona
Atest PZH

5.5a.2.3 Odpornos¢ na srodki chemiczne

Winylowe pokrycia Scienne sg odporne na wiele rodzajow domowych $rodkéw chemicznych, oprécz sil-
nych koncentratow agresywnych substancji chemicznych.

Vinyl + Tedlar jest jednak odporny na agresywne substancje chemiczne.



5.5a.3 SPRZET
5.5a.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne okreslenia dotyczace sprzetu podano w STO- ,,Wymagania ogdlne”, punkt 3.

5.5a.4 TRANSPORT
5.5a.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STO ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.5a.5 WYKONANIE ROBOT
5.5a.5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

5.5a.5.2. Szczegbtowe zasady wykonania robot

Sciana

Powierzchnia Sciany musi by¢ gtadka, czysta i sucha w gtgb Sciany, wolna od kurzu i thuszczu. W przy-
padku niektorych rodzajow okleiny, $ciana musi mie¢ jednolity kolor.

Nalezy zamalowac wszelkie napisy, usungc zattuszczenia I inne zabrudzenia Sciany typu kurz.

Nalezy réwniez usungc stare tapety i podktady malarskie.

Powierzchnie o zwyktej chtonnosci takie jak zwykly tynk i tynk gipsowy nalezy zagruntowaé rozcienczo-
nym gruntem 1 miarka gruntu i 3 miarki wody i pozostawi¢ na czas 5 godzin do wyschniecia.
Powierzchnie mocno chtongce wilgo¢ takie jak gipsowo kartonowe, betonowe, nalezy zagruntowaé nie
r,ozcier'\czonym gruntem i pozostawi¢ na 5 godzin do wyschniecia.

Sciany malowane nalezy doktadnie umy¢ uzywajac odttuszczajgcych ptynow.

Powierzchnia Sciany nie moze sie kruszyc i pyli¢. Takie powierzchnie majg zbyt staba przyczepnosc .
Ptyty MDF i inne tego typu nalezy rowniez ugruntowac tak, jak powierzchnie normalnie chtongce wilgoc¢
Jezeli powierzchnia nie wchtania wilgoci np. plastik, metal lub $ciana pomalowana nieprzepuszczalna dla
wilgoci farbg nie nalezy jej gruntowac. Niczym nie powlekany metal nalezy wczesniej zabezpieczyc farba
gruntujgca do metali.

Minimalna temperatura pomieszczenia I $cian musi wynosi¢ 10°C. Wilgotnos¢ Sciany nie moze przekro-
czy¢ 6%.

Uwagi dodatkowe

Zaleca sie naktadac grunt duzym pedzlem malarskim lub watkiem z wiosiem o $redniej dtugosci.
Uzywanie nierozcienczonego gruntu umozliwi podczas remontu oderwanie samej okleiny od Sciany bez
uszkodzenia jej powierzchni..

Kleje zgodnie z zaleceniami producenta tapet

Przed uzyciem klej nalezy doktadnie wymiesza¢. W zaleznosci od warunkdw np. temperatury lub warun-
kéw podtoza, rodzaju okleiny.

Produkt uzywanym w danym wnetrzu musi pochodzi¢ z jednej partii produkcyjnej. Najpierw nalezy spo-
rzadzi¢ plan jak bedziemy naklejac kolejne pasy okleiny i ile bedziemy ich potrzebowac. Jesli bedzie po-
trzebnych kilka rolek okleiny, to naklejanie nalezy zawsze zaczac od rolek z najwyzszym numerem pro-
dukcyjnym. Przygotowujac pasy, nalezy zawsze zostawi¢ zapas 4 cm. Nalezy ponumerowac pasy uzywa-
jac wytgcznie grafitowego, zwykiego otdéwka. Nalezy zawsze doktadnie przeczytac i stosowac sie do in-
strukcji zamieszczonej w kazdej rolce. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ bazowa, pionowg linie (rowniez otdw-
kiem), od ktorej nalezy rozpocza¢ uktadanie pierwszego pasa. Linia bazowa powinna by¢ oddalona od
najblizszego naroznika o szerokosci pasa minus 2 cm. Nastepnie nalezy natozy¢ klej uzywajac watka o
krotkim wiosiu. Klej naktadamy na szeroko$¢ pasa + 20 cm.

Nastepnie nalezy natozy¢ pas nr 1 tak aby jedng krawedzig dotykat pionowej lini bazowej, a z drugiej wy-
chodzit poza naroznik Sciany. Waznym jest aby uzywac plastikowej szpatutki lub watka w przypadku okle-
in tekstylnych aby usung¢ wszystkie pecherzyki powietrza spod okleiny.

Przy naklejaniu na narozniki okleina musi wyjs$¢ poza jego krawedzie przynajmniej na 30 cm.

5.5a.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
5.5a.6.1. Ogdlne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w STO .Wymagania ogdlne. pkt.6.

5.5a.6.2. Szczegdtowe zasady dotyczace kontroli jakosci robot:

a) Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do tapetowania i malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,



- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

.b) Sprawdzenie wygladu powierzchni pod tapetowanie nalezy wykonac przez ogledziny ze-
wnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej
niz po 3s.

c). Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gtadkie, czyste i rdwne, a barwa tapet jest jedno-
lita w catym pomieszczeniu.

d). Poszczegodlne arkusze tapet powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do pod-
toza. Odstawanie brzegoéw arkuszy tapety przy stykach jest niedopuszczalne.

e). Na powierzchni pokrytej tapetg nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnosci pod-
toza, nie powinny wystepowac rowniez fatdy, pecherze plamy lub inne wady.

f). Krawedzie poszczegolnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie
stykdw od pionu lub réwnolegtosci nie powinno by¢ wieksze niz 3,0 mm na odlegtosci 2,5 m.

g). Przy wigcznikach i oprawach znajdujgcych sie na tapetowanej powierzchni przyciete brzegi
powinny by¢ niewidoczne i znajdowac sie pod zewnetrzng nakrywka.

5.5a.7 OBMIAR ROBOT
5.5a.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 7
5.5a.7.2. Jednostkg obmiarowa jest [m2] powierzchni zatapetowanej wraz z przygotowaniem podtoza, tapet,
klejow, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
Tlos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nad-
zoru i sprawdzonych w naturze.

5.5a.8 ODBIOR ROBOT

5.5a.8.1.0gdIne zasady odbioru roboét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 8.

5.5a.8.2. Odbidr podioza

Zastosowanie do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

5.5a.8.3. Odbidr robot tapeciarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego zatapetowanych powierzchni polegajgce na stwierdzeniu doktadnego
przyklejenia tapety na catej powierzchni, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, fatd, i odstajgcych brzegow tapet.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow.

Sprawdzenie prostolinijnosci i pionowosci stykéw arkuszy tapet za pomocg pionu.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

5.5a.9 PODSTAWA PLATNOSCI

5.5a.9.1 Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9
5.5a.9.2. Cena jednostkowa:

Cene jednostkowg stanowi ilos¢ [m2] powierzchni zatapetowanej wraz z przygotowaniem podtoza, przygoto-
waniem tapet, klejéw, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. Ilo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.5a.10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 235:2004 Tapety w zwojach. Terminologia i symbole



PN-EN 233:2002 Tapety w zwojach - Wymagania dotyczace gotowych tapet papierowych,

winylowych i z tworzyw sztucznych

PN-EN 234:2002 Tapety w zwojach - Wymagania dotyczace tapet przeznaczonych do dalszego uszlachet-
niania

Certyfikaty



Kod 45431000-7

5.5. UKLADANIE PLYTEK SCIENNYCH

5.5.1. WSTEP

5.5.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt oktadzinowych z ptytek ceramicznych lub gresowych .

5.5.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg robdt oktadzinowych $cian z ptytek gresowych.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i ozna-
czaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét oktadzinowych $cian z
ptytek gres zgodnie z ustaleniami dokumentacji przetargowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajagce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
przetargowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ,Wy-
magania ogdlne" pkt 4.

5.5.2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania ogdine"
pkt 4.

«  Materiaty nalezy przechowywac¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opa-

dami atmosferycznymi.

«  Okfadziny Scian nalezy wykonac z ptytek sciennych szkliwonych nie gorszych niz Graniti Fiandre. Klej i

fugi wedtug wskazan producenta ptytek .

5.5.3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.5.4. TRANSPORT
5.5.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.



5.5.4.2. Transport materiatow
Do przewozu nalezy uzywa¢ pojazdow samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wply-
wem warunkow atmosferycznych, oraz zabezpieczac przed uszkodzeniem mechanicznym.

5.5.5. WYKONANIE ROBOT
5.5.5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.5.5.2. Przygotowanie do robdt

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos$¢ podtoza mozna spraw-
dzi¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy frag-
menty podtoza fatwo sie kruszg i odpadajg, mozna je uznac za stabe. Jesli zas podtoze rysuje sie
trudno - za mocne. Inng metodg jest opukanie podtoza (np. miotkiem lub trzonkiem packi). W miej-
scach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ "gtuchy" od-
gtos. Wszystkie podtoza stabo zwigzane i kruszgce sie powinny zosta¢ odkute i usuniete do podtoza
nos$nego. Gdy brak pewnosci co do zastanego podtoza, bezpieczniej jest usunac istniejgce warstwy.
Jest to szczegolnie wazne w przypadku stosowania zapraw klejowych mineralnych. Powstajgce bo-
wiem podczas wigzania cementu skurcze mogg w skrajnych przypadkach powodowac odspajanie sie
stabych warstw od podtoza razem z warstwg kleju i przyklejonych na nim piytek.

Podioze powinno byc¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ wy-
stepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten doty-
czy tynkodw . Przyjmuije sie, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy
centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku
podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest do-
statecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na
ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm.
Jesli ptyty stanowigce podtoze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod
wptywem naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podloze powinno byc¢ czyste.

Nalezy je starannie oczyscic z resztek olejow, wosku, smardw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy
tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw wyrownujacych czy
zapraw klejowych. Nalezy réwniez usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce przyczep-
nosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych
$rodkdw chemicznych, a resztki farby zeskrobaé przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie
usuna¢ powtoke poprzez naktucie powierzchni Sciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno
byc¢ rowne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujaca.

Podloze powinno by¢ rowne.

Dopuszczalne odchylenia wynoszg:

dla tynkdw (mierzone tatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm
w poziomie; dla jastrychow (mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu.
Nierownosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypetnic tg sa-
mag zaprawg klejgca. Jesli wielkos¢ nierdwnosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci
spoiny klejowej podtoze nalezy naprawic i wyréwnac¢ zaprawg szpachlowg lub renowacyjng. Wyréw-
nane podtoze nalezy pozostawic do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na po-
wierzchni $cian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny)
usuwa sie, nakfadajac zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy
gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnac, ale nie zacieraC. Przy wiekszych po-
wierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.
Podioze nie powinno by¢ chionne.

Wiekszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyrédwnujgcych produkowana jest na bazie spo-
iwa cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i
sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak
gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonnos¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emul-



sjg gruntujgcy. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i su-
chych podtozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocig oraz zwiekszajac przyczepnos¢ do ich
powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim betony komérkowe lub
tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac odpowiednio wczesniej emulsjg
gruntujacg, tak aby zdazyta catkowicie wyschng¢ przed nanoszeniem masy klejgcej (od godziny przy
optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotnos¢ powietrza 50%, do doby w warunkach
niekorzystnych). Gruntowania wymagajg koniecznie podtoza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
jak rowniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

Podloze powinno byc szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach,
natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej.
Okladzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajaca do podtoza
moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu,
powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podtozy
wykonanych z bloczkdw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

Okfadzine ceramiczng ukfada sie na dokfadnie wysuszong warstwe uszczelniajgcg, tzn. zwykle na-
stepnego dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate,
to zamiast wyznacza¢ w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i tatwiej bedzie utozyc¢ izolacje w catym
pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sie od Sciany, na ktérej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi,
przetgczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubos¢ spoin - zaréwno w pionie, jak i
w poziomie, uwzgledniajgc kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np.
300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm rozni¢, zwykle jest mniejszy
(np. 295x295)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztat-
tu i wymiaru cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktdre sg trudne w obrdbce i majg
stabg przyczepnosc.

Wycinajgc w ptytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej
narazac ptytke na zniszczenie. Otwodr powinien by¢ mozliwie w Srodku ptytki lub na jej krawedzi. Le-
piej wyglada Sciana lub podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie
uktadac¢ symetrycznie wzgledem Srodka Sciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej
potowe szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki
na catej Scianie utozone byty symetrycznie, ale by tez pytki przy otworze okiennym nie byty docina-
ne.

Jesli ptytki Scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafia¢ w spoiny
podtogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli
wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowic swojg kontynuacje. Uktadajac ptytki na za-
tamaniach $cian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszczac na naroznikach
zewnetrznych, zas dociete - w naroznikach wewnetrznych.

Wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotno$é
wysokosci ptytki. Nalezy zaplanowac ilo$¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach be-
dzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejgcych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu
ptaszczyzn $cian i podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatow, przy
duzych powierzchniach, wydzielajgce pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu
szczelin przebiegajacych przez caty budynek.



Zaprawe klejowg nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktdérym zostanie utozona
oraz warunkow w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek
podtogowych, a jeszcze inne do uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze
podtoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na Sciany we-
wnatrz pomieszczen stosuje sie zwykte, standardowe zaprawy, jednak juz na Scianach z ptyt gipso-
wo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowe;j.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcjg jej stosowania,
umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkgcji, termin waznosci oraz wyglad ze-
wnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystenciji, lepiej wstrzy-
mac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robot, podczas uktadania ptytek
oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze byc¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od
+30C. Materiaty uzywane do robdt powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej tempe-
raturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych
rozmiarach zaleca sie wykonywanie robot w temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzyt-
kowania pomieszczen.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za po-
mocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponow-
nym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw.
"placki". W przypadku, zaréwno ptytek éciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia
oktadziny.

Mase klejowq nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, rbwnomiernie jg rozprowadzajac
silnie dociskang do podioza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przecze-
sa¢, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny $ciennej, zebatg krawedzig kielni, za-
chowujac kat nachylenia kielni wzgledem podfoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana
zaprawa i dobrana wielko$¢ zebow pacy sprawiajg, ze doci$nieta, typowa plytka ceramiczna nie
splywa z pfaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki.
Jesdli tak nie jest, to nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach.

Wielkos¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zebow wyso-
kosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z
zebami 8 mm, dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie
spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktorych zeby kielni muszg by¢ wieksze.

Uktadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie przy-
klejac na koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zaczgé nalezy od przyklejenia drugiej catej
ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy
osciezach. Plytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig szerokos¢, zgodnie z sy-
metrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac¢ ruchem lekko posuwistym, doci-
skajac je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szerokos¢ spoiny. Plytki wiekszych for-
matow nalezy delikatnie opuka¢ gumowym miotkiem.

Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej
samej szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskorkowania"),
czyli jej zdolno$¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w
zaleznosci od rodzaju masy klejgcej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza
temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza, tym czas ten ulega skroceniu. W takich warunkach za-
prawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przyklejaé ptytki Przydatnosc rozpro-
wadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po do-
tknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostang suche warstwe kleju nalezy usungc ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu posadzki.



Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie
jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy mozna dobrac, kierujgc sie kolorystyka oktadzin - zgodnie z ich barwg lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkéw
eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje sie kle-
je elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac sie podobnymi wtasnosciami. Stosujac w ta-
kich miejscach sztywne spoiny, narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona
krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest
stosowanie wtasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy
ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie
spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak
wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest
jej kruchos$¢, miekkosc i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystapic¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po
okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np.
na istniejgcej starej wykfadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od
temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wo-
dy z zaprawy klejowej, ktdra nie osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki mogg sie przesuwac.
Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtdwnie posadzek, ktore narazone sg na obcigze-
nia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wyko-
nywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani wyz-
sza niz +300C. Materiaty uzywane do robdt powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robét. Podczas prowadzenia prac przy
temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu przy-
datnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie
wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi by¢
wytgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy dokfadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, ku-
rzu i thuszczu. Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej
- wstepnie zwilzone woda. Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu
ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy
pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunac, cia-
gajac go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania mate-
riatu nalezy starac sie, aby wprowadzac¢ go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie
az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unikac¢
nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac wyptuki-
wanie pigmentéw i wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktdrych gtebokosc¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci, na-
lezy dokonac ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa po-
lietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce
uktadane w szczelinach, ktdrych krawedzie moga sie przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek
ruchéw termicznych), powinny trwale przylegac jedynie do dwoch powierzchni. W celu oddzielenia
masy od dna szczeliny uktada sie wowczas rowniez wyzej wspomniane walki polietylenowe lub poli-
uretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowe;j.



Aby zachowac optymalne warunki wigzania cementu, nalezy Swieze spoiny w ciggu kilku pierwszych
dni utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czy-
$ci¢ wylgcznie czysta, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie za-
prawy do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy po-
zostawiac spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Ptytki Scienne musza byc¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej Sciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

5.5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.5.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

Sprawdzenie jakosci robdt zwigzanych ze oktadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na sprawdze-
niu :
1. nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych
miejscach. Gluchy dZzwiek polega na nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

2. prawidlowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz
dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z do-
ktadnosci do 0,5 mm.

3. prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach laty kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielko-
Sci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5 mm

4, wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpli-
wosci przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm

5.5.7. OBMIAR ROBOT

5.5.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogolne" pkt. 4.
5.5.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy)

5.5.8. ODBIOR ROBOT

5.5.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymagania ogdlne" pkt. 4.

5.5.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

5.5.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.



5.5.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci



Kod 45432100-5

5.6 KLADZENIE I WYKELADANIE PODLOG

5.6.1. WSTEP

5.6.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek i podtozy.

5.6.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

5.6.1.3. Zakres robdt objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg posadzek i podtozy obejmujgcych :
«  warstwy wyréwnawcze
« wylewki samopoziomujgce
+ wykfadziny dywanowe
+ panele podtogowe
+ plytki gresowe
+ wycieraczki
+ posadzek z betonu ozdobnego i uzytkowego o spoiwie cementowym modyfikowanym polime-
rami

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i ozna-
czaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt podtogowych zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaga-
nia ogdlne" pkt 4.

5.6.2. MATERIALY
5.6.2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania
ogdlne" pkt 4.

5.6.2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.

5.6.2.3. Piasek



Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw bu-
dowlanych", a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek Srednioziar-

nisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

5.6.2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte".

5.6.2.5. Specyfikacja dotyczy materiatéw podtogowych

- wylewki betonowe

- wylewki samopoziomujace

- gresy

- wykladziny dywanowe

- panele podtogowe

- wycieraczki

- posadzki z betonu ozdobnego i uzytkowego o spoiwie cementowym modyfikowanym polimerami

Srodek gruntujacy
polimerowy - mostek sczepny — koncentrat
epoksydowy  — mostek sczepny dwukomponentowy

piasek kwarcowy do zywicy
Masa rozlewna - szara - modyfikowana zywicami masa cementowa

Pigmenty - Pigmenty do materiatéw silnie alkaicznych o spoiwie
cementowym, rozpuszczalne w wodzie. ( dotyczy posadzek barwionych )

Impregnat - mineralny olej impregnujacy
Masa fugowa — poliuretanowa masa wypetniajgca — wysokoplastyczna
5.6.3. SPRZET

Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w 4 ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.6.4. TRANSPORT
5.6.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.6.4.2. Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem.

5.6.5. WYKONANIE ROBOT
5.6.5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.6.5.1. Wylewki betonowe.

Wylewka betonowa grubosci 4-5 cm, z betonu B-20, uktadana na warstwie istniejgcej izolacji termicznej i
akustycznej , w przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi wtoknami polietyleno-
wymi FIBERMESH, dodawana do betonu w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki.

Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegrdd budynku paskiem papy, lub przektadka
styropianowg do 0.5 cm.



W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykona¢ dylatacje posadzek.
Do tego celu stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od Sciany - pasek sty-
ropianu. Dopuszcza sie wykonanie nacie¢ podtoza na min. 0.5 grubosci piyty.

Doktadnos$¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m faty pomiarowej nie mogg przekracza¢ 3 mm

5.6.5.2. Wylewki samopoziomujace.

Jako podktad pod wyktadziny dywanowe i panele podtogowe — stosowac wylewki samopoziomujgce cien-
kowarstwowe. Przed wykonaniem wylewki podioze betonowe musi zosta¢ zagruntowane — preparatem
okreslonym przez producenta wylewki.

Od poprawnosci przygotowania podioza zalezy wyglad i trwatos¢ podtogi. Wyktadziny z PVC mozna
uktada¢ na dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak prze-
strzegac, aby byto ono:

1) Rowne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rysi spekan. Nawet niewielkie nieréwnosci podtoza,
takie jak ziarnko piasku z biegiem czasu odcisnie sie na powierzchni wykfadziny.

Miejsca te beda szczegolnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nierownosci podtoza mozemy postuzy¢
sie prostg aluminiowa tatg o dtugosci 1,5 m do 3 m. Gdy przeswity miedzy nig a podtozem s3 nieregular-
ne i dos¢ duze, konieczne bedzie wyréwnanie masg samopoziomujgca

2) Suche - maksymalna dopuszczalna wilgotnosS¢ nie moze przekracza¢ 3% wag. dla podtoza cemento-
wego. Przy dobrej wentylacji $wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajacy czas na wy-
schniecie (okoto 24 h/1 mm grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykonac¢ badania wilgotnosci podtoza
metodg zatwierdzong przez Zamawiajgcego.

4) Czyste i niepylace.
5) Wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploatacji.

6) Wymagane sg spadki w kierunku kratek $ciekowych.

5.6.5.3 Plytki gres.
Ptytki gres ukfadane na kleju.

Uktadanie ptytek na wyczyszczonym i zabezpieczonym przeciwwilgociowo podtozu z wodoodpornym wy-
petnieniem spoin. Przygotowanie podtoza — wg zalecen producenta.

Przyciecia ptytek wykonywaé w ten sposdb, aby wzdr rozktadat sie symetrycznie wzgledem osi pomiesz-
czen.

Na $cianach — cokdt 10 cm z ptytek o tym samym wzorze i kolorze co posadzka.

Posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podkfadzie, ktérego prawidtowos$¢ wykonania zostata
potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dofgczonym do dziennika budowy,
wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj piytek,

klej stosowany do ukfadania ptytek, grubos¢ warstwy kleju stosowanego pod ptytki,

szerokos$¢ spoin, dylatacji itp.,

W pomieszczeniach, w ktdrych wykonuje sie posadzki, w trakcie robot i przez kilka dni po wykonaniu po-
sadzki temperatura powietrza nie powinna byc¢ nizsza niz 5 °C.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce po-

winna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodorozdziatu.

Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy

usuwac niezwiocznie w trakcie wykonywania posadzki,powierzchnia posadzki powinna byc¢ réwna i po-
zioma lub ze spadkiem podanym w projekcie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej,
mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢

wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty,



Spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i szeroko$¢ pomieszczenia powinny

tworzy¢ linie proste.

Ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, w celu
utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wktadki dystansowe,

w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci 100 mm; co-
koty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do

fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowied-

nio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac¢ specjalne wktadki. Masa i wkiadki

powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.6.5.4. Wykladzina dywanowa

WYKLADZINA DYWANOWA

WYKELADZINA 100% POLYAMIDE ALTO

WYKELADZINA W PLYTKACH O WYMIARACH 25x100cm

KLASA UZYTKOWA 33 LC1

WYCISZENIE 25dB

GRAMATURA RUNA 4200g/m?2

WYSOKOSC 7,8mm ,
KOLOR: SZARY , WZOR NIEREGULARNIE ROZMIESZCZONYCH KWADRATOW

Podtoze pod wyktadziny powinno by¢é mocne, rowne, wolne od spekan i suche (wilgotnos¢ max.3%). Wy-
ktadzine nalezy przyklei¢ cata powierzchnig do podtoza za pomocg kleju — ptynu antyposlizgowego - dys-
persyjnego. Przed przystgpieniem do montazu wyktadzina powinna by¢ przechowywana/zmagazynowana
przez 24 godziny w suchym pomieszczeniu o temp pokojowej min +17 st.C. temp max 25 st.C. Wszelkie
spekania i ubytki podtoza nalezy uzupetni¢ - naprawi¢ za pomocg odpowiednich mas szpachlowych najle-
piej zywicznych przeznaczonych do reperacji posadzki.

5.6.5.4.1. UKLADANIE

Wyktadzina powinna by¢ transportowana/przenoszona w petnych oryginalnych opakowaniach, aby unik-
nac jej uszkodzenia - nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, aby opakowania jak i sama wyktadzina nie
byta zatamywana.

5.6.5.4.2. KLEJENIE

Aby zachowac wysoka jakos¢ wyktadzin oraz jej dtugotrwatg zywotno$¢, nalezy przyklei¢ jg na catej po-
wierzchni. Przed przystgpieniem do klejenia, powierzchnie nalezy odpyli¢ i zagruntowaé, srodkiem gruntu-
jacym odpowiednim do istniejgcej posadzki. Przy pomieszczeniach matych dopasowang wyktadzine najle-
piej zdjg¢, nanies¢ klej watkiem i rozprowadzi¢ rowno po podtozu. Uktadaé wyktadzine ciasno jeden pa-
nel/ptytke przy drugim/ej, aby nie pozostawiac szczelin miedzy nimi. Uktada¢ wykfadzine bezposrednio po
rozprowadzeniu kleju zanim wyschnie/wsigknie w posadzke zgodnie z zaleceniem producenta kleju. War-
stwa kleju powinna by¢ réwna bez zgrubien, nalezy pokry¢ catg powierzchnie. Jezeli w miejscu styku po-
szczegolnych paneli/ptytek zostanie wycisniety klej, nalezy natychmiast usung¢ go wilgotng szmatka.
Pomieszczenie jest przydatne do uzytku po okresie uzyskania catkowitej przyczepnosci zalecanym przez
producenta kleju.



5.6.5.5. Wycieraczki

Wycieraczka z gumowymi wktadami czyszczacymi i szczotkami osadzonymi w profilach aluminiowych.
Potgczenie obydwu elementdw umozliwia skuteczne czyszczenie obuwia z btota, $niegu. Wkiady osusza-
jace odporne sg na Scieranie , wygniatanie, dobrze absorbujg wilgo¢. Catos¢ tgczona przy pomocy nie-
rdzewnych lin stalowych. Przeznaczona do ciggéw komunikacyjnych o duzym natezeniu ruchu pieszych
wys. 12 mm. Duza wytrzymatos¢ mechaniczna, odpornos¢ na wilgo¢, korozje i zmiany temperatur. Moz-
na stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

Jednostronna, rolowana.

Montaz

Ramy do wycieraczek wykonane sg z kagtownikéw aluminiowych 25x25x3 [dla wycieraczek o wysokosci 22
mm] lub 20x15x2 [dla wycieraczek o wysokosci 12 mm)].

Rame nalezy zamontowa¢ we wpuscie w ten sposdb, aby gorna jego krawedZ byta zlicowana z po-
wierzchnig posadzki, a dolna jego powierzchnia byta zlicowana z posadzkg we wpuscie.

Powierzchnia posadzki we wpuscie musi by¢ réwna i ptaska [norma budowlana dla posadzek samopozio-
mujacych: tolerancja do 2 mm].

Wycieraczki systemowe wykonywane s3 z duza doktadnoscig w stosunku do ram dlatego tez bardzo waz-
ne jest doktadne i réwne ich osadzenie. Poszczegdlne boki ram muszg by¢ osadzone réwnolegle do sie-
bie, bez tukowatych wygie¢ posrodku. Nalezy sprawdzac¢ wymiar w kilku miejscach.

W wypadku ram o nietypowych ksztattach nalezy zadbac¢ o wtasciwe katy oraz proste osadzenie poszcze-
golnych elementéw ramy bez tukowatych wygiec.

W celu zakotwienia ramy nalezy wykorzysta¢ zamontowane ptaskowniki, ktore nalezy odgig¢ i ustawi¢ w
zadanym miejscu.

5.6.5.6. Posadzki z betonu ozdobnego i uzytkowego o spoiwie cementowym modyfikowanym
polimerami

Wykonywanie posadzek z betonu ozdobnego jest ostatnig robotg w pomieszczeniach. Wszelkie prace z
sufitami oraz $ciany majg by¢ gotowe, zamontowane majg by¢ réwniez drzwi. Pomieszczenia majg byc
czyste i ogrzane.

Nalezy zastosowac wszelkie srodki ostroznosci niezbedne do zapobiezenia nadmiernym wahaniom tem-
peratury i przeciggom. W lecie powierzchnie okien i nastonecznione pomieszczenia muszg zostac zacie-
nione.

Podtoze z jastrychu cementowego musi by¢ réwne, (odchytki zgodnie z Polskimi Normami), niepylace,
niezaoliwione, czyste (wolne od pozostatosci po innych pracach budowlanych), wilgotno$¢ podtoza nie
powinna przekraczac 4,5%, czas od wykonania jastrychu nie powinien by¢ krétszy niz 28 dni.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie podtoza nie powinna by¢ mniejsza niz 20 MPa.

Powyzsze parametry podlegajg odbiorowi przed rozpoczeciem prac z wpisem do dziennika budowy.

Podtoze nalezy odkurzy¢, usung¢ wszelkie luzne czastki. Nowe betony/jastrychy wymagajg zabiegow
usuwajgcych mleczko cementowe ( np. poprzez Srutowanie)

W przypadku powstania rys lub mikro - spekan siatkowych nalezy bezwzglednie je zamkngac - usunac przy
pomocy zywic

Srodek gruntujgcy nalezy rozcienczy¢ z wodg 1:3.

Jedna czes$¢ koncentratu trzy czesSci wody.

Tak przygotowany roztwor wyla¢ na posadzke jastrychowg, wcierajgc w podtoze szczotka, nadmiar ptynu
rozetrzec lub zebrac. Nie dopusci¢ do powstania zastoin ptynu we wgtebieniach.

Czas schniecia w zalezno$ci od warunkéw panujacych na budowie od 2 do 24 godzin.

Zagruntowang powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbednym zabrudzeniem (chodzeniem). Wiasciwie za-
gruntowana powierzchnia powinna miec szklisty charakter i nie absorbowac wilgoci. Mase cementowg
nalezy miesza¢ z wodg oraz z pigmentem ( posadzki barwione ) w ilosciach podanych w kartach tech-
nicznych przez producenta.

Mieszanie i podawanie moze odbywac sie przy pomocy pompy.



Czas pracy - mieszanie, podawanie i wyrownywanie masy wynosi 30 minut, po tym czasie s3  niedo-
puszczalne zadne dodatkowe prace.

Na wykonang posadzke mozna wejs¢ nie wczesniej niz po 24 godz. od wylania. Nalezy bezwzglednie
uzywac czystego obuwia, lub folii ochronnych na nogach. Wszelkie urzadzenia, odkurzacze, szlifierki mu-
szg posiadac na kdtkach ochrone, nie dopuszcza sie wnoszenia na takg posadzke piasku i brudu na bu-
tach.

Szlifowanie podtogi prowadzi sie szlifierkg typu TRIO - uziarnienie papieru $ciernego 80 przy  pierw-
szym przejsciu, oraz 120 przy drugim przejsciu. Wyszlifowang powierzchnie nalezy dokfadnie odkurzyc.
Dylatacje nacina sie w tych samych miejscach, co dylatacje w jastrychu podktadowym.

Nacietg dylatacje nalezy odkurzy¢ i wypetic¢ ozdobng listwg dylatacyjng lub elastycznym kitem  dylata-
cyjnym — wybor nalezy do Inwestora.

Wypetnienie dylatacji masg poliuretanowa— po petnym zwigzaniu po ok. 24 godz. mozna gotowa podtoge
impregnowac olejem

Nanoszenie warstwy oleju impregnujgcego prowadzi sie w dwdch przejéciach. Nanoszenie pierwszej war-
stwy wykonuje sie watkiem, natychmiast rozcierajgc olej i wmasowujac go w podtoze polerka z biatym
padem polerujgcym. Bezwzglednie nalezy uchroni¢ sie od zastoin i grubszych warstw oleju, ktory
mogtby zaschng¢ i zwigzac sie z podtozem w grubszych warstwach. Czynno$c¢ tg powtarzamy po 24 godz.
od wykonania pierwszej impregnacji.

Impregnowana posadzka jest gotowa do uzytku najwczesniej po 48 godz. od natozenia drugiej warstwy
impregnatu. Po tym czasie posadzka nie powinna juz posiadac lepkiej oleistej powtoki.

Dane techniczne dot. posadzki betonowej :
Grubos¢ systemu: 5-50mm

Sposdb aplikacji: wylewanie

Kolory: zgodnie z rys. Architektury — rzut posadzek
Stopien potysku: satyna

Rodzaj faktury: gtadka

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: 32N/mm?2
Wytrzymato$¢ na zginanie : 9 N/mm?2
Twardo$¢ mierzona kulkg: 30N/mm?2
Wytrzymato$¢ na obcigzenia skupione: Tak
Wiasciwosci antyposlizgowe: R10

5.6.5.7. Parkiet

Parkiet przed montazem powinien lezakowa¢ w zamknietych pakietach w pomieszczeniu, w ktérym bedzie
zakfadany okoto 1-2 dni - sezon letni i 2-5 w sezonie zimowym poniewaz drewno musi sie dostosowa-
temperaturg i wilgotnoscig do pomieszczenia w ktorym ma by¢ zaktadane czyli sie zaaklimatyzowac (pod
plandeka naczepy Tira panujg warunki jak na zewnatrz a zatadunek lub wytadunek jest niekiedy prowa-
dzony podczas deszczu).

Podtoze pod parkiet powinno by¢ rowne, gtadkie, suche i stabilne.

Podtoge z desek nalezy przygotowac poprzez podobijanie gwozdzi, wyszlifowanie wystajacych sekéw,
grzbietow itp. Przy wiekszych nieréwnosciach nalezy wytozy¢ podtoge drewniang ptytami widrowymi.
Podtoza betonowe muszg by¢ odpowiednio sucha, wieksze nieréwnosci nalezy wyréwnac masg samopo-
ziomujaca lub szpachlowa.

Parkiet nalezy uktada¢ wzdtuz padania $wiatta lub wzdtuz lini uzytkowania. Zaczynamy od sprawdzenia w
kilku miejscach czy Sciana jest prosta i czy jest jednakowa szeroko$¢ pomieszczenia. Nalezy przeliczy¢
szeroko$¢ pokoju tak by ostatni rzad parkietu miat szer. nie mniejszg niz 5cm.

Przed przystgpieniem do montazu podtogi nalezy bezwzglednie zagruntowac $ciany do wysokosci mniej-
szej niz grubos¢ parkietu i listwy - dotyczy sytuacji gdy listwy przypodtogowe bedg przyklejane do Scian.
Przy Scianach, rurach, futrynach itp. nalezy zostawi¢ odpowiednig dylatacje za pomocg klindw lub najle-



piej dystansow nastawnych (sprzet profesjonalny umozliwia zaklinowanie nawet na $cianach z ptyty gip-
sowej czy miejscach w ktdrych kliny wypadaja).

Po zmontowaniu podtogi nalezy zamontowac listwy przyscienne na klej montazowy naprzemiennie z kle-
jem kontaktowym, uwazajac by klej nie dostat sie do szczeliny dylatacyjnej.

Zaleca sie klejenie listew, jest pewne i gwarantuje doskonate trzymanie sie listew, uchwyty mozna zasto-
sowac tylko w nowych budynkach z prostymi Scianami i podtogami.

Naroza docinac elektryczng przycinarkg katowg, klejenie listew zawsze nalezy rozpoczynac od zewnetrz-
nych naroznikdw spajajac je klejem kontaktowym dla idealnego efektu, jednoczesnie trzeba miec precy-
zyjnie spasowane katy narozy wewnetrznych (po przyklejeniu listwy nie ma mozliwosci skorygowania
dtugosci odcinkow).

5.6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.6.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4

5.6.6.2. Badania w czasie odbioru robdt
Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

- wygladu zewnetrznego powierzchni,

- sprawdzenia spawow wyktadziny,

- wykonania spadkow,

- prawidtowosci wykonania fug

- nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w

- dowolnie wybranych miejscach. Gluchy dzwiek polega na nieprzylegniu oktadziny do podktadu.

- prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wy-
branych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z dokladnosci
do 0,5 mm.

- wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar
z doktadnoscig do 0,5 mm

5.6.7. OBMIAR ROBOT

5.6.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.6.7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzglednic
koszt wykonania cokotu o wys. 10 cm na Scianach.

5.6.8. ODBIOR ROBOT
5.6.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,Wymagania ogdlne" pkt. 4.
5.6.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, je-
zeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

5.6.8.3 Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinienny zosta¢
odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

5.6.8.4. Odbidr robot
a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.



b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6. daty wynik pozytywny Jezeli kto-
rekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo cato$¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce wy-
maganiom.

¢. Odbidér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

5.6.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.6.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN -79/B-06711 -Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-62/B- -Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania tech-
10144 niczne przy odbiorze
PN-63/B- -Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastry-
10145 kowych Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci



5.6.a. POSADZKI GRESOWE Z IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA

5.6.a.1. WSTEP
5.6.a.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot posadzkowych z
izolacjg przeciwwilgociowa, uktadanych np. w pomieszczeniach higieniczno — sanitarnych, toaletach,
fazienkach, natryskach, pomieszczeniach gospodarczych itp.

5.6.a.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umo-
wy na wykonanie oraz wykonania robot zawartych w punkcie 1.1.

6.6.a.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze n/w robét :
« sprawdzenie i przygotowanie powierzchni podktaddw,
« zagruntowanie podtoza i wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,
« ulozenie plytek na zaprawie klejowej,
+ spoinowanie ptytek.

5.6.a.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi PN oraz okreSleniami podanymi w ST.
5.6.a.1.4.1. Grunt pod ptynna folie — przezroczysta, gteboko penetrujgca, odporna na alkalia, dysper-
sja na bazie tworzywa sztucznego,

5.6.a.1.4.2. Plynna folia — elastyczna, gotowa do uzycia bezposrednio z pojemnika, ptynna folia na
bazie dyspersji tworzywa sztucznego, nadajgca sie do bezszwowego i bezspoinowego uszczelniania po-
wierzchni.

5.6.a.1.4.3. Taéma dylatacyjna — wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny tasma z synte-
tycznego kauczuku przeznaczona elastycznego zamykania ruchomych szczelin, ztgczy podtdg i Scian.
5.6.a.1.4.4. Klej do plytek — elastyczna, ulepszona dodatkami tworzywa sztucznego zaprawa klejowa
do przyklejania $ciennych i podtogowych oktadzin ceramicznych itp.

5.6.a.1.4.5. Fuga do ptytek — elastyczna, uszlachetniona tworzywem sztucznym, hydraulicznie wigzaca
zaprawa do spoinowania.

5.6.a.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w pkt.4.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projek-
towa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.
5.6.a.2. MATERIALY
5.6.a.2.1. Wymagania ogolne
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 :
« preparat gruntujacy, gteboko penetrujacy podioze,
« plynna folia izolacyjna,
« tasma dylatacyjna,
+ klej do piytek,
e zaprawa spoinujaca,

Nalezy stosowa¢ materiaty nalezgce do jednego systemu, posiadajgcego aktualng Aprobate Techniczng
ITB, wykazujgcego nastepujgce cechy ogdlne :

» ekologiczne produkty bez zawartosci rozpuszczalnikéw,

« gleboka penetracja i wzmocnienie podtoza przez powtoke gruntujaca,



« wlasciwosci hydroizolacyjne ptynnej folii w potgczeniu z mozliwoscig przenoszenia naprezen roz-
ciggajacych (ruchy podtoza),

« duza elastycznos¢ tasm dylatacyjnych,

» dobra przyczepnos¢ do podtoza zaprawy klejowej,

« fatwa urabialno$¢ zaprawy spoinujacej.
5.6.a.2.2. Wymagania szczegétowe

Przyjety system wykonania powtoki hydroizolacyjnej wraz z przyklejeniem oktadziny ceramicznej powinien
spetnia¢ ponizsze wymagania :

«  przyczepno$c¢ do podtoza betonowego zagruntowanego primerem powinna by¢ > 1,2 MPa,

« przyczepno$¢ do podtoza gipsowo-kartonowego zagruntowanego primerem powinna by¢ = 0,5
MPa,

« przyczepno$¢ miedzywarstwowa w ukfadzie podtoze betonowe B 20 — masa uszczelniajgca — za-
prawa klejgca powinna by¢ > 1,0 MPa,

» czas wysychania na podiozu betonowym w temperaturze + 20°C powinna wynosi¢ < 1,0 godzi-
ny,
«  wytrzymato$¢ na rozcigganie powinna by¢ = 0,8 MPa,
«  wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu powinna by¢ > 310%
« odpornos$¢ na powstawanie rys podtoza (przy braku peknie¢ powtoki) powinna by¢ = 1,6 mm.
W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje sie zastosowac :
5.6.a.2.2.1. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej

« powtoka gruntujaca,
« tasma uszczelniajaca
« ptynna folia uszczelniajaca

5.6.a.2.2.2. Ukladanie plytek
e elastyczna zaprawa klejaca.

5.6.a.2.2.3. Spoinowanie plytek
« zaprawa spoinujgca do ptytek w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych.

5.6.a.2.3. Specyfikacja ptytek
HOL I KORYTARZE:

PLYTKI GRESOWE MROZOODPORNE
NASIAKLIWOSC WODNA Bla < 0,05% wg normy

ISO 10545.3

TOLERANCIJA WYMIAROWA W OBREBIE JEDNEGO KALIBRU +/- 0,2% wg normy ISO 10545.2
GATUNEK 1

WSPOLCZYNNIK ANTYPOSLIZGOWOSCI R9

WYMIARY: 30x60cm,

GRUBOSC: 1cm



POWIERZCHNIA MATOWA

KOLOR :

BIALY IMITUJACY POWIERZCHNIE METALOWA Z ZARDZEWIALYMI ELEMENTAMI
CZARNY IMITUJACY POWIERZCHNIE METALOWA Z ZARDZEWIALYMI ELEMENTAMI
UWAGA:

PLYTKI UKLADANE Z COKOLIKAMI NASCIENNYMI DO WYS.10cm

FUGI W KOLORZE PLYTEK

LAZIENKI, SZATNIE:

PLYTKI GRESOWE MROZOODPORNE

NASIAKLIWOSC WODNA Bla < 0,05% wg normy

ISO 10545.3

TOLERANCIA WYMIAROWA W OBREBIE JEDNEGO KALIBRU +/- 0,2% wg normy ISO 10545.2

GATUNEK 1 . .

WSPOLCZYNNIK ANTYPOSLIZGOWOSCI R10

WYMIARY: 30x60cm,

GRUBOSC: 1cm

POWIERZCHNIA MATOWA

KOLOR : ) ) )

CIEMNY SZARY ZE SKUPISKAMI JASNIEJSZYCH DROBNOZIARNISTYCH PUNKTOW WTRETOW BIALE]
BARWY

JASNO SZARY ZE SKUPISKAMI JASNIEJSZYCH DROBNOZIARNISTYCH PUNKTOW WTRETOW BARWY
BIALE]

UWAGA: )

PLYTKI UKLADANE Z COKOLIKAMI NASCIENNYMI DO WYS.10cm

FUGI W KOLORZE PLYTEK

KOTLOWNIA:

PLYTKI GRESOWE MROZOODPORNE
NASIAKLIWOSC WODNA 0,01% -0,06% wg normy

ISO 10545.3

TOLERANCIJA WYMIAROWA W OBREBIE JEDNEGO KALIBRU +/- 0,1% wg normy ISO 10545.2
GATUNEK 1

WSPOLCZYNNIK ANTYPOSLIZGOWOSCI R9

WYMIARY: 30x60cm,

GRUBOSC: 1cm

POWIERZCHNIA MATOWA



KOLOR : SZARY ZE SKUPISKAMI JASNIEJSZYCH DROBNOZIARNISTYCH PUNKTOWYCH WTRETOW BAR-
WY JASNOSZARE]

UWAGA: ,

PLYTKI UKLADANE Z COKOLIKAMI NASCIENNYMI DO WYS.10cm

FUGL W KOLORZE PLYTEK

KORYTARZE,/ KLATKI SCHODOWE

(Miejsca w jakich wystepuje zmiana poziomu /przy schodach i pochylniach/ nalezy zasygnalizowac po-
przez zmiane odcienia lub barwy oraz faktury co najmniej w pasie 30cm od krawedzi rozpoczynajgcej
oraz konczacej bieg schodow. dotyczy to réwniez spocznikow. )

PLYTKI GRESOWE MROZOODPORNE

NASIAKLIWOSC WODNA Bla < 0,05% wg normy

ISO 10545.3

TOLERANCIA WYMIAROWA W OBREBIE JEDNEGO KALIBRU +/- 0,2% wg normy ISO 10545.2
GATUNEK 1 ) )

WSPOLCZYNNIK ANTYPOSLIZGOWOSCI R9

WYMIARY: 30x60cm,

GRUBOSC: 1cm

POWIERZCHNIA MATOWA

KOLOR :

SZARY IMITUJACY POWIERZCHNIE METALOWA Z ZARDZEWIALYMI ELEMENTAMI
UWAGA:

PLYTKI UKLADANE Z COKOLIKAMI NASCIENNYMI DO WYS.10cm

UWAGA:

PLYTKI UKLADANE Z COKOLIKAMI NASCIENNYMI DO WYS.10cm

FUGI W KOLORZE PLYTEK

5.6.a.3. SPRZET

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w ,Wymagania ogolne” pkt.4.
Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robdt w dostosowaniu do technologii robdt przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca winien
dysponowa¢ podczas prowadzenia robot wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Standardowy zestaw sprzetu powinien przedstawiac sie nastepujaco :

»  Wiertarka, mieszadto ocynkowane,

+ Naczynia do wody i zapraw,

«  Watki, pedzle,

+ Kielnia, packa zebata,

» Narzedzia do przecinania ptytek,

e taty, poziomice,

« Packa do fugowania, packa ggbkowa.

5.6.a.4. TRANSPORT

Transport materiatdw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu robot pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajacy przed opakowania przed uszkodze-
niem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych



pomieszczeniach, w temperaturze powyzej + 5°C. Przestrzegac nalezy wszystkich wymagan zawartych w
kartach technicznych poszczegolnych wyrobow.
Standardowy zestaw Srodkdw transportu przedstawia sie nastepujaco :
Transport wewnetrzny :
e poziomy reczny
« pionowy wyciggiem jednomasztowym o udzwigu do 0,5 t.
Transport zewnetrzny:
« samochdd ciezarowy o tadownosci do 5 t.

5.6.a.5. WYKONANIE ROBOT
5.6.a.5.1. Ogodlne warunki wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot, uwzgledniaja-
cy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane. Przed przystgpieniem do prac izolacyjnych i ptyt-
karskich Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca robdt winien
posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy uszczelnianiu podtozy ptynng folig
izolacyjng i przyklejaniu oktadzin ceramicznych.

5.6.a.5.2. Warunki przystapienia do robot

« roboty nalezy wykonywac¢ po wykonaniu i odbiorze Scian, tynkéw, podktadéw, wyprowadze-
niu wszystkich instalacji (w tym po prébach cisnieniowych),

« podtoze musi by¢ rowne, czyste, suche, nosne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu,
kurzu, olejow, zattuszczen i luznych elementow,

« temperatura pomieszczen nie powinna byc¢ nizsza niz + 5°C,

« materialy uzywane do wykonania posadzki powinny by¢ w pomieszczeniach o wymaganej tem-
peraturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot,

« W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana dylatacja pod-
toza,

« wilgotno$¢ podktadu nie moze przekraczac 5%.

5.6.a.5.3. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej

+ Gruntowanie podifoza materiatem dyspersyjnym , przeznaczonym do takich podtozy jak: be-
ton, jastrych, tynk, gips, ptyty g-k,

« uszczelnienie narozy Sciana/podioga i Sciana/Sciana oraz przejs¢ rurowych tasma izolacyjng
klejong do podtoza materiatem,

» uszczelnienie przej$¢ rurowych za pomocg elestycznego mankietu

« uszczelnienie wpustu podtogowego (prefabrykowany specjalny wpust podtogowy z kotnierzem
przeznaczony do montazu bezposrednio pod oktadzing ceramiczng osadzi¢ w konstrukcji podtoza
zgodnie z instrukcjg producenta) ,

« wykonanie uszczelnienia powierzchniowego materiatem — gotowg ptynng folig uszczelniajgcg na-
noszong bezposrednio z pojemnika w 2 procesach roboczych. Drugg warstwe nalezy nanies¢
po wyschnieciu pierwszej,

Ukladanie plytek

Nalezy wyznaczy¢ zgodnie z PW ukfad ptytek w pomieszczeniu, ptaszczyzne poziomg (lub z od-
powiednimi spadkami — wg PW) posadzki. Sprawdzi¢ poziomy posadzki wzgledem posadzek w po-
mieszczeniach sasiednich.

Przed natozeniem hydroizolacji podtoze nalezy zagruntowa¢ w jednym procesie roboczym materiatem
nakladanym bezposrednio z pojemnika za pomocg pedzla lub watka w ilosci ok. 200 ml/m?. Nastepnie
wklejamy tasmy. PrzejScia rurowe w uszczelniamy przy uzyciu mankietu przyklejanego réwniez ptynna
folia.

Nastepnie pokrywamy cate powierzchnie Scian i podtdg dwiema warstwami ptynnej folii uszczelniajgcej,
naktadanej bezposrednio z pojemnika za pomocg pedzla lub watka. Bezposrednio na wyschnietg po-
wierzchnie izolacji przyklejamy okfadzine zaprawa klejowa.

Spoinowanie



Przed przystgpieniem do fugowania nalezy dokfadnie wyczysci¢ szczeliny fugowe. Po utwardzeniu
kleju spoinujemy glazure zaprawg. Uszczelniamy takze spoiny krawedziowe elastyczng masg silikonowo-
kauczukowa.

Na $wiezo czysci¢ wodg zamontowane elementy z zaprawy spoinujgcej. Po wykonaniu posadzki uprzat-
na¢ stanowisko robocze oraz wywiez¢ gruz.

Tak wykonane uszczelnienie i oktadzine ceramiczng nalezy przez pierwsze 24 godziny chroni¢ przed mro-
zem, deszczem, rosg oraz wyeliminowac ruch pieszy.

Szczegbtowe dane dotyczace sposobu uzycia zapraw spoinujgcych znajdujg sie w instrukcjach pro-
ducenta.

5.6.a.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.6.a.6.1. Zasady ogolne

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami Inspektora.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i zatwierdzony
przez Inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.
Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:

» badania przed rozpoczeciem robot,

« badania w trakcie wykonywania robét,

« badania odbiorcze po wykonaniu robot.

5.6.a.6.2. Badania przed rozpoczeciem robdt obejmuja:

« sprawdzenie jakosci materiatow,
e sprawdzenie przygotowania podtoza.

5.6.a.6.3. Badania w trakcie wykonywania robét obejmuja:

. jakos¢ materiatdw do wytwarzania mieszanek,

. sktad mieszanki zapraw klejowych i spoinujgcych,

. temperatura mieszanki w czasie produkcji i w chwili wbudowania,

. temperatura podtoza i powietrza, wilgotno$¢ powietrza, punkt rosy,

. sprawdzenie stopnia wyschniecia powtoki gruntujgcej i ptynnej folii izolacyjnej.
5.6.a.6.4. Badania po zakonczeniu rob6t obejmuja:

» badania prébek wycietych z wykonanej izolacji — grubos$¢, wytrzymatoS¢ na rozcigganie, przy-
czepno$¢ do podtoza (miejsce pobrania probek i ich ilos¢ okresli Inzynier),

« sprawdzenie wygladu zewnetrznego utwardzonej zaprawy klejowej i spoinujacej,

« sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz i obramowan — Scisle zwigzane i jednorodne.

5.6.a.7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m? zaizolowanej i pokrytej oktadzing ceramiczng powierzchni. Obmiar robét
polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczenia rzeczywistych ilosci wbudowanych mate-
riatow.

Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowg oraz dodatkowe jedynie te, ktdre w trakcie robot byty
uzgodnione z Inzynierem.

5.6.a.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt.4.
Sprawdzeniu podlegaja:
« odbior materiatdbw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe,
« poprawnos¢ wykonania podtoza,
« sprawdzenie spadkow podtoza i rozmieszczenia wpustdw podtogowych,
« poprawnosC¢ zagruntowania i izolacji podtoza i kratek sciekowych,
« poprawno$¢ wykonania potgczen izolacji,
« poprawno$¢ wykonania kazdej warstwy izolacji,
« zgodno$¢ wykonania posadzki z PW i AT,
» prawidlowos¢ uksztattowania posadzki (w tym poziomy, spadki, prostoliniowo$¢, zachowanie
szerokosci spoin),



» prawidlowos$¢ osadzenia kratek Sciekowych, listew dylatacyjnych.
W wyniku odbioru nalezy:

« sporzadzi¢ protokot odbioru robdt,

« dokonac wpisu do dziennika budowy.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgod-
ne z wymaganiami ST.

5.6.a.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdine” pkt.4.
Platnos¢ za ilos¢ jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokétem od-
bioru elementu) dokonywana jest na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie.
Cena ta obejmuje:
«  zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji,
« wykonanie czynnosci wymienionych w pkt 5,
« zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony Sro-
dowiska,
« przekazanie materiatdow z demontazu uzytkownikowi, wywoz gruzu i uporzagdkowanie terenu bu-
dowy.

5.6.a.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Zaprawy do piytek mineralnych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-88/B-32250 Woda.

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci do podtoza.

« Instrukcje producenta i Swiadectwo dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie,
Aprobata Techniczna ITB.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3763/2004 Masa uszczelniajgca.
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5.7 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI

5.7.1. WSTEP

5.7.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki okiennej i drzwiowej .

5.7.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

5.7.1.3. Zakres robét objetych SST
- Niniejsze wymagania dotyczg stolarki okiennej i drzwiowej .

5.7.1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST s3g zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.7.1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,Wymaga-
nia ogdlne" pkt. 4.

5.7.2. MATERIALY
5.7.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania
ogdlne" pkt 4.

5.7.2.2. Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi. Drzwi wykonczone laminatem nalezy przechowywa¢ w magazynie zamknietym
o temperaturze +10++30C i wilgotnosci 40+70%.

5.7.2.3.

W budynku przewiduje sie nastepujace rodzaje stolarki :

- Stolarka drzwiowa i okienna aluminiowa
- drzwi stalowe
- drzwi plycinowe drewniane

5.7.3. SPRZET
3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.



5.7.4. TRANSPORT
5.7.4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymagania ogodlne" pkt 4.

5.7.4.2. Transport materiatow
Do przewozu stolarki nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wplywem warunkdw atmosferycznych.

5.7.5. WYKONANIE ROBOT
5.7.5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.7.5.2. Warunki przystgpienia do robdt

Przed zamdwieniem stolarki okiennej i $cianek nalezy wykona¢ pomiary otwordw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, stan powierzchni do ktdrych ma
przylegac oscieznica.

5.7.5.3. Wykonanie robdt

Zasady montazu

Przy montazu okien i drzwi — stosowac zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia stolarki — w trakcie prac montazowych nalezy zachowac naste-
pujace zasady ich prowadzenia

Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otworow — szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkdw muru lub innych usterek nalezy je zlikwi-
dowac przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

Przed montazem okna — zdja¢ skrzydta okienne z oScieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposdb, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.

Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowac w jej naro-
zach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢
osadzenie skrzydet lub blokowac ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy dokfadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawi¢ przekatne oraz Swiatto oScieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie mogag prze-
kracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w Scianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu oscieznicy
na kotwach — nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wiozeniem jej w otwdr okienny. Otwory na
dyble wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.

Zatozyc skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy osScieznica a murem —
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy
montazu stolarki o wiekszych gabarytach— stosowac rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to ele-
menty przed ewentualnym odksztatceniem pod wplywem dziatania pianki montazowej. Wypetnienie
piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadza¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystapi¢ do obrdbki osciezy (gli-
fow), pamietajgc o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

Po obrdbce osciezy — niezwtocznie zdjg¢ zabezpieczajgcg tasme malarskg z powierzchni okna.

Parapety montowac po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowe;j.



5.7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci
z zaméwieniem tzn.:
- zgodno$¢ wymiarow
- jakos¢ materiatow, z ktorej stolarka zostata wykonana,

- zgodnos$¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi — okucia, szyby, uszczelki, zamki, jakos$¢ i dobdr

oscieznic,
- sprawnos$c dziatania skrzydet i elementow ruchomych.
b) kontrola prawidtowosci wykonania robdt montazowych:
- sprawdzenie wymiaréw otwordw oraz jakosci ich wykonania
- kontrola prawidtowosci osadzenia stolarki w pionie i poziomie — zgodnie z zasadami montazu,
- sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych kotew i dybli,

- sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pianka montazowg przestrzeni pomiedzy ramiakiem a Sciang,

- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia,
- kontrola sprawnosci dziatania elementdw ruchomych.

5.7.7. OBMIAR ROBOT

5.7.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogdine" pkt 4.
5.7.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg drzwi drewnianych wraz z oScieznicg jest szt. ( sztuka ) .
Jednostkg obmiarowg $cianek aluminiowych jest m2 ( metr kwadratowy)

5.7.8. ODBIOR ROBOT
5.7.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w i ,Wymagania ogdine" pkt. 4.
5.7.8.2. Roboty mozna odebrac jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbiodr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka.

5.7.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.7.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B — 10085 Stalarka budowlana. Okna i drzwi. Wynagania i badania
BN-79/6821-03 Szklo budowlane . Szyby bezpieczne .Hartowane plaskie

BN —75/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone

BN-75/7150-01 Stolarka budowlana., Pakowanie, przechowywanie,transport
BN- 75/7150-02 Drzwi drewniane wewnetrzne. Metody badania
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
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5.8. OBUDOWY Z PLYT G-K

5.8.1. WSTEP

5.8.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac z ptyt gipsowo-wtdknowych — obudowa instalacji.

5.8.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1.

5.8.1.3. Zakres roboét objetych ST
Specyfikacja dotyczy montazu $cianek gipsowo-widknowych , izolowanych wetng mineralng, zwy-
ktych, wodoodpornych, ognioodpornych.

5.8.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dziatowych z ptyt gipsowo-
kartonowych,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajagce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.8.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaga-
nia ogdlne" pkt. 4.

5.8.2. MATERIALY
5.8.2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania
ogdlne" pkt 4.

5.8.2.2 W planowanych budynkach przyjeto mozliwo$¢ wykonania obuddw instalacji sanitarnych w
tazienkach z ptyt gipsowo-kartonowych wodoodpornych

Konstrukcja nosna- stalowe profile Scienne typu U i C dostepne w handlu- atestowane.
Wypetnienie — wetna mineralna

Mocowanie- wkrety samogwintujgce systemowe 3,9 x 30mm.

Wykonczenie $ciany: malowanie farbami do podtozy gipsowych, oktadziny ceramiczne.
W pomieszczeniach sanitarnych Sciany wykonczone ptytkami ceramicznymi.

5.8.2.3.

Ptyty gipsowo - wtdkowe sg jednorodng mieszankg gipsu i papieru, dlatego tez w obu wektorach ma-
jg jednakowe wtasnosci mechaniczne. Obrdbka na miejscu montazu odbywa sie poprzez zarysowanie
i tamanie wzdtuz linii zarysowania. Mozliwe jest takze ciecie pitg reczng lub mechaniczna.

Ptyty winny by¢ sktadowane w potozeniu poziomym na réwnym podtozu. Winny by¢ chronione przed
wilgocig oraz bezposrednimi wptywami atmosferycznymi. Podczas montazu ptyty winne by¢ suche.
Transport reczny winien odbywac sie w potozeniu pionowym.



5.8.2.4. Nalezy stosowac ptyty gr. 12,5 mm.

5.8.3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.8.4. TRANSPORT
5.8.4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.8.4.2. Transport materiatow

Gips szpachlowy workowany mozna przewozi¢ wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpie-
czone przed nadmiernym zawilgoceniem .

Przenoszenie ptyt : boczng krawedzig pionowo lub przewozi¢ na wdzku.

5.8.5. WYKONANIE ROBOT
5.8.5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt. 4.

5.8.5.2. Nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:

« Stosowac wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .

« Stosowac wilasciwy gips szpachlowy.

« Pamietac o tasmie do spoinowania.

« Docinac¢ ksztattowniki na zagdany wymiar tylko nozycami do blachy

« Stosowac cate piyty z wetny a nie wypetniac przestrzeni fragmentami phyt.

« Mocowac materiat izolacyjny w $ciance na specjalnych haczykach zabezpieczajgcych przed jego
opadaniem ("ptynieciem").

« Stosowac tasme uszczelniajgca do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do Scian,
stropow i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.

« Dobierac¢ odpowiednig szerokosc¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci $cianki i jej funkcji wg
wskazan producenta.

« Zachowac¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg wskazan produ-
centa..

« Dla $cian z drzwiami : Profile CW ( oprdcz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym
samym kierunku, stosowa¢ katowniki drzwiowe UA, w profile CW wmontowac¢ drewniane laty.

« W miejscach montazu elementdw na Scianach stosowac¢ wzmocnienia konstrukgji.

« Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac¢ dodatkowo
ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

5.8.5.3. Montaz Scian z pojedynczym optytowaniem:

Nakresli¢ przebieg Sciany na podtozu, stropie i $cianie z zaznaczeniem planowanych otwordw drzwiowych.
Roztozy¢ tasmy izolacyjne z wetny mineralnej lub pianki poliuretanowej na obwodzie $ciany. Nastepnie
przycigc profile C na wysokosc i rozstawi¢ w odlegtosci max. 62,5 cm (60 cm). Wypionowac szkielet. Nie
mocowac na state profili C do U. Zamocowac profile towarzyszace otworom drzwiowym wzmacniajgc je
od $rodka, np. drewniang kantéwka . Przykreci¢ ptyty gipsowo-wtoknowe z 1 strony z uwzglednieniem
szerokosci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢ ptyty na styk klejem R 145.24 do spoin. Mo-
cowanie jedynie do profili C Srubami samogwintujgcymi systemowymi 3,9x30 mm w rozstawie 25 cm.
Wbudowac instalacje, wypetni¢ sciane wetng mineralng. Odpowiednie upchniecie wetny powinno zapo-
biegac jej opadaniu. Zamocowac poszycie z drugiej strony Sciany z ptyt gipsowo-wtdknowych.



Przy wykanczaniu Sciany wszystkie spoiny wraz z elementami tgczacymi zaszpachlowac bez uzycia tasm
wzmacniajgcych masg szpachlowg systemowa. Spoiny tgczace Sciany z ptyt elementami masywnymi nale-
zy wykonac z masy szpachlowej z uzyciem papierowej tasmy izolacyjnej lub wypetni¢ masa trwaleela-
styczng. Ewentualne spoiny klejone zaszpachlowac powierzchniowo.

Przewidzie¢ wykonanie potaczen dylatacyjnych w miejscach dylatowania catosci budynku, ponadto w
rozstawie max 800 cm.

5.8.5.4. Montaz Scian z podwdjnym optytowaniem:

Nakresli¢ przebieg Sciany na podtozu, stropie i Scianie z zaznaczeniem planowanych otworéw drzwiowych.
Roztozy¢ tasmy izolacyjne z wetny mineralnej lub pianki poliuretanowej na obwodzie $ciany. Nastepnie
przycigc profile C na wysokos¢ i rozstawi¢ w odlegtosci max. 62,5 cm (60 cm). Wypionowac szkielet. Nie
mocowac na state profili C do U. Zamocowac profile towarzyszace otworom drzwiowym wzmacniajac je
od $rodka, np. drewniang kantéwka . Przykreci¢ ptyty gipsowo-wtoknowe z 1 strony jako pierwszg war-
stwe poszycia na styk. Spoin nie szpachlowac, nie kleic. Mocowanie ptyt pierwszej warstwy jedynie do
profili C Srubami samogwintujgcymi systemowymi 3,9x30 mm w rozstawie 40 cm (w rozstawie co 25 cm,
jesli druga zewnetrzna warstwa plyt bedzie montowana do pierwszej za pomocg klamer lub wkretow
systemowych). Wbudowac instalacje, wypetni¢ sciane wetng mineralng. Odpowiednie upchniecie wetny
powinno zapobiegac jej opadaniu. Zamocowac pierwszg warstwe z drugiej strony Sciany z ptyt gipsowo-
wioknowych. Montowac drugg warstwe z zachowaniem szerokosci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowa-
nych lub klei¢ ptyty na styk klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretdw samogwin-
tujacych systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwracac szczegolng uwage na konieczno$¢ przesuniecia spoin
w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejonej.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do pierwszej warstwy
ptyt, bez wzgledu na usytuowanie konstrukcji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy uzywaé wkretow
samogwintujgcych systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer CD 1,53x10x18 przy pty-
tach gr. 10 cm. Przy ptytach gr. 12,5mm uzywac klamer 1,53x10x20 w rozstawie 10-12 cm.

Przy wykanczaniu Sciany wszystkie spoiny wraz z elementami tgczacymi zaszpachlowac bez uzycia tasm
wzmacniajgcych masg szpachlowg systemowa. Spoiny tgczace Sciany z ptyt elementami masywnymi nale-
zy wykonac z masy szpachlowej z uzyciem papierowej taSmy samoprzylepnej lub wypeti¢ masg trwale-
elastyczna.

Przewidzie¢ wykonanie potgczen dylatacyjnych w miejscach dylatowania catosci budynku, ponadto w
rozstawie max 800 cm.

5.8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.8.6.1. Badania Scianek zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie

-zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

-jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania rusztéw,

-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi,
-wykonczenie pofgczen $cian murowanych z Scianami z piyt,

5.8.7. OBMIAR ROBOT

5.8.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogolne" pkt. 4.

5.8.7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostkag obmiarowa jest m 2 ( metr kwadratowy)

5.8.7.3. Iloé¢ écianek w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.8.8. ODBIOR ROBOT



5.8.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymagania ogdine" pkt. 4.
5.8.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

5.8.8.3. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, $cianki nie powinny zostac¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy Scianki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

5.8.8.4. Odbidr
a. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumenta-
Cjg projektowa.

b. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,.

5.8.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.8.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci



Kod 45320000-6
5.9. ROBOTY IZOLACYJNE POSADZEK

5.9.1. WSTEP

5.9.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét izolacyjnych.

5.9.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1.

5.9.1.3. Zakres roboét objetych ST
Niniejsze wymagania dotyczg robdt izolacyjnych obejmujacych: izolacje posadzki z ptynnej folii
uszczelniajgcej.

5.9.1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznhaczajq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt izolacyjnych z ptynnej
folii uszczelniajgcej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.9.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
przetargowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ,Wy-
magania ogolne" pkt. 4.

5.9.2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania
ogdlne" pkt 4.
2.2. Materiat nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych, zabezpieczony przed przemarzaniem,
w oryginalnie zamknietych pojemnikach moze by¢ przechowywany przez co najmniej 12 miesie-

cy.
5.9.3. SPRZET

3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.9.4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. W trakcie transportu nalezy zabezpieczy¢ materiat przed przemarzaniem i wilgocia.

5.9.5. WYKONANIE ROBOT
5.9.5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ,Wymagania ogdine" pkt 4.



5.9.5.2. Warunki przystgpienia do robdt

Gruntowanie : Nalezy usungc farby wapienne, obsypujgce sie powtoki i luzne czastki. Ponadto powierzch-
nie nalezy odpyli¢. Wszelkie nierébwnosci nalezy wyrownac zaprawg z. Farby klejowe i powtoki o matej
wytrzymatosci zmywa sie. Przed rozpoczeciem pracy powierzchnie muszg by¢ suche.

Izolacja : Podtoze musi byc stabilne, nosne, suche, wolne od brudu, oleju, ttuszczu i luznych czastek.
Tynki zawierajgce gips, ptyty gipsowe itp. nalezy najpierw zmatowi¢ mechanicznie.

5.9.5.3. Wykonywanie robot izolacyjnych
Nalezy zaizolowac¢ powierzchnie posadzki wraz z cokolikiem na wysokos$¢ 10 cm.

Do gruntowania materiatow mineralnych i zawierajacych gips
Wskazowki ogolne

Do zabezpieczania przed wilgocig, wodg nie bedaca pod ci$nieniem i wodg cisnieniowa, podtozy i Scian,
stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajgce. Najpopularniejsze sg tzw. "ptynne folie", z ktdérych wykonuje sie
kilkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym pomiedzy nanoszeniem kolejnych warstw powinno uptynac kilka
godzin (wstepne przeschniecie w optymalnych warunkach termiczno-wilgotnosciowych). Spoiny narozne,
przejscia, przytacza sanitarne, przepusty rurowe oraz odptywy podtogowe uszczelnia sie dodatkowo spe-
cjalnymi taSmami i kotnierzami uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce nanosi sie na podtoze przez ma-
lowanie lub szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg one szorstkg powtoke o niewielkiej grubosci, o dosko-
natej przyczepnosci dla oktadzin ceramicznych. Przyjmuje sie, ze uszczelnienie powinno siega¢ przynajm-
niej powyzej baterii lub miejsca zamocowania stuchawki prysznicowej, ale czesto wykonuje si€ je az do
sufitu. Swiezo wykonane powierzchnie tynku oraz posadzki mogg by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od
czasu ich wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed oddziatywaniem
wody pod ci$nieniem.

Emulsja bitumiczna o uniwersalnym zastosowaniu nie tgczy sie z metalami niezelaznymi, takimi jak np.
aluminium i cynk. W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu, nalezy unikac silnego nasto-
necznienia, a takze suchego podtoza. W przypadku suchej i cieptej pogody tj. powyzej +28°C lub w po-
mieszczeniach ogrzewanych nalezy tynk lub posadzke przykry¢ wilgotng tkaning ptdcienna, np. po wor-
kach.

Emulsja bitumiczna o uniwersalnym zastosowaniu moze by¢ stosowany na podtozu suchym i wilgotnym.
Nanoszenie emulsji wykonuje sie za pomocg pedzla malarskiego, a w przypadku wiekszych powierzchni
za pomocg szczotki lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem. Przy cieptej, suchej i wietrznej pogodzie
emulsja wysycha juz po kilku minutach. Natomiast w przypadku chtodnej i wilgotnej pory roku emulsja
schnie godzinami. Podtoza suche i chtonne nalezy najpierw zagruntowac. W tym celu, w zaleznosci od
stopnia chtonnosci podtoza, nalezy wykona¢ we wtasnym zakresie rozcienczenie emulsji wodg, tj. doda-
jac 30-70% wody. Po wyschnieciu powierzchni zagruntowanej mozna wykonac jedno-, wzglednie dwu-
krotne pokrycie nierozcieficzong emulsjg bitumiczna.

Po wyschnieciu warstwy gruntujgcej nanosi-my w 2 procesach roboczych ptynng folie uszczelnia-
jaca. W celu umozliwienia kontroli nalezytego wykonania kazdej z powtok, oferowany jest w 2 barwach
(jasnoszarej i ciemnordzowej). Aby uzyskac bardzo rdwng powierzchnie w przypadku uktadania mozaiki
nalezy preparat naktada¢ w 3 warstwach. W przypadku temperatur powyzej +20°C nalezy liczy¢ sie z
szybkim tworzeniem sie btony na naktadanej warstwie ptynnej folii. Bardzo dobre, elastyczne uszczelnie-
nie uzyskuje sie poprzez wklejenie pomiedzy 2 warstwy ptynnej folii uszczelniajgcej widkniny elastycznej
i niezaleznie od podtoza i obcigzenia wodg, przykrycie krawedzi poziomych i pionowych (potgczen Scia-
na/podtoga i Sciana/sciana) specjalng
tasmag uszczelniajgca, a nastepnie natozenie na te taSme ptynnej folii. Przed wyschnieciem uszczelnienie
wykonane z ptynnej folii nalezy chroni¢ przed wilgocig .

5.9.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.9.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymagania ogoine" pkt 4.

5.9.6.2. Badania w czasie odbioru robdt



W trakcie robot nalezy zgtosi¢ do odbioru wykonanie kazdej warstwy izolacji. Drugg warstwe wolno wy-

konac po odbiorze przez Zamawiajgcego pierwszej.

5.9.7. OBMIAR ROBOT

5.9.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ,Wymagania ogdlne" pkt. 4.

5.9.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania : jednostkg obmiarowa jest m2 .

5.9.7.3. Iloé¢ izolacji w m? okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.9.8. ODBIOR ROBOT

5.9.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymagania ogdlne" pkt. 4.

5.9.8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robdt izolacyjnych.

5.9.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinienno zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy izolacje poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

5.9.8.4. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli ktorekol-
wiek z badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.

Odbiodr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

5.9.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.9.10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy,
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci



5.10. Elewacja z blachy stalowej profilowanej

5.10.1. WSTEP

5.10.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac elewacyjnych — ocieplenie i wykonanie okfadziny z blachy stalowej profilowanej

5.10.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1

5.10.1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: wykonanie prac elewacyjnych — ocieplenie i wykonanie oktadziny elewacyjnej
z blachy stalowej profilowanej.

5.10.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Jaq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z ociepleniem elewacji, oktadzinami elewa-
cyjnymi,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.3.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
przetargowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ,Wy-
magania ogdlne" pkt 4.

5.10.2. MATERIALY
5.10.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
nia ogdlne" pkt 4.

5.10.2.2. Zaprawy do wykonania tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

5.10.2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.

5.10.2.4. Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje rdznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek Srednioziarni-
sty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.



b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

5.10.2.5. blacha stalowa profilowana w systemie nie gorszym niz CB-Aluminium. Panele nie gorsze niz
CB-System, grubosci 3-10cm, szerokoéci 40, lub 80cm, dtugosci standardowa 240cm sg mocowane za
pomoca rusztu stalowego do Sciany zelbetowe;j.

5.10.2.6. Plyty z welny mineralnej
5.10.2.7. Zaprawy klejowe

5.10.3. SPRZET
5.10.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.10.4. TRANSPORT
5.10.4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.10.5. WYKONANIE ROBOT
5.10.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.10.5.2. Ocieplanie $cian plytami z welny mineralnej

5.10.5.2.1. Zatozenia budowlane

Podczas prowadzenia prac ociepleniowych temperatura zewnetrzna powietrza, podtoza i materiatu wbu-
dowywanego nie moze wynosi¢ mniej niz 5°C i wiecej niz 25°C. Nie nalezy wykonywac robot przy silnym
wietrze lub intensywnym nastonecznieniu. Niezwigzane materiaty (zaprawe zbrojgca, tynki) nalezy chronic
przed bezposrednim dziataniem deszczu. Nalezy stosowac siatki zabezpieczajgce na rusztowaniach. Zale-
ca sie, by ocieplenia byty wykonywane z rusztowan stacjonarnych.

5.10.5.2.2. Wymagania w zakresie nosnosci podtoza

Podtoze musi by¢ mocne, czyste, wolne od kurzu i oleju. Nierdwnosci $cian przekraczajgce 1 cm nalezy
niwelowac zaprawg wyrownujgcg. Powierzchnig Sciany otynkowang lub nieotynkowang nalezy oczysci¢
mechanicznie (szczotki) lub zmy¢ wodg pod duzym cis$nieniem. Silnie chtongce podtoza nalezy zagrunto-
wac $rodkiem gruntujgcym, zmniejszajagcym ich chtonnosc.

5.10.5.2.3. Pozostate wymagania w zakresie przygotowania elewacji

Elementy elewaciji, takie jak okna, drzwi, parapety, muszg by¢ zamontowane przed rozpoczeciem robdt
ociepleniowych. Nalezy zwrocic¢ szczegdlng uwage na zachowanie odpowiedniej odlegtosci zakonczen ob-
robek blacharskich od powierzchni elewacji oraz na ich odpowiednie wyprofilowanie umozliwiajgce prawi-
dtowe odprowadzenie wod opadowych.

5.10.5.2.4. SPOSOB WYKONANIA

Montaz listew cokotowych

Przed rozpoczeciem robdt ociepleniowych nalezy wyznaczy¢ wysokos¢ cokotu i zaznaczyc jg linig pozioma.
Listwa cokotowa powinna by¢ montowana na wysokosci min. 40 cm od poziomu terenu przy uzyciu mini-
mum pieciu tgcznikdow mechanicznych na 1mb listwy. Listwe nalezy zamocowac zawsze w pierwszym i
ostatnim otworze. Nierownosci podtoza mozna skorygowa¢ podktadkami dystansowymi. Na narozach bu-
dynku listwe przycig¢ pod katem, zagigc i zamontowac ztgcze systemowe. Bezwzglednie listwa cokotowa
musi by¢ zamocowana wokét catego budynku idealnie w poziomie. Do tgczenia listew cokotowych nalezy
stosowac ztacza systemowe.

Mocowanie ptyt z wetny mineralnej

a. Klejenie zaprawa klejaca
Klej nalezy przygotowac zgodnie ze wskazdwkami producenta. Klejenie ptyt wykonywac metodg punkto-
wo-krawedziowg. Zaprawe klejgcg nanies¢ na plyte kielnig trapezowg i nastepnie przeszpachlowac na
krawedziach po catym obwodzie oraz miejscach utozenia plackéw. Nastepnie utozy¢ zaprawe wzdtuz



krawedzi ptyty i 6 plackdw réwnomiernie rozmieszczonych na jej powierzchni. Zaprawe klejgcg nanies¢ na
taka grubos¢, aby zapewni¢ dobrg przyczepnos$¢ do podtoza.

Ptyty nalezy przykleja¢ mijankowo, szczelnie dosuwajac do poprzednio przyklejonych. Nadmiar wychodza-
cej z boku ptyty zaprawy klejgcej usunac tak, by nie byta widoczna na stykach piyt. Po przyklejeniu ptyt,
ale nie wczesniej niz po 24 godzinach, w celu wyrdéwnania ewentualnych nieréwnosci nalezy je przeszli-
fowac pacg obtozong gruboziarnistym papierem $ciernym az do uzyskania wymaganej doktadnosci wyko-
nywanego ocieplenia. Na narozach budynku ptyty powinny by¢ utozone w sposdb zapewniajacy ,zwigza-
nie”. W celu prawidtowego uksztattowania krawedzi naroza pozostawione wysuniete ptyty obcigé nozem
wzdtuz taty i szlifowac pacg obtozong gruboziarnistym papierem Sciernym. Naroza okienne i drzwiowe
nalezy izolowac catymi ptytami, odpowiednio je docinajac.

Mocowanie facznikami mechanicznymi

Mocowanie mechaniczne ptyt wykonac nie wczesniej niz po 24 godzinach od ich przyklejenia, za pomoca
tacznikdw mechanicznych wbijanych z rdzeniem stalowym lub wkrecanych. Typ i dtugos¢ facznikéw do-
stosowac do rodzaju podtoza i grubosci ocieplenia. Minimalnie nalezy zastosowac 8 sztuk tgcznikéw na 1
m_2 ocieplenia, zgodnie z zachowaniem wymaganego odstepu od krawedzi $ciany: min. 5 cm dla Sciany
betonowej i min. 10 cm dla Sciany murowanej. Minimalna gtebokos¢ zakotwienia powinna wynosic¢ nie
mniej niz 5 cm w betonie i cegle petne;j.

5.10.5.2. System elewacyjny z blachy stalowej profilowanej

Elewacja z blachy stalowej profilowanej w. Panele, grubosci 3-12cm, szerokosci 40, lub 80cm, dtugosci
standardowo 240cm sg mocowane za pomocg rusztu stalowego do Sciany zelbetowej.

Typ elewacji
Montaz podtoza na szkielecie metalowym, z uwzglednieniem wentylacyjnej pustki powietrznej, zgodnej z
obowigzujgcymi normami.

Warunki klimatyczne
Mozna stosowac na terenie catego kraju. W zaleznosci od stref klimatycznych nalezy wzig¢ pod uwage
wskazowki zawarte w poradniku uzytkownika.

Warunki szczegdlne

Uktadanie przy nachyleniach wiekszych niz 900 (np. podcienie).

Powierzchnie wlotow i wylotéw powietrza do warstwy wentylacyjnej, zgodnie z obliczeniami wynikajgcymi
z obowigzujacej normy.

Mocowanie
Kasety i panele elewacyjne - montaz odbywa sie za pomocg rusztu stalowego, ktéry nalezy wypeic wet-
ng mineralng. Klipsy state i ruchome ze stali nierdzewnej.

Montaz Scisle wg wskazéwek producenta.

5.10.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.10.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.10.6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed przystapieniem do robdt
wykonawca zobowigzany jest przedstawic Inzynierowi do akceptacji aktualne $wiadectwa badan materiatow
podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatow). Ponad-
to Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcii, daty przydatnosci do stosowania, stanu opako-
wan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

5.10.6.3. Badania w czasie robdt

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposdb ciggty kontrolowaé warunki atmosferyczne oraz wilgotno-
$ciowe na powierzchni muru.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokdt .



Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystgpienia
do nastepnego etapu robot.

5.10.6.4. Badania w czasie odbioru robdt
Badania by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,

- przyczepnosci zapraw do podtoza,

- wygladu powierzchni,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi ,
- wykonczenie na narozach

- Kolorui wzoru

5.10.7.0BMIAR ROBOT
.10.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
5.10.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie elewacji oblicza sie w metrach kwadratowych.

5.10.7.3. Ilos¢ w m? okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.10.8. ODBIOR ROBOT
5.10.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymagania ogdine" pkt. 4.

5.10.8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robdt elewacyjnych. Jezeli
odbidr podioza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc.

5.10.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przed-
stawi¢ do ponownego odbioru,

5.10.8.4. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z do-
kumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi

od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci

kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5
m wysokosci,

poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni mie-
dzy przegrodami pionowymi (écignami, belkami itd.)

5.10.9. PODSTAWA PLATNOSCI

5.10.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.10.10. PRZEPISY ZWIAZANE
5.10.10.1. Normy

Normy krajowe
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci



5.11. Prace blacharskie — dach

5.11.1. WSTEP

5.11.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac blacharskich — pokrycie dachowe z blachy stalowej profilowanej

5.11.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1

5.11.1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: pokrycie dachowe z bachy stalowej profilowanej.

5.11.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Jaq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem pokrycia dachowego zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajagce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.3.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.11.2. MATERIALY
5.11.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

5.11.2.2. Blacha stalowea, mocowana na rabek stojacy

5.11.3. SPRZET
5.11.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 3.

5.11.4. TRANSPORT
5.11.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

5.11.5. WYKONANIE ROBOT
5.11.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 450000007) ,Wymagania ogdlne" pkt 5.



Pokrycie stropodachu z blachy stalowej, mocowanej na rabek stojacy . Po wykonaniu i stropu zelbetowego, uto-
zeniu folii paroizolacyjnej i wetny mineralnej wykonac zabezpieczajaca wylewke betonowg gr. 3cm do ktdrej mo-
cowane bedg za pomocg dwuczesciowych fgcznikow panele dachowe. Czesc stata facznika przymocowana jest
do podtoza, a ruchoma cze$¢ zastaje zafelcowana w ztgczu paneli. W systemie nie ma przebi¢ montazowych
przez panel, a lacznik pozwala na przesuw paneli wynikajgcy z rozszerzalnosci termicznej blachy.

Montaz - Formowanie zgodnie z ksztattem profilu. Profilowanie i zaciskanie rgbkéw mechaniczne lub reczne.
Wymiary rabka : wysokos$¢ 25 mm, grubo$¢ 5 mm.

Odwodnienie dachu przy pomocy korytek zewnetrznych i rynien zewnetrznych zastonietych w elewacji panelami
stalowymi zdejmowalnymi.

Wszystkie prace prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

5.11.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.11.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,Wymagania ogdlne"
pkt 6.

Badania by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,

- kaczen, formy, koloru i ksztattu blachy

5.11.7.0BMIAR ROBOT
5.11.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
5.11.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania

Powierzchnie oblicza sie w metrach kwadratowych.

5.11.7.3. Ilos¢ w m? okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.11.8. ODBIOR ROBOT
5.10.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdine"
pkt. 8.

5.11.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.11.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wy-
magania ogolne" pkt 9.

5.11.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy krajowe

Dotyczace obcigzen wiatrem.

Dotyczace obcigzen $niegiem.

Dotyczgce wymogow zwigzanych z zagrozeniem pozarowym.
Dotyczace wymogdw zwigzanych z wentylacjg pokry¢ dachowych.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9002y dotycace syste-
mow zapewnienia jakoi



5.12,. RUSZTOWANIA

5.12.1. WSTEP

5.12.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg rusztowania zewnetrzne stalowe.

5.12.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

5.12.1.3. Zakres robdt objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan zewnetrznych stalowych.

5.12.1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznhaczajq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rusztowan,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.12.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wyma-
gania ogdlne" pkt 4.

5.12.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogdlne" pkt 4.

5.12.2.1. Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robot powinny odpowiadac co do jakosci wymo-
gom wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okreSlonym w art. 10 ustawy
Prawo budowlane, wymaganiom Projektu Wykonawczego i przedmiaru robot, wymaganiom specyfikacj
istotnych warunkéw zamowienia i przyjetym w ofercie rozwigzaniom technicznym. Na kazde zgdanie Za-
mawiajgcego (inspektora nadzoru) Wykonawca obowigzany jest okaza¢ w stosunku do wskazanych mate-
riatdw: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobatg techniczna.

5.12.2.2. Materiaty do rusztowan stalowych. Do montazu rusztowan budowlanych nalezy zastosowac go-
towe rozwigzania systemowe. Podstawowy komplet rusztowania sktada sie z nastepujgcych elementéw:
ram stojakowych, podtuznic, zastrzatow, dzwigardw, pomostéw roboczych i drabin komunikacyjnych,
elementdw ztgcznych i pomocniczych.

5.12.3. SPRZET



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robdt, zaakcep-
towanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w do-
kumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczagcymi jego uzytkowa-
nia.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

5.12.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.12.4. TRANSPORT
5.12.4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.12.4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba S$rodkdw transportu bedzie za-
pewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach In-
spektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

5.12.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt. 4

5.12.5. 1.Wymagania ogdine

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowa-
nych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymagania-
mi ST, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczo-
nym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi oraz Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany montaz i demontaz rusztowan.

5.12.5.2. Roboty montazowe

MontaZ rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikow przeszkolonych w tym zakresie i by¢ przepro-
wadzony zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania i pod nadzorem osdb upowaznionych do kiero-
wania robotami budowlano-montazowymi. Montaz rusztowan musi by¢ zgodny z ,Warunkami technicznymi wy-
konania i odbioru robdt budowlano-montazowych”. Rusztowanie powinno by¢ dopuszczone do uzytkowania do-
piero po jego sprawdzeniu i odbiorze przez nadzdr techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatnosci do okreslo-
nych robdt zapisem w dzienniku budowy dokoOnanym przez kierownika budowy. No$nos¢ podtoza gruntowego
W miejscu ustawienia rusztowan powinna by¢ nie mnigjsza niz 0,1 Mpa.

Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba zakotwien powinna byc taka, aby sita przeno-
szona przez jedng z kotew nie byta mniejsza niz 250daN. Zakotwienia powinny by¢ umieszczane symetrycznie na



catej powierzchni rusztowania, a odlegto$¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0m, a w
pionie 4,0m.

Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny mie¢ szeroko$¢ nie mniejszg niz od. 1,0m i by¢ zabezpieczone pore-
cz3 gtéwng umocowang na wysokosci 1,1m. Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy wykona¢ w odlegtosciach nie
wiekszych niz 40m.

Do transportu pionowego materiatow powinny by¢ wyznaczone miejsca. Dla transportu materiatdw o masie do
150 kg mozna stosowac podnosniki mocowane do rusztowania. Dla transportu materiatdw o masie powyzej 150
kg powinna by¢ wykonana wieza wyciggowa jako konstrukcja samodzielna, przylegajaca do konstrukgji ruszto-
wania.

5.12.5.3. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez kierownika budowy.
Demontaz rozpoczyna sie od zdejmowania poreczy bordnicy i krzyzulcow najwyzszego pomostu. Nastep-
nie rozbiera sie pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie na linach za pomo-
cg krazkow.

Po skonczeniu rozbidrki wszystkie elementy muszg by¢ starannie oczyszczone, posegregowane i utozone
w stosy wg asortymentu. Stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementdéw z wysokosci. Elementy te powinny by¢
opuszczane w sposob bezpieczny.

5.12.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.12.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.12.6.2.

Kontrola zwigzana z wykonaniem robdt powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za pozytywne, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy uznac¢ dang faze ro-
bot za niezgodng z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ powtdrne badania.
Kontrola jakosci robot powinna obejmowac nastepujace badania:

1. Zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa

2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg polega na poréwnaniu wykonywanych badz wyko-
nanych robot z dokumentacjg oraz na sprawdzeniu wzajemnej zgodnosci ogledzin i pomiaréw.

3. Badanie materiatdow zuzytych do budowy instalacji nastepuje przez pordéwnanie ich cech z wymaga-
niami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST, w tym na podstawie:

- dokumentéw okreslajgcych jakos¢ wbudowanych materiatow

- poréwnania ich z normami przedmiotowymi, atestami producentdw lub warunkami okreslonymi w ST

- ogledzin bezposrednio na budowie (ogledziny zewnetrzne lub badania specjalistyczne).

5.12.7.0BMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne" pkt 4.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierza-
nych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nad-
Zoru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez In-
spektora Nadzoru.



Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce Jezeli urzadzenia te lub sprzet wyma-
gajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizagji.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robdt, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

5.12.8. ODBIOR ROBOT

5.12.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne" pkt. 4.

5.12.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umo-

Wy.

5.12.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST, Wymagania ogdine" pkt 4.

5.12.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i Rozporzadzenia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100

poz.1157, Nr 120100 poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 poz.1190, Nr
115101 poz.1229, Nr 129101 poz.1439)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie

ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdbw Budowlanych z dna 28 mar-

ca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano monta-
zowych i rozbiérkowych Dz.U. Nr 13172 poz. 93

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr
33/03 poz. 270)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie

ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz.
811),,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w

sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowla-
nych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679, Nr 8102 poz. 71)

PN-M-47900:1996 RUSZTOWANIA STOJACE METALOWE ROBOCZE. RUSZTOWANIA
STOJACE Z RUR

PN-M-48090:1996 RUSZTOWANIA STOJACE METALOWE ROBOCZE. RUSZTOWANIA
RAMOWE

BN-70/9082-RUSZTOWANIA NA KOZtACH

BN-70/9082-RUSZTOWANIA DRABINOWE )

PN-EN-12810:2004 RUSZTOWANIA ELEWACYINYE Z ELEMENTOW PREFABABRYKO-
WANYCH

PN-EN-12811 TYMCZASOWE KONSTRUKCIE STOSOWANE NA PLACU BUDOWY

DZ.U.2003.047.0401 ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTUKTURY Z DN6 .2.2003 W
SPRAWIE BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY PODCZAS WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLA-
NYCH



DZ.U.2003.169.1650. ROZPORZ. MINISTRA PRACY I POLITYKI SOCIALNEJ Z
DN.26.9.1997 W SPRAWIE OGOLNYCH PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY



5.13. Konstrukcje aluminiowo - szklane

5.13.1. WSTEP

5.13.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji aluminiowo-szklanych.

5.13.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1

5.13.1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje:

Konstrukcje aluminiowo-szklane

5.13.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznacza-
Ja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji aluminiowo-
szklanych, ociepleniem elewacji, oktadzinami elewacyjnymi,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.3.1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
przetargowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,Wy-
magania ogdlne" pkt 4.

5.13.2. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonania Slusarki aluminiowej powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Slusarka aluminiowa okienna.

Okna wykona¢ kompletne z okuciami, uszczelkami i z wykonczeniem powtokami lakierowanymi

proszkowo. O parametrach jak podano ponizej:

a) na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopdw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-
3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002;
tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b) ksztattowniki oscieznic i ram skrzydet sktadajg sie z dwdch czesci aluminiowych potgczonych
przektadkami termicznymi z poliamidu zbrojonego wtdknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941
T.2. No$nosS¢ potaczenia przy Scinaniu i rozcigganiu w temperaturach: +15°C (+ 3°C), +20°C
(£ 3°C), +70°C (£ 3°C) powinna by¢ nie mniejsza niz:

i) 24 N/mm - przy Scinaniu,
i) 12 N/mm - przy rozcigganiu,

c) gtebokosc¢ profili futrynowych 62 mm, a skrzydet 71 mm,

d) izolacyjnos¢ akustyczna dla modutdw statych min:

i) Ry = 35 dB dla okien szczelnych (bez szczelin infiltracyjnych),
i) Ry = 30 dB dla okien ze szczelinami infiltracyjnymi,



e) infiltracja powietrza w klasie 4, wg PN-EN 12207,

f) szczelno$¢ na przenikanie wody w klasie E1050, wg PN-EN 12208,

g) odksztatcenia w klasie C4, wg PN-EN 12210,

h) potaczenia elementéw wykonywac¢ przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu
systemowych elementdw ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

i) kolor Slusarki oraz oku¢ zgodnie z projektem wykonawczym

j) powtoki lakierowane proszkowo powinny spetniaé nastepujgce wymagania:

i) grubos¢ nie mniej niz 60pum oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,

ii) twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej
powtoce wg PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na ptytce szklanej,

iii) odporno$¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

iv) odpornos$¢ na dziatanie mgtly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej
oznaczana wg PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,

v) odpornos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody
destylowanej w temperaturze 23 °C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1%
HCl, 1% H,S0,, 5% CH3;COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI,
0,1% H,S0,, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001.

vi) lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,

k) nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profila
aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci oraz ugiecie zadnej krawedzi szkfa nie byto
wieksze niz 8 mm,

[) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

m) uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

i) twardos$¢ Shor'a min. 65-70

ii) wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

iii) odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C,

iv) palnos¢- nie powinny rozprzestrzeniac ognia,

v) nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe

vi) trwato$¢ min. 20lat

n) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

5.13.2.2. Samozamykacze do drzwi.

Przyjeto samozamykacze na wszystkich drzwiach o odpornosci ogniowej.

5.13.3. SPRZET
5.13.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczgce sprzetu podane w ,Wymagania ogdlne" pkt 4

5.13.4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
5.13.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogdine" pkt 4.

a) Sktadowanie
Profile aluminiowe winny by¢ przechowywane w suchym pomieszczeniu oraz zabezpieczone przed
kontaktem z innymi metalami. Najkorzystniej jest sktadowa¢ je na poziomych pédtkach
wytozonych drewnem i guma w opakowaniu z folii lub papieru. Warstwy profili winny by¢
oddzielone przektadkami z miekkiego drewna lub materiatu o podobnych wtasciwosciach. Punkty
podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty odksztatceniom

b) Transport

Profile aluminiowe nalezy transportowac w sposob uniemozliwiajgcy uszkodzenia ich powierzchni
oraz powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami przekroju i na dtugosci. Nalezy
zabezpieczy¢ naroza, klamki, zawiasy, zamki, i inne wystajace elementy przed zniszczeniem.
Wiotkie elementy powinny zosta¢ usztywnione.

Do transportu dopuszcza sie tylko profile pakowane indywidualnie w papier lub folie
polietylenowg. Transportowane profile powinny by¢ podparte w kilku punktach na drewnianych
belkach wytozonych guma. Ilo$¢ podpdr powinna gwarantowaé zachowanie prostoliniowosci
profilu. Podczas uktadania profili nalezy zwrdci¢ uwage czy elementy podporowe sg czyste. W



razie stwierdzenia wystepowania ziaren piasku, opitkdbw metalu itp. nalezy je usungc.
Transportowane profile powinny by¢ zabezpieczone przez mozliwoscig przesuwu przy pomocy
pasow lub tasm. Przy uktadaniu profili w stosy nalezy zwrécic uwage, aby ciezar uktadanych
profili nie powodowat uszkodzen przekrojow poprzecznych (wgniecenia w miejscach kontaktu
z podporami). Zaleca sie transportowanie profili zabezpieczonych przed wptywem warunkow
atmosferycznych (deszcz, $nieg).

c) Kontakt z innymi materiatami
Zjawiska elektrochemiczne wystepujgce przy kontakcie z innymi, stosowanymi w budownictwie,
pozbawionymi powioki ochronnej metalami lub ich stopami powodujg utlenianie aluminium.
Korozja szczegdlnie szybko postepuje w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym
zaleca sie zawsze oddzieli¢ aluminium od innych metali warstwg izolacyjna.
Powyzsze uwagi nie dotycza stali nierdzewnej, ktdra przy kontakcie z aluminium nie powoduje
korozji. Zabroniony jest kontakt z miedzig i jej stopami oraz otowiem. Stal ocynkowana lub
kadmowana o dobrej jakosci powierzchni moze by¢ stosowana.
Wapno, cement oraz niektdre inne materiaty budowlane majg szkodliwy wptyw na aluminium,
szczegolnie w warunkach duzej wilgotnosci. Mogg one by¢ przyczyng réznych rodzajow korozji
oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i akcesoridw. Takze drewno, w zaleznosci od
gatunku i stosowanego zabezpieczenia, moze rowniez by¢ przyczyng powstawania korozji
powierzchni aluminium

5.13.5. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem montazu elementdw stolarki i Slusarki nalezy sprawdzic:
-prawidtowos¢ wykonania konstrukgji aluminiowych,
-mozliwo$¢ mocowania elementéw do budynku,
-jakos¢ dostarczonych elementdéw do wbudowania;

Montaz $Slusarki okienno-drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych, zwracajac
szczegolng uwage na:

-montaz oscieznicy nalezy wykonywac po pracach wykonczeniowych podtdg i Scian,

-przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowac otwodr do ich wprawienia, powierzchnie
osciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin,

-w przypadku montazu oscieznic w Scianach z ceglty w nalezy zabezpieczy¢ fragmenty Scian przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska,

-oscieznice drzwiowg nalezy ustawiC tak, by skrzydto otwierato sie na wtasciwg strone; przed
wstawieniem o$ciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasmg papierowa, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania,

-stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty pozycje
rownolegta,

-za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo;
wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po 90 stopni,

-oscieznice nalezy ustabilizowac klinujgc jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach;
nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy;

-oscieznice mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku muszg by¢ co najmniej dwa,
jeden u podstawy (max. 200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od gory
konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 950 mm, pionowych — 750 mm; gteboko$¢
wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka rozporowego;

-wkretow nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy;

-oscieznice uszczelni¢ piankg montazowa; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze zwilzy¢
wodg powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata;

-po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem;



5.13.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.13.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.13.6.2. Okna i drzwi zewnetrzne
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwe-
stora

Wyglad zewnetrzny

W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz 2mm przy wy-
miarze do 1m, 3mm przy wymiarze powyzej 1m. Rdznica dtugosci przekagtnych skrzydet i oScieznicy nie
powinna by¢ wieksza 2mm przy wymiarze do 2 m, 3mm przy wymiarze do 3 m

W dolnych elementach skrzydet oraz w progach oscieznicy powinny by¢ wykonane otwory do odprowa-
dzania wody opadowej, ktéra przenikneta do kanatu zbiorczego osScieznicy. Liczba otworéw winna wyno-
si¢ co najmniej 2 a odlegto$¢ miedzy nimi nie wiecej niz 600 mm.

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny ,bez zahamowan i zaczepiania skrzydfa o
inne czesci okna lub drzwi .Sita potrzebna do uruchomienia okuc

Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszania odryglowa-
nego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

5.13.6.3. Scianki wewnetrzne aluminiowo szklane.
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwe-
stora

Wyglad zewnetrzny.

Powierzchnie ksztattownikéw aluminiowych powinny by¢ rowne i gtadkie. Ksztattowniki powinny by¢ za-
bezpieczone przed korozjg tlenkowymi powtokami anodowymi lub lakierowymi powtokami proszkowymi,
okreslonymi w p. 3.1.1.1. Powtoki ochronne powinny by¢ bez rys i innych uszkodzen.

Prostokatnos¢ skrzydta. Odchytki narozy skrzydta od prostokatnosci powinny by¢ zgodne z PN-EN
1529:2001 dla klasy tolerangiji 2, tj. nie powinny przekracza¢ 1,5 mm/500 mm.

Plaskos¢ skrzydta. Odchytka od ptaskosci ogdlnej, mierzona jako odchylenie jednego naroza od ptaszczy-
zny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza, powinna by¢ zgodna z PN-EN 1529:2001 dla klasy tole-
rancji 3, tj. nie powinna przekraczac¢ 4,0 mm.

Odchytki od ptaskosci brzegdéw pionowych (wygiecie) skrzydta nie powinny by¢ wieksze niz 4,0
mm, a brzegdw poziomych (wyboczenie) — nie wieksze niz 2,0 mm, tj. powinny by¢ zgodne z PN-EN
1529:2001 dla klasy tolerangji 3.

Ptasko$¢ miejscowa skrzydta powinna by¢ zgodna z PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerangji 1, tj.
nie powinna by¢ wieksza niz 0,6 mm.

Prawidtowo$¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu

drzwi powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o oscieznice.
Dziatanie ruchomych elementéw oku¢ powinno przebiegac bez zacie¢. Uszczelka
przylgowa powinna Sci$le przylegac do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym
obwodzie.

5.13.6.5. Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym zabarwieniem, potyskiem oraz
dobrze pokrywac zabezpieczang powierzchnie. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw
zadne rdznice zabarwienia i potysku poszczegolnych elementéw nie mogg by¢ widoczne gotym okiem.

Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metréw.

Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie mogg by¢ widoczne zadne $lady uszkodzen,
w wyniku ktérych odkryta bytaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas ogladania polakierowanych
powierzchni pod katem prostym nie mogg by¢ widoczne nastepujace wady powtoki lakierniczej:

- pecherze lakiernicze



- zjawisko tzw. ,skorki pomaranczowej”;

- wtracenia w powtoce lakierniczej;

- kratery;

- zagtebienia;

- zarysowania.

Na powierzchniach, ktére nie sg bezposrednio widoczne powtoka lakiernicza powinna by¢ natozona w taki
sposadb, zeby nie byta widoczna powierzchnia metalu bazowego.

5.13.7. OBMIAR ROBOT
5.13.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
5.13.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

5.13.8. ODBIOR ROBOT
5.13.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymagania ogdine" pkt. 4.

5.13.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.13.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4

5.13.10 PRZEPISY ZWIAZANIE

PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspdtczynnik przenikania
ciepfa. Metoda obliczania.

PN-EN-5722 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego.
Czes¢ 2: Szkio float.
pr EN 1096-1 Szkto w budownictwie. Szkto z powtokami. Definicja i klasyfikacja.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjno$¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosc¢ akustyczna elementdéw budowlanych. Wymagania.
PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.

PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementow
budynkow.

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badanie odpornosci ogniowej elementow
budynkdéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-13079:1997 Szkio budowlane. Szyby zespolone.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgty solnej.
PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.

PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdlne.

PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdlne.

PN-90/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych.
Badanie grubosci.

PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych.
Badanie stopnia uszczelnienia.

PN-90/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych.
Badanie odpornosci na korozje.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreSlenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk.
PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjg. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium.

BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powtoka organiczng oraz tasma cieta z tej blachy.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z welny mineralnej. Filce i ptyty.
BN-86/6743-02 Phyty gipsowo-kartonowe.

DIN 1725T.1 Aluminiumlegierungen. Knetlegierungen.
DIN 1748 T.1  Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium Knetlegierungen.Eingenschaften.
DIN 1748 T.2 Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium - Knetlegierungen.

Technische Lieferbedingungen.



DIN 1748 T.4 Strangpressprofile aus Aluminum und Aluminium - Knetlegierungen.
Zulassige Abweichungen.

DIN 7863 Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau.

DIN 16941 Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen.
Allgemeintoleranzen fiir Ma-e, Form und Lage

DIN 17615 T.1 Prazisionprofile aus AIMgSi0,5. Technische Lieferbedingungen.

DIN 17615 T.3 Prazisionprofile aus AIMgSi0,5. Toleranzen.

AT-15-3220/98 Spoiwo konstrukcyjne DC 993 produkgji belgijskiej firmy DOW CORNING.
ZUAT-15/11.05 Systemy lekkich Scian ostonowych o konstrukgji szkieletowej z profili aluminiowych
Wytyczne UEATc  Guide technique UEATc pour I'agrement de fenetres avec profiles metalliques a
preformances ameliorees — marzec 1989 r.

Procedura badawcza ITB nr LO-5 - Oznaczanie odpornosci powtok malarskich, metalowych i stali na dziatanie
mgty solnej.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z nr 15/99, poz. 140)



5.14 SUFITY PODWIESZANE

5.14.1. WSTEP

5.14.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sufitdbw podwieszanych.

5.14.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1

5.14.1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: wykonanie sufitow podwieszanych ptytowych oraz paneli z wypetnieniem z
siatki .

5.14.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Jaq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem sufitdw podwieszonych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.14.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.14.2. MATERIALY
5.14.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 2.

5.14.2.2. Systemy sufitdw podwieszanych:

- Sufity podwieszane kasetonowe ,
- Panele sufitowe z wypetnieniem z siatki,



Sufit podwieszany sale konferencyjne

Wymagania jakosciowe dla ptyt z welny mineralnej zgodnie z normg
EN-13964 Sufity podwieszane — Wymagania i metody badan.
Dekoracyjne ptyty sufitowe z wetny drzewnej, , wigzane magnezytem.

Powierzchnia / Wzér:  widknista, grubos¢ wiodkien 1 mm
Kolor: podobny do RAL9010

Wymiary: 1200x600

Grubos¢: 35 mm

Rodzaje krawedzi: VK-10, fazowana po diuzszej krawedzi
Materiat klasy ogniowej: B-s1,d0 zgodnie z EN 13501-1

Odpornosc¢ na wilgo¢:  do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza
Pochtanianie dzwieku: a, = 1,0 zgodnie z EN ISO 11654, z welng
mineralng 40 mm
Mozliwosé malowania na dowolny kolor RAL bez utraty parametréw akustycznych
Klasa odpornosci

Mechanicznej 1-A
Tolerancja wymiary +-1 mm
[Hz] | 125 250 500 1000 2000 4000
o) 0,65 1,0 1,0 0,95 1,0 0,95

Sufit podwieszany pomieszczenia biurowe

Wymagania jakosciowe dla ptyt z welny mineralnej zgodnie z norma EN-13964

Sufity podwieszane — Wymagania i metody badan.

Ptyty sufitowe z wetny mineralnej, jednostronnie szlifowane i zagruntowane, pokryte od strony widocznej wtdkning
akustyczna.

Piyta jest wolna od azbestu i domieszek formaldehydu.

Powierzchnia / Wzér;:  fliz akustyczny pomalowany na biato

Kolor: biaty podobny do RAL9010

Wymiary: 1200 x600

Grubos¢: 24 mm

Rodzaje krawedzi: SF, krawedz niewidoczna, fuga cienia 7 mm, rozbieralna do dotu
Materiat klasy ogniowej: A2-s1,d0 zgodnie z EN 13501-1

Odporno$¢ na wilgo¢:  do 95% wzglednej wilgotnosci powietrza

Pochtanianie dzwieku: a, = 0,90 zgodnie z EN 1SO 11654

Izolacyjnos¢ wzdtuzna: Dy~ 30dB zgodnie z EN ISO 10848

Odbicie swiatta: do 88%, bez efektu ol$nienia

Czyszczenie:

Tygodniowe cykle czyszczenia:

Odkurzanie reczne ,przecieranie na mokro wilgotng $cierkg , zgodnie z wytycznymi producenta dot. Czyszczenia

Sufit podwieszany komunikacija

Wymagania jako$ciowe dla ptyt z wetny mineralnej zgodnie z normg EN-13964 Sufity podwieszane — Wymagania i
metody badan.

Piyty sufitowe z welny mineralnej, produkowane w procesie mokrym (wet-felt), jednostronnie szlifowane i zagruntowane,
pokryte od strony widocznej wiokning akustyczna.

Ptyta jest wolna od azbestu i domieszek formaldehydu.

Powierzchnia / Wzér:  fliz akustyczny pomalowany na biato

Kolor: biaty podobny do RAL9010

Wymiary: 1800 x600



Grubos¢: 19 mm

Ciezar: 3,6 kg/m2

Rodzaje krawedzi: VT, krawedz fazowana niewidoczna

Materiat klasy ogniowej: A2-s1,d0 zgodnie z EN 13501-1
Odpornos¢ na wilgo¢:  do 95% wzglednej wilgotnosci powietrza
Pochtanianie dzwieku:  aw = 0,90 zgodnie z EN I1SO 11654

f 125 250 500 1000 2000 4000
[HZ]
ap 0,45 0,70 0,80 0,90 1,00 1,00

Izolacyjno$¢ wzdtuzna: Dn,f,w= 30 dB zgodnie z EN I1SO 10848

Odbicie swiatta: do 88%, bez efektu ol$nienia

Ciezar: 3,6 kg/m2

Czyszczenie: codzienne cykle czyszczenia:

Odkurzanie reczne ,przecieranie na mokro wilgotng $cierkg , zgodnie z  wytycznymi producenta dot. czyszczenia

4.Sufit podwieszany pomieszczenia mokre, toalety, kuchnia

Wymagania jakosciowe dla ptyt z welny mineralnej zgodnie z normg EN-13964 Sufity podwieszane — Wymagania i
metody badan.

Ptyty sufitowe z wetny mineralnej, produkowane w procesie mokrym, jednostronnie szlifowane i zagruntowane, pokryte
od strony widocznej widkning akustyczng.

Ptyta jest wolna od azbestu i domieszek formaldehydu.

Powierzchnia / Wzér: fliz akustyczny pomalowany na biato

Kolor: biaty podobny do RAL9010
Wymiary: 600 x600

Grubos¢: 15 mm

Rodzaje krawedzi: VT-S krawedz opuszczana

Pochtanianie dzwieku:  aw = 0,90 zgodnie z EN I1SO 11654

Izolacyjnos¢ wzdtuzna: 28 dB

Materiat klasy ogniowej: A2-s1,d0 zgodnie z EN 13501-1

Odpornos¢ na wilgo¢:  do 90% wzglednej wilgotnosci powietrza

Odbicie swiatta: do 88%, bez efektu ol$nienia

Czyszczenie: Tygodniowe cykle czyszczenia:

Odkurzanie reczne ,przecieranie na mokro wilgotng $cierka , zgodnie z wytycznymi producenta dot. czyszczenia

Opis systemu:
System z konstrukcjg widoczng wg DIN EN 13964, skiadajgcy sie z profili stalowych .
Strona widoczna profili pokryta jest bialg farba, profile gtbwne i poprzeczne majg szerokosé 24 mm.

5.14.3. SPRZET
5.14.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne" pkt 3

5.14.4. TRANSPORT
5.14.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

5.14.4.2. Transport materiatow
Do przewozu stolarki nalezy uzywac¢ pojazdow samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wpltywem warunkow atmosferycznych.



5.14.5. MONTAZ

5.14.5.1 Sufity podwieszane kasetonowe

System z konstrukcjg widoczng wg DIN EN 13964, sktadajacy sie z profili stalowych .
Strona widoczna profili pokryta jest bialg farba, profile gtbwne i poprzeczne majg szerokosé 24 mm.

Podwieszenie systemowych profili gltownych T przy pomocy wieszakéw , przy odstepie osi 1200mm.
Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych przez nadzér budowlany ele-
mentéw mocujacych.

Odlegtosci wieszakéw w zaleznosci od formatu ptyt nalezy dostosowa¢ zgodnie z wytycznymi produ-
centa dot. montazu.

Wykonanie potgczen poprzecznych z profili T oraz krétkich profili

poprzecznych w zaleznosci od formatu plyt.

Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowag.
Ptyty z welny mineralnej nalezy wiozy¢é w w/w kostrukcje.

Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy umocowa¢ osobno do stropu, alternatywnie do
konstrukcji, stosujgc wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy uzyciu dodatkowych profili oraz wiesza-
kéw. Wszelkie czynnosci uzupetniajace muszg by¢ wykonane w sposéb fachowy.

Nalezy przestrzegaé wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatow oraz swiadectw badan producenta.
Wynikajgce z nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgod-
nosci.

Dopuszczalne obcigzenie ptyt — wszelkie obcigzenia/instalacje muszg by¢ podwieszone bezposrednio
do stropu.

Wykonczenia przyscienne.

Potaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi.

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym pozio-
mie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co max. 450 mm. Nalezy sie upewni¢ czy
sgsiadujgce listwy przyscienne $cisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona i czy
utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew.
Minimalna zalecana dtugosc¢ listwy wynosi 300 mm. Zaleca sie aby listwy przy$cienne byty zamoco-
wane na maksymalnie trzech krawedziach sufitu, pozostawiajgc jedng wolng krawedz, az do czasu
zamontowania ostatniego rzedu piyt.

Narozniki.
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz Scisle dopasowane na
wszystkich potgczeniach naroznych.

Haki i ptyty.

Jesli nie obowigzujg inne specyficzne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone syme-
trycznie, a tam gdzie to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Nalezy upewnic sie, ze strop jest ptaski i pozbawiony nieréwnosci. W celu kompensacji nieréwnosci
konstrukcji stropu mozna najpierw zamontowac listwy drewniane (minimalna zalecana szerokos$¢ 25
mm), w identycznym rozstawie osiowym jak modut ptyt, a nastepnie przymocowac haki do listew.
Procedura montazu powinna by¢ nastepujgca: najpierw haki podtrzymujgce ptyte, nastepnie piyta, a
na koncu listwy usztywniajgce wsuniete w brzegi ptyty (obce piéro). Taka procedure nalezy powto-
rzy¢ dla kazdej piyty.

Ostatni rzad ptyt powinien zosta¢ zainstalowany tak, aby do $ciany pozostato 14 mm. Skrajne ptyty
mozna chwilowo podeprze¢ matym gwozdziem. Nastepnie nalezy przymocowac ostatnig, czwarta li-
stwe przyscienna.



Montaz ptyt.

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt.

W trakcie montazu nalezy kontrolowa¢, czy ptyty s3 montowane w linii prostej.

Ptyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny nalezy pomalowac farbami
do malowania brzegdw.

W systemie sufitu mozna tatwo montowac rozmaite typy akcesoriow i instalacji, w tym rowniez
oprawy o$wietleniowe.

Nie wolno opierac¢ zadnych instalacji na spodniej powierzchni ptyt. Wszelkie instalacje powinny by¢
niezaleznie podwieszone, bezposrednio do strop konstrukcyjnego.

5.14.5.2 Montaz sufitow podwieszanych z paneli sufitowych z wypetnieniem z siatki

Siatka zgrzewana wymiar 2000 z 1100 mm - wymiar profilu 3,5x4 mm, drut profilowy Sa35, szerokosc
szczeliny 50 mm

Panele sufitowe podwieszane do stropu zelbetowego za pomocg systemowych wieszakéw punktowych

Opis montazu:

1. Przygotowac projekt montazowy sufitu poprzez okreslenie i rozrysowanie linii rozstawu profili no-

$nych oraz rozmieszczenie wieszakow zgodnie z zasadami systemu (patrz broszura techniczna) i

wymiarami pomieszczenia.

Ustali¢ wysoko$¢ na jakiej montowany bedzie sufit podwieszony.

Wyspecyfikowac profile nosne, poprzeczne, gérne i dolne poprzez podanie ilosci sztuk.

Wyspecyfikowac ilos¢ sztuk ztgczek profila nosnego ,wieszakow i drutdw oraz katownika przy-

Sciennego.

5. Nalezy wykonac ruszt na ktdrym bedg potozone ptyty rastra.

6. Profile nosne rozstawiamy rownolegle i podwieszamy do stropu za pomocg zawiesi z drutami.
Druty mocujemy za pomocg kotkow (poza HD) do stropu. Rozstaw zawiesi nie moze by¢ wiekszy
niz 1200 mm z tym, ze wolny, niepodparty koniec profilu nie moze by¢ dtuzszy niz 300 mm.

7. Profile no$ne fgczymy ze sobg na dtugosci za pomocg ztgczki profilu gtdwnego. Rozstaw wiesza-

kéw z obu stron potaczenia profili nie moze by¢ wiekszy niz 300 mm.

Podwieszone profile no$ne nalezy wypoziomowac poprzez regulacje drutow.

W przypadku stosowania kgtownikow przysciennych, ptyty dochodzgce do $cian sg oparte na ka-

townikach.

10. Poziom zamocowania kgtownikdw musi by¢ zgodny z poziomem profili nosnych.

11. Podwieszone i wypoziomowane profile no$ne tgczymy za pomocg profili poprzecznych.

12. Uwaga: przekrdj pionowy przez profile tworzace ruszt- gtdwne i poprzeczne jest taki sam jak
przez profile tworzace ptyte. W efekcie po zmontowaniu sufitu optycznie nie jest do rozrdznienia
w ktdérym miejscu wystepuje ptyta a w ktdrym ruszt. Wobec tego w przypadku stosowania piyt
1200 x 600 mm mozemy je utozy¢ wzdtuz lub w poprzek pomieszczenia, w zaleznosci od tego
ktory z wariantow bedzie korzystniejszy ze wzgledu na konieczno$¢ docinania piyt.

13. Sktadamy ptyty rastra. Profile dolne o dt. 1200 mm uktadamy na stole i z gory wpinamy w nie
profile gorne trafiajgc w odpowiednie naciecia.

14. Ztozone ptyty 1200 x 600 mm kfadziemy na ruszcie i zaczepiamy zgbki w odpowiednich nacie-
ciach profili poprzecznych i nosnych.

15. W razie koniecznosci przyciecia ptyt zgodnie z uktadem pomieszczenia sugerujemy uzycie pity
tarczowej do aluminium i rozcinanie ptyty w stanie roztozonym.
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5.14.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.14.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,Wymagania ogolne"
pkt 6.

5.14.7. OBMIAR ROBOT
5.14.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
5.14.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2



5.14.8. ODBIOR ROBOT
5.14.8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdine"

pkt. 8.

5.14.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.14.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wy-
magania ogdlne" pkt 9

5.14.10 PRZEPISY ZWIAZANIE

Normy

PN-85/B-04500
PN-70/B-10100
PN-79/B-06711
PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000

(Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci



Kod 45321000-3, 45323000-7

5.15 IZOLACIE CIEPLNE

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
2. Zakres stosowania

3. Materialy

4. Sprzet

5. Wykonanie robot

6. Kontrola jakosci

7. Obmiar roboét

8. Odbior i kontrola robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane

5.15.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNE]

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych
na wykonaniu izolacji cieplnych.

5.15.2. ZAKRES STOSOWANIA:

» Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i od-

bioru Robdt, ktdre zostang zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego.

5.15.3. MATERIALY:
UWAGA

Wszelkie nazwy wilasne produktow ktore mogly omytkowo zosta¢ przywolane w specy-
fikacji stuzg okresleniu pozadanego standardu wykonania i okresleniu wtasciwosci i wy-

mogow technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla danych rozwiazan.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania pod warunkiem:

- spetlnienia co najmniej tych samych wiasciwosci technicznych

- przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie
Rozwigzania zamienne zawierac beda porownanie zasadniczych parametrow technicz-
nych materialéw oraz kosztorys porownawczy w oparciu o kryteria podane przez zama-
wiajacego, dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania

- uzyskaniu jednoczesnie akceptacji projektanta, inspektora nadzoru inwestorskiego, in-
westora albo pelnomocnika inwestora.

5.15.3.1 Styropian to potoczna nazwa materiatu uzyskiwanego przez spienianie granulek polisty-
renu. Proces ten nazywa sie rowniez ekspandowaniem i stad tez skrétowe oznaczenie styropianu wg Pol-
skiej Normy to symbol: PS-E, tj. Poli-Styren Ekspandowany.

Charakteryzuje sie duzg lekkoscia, a jednoczesnie relatywnie duzg wytrzymatos$cig mechaniczng. Posiada
wysoka izolacyjnos¢ cieplng i akustyczna, jest odporny na zawilgocenie. Wykorzystywany do ocieplania
Scian, podtdg.

5.16.3.2 Ocieplenie Scian zewnetrznych
Ocieplenie $cian zewnetrznych z wetny mineralnej opisano w dziale — prace elewacyjne

5.15.3.3 Ocieplenie $cian budynku istniejgcego
Ptyta ochronno — drenujgca 10cm z geowtdkning



5.15.3.4 Izolacje stropdw
Phyty styropianowe do podtdg i stropow

5.15.4. TRANSPORT
5.15.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.15.4.2. Transport materiatow
Materiaty nalezy przewozi¢ w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie oraz uszkodzenie mechaniczne.

5.15.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ,Wymagania ogolne" pkt. 4.

5.15.5. 1. Ptyta ochronno — drenujgca z geowtdkning

Ptyty ochronno-drenujace na jednej z powierzchni majg wyztobione pionowe rowki, petnigce role warstwy
odwadniajgcej oraz geowtoknine przyklejong do rowkowanej strony, ktéra petni role filtru. Geowtdknina
tworzy zaktadke na jednym dtugim i na jednym krétkim boku. Rowki umozliwiajg odprowadzanie pionowo
sptywajacej wody do poziomej rury drenazowej. Poziomy rowek poprzeczny na ztaczach ptyt rozprowadza
wode do rowkow wzdtuznych lezacych ponizej.

Krawedz ptyt na catym obwodzie uksztattowana jest w taki sposdb, ze ptyty zachodza na siebie, tak wiec
unika sie tworzenia sie mostkéw termicznych. Ptyty nalezy uktadac na styk tak, zeby geowtdknina zacho-
dzita na boczng i dolng ptyte. Rowki odwadniajgce muszg by¢ ustawione pionowo i zwrdcone w strone
gruntu, zeby odprowadzaty wode do dotu, do rury drenazowej. Pionowa strzatka na geowtdkninie musi
by¢ skierowana do gory, gdyz wtedy potozenie ptyty jest prawidtowe. Ptyty przykleja sie do wykonanej na
zewnetrznej $cianie piwnicy izolacji przeciwwodnej bezrozpuszczalnikowym klejem bitumicznym na zimno.
Klej naktada sie punktowo na ptyte (okoto szesciu punktdw na jednej ptycie). Spoina stanowi tylko tym-
czasowe zamocowanie, gdyz ptyty izolacyjne sg przyciskane do $ciany przez parcie gruntu po zasypaniu
wykopu. Po przyklejeniu ptyt izolacyjnych wykopy sg zasypywane, a ziemia ubijana warstwami. Plyty mu-
szg opierac sie na mocnej podstawie (na przykfad na odsadzce fundamentu), ktdra bedzie zabezpieczac
ptyty przed obsuwaniem sie w dét podczas ubijania zasypki. Ptyty izolacyjne mozna cigé standardowymi
narzedziami (pity reczne, pity elektryczne lub urzadzenia do ciecia gorgcym drutem).

5.15.5.2. Ptyty styropianowe do podtdg i stropow

Maty ciezar ptyt oraz niewielkie rozmiary umozliwiajg szybkie, fatwe i ekonomiczne ukfadanie. Ptyty ukia-
dane s3 luzno na podtozu, przy czym krawedzie przylegaja do siebie $cisle na styk. Mniejsze nierownosci
ptyty stropowej zostajg skompensowane przez sprezyste piyty izolacyjne bez koniecznosci ktadzenia do-
datkowej warstwy wyréwnujacej.

Ptyty mozna tatwo przycinac przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (ptatnicy). Przy uzyciu noza
mozna doktadnie przycig¢ styropian do dowolnego ksztattu.

5.15.5.3.
Styopian — system izolacji dachu

5.15.5.3.1. Ogodlne zasady wykonania izolacji

- Do ciecia wyrobow z wetny uzywac¢ zwyktego ostrego noza, zachowujac réwne i gtadkie krawedzie
ciecia.

- Plyty przycinac o 0,5 cm wiecej niz wynosi rozstaw w Swietle elementdw konstrukcyjnych.

- Delikatnie wciska¢ je pomiedzy elementy konstrukcyjne, tak aby szczelnie wypetniaty przestrzen.

- Nie szarpac wyrobu podczas dopasowywania.

- Plyty w dwuwarstwowym rozwigzaniu ocieplenia uktada¢ mijankowo.

- Poszczegdlne warstwy izolowanej przegrody wykonywac sukcesywnie, np. na dachu ptaskim paroizo-
lacje, ptyty z wetny oraz pape uktadac odcinkami.

- Nie chodzi¢ po ptytach miekkich

- Ograniczy¢ do minimum chodzenie po ptytach twardych; w miejscach, gdzie przewiduje sie przejscia,
uktadac¢ pomosty z desek wzglednie z plyt pilsniowych lub widrowych.



Przez witasciwe docinanie i uktadanie ptyt nie dopuszcza¢ powstawania mostkow termicznych.

5.15.6. KONTROLA JAKOSCI

5.15.6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 4

5.15.6.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania rob6t powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

wykonania spadkéw,

doktadnosci wykonania

szczelnosci izolacji

5.15.7.0BMIAR ROBOT

5.15.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.15.7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy). W cenie nalezy uwzgledni¢ koszt wykonania attyk.

5.15.8. ODBIOR ROBOT
5.15.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymagania ogdlne" pkt. 4.
5.15.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

5.15.8.3 Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna zosta¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy wykonanie izolacje poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

5.15.8.4. Odbidr robdt

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli
ktdérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo cato$¢ robét uznac za nieodpowiadajgce
wymaganiom.

c. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

ocene wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

5.15.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.15.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-02151.02 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.

PN-87/B-02170 — Ocena szkodliwosci drgan przekazywanych przez podtoze na budynki.

PE-EN ISO 13370:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkéw. Wymiana cieptg przez grunt. Metody
obliczania.

PE-EN ISO 13789:2001 — Wtasciwosci cieplne budynkow. Wspdtczynnik strat przez przenikanie.
Metody obliczania.

PE-EN ISO 14683:2000 — Wtasciwosci cieplne w budynkach. Liniowy wspotczynnik przenikania
ciepta. Metody obliczania.

PN-B-03406:1994 — Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kuba-
turze do 600 m3

PN-82/B-02403 — Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow technicz-
nych jakim powinny odpowiadac obiekty i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 z dnia 15 czerwca 2002
poz. 690



Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej w sprawie wymagan jakim powinny odpowiadac pod
wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zakfadu opieki zdrowotnej DZ. U. Nr 74
poz. 336 z 1993 r. Nr 16 poz 77 oraz z 1994 nr 26, poz 45) z pozn zmianami.)



Kod 45320000-6
5.16. IZOLACIE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO

5.16.1. WSTEP
5.16.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
izolacji czesci podziemnych konstrukcji betonowych i zelbetowych.

5.16.1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1

5.16.1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:
» 0gdlne warunki prowadzenia robot izolacyjnych,
« przygotowanie i gruntowanie podtoza oraz wykonanie izolacji,
« ewentualne przyklejenie ptyt ochronnych (termoizolacyjnych).

5.16.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre-
$leniami stosowanymi lub uzytymi w ST.

5.16.1.5. 0Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja tech-
niczng, ST i poleceniami Inspektora. Ogdine wymagania podano w ST ,Wymagania ogdlne".

5.16.2. MATERIALY

Do wykonania robot w zakresie okreslonym punktem 1.3. przewiduje sie zastosowanie materiatow, ktdrych
wiasciwosci winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi opracowanymi przez producenta oraz z PN-
B-24620:

5.16.2.1. Materiatl podstawowy

Materiatem proponowanym do wykonania izolacji pionowej wg zasad niniejszej ST jest dwusktadnikowa,
grubowarstwowa polimerobitumiczna masa uszczelniajgca odpowiadajgca wymogom podanym w p. 5.2.2.
Proponuje sie uzycie tej wtasnie masy, dopuszczajac uzycie przez Wykonawce innej, réwnorzednej do pro-
jektowanej izolacji, majgcej atest IBDiM oraz akceptacje Inspektora i autora projektu.

Materiatem proponowanym do wykonania izolacji poziomej jest niesptywajaca, ulepszona tworzywem
sztucznym, 2-komponentowg masg bitumiczng przeznaczong do trwatego i niezawodnego uszczelniania bu-
dowli. Masa ta nie zawiera rozpuszczalnika i widkien azbestowych. Po stwardnieniu jest elastyczna, przy-
czepna, odporna na korzenie, starzenie sie, wode, wiele roztwordw soli, stabe kwasy i wszystkie normalnie
wystepujace w gruncie substancje agresywne

5.16.2.2. Materiat gruntujacy podtoze pod izolacje

Materiatem gruntujgcym podtoze pod izolacje z masy uszczelniajgcej polimero-bitumicznej jest koncentrat
emulsji bitumicznej rozcienczony wodg w stosunku 1 : 10.

5.16.2.3. Material warstwy ochronnej (termoizolacyjnej)

Ptyty styropianowe lub styrodurowe o grubosci 10 cm z warstwg drenazowej.

5.16.3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym nalezy przygotowac
nastepujacy sprzet pomocniczy:

» szczotki, szerokie pedzle,

« wiertarka z natozonym mieszadtem,

« kielnie czerpakowe, kielnie gtadkie i kielnie jezykowe,



» metalowa blichéwka (podtuzna kielnia gtadka),

« odkurzacz.
Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie natryskiwa-
czem materiatéw izolacyjnych.

5.16.4. TRANSPORT

Transport materiatéw dowolnymi Srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu robét pod
wzgledem moznoéci utozenia i umocowania fadunku, akceptowanymi przez Inspektora.

Zabezpieczone przed przemarzaniem i przegrzaniem (ponizej +35°C), nalezy przechowywac w oryginalnie
zamknietych pojemnikach.

5.16.5.WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniaja-
cy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywana izolacja na zimno.

5.16.5.1. Ogodlne warunki wykonywania robot

Przed utozeniem systemu izolacji przeciwwodnej ponizej poziomu terenu, poziom zwierciadta wody grunto-
wej nalezy obnizy¢ do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy
hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadta wody gruntowej nalezy utrzymac przez caty okres robdt. Robot
nie nalezy wykonywa¢  w czasie deszczu, mzawki oraz przy silnym nastonecznieniu. Izolacje nalezy wyko-
na¢ na podtozu rownym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym lub lekko wilgotnym oraz wolnym od plam
olejowych i kurzu. Temperatura powietrza i podtoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza od
+3°C i nizsza od +35°C.

5.16.5.2. Zakres wykonywanych roboét

Zakres robdt objetych niniejszg ST obejmuije:

zakup materiatéw izolacyjnych, z dowozem na miejsce wbudowania,

« przygotowanie podtoza, polegajgce na usunieciu wiekszych nlerownoéci i czesci luznych oraz na
oczyszczeniu podioza,

« zagruntowanie podtoza emulsjg bitumiczng rozcienczong wodg w stosunku 1:10,

« ulozenie masy bitumicznej grubowarstwowej na zagruntowanym podiozu,

« zabezpieczenie izolacji ptytami styropianowymi lub styrodurowymi, przyklejanymi
powyzszg masg bitumiczng do przeschnietego uszczelnienia.

5.16.5.3. Przygotowanie podtoza pod izolacje

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do utozenia
izolacji. Kwalifikacji powierzchni dokonuje Inspektor, na pisemny wniosek kierownika budowy, w formie wpi-
su do dziennika budowy.
Beton stanowigcy podtoze pod hydroizolacje powinien by¢ powierzchniowo wyréwnany i zwarty. Prawidto-
wo przygotowane podtoze winno spetniac nastepujgce warunki:

« podtoze powinno by¢ rdwne, pozostate resztki zaprawy nalezy zbic,

» podtoze powinno byc stabilne i czyste,

« powinno by¢ wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i ttuszczu,

» podtoze powinno byc¢ przyczepne,

« wytrzymatos¢ na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,

» podioze moze by¢ lekko wilgotne, niedopuszczalny jest natomiast film wodny.
Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwac wg specjalnie
opracowanych metod, uzgodnionych z Inspektorem i autorem projektu. Naprawy powierzchni nie sg objete
zakresem niniejszej specyfikacji.
Przed natozeniem izolacji nalezy przy pomocy kielni jezykowej wyokragli¢ masg izolacyjng wszystkie pa-
chwiny jako rejony szczegdlnie narazone na dziatanie wilgoci.

5.16.5.4. Zagruntowanie podtoza

Gruntowanie podioza betonowego ma na celu zwiekszenie przyczepnosci izolacji do tego podtoza. Przed
uzyciem stezong emulsje bitumiczng nalezy rozcienczy¢ wodg w stosunki 1:10.
Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac nastepujgce zasady:

+ nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora,



+ temperatura powietrza i nie zmrozonego podtoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢
wyzsza od 3°C i nizsza od 35°C,

+ powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac ty-
le srodka gruntujgcego, ile beton ten zdota catkowicie wchtongé tak, aby na powierzchni nie po-
wstata powtoka.

. roztwdr nalezy nanosi¢ szczotkami lub watkami, ewentualnie sprzetem do natrysku,
. bezposrednio przed gruntowaniem i naktadaniem masy hydroizolacyjnej, powierzchnie prze-
znaczong na izolacje nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i zattuszczen (luzne frakcji i pyty

nalezy usung¢ za pomocg odkurzacza przemystowego, a w ostatecznosci przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem przechodzgcym przez filtry: przeciwolejowy i przeciwwodny, zattuszczenia
nalezy usungc¢ przez wypalenie np. palnikiem gazowym),

» ostre krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac), zas wyoblenia odpowiednio zaokraglic,

. powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta.

5.16.5.5. Naktadanie izolacji — dwusktadnikowej, grubowarstwowej polimerobitumicznej masy
uszczelniajacej.

Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomoca wiertarki z natozonym
mieszadlem, ustawionej na wolne obroty. Po zmieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez widocznych
smug. Gotowg mase uszczelniajgcg naktada sie na ptaszczyzny poziome za pomoca gtadkiej kielni, a
na ptaszczyzny pionowe od dotu do gory przy pomocy metalowej "blichdwki". Grubos¢ przeschnietej war-
stwy co najmniej 3 mm.

Czas wigzania powtoki wynosi w temperaturze +20°C okoto 3 dni. Temperatura powietrza i powierzchni
obiektu izolowanego w trakcie stosowania materiatu ma wynosi¢ od +3°C do +35°C. Izolacje mozna wy-
konywac w wilgotnych warunkach atmosferycznych. Powierzchnie betonu z wykonang izolacjg przeciwwil-
gociowg lub przeciwwodng nalezy chroni¢ przed zbyt silnym nastonecznieniem, deszczem, i innymi nieko-
rzystnymi warunkami atmosferycznymi.

5.16.5.5. Warstwa ochronna i termoizolacyjna

Izolacje mozna ewentualnie zabezpieczy¢ termoizolacyjnymi ptytami styropianowym lub styrodurowymi
(ktére moga réwniez posiadac zintegrowang warstwe drenazowg) o grubosci 100 mm klejonymi do prze-
schnietego uszczelnienia punktowo grubowarstwowag, polimerobitumiczng masa uszczelniajgca. Ptyty
ochronnej izolacji termicznej przyklejamy na wyschniete (co najmniej 1 dniowe) uszczelnienie, dociskajac
do niego ptyty z naniesiong w postaci 6 plackow wielkosci dtoni masg bitumiczna.

5.16.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.16.6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Kontrole jakosci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowej na elementach budowli stykajgcych sie
Z wilgocig gruntowg sprawuja:

. Inspektor,
. Kierownik robdt,
. Stuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe i o$rodki badawcze.

Kontrole wytwarzania materiatdw nalezacych do systemu ochrony hydroizolacyjnej betonu prowadzi pro-
ducent w ramach nadzoru wewnetrznego. Kontrole w zakresie odno$nych wymagan, w ramach nadzoru
zewnetrznego, prowadzi IBDIM lub upowazniona przez IBDIiM instytucja. W czasie budowy Wykonawca
powinien prowadzi¢ badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inspektorowi.
Sprawdzeniu podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne, a w szczegdlnosci:
. jakos¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,
. jako$¢ materiatow do ewentualnych napraw powierzchni pod izolacje wg wymagan okre-
$lonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie komunikacyjnym,
. jakos$¢ materiatéw hydroizolacyjnych — wg wymagan IBDiM,
. jakos¢ wykonywanych robdt — poprzez kontrole ilosci zuzytego materiatu, liczbe natozonych
warstw oraz prawidtowos¢ wykonania kazdej z warstw (przyleganie, grubos¢ warstwy, brak pe-
cherzy, doktadno$¢ pokrycia powierzchni).

5.16.6.2. Badania i kontrole przed przystapieniem do roboét



Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji ak-
tualne Swiadectwa badan materiatow podstawowych wykonywanych ~ w ramach nadzoru wewnetrznego
przez producenta (atesty materiatow).

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do uzycia, stanu
opakowan oraz whasciwego przechowywania materiatow.

Przed przystgpieniem do robdt kontroli winno podlega¢ m.in. wtasciwe przygotowanie podtoza zgodnie z p.
niniejszej specyfikacji.

5.16.6.3. Badania w trakcie robot

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciagty kontrolowac temperature powietrza i podtoza. Nalezy
rowniez sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robot hydroizolacyjnych z warunkami
okreslonymi w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robdt
zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robot
lub wpisdw do dziennika budowy.

5.16.6.4. Badania i kontrole po wykonaniu robodt

Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Powierzchnie zabezpieczone po-
wioka hydroizolacyjng, po ich odpowiednim stwardnieniu, Wykonawca bada w obecnosci Inspektora.
Do badan kontrolnych, ktore nalezy wykonywac¢ w obecnosci Inspektora nalezg:

. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
. sprawdzenie grubosci i jakosci warstw ochronnych,
. pomiar grubosci powtoki.

Sprawdzenie grubosci powtoki nalezy wykonywac¢ metodami niszczacymi lub nieniszczacymi z doktad-
noécig do 1 mm wykonujac 1 pomiar na 25 m? powtoki, lecz nie mniej pomiaréw niz 5 na jednym obiek-
cie. Uzyskane wyniki nalezy poréwna¢ do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w Swiadectwie
Dopuszczenia do Stosowania. Zakres badan kontrolnych ustala Inspektor. W szczegdlnosci moze

on uznac za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatéow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykazg, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor mo-
Ze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych ba-
dan albo moze opierac sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robdt z
niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek
zostang poniesione przez Wykonawce.

5.16.6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami hydroizolacji

Jezeli zabezpieczenie hydroizolacyjne bedzie wykonane Zle, to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i
wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki
okreslonych parametrow.

5.16.7. OBMIAR ROBOT

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w metrach kwadratowych zabezpieczonej powtokg po-
wierzchni. Obmiar robot odbywa sie w obecnosci Inspektora i wymaga jego akceptaciji.

Nadmierna grubos¢ warstwy lub nadmierna powierzchnia zabezpieczenia w stosunku do dokumentagji
projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora nie mogg stanowi¢ podstawy do rosz-
czen o dodatkowg zaptate.

5.16.8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i Specyfikacjg Techniczng oraz pisem-
nymi decyzjami Inspektora.
Podstawg dokonania odbioru robét ulegajgcych zakryciu sg nastepujace dokumenty:

. powykonawcza dokumentacja projektowa,
. atesty materiatow izolacyjnych,
. dziennik budowy z adnotacjami o zmianach w stosunku do dokumentacji projektowe;j.

Na podstawie wynikéw badan i ST. nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt koncowych. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne nalezy uznac za zgodne z wymaganiami ST.
Odbiorowi podlegaja:

. podtoze betonowe,

. wykonana powtoka hydroizolacyjna wraz z ewentualnymi warstwami ochronnymi.



Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli materiatow i
robdt. Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie ogledzin, pomiardw i wynikéw badan Wykonawcy. In-
spektor zleci Wykonawcy przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i pomiarow wtedy, gdy:

. zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

. istniejg jakiekolwiek watpliwosci, co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inspekto-
ra. W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakres wykonania robot poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymiane na nowa wadliwie wykonanej warstwy, wedtug zasad okreslonych w niniejszej specy-
fikacji. Inspektor moze uzna¢ wade za nie majacg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i ustali¢ zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jakos¢.
Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca wykona
na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.
Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji. Odbiory nalezy dokonac sprawdzajgc przytoczone w pkcie. 6
kryterium oceny. Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem zgodnie z przy-
jetymi w ST DM.00.00.00. zasadami.

5.16.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.16.9.1. Ogdélne wymagania dotyczgce ptatnosci zawarte sg w ST pkt.4.

5.16.9.2. Szczegotowe warunki platnosci

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, przygotowanie powierzchni
betonu, gruntowanie powierzchni betonu, wykonanie warstwy izolacji z grubowarstwowej, polimerobi-
tumicznej masy uszczelniajgcej z zapewnieniem szczelno$ci potgczen, utozenie i przyklejenie punktowe
ptyt styropianowych lub styrodurowych jako warstwy ochronne. Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki
materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

5.16.9.3. Szczegotowy zakres rob6t wchodzacych w zakres platnosci

Utozenie izolacji z dwusktadnikowej grubowarstwowej, polimerobitumicznej masy uszczelniajgcej o grubo-
$ci 3 mm wraz z warstwg ochronng - wg przedmiaru.

5.16.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

. Metody badan izolacyjnych materiatdw samoprzylepnych, zgrzewalnych
i mastykséw - IBDIM W-wa 1991r.
. Karty techniczne produktow wydane przez producenta oraz odpowiadajgce im

aprobaty techniczne IBDiM.
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5.17. IZOLACJA Z PAPY TERMOZGRZEWALNE]

5.17.1. WSTEP
5.17.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
konstrukcji z rulonowych materiatéw hydroizolacyjnych (pap termozgrzewalnych).

5.17.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

5.17.1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot izolacyjnych i obejmujg:

a) przygotowanie podtoza pod izolacje z papy termozgrzewalnej,
b) zagruntowanie podtoza materiatem bitumicznym lub zywicznym,
C) wykonanie izolacji termozgrzewalnej.

5.17.1.4. Okreslenia podstawowe

5.17.1.4.1. Material gruntujacy — preparat polimero-bitumiczny lub dyspersja zywicy epoksydowej
stosowana przed utozeniem hydroizolacji papowej w celu uszczelnienia podtoza betonowego i zwiekszenia
przyczepnosci izolacji do podtoza.

5.17.1.4.2. Papa termozgrzewalna — rulonowy materiat hydroizolacyjny, o osnowie poliestrowej prze-
syconej i powleczonej kompozycjg bituméw modyfikowanych polimerem SBS (styrol-butadien-styrol),
przystosowana do zgrzewania z podtozem warstwg dolng.

5.17.1.4.3. Izolacja pozioma — warstwa z papy termozgrzewalnej wykonana pomiedzy konstrukcjg
obiektu, a nawierzchnig, majaca za zadanie niedopuszczenie wody do konstrukcji.

5.17.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumenta-
cijg projektowa i Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace
rob6t podano w ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

5.17.2. MATERIALY

5.17.2.1. Wymagania ogolne

Materiatem stosowanym w trakcie wykonywania robot hydroizolacyjnych wg zasad niniejszej Specyfikacji
Technicznej sg :
« papa izolacyjna, termozgrzewalna
« materiat do gruntowania podtoza betonowego na bazie polimero-bituméw lub zywicy epoksydo-
wej.
Nalezy stosowac materiaty nalezgce do jednego systemu hydroizolacyjnego, posiadajgcego aktualng Apro-
bate Techniczng IBDIM. Izolacja pozioma o minimalnej grubosci 5 mm, zgodna z zasadami niniejszej Spe-
cyfikacji Technicznej powinna:
«  zapobiegac przedostaniu sie wody opadowej do konstrukcji,
«  zapobiegac tworzeniu sie znacznych cisnien pary wodnej pod nawierzchnig,
« odznaczac¢ sie odpowiednig elastycznoscig w temperaturze < - 20°C i miekna¢ dopie-
ro w temperaturze > +120°C,
« wykazywac odpowiednig przyczepno$¢ do poditoza betonowego i warstw nawierzchni prze-
widzianej przez stosowang technologie.
Inspektor dokonuje wyboru materiatu sposrod przedstawionych przez Wykonawce propozycji.
Powinny one odpowiada¢ warunkom stosowania w budownictwie, posiada¢ Aprobate Techniczng



IBDiM oraz spetnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej, a ich uzycie powinno by¢ zgodne
z zaleceniami podanymi przez producenta.

5.17.2.2. Wymagania szczegotowe

Przyjety system hydroizolacji konstrukcji powinien spetnia¢ ponizsze wymagania szczegétowe :
« grubo$c¢ warstwy hydroizolacyjnej konstrukcji powinna by¢ = 5 mm,
« grubo$c¢ warstwy izolacyjnej pod osnowg papy powinna by¢ = 3 mm,
« papa powinna wykazywac gietko$¢, badana na watku @ 30 mm, w temperaturze < - 20°C, a jej na-
sigkliwos¢ powinna by¢ < 1,0%,
»  przesigkliwo$¢ dla wody pod cisnieniem powinna by¢ > 0,5 MPa,
e sita zrywajgca przy rozcigganiu papy wzdtuz i w poprzek arkusza winna by¢ > 900 N, za$
wydtuzenie przy zerwaniu wzdtuz i w poprzek arkusza powinno by¢ = 40%, natomiast sita zrywajgca
przy rozdzieraniu wzdtuz i w poprzek arkusza papy powinna by¢ > 220 N,
«  przyczepnos¢ do podioza zagruntowanego primerem bitumicznym powinna by¢ > 0,4 MPa, a
zagruntowanego zywicg epoksydowg powinna by¢ > 0,5 MPa,
« grunt bitumiczny powinien wysycha¢ w czasie < 12 godzin, odznacza¢ sie zawartoscig wody <
0,5% oraz lepkoscig w granicach 15 + 40 s,
« grunt bitumiczny powinien pozwala¢ sie nakfadac juz na 14 dniowy beton, za$ grunt zywiczny
powinien posiada¢ zdolnos¢ naktadania nawet na 7-dniowy beton.
W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje sie zastosowac:
» pape termozgrzewalna
« grunt bitumiczny
e grunt zywiczny
Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i In-
spektora. Zastosowany materiat musi posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiIM oraz spetnia¢ wymagania
niniejszej Specyfikacji Technicznej.

5.17.3. SPRZET

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robdt w dostosowaniu do technologii robdt przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inspektora. Wykonawca winien
dysponowa¢ podczas prowadzenia robot wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego. Do robdt wykonawczych niezbedny jest palnik propan
butan (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) z urzadzeniem stuzgcym do odwijania materiatu izola-
cyjnego z rolki w czasie zgrzewania oraz pojedynczy palnik gazowy i gaz propan-butan w butli. Sprzet
pomocniczy:
» wateczki zgbkowane szerokosci 7 cm do dociskania stykow arkuszy i taczka z kotem ogu-
mionym wypetniona kamieniami o masie ok. 50 kg,
* noze do ciecia papy,
e W razie potrzeby: namiot foliowy Iub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne
do ogrzewania, reczne i elektryczne dmuchawy gorgcego powietrza.
Wyzej wymieniony sprzet powinien by¢ zgromadzony w wystarczajgcej ilosci i by¢ sprawny.

5.17.4. TRANSPORT

Transport materiatdw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu robot pod wzgledem

moznosci utozenia i umocowania fadunku, w sposdéb zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem,

mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych po-

mieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od + 8 do + 30°C. Przestrzegac nalezy wszystkich

wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdlnych wyrobow.

Pape nalezy ustawia¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyc

przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Warunki sktadowania:

a) materiat nie powinien by¢ wystawiony na  bezposrednie  dziatanie promieni
stonecznych i sktadowany w temperaturze nie przekraczajgcej +30°C,

b) nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej — powinny by¢ ustawione pionowo.

5.17.5. WYKONANIE ROBOT

5.17.5.1. Ogolne warunki prowadzenia prac izolacyjnych



Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét hydroizola-
cyjnych, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane. Przed przystgpieniem do
prac izolacyjnych Wykonawca i Inspektor dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca
robot winien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstruk-
cji betonowych i zelbetowych za pomoca pap termozgrzewalnych.

Izolacje przeciwwodng z pap termozgrzewalnych nalezy uktada¢ na podtozu rownym, nieodksztatcalnym,
gtadkim, suchym i wolnym od plam olejowych, pytu i mleczka cementowego. Wiek izolowanego pod-
toza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni w przypadku naktadania gruntu bitumicznego lub co naj-
mniej 7 dni w przypadku stosowania gruntu na bazie zywicy epoksydowej. Temperatura powietrza i pod-
toza w czasie ukfadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°C i nizsza od + 30°C. W przy-
padku koniecznosci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosfe-
rycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza, roboty nalezy przeprowadzic
pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silne-
go wiatru dopuszczalne jest kfadzenie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

5.17.5.2. Warunki atmosferyczne

Wykonanie robdt winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych
Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji harmo-
nogram robdt uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzegaé temperatur podtoza,
otoczenia i materiatéw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°C i
jednoczesnie co najmniej 3°C powyzej panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie
robot poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej
85%.

5.17.5.3. Przygotowanie i gruntowanie podloza

Przygotowanie podfoza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni zywicznych ma szczegdlne znaczenie.
W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace:

. usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczysz-
czen,
. usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie, hydro-
piaskowanie lub groszkowanie,
. usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatéw
z betonem,
. podtoze musi byc¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajgco nosne.
Wykonawca zobowigzany jest posiadac przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumen-
towac odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan. Srednia wytrzyma-

to$¢ betonu na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa (wg PN-92/B-01814), a minimalna miej-
scowa wytrzymato$¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa wg Warunkow Technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, bada-
na wg PN-92/B-01814). Wykonawca zobowigzany jest dokumentowac odpowiednie przygotowania podioza
protokotem z wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usuniete wedtug
zasad okreslonych przez Inspektora.

Podtoze betonowe nalezy gruntowac firmowymi roztworami bitumicznymi lub zywicami epoksydowy-
mi zalecanymi przez producenta materiatdw hydroizolacyjnych. Przy gruntowaniu podtoza nalezy stoso-
wac nastepujace zasady:

« nalezy gruntowac¢ podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

« beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ co najmniej 14 dniowy dla gruntu bitumicznego
lub co najmniej 7 dniowy przy zastosowaniu do gruntowania zywicy epoksydowej,

« powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle srodka gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchtong¢ (bez powstawania ka-
tuz) tak, aby na powierzchni nie pozostawata powtoka z warstewki bitumu, ilos¢ ta zwykle nie
przekracza 0,2 I/m?,

« w przypadku naktadania gruntu zywicznego nalezy $wiezo zagruntowane podtoze wysypac
suszonym piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,

Bitumiczny $rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw gruntu-
jacych (odpornych na dziatanie rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych). Zywiczne pre-
paraty gruntujgce sg rozlewane na podtozu i rownomiernie rozprowadzane za pomocg gumowego zgar-
niaka, a nastepnie rolowane watkiem futrzanym w celu usuniecia rozlewisk i katuz.



Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha, co wymaga najcze-
Sciej 24 godzinnego odstepu czasu przed przyklejeniem warstwy papy termozgrzewalnej. W pierwszej
kolejnosci nalezy zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych.

Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po

zagruntowanych powierzchniach.

5.17.5.4. Przygotowanie i sprawdzenie materiatow

Na placu budowy powinien znajdowac sie materiat izolacyjny potrzebny na €0 najmniej jedng

zmiane robocza. Nalezy sprawdzic czy:
« przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zata-
many, popekany czy ma odpowiednia grubosc i wyglad zgodny z wyma-

ganiami przedmiotowej normy lub $wiadectwa dopuszczenia dotyczgcego danego materiatu,
« przektadka antyadhezyjna (folia polietylenowa) daje sie tatwo odklejac.
Nalezy uzywa¢ wytgcznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany materiat nie powinien
mie¢ przekroczonego okresu gwarancji. Materiat uszkodzony nalezy usung¢ z placu budowy. Za jakosc¢
wbudowywanego materiatu odpowiada Wykonawca.

5.17.5.5. Wykonanie izolacji

« Uktadanie izolacji przy krawedziach:
Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowaé. W pierwszej kolejnosci
nalezy zabezpieczy¢ naroze wkleste i wypukte wyklejajac je arkuszami materiatu izolacyjnego o
wymiarach dostosowanych do izolowanej powierzchni. Minimalny zaktad tych arkuszy musi wynosic
8 cm.
« Uktadanie izolacji:
Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajgc sie w gére. Celem uniknie-
cia natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy catg dtugosc rolki na przemian z potowg jej dtugo-
$ci. Poczatek rolki mocujemy za pomoca recznego palnika, a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztat-
towaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce poreczowej)
nalezy wykonac przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki). Zaktad czotowy miedzy
koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Nalezy szczegdlnie doktadnie wkleja¢ izolacje we wkleste krawe-
dzie izolowanego przekroju nie naciggajac przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajgce
powinny doktadnie przylegac¢ do podtoza bez fatd i zataman (zmarszczen) materiatu izolacyjnego. Wa-
runkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajgcy bitum, ktdry gwarantuje szczel-
ne pofaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegtos¢ ok.
1-2 c¢m oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym ter-
minie potozy¢ nawierzchnie asfaltowa. Nie dopuszczalny jest ruch pojazdéw po utozonej izolacji.
« Usuwanie uszkodzen i bteddw utozenia izolacji:
Podczas ukfadania izolacji moga nastgpic¢ nastepujace jej uszkodzenia:
» przebicie lub przeciecie,
« zamkniete pecherze powietrza,
« zmniejszony ponizej 5 cm zaktad arkusza lub jego brak,
« zalamania i fatdy.
Usuwanie uszkodzen:

« w przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ taty z
tego samego materiatu. tata powinna miec¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac uszkodze-
nie z 15 cm zapasem. tate, a zwlaszcza jej krawedzie, nalezy starannie docisng¢ do podtoza
recznym watkiem,

« w przypadku zamkniecia pod izolacja pecherzy powietrza, nalezy przebi¢ jg ostrym na-
rzedziem, starannie wycisna¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposdb jak wyzej,

« w przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu nakleic tate,

« w przypadku wystgpienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecig¢ i rozprostowac
lub wycig¢, a nastepnie naklei¢ w tym samym miejscu tate,



« inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdw samoprzylepnych nalezy usuwac wg in-
dywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z Inzynierem.

5.17.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.17.6.1. Zasady ogoélne

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami Inzyniera.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i zatwierdzony
przez Inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.
Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:

. badania przed rozpoczeciem robot,
. badania w trakcie wykonywania robot,
. badania odbiorcze po wykonaniu robét.

5.17.6.2. Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

a) jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

b) jako$¢ materiatdw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan
okreSlonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

c) jako$¢ materiatéw hydroizolacyjnych.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania roboét hydroizolacyjnych z wa-

runkami okreslonymi w Specyfikacji Technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika bu-

dowy. Przy kazdym odbiorze robdt zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzic ich jakos¢

w formie protokotu odbioru robot lub wpiséw do dziennika budowy.

5.17. 6.3. Badania materialéw hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci uzywanych materiatow  hydroizolacyj-
nych z wymaganiami podanymi w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym (Aprobacie Technicznej IBDiM) oraz zgodno$¢ z wymaganiami p.2.2. niniejszej Specyfi-
kacji Technicznej. Nalezy sprawdzic:

« gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,

«  grubo$¢ materiatu,

«  wytrzymato$¢ na zerwanie,

« wydtuzenie przy zerwaniu,

«  nasigkliwosc,

«  przesigkliwosc¢ dla wody pod cisnieniem,

« odpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,

» temperature mieknienia wg PiK i temperature famliwosci wg Fraassa.

5.17.6.4. Odbiory miedzyoperacyjne robot ulegajacych zakryciu

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg prace:

« przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

« zagruntowanie podfoza,

« wykonanie warstwy hydroizolacji, zwtaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnos¢
sklejenia zakladow i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy, obrobki wokot wpu-
stow, przy dylatacjach belek podporeczowych iinnych miejscach szczegdinych na ptycie po-
mostowej,

« wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

5.17.6.4.1. Przygotowanie podioza betonowego przed utozeniem hydroizolacji
Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca faty o dtugosci 4,0 m, przytozonej w

3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i przez
pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm.



Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off” przy $rednicy krazka
probnego 50 mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i minimum 5 oznaczen wg
PN-92/B-01814.

Wytrzymato$¢ na odrywanie podtoza betonowego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotno$¢ podtoza betonowego, na ktorym ma by¢ uktadana hydro-
izolacja jest zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotnosc¢ jest wyzsza od wymaganej, Wykonawca
powinien, przed przystapieniem do dalszych prac, osuszy¢ podtoze do wymaganej wilgotnosci stosujac
odpowiednig i zaakceptowang przez Inspektora metode.

5.17.6.4.2. Sprawdzenie prawidlowosci utlozenia powtok izolacyjnych

Wykonanie poszczegdlnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowac, a zwtaszcza jej zakonczen na
krawedziach, doktadnos¢ sklejenia z podtozem, obrdbek koto wpustdw, stupkéw poreczy i ptyt pod barie-
ry i w innych miejscach szczegdlnie na ptycie pomostu, (wielkos¢ zaktaddw, doktadnos$¢ przyklejania),
zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych i osadzania urzgdzen odwadniajgcych.

5.17.6.4.3. Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka drew-
nianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 + 20
m? powierzchni zaizolowanej. Charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu
izolacji z podtozem. W przypadku watpliwosci, Inzynier moze nakaza¢ wykonanie badania niszczacego w
wybranych punktach wg procedur IBDiM.

Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykonac wg zalecen Inzyniera.

5.17.7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.4.

Jednostka obmiaru robét jest 1 m? wykonanej izolacji poziomej i uwzglednia wszystkie wymienione
elementy sktadowe robot opisane powyzej.

Do ptatnoéci przyjmuje sie ilos¢ m? wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.

5.17.8. ODBIOR ROBOT
5.17.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.4.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i Specyfikacjg Techniczng oraz pisem-
nymi decyzjami Inspektora. Odbiorom podlegajg wszystkie operacje wyszczegdlnione w rozdziale 5.

5.17.8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy wykonac¢ sprawdzajgc przytoczone w p. 6 kryteria oceny, a na podstawie wynikow badan
nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik
ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je do
ponownego odbioru. Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Odbidr
kazdego etapu robot powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbidr catosci robot jako
oddzielnego elementu rozliczeniowego, bedacy podstawg pfatnosci, jest wynikiem odbioréow opisanych
powyzej, z uwzglednieniem nalezytego wykonania robdt poprawkowych.

5.17.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.17.9.1. Ogolne warunki ptatnosci
Ogodlne warunki ptatnosci podane sg w ST pkt.4.

5.17.9.2. Szczegdétowe warunki ptatnosci

Ptatnoé¢ za 1m? wykonanej izolacji nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem robdt, na podstawie wyni-
kow pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robdt obejmuje: zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robdt,
przygotowanie, ewentualnie wyréwnanie powierzchni betonu, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni



betonu, utozenie izolacji z papy zgrzewalnej, z zapewnieniem szczelnosci potgczen i wykonaniem badan i
pomiaroéw oraz uporzgdkowanie miejsca robot.
Szczegbtowy zakres robdt objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.

5.17.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B-10240 Pokrycie dachowe z papy i powtok asfaltowych.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne.

PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe.

PN-74/B-24662 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

BN-79/6751-01 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminio-
wej.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach
mostowych IBDiM 1991 r.

. Technologie robdt utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990r.

. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r W sprawie warun-
kow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, (Dz. U. z 200r. Nr
63. poz. 735)

. Katalog Zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich. Czes$¢ — I Wymagania.
Zatacznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19.09.2003r.

. Instrukcje producenta i Swiadectwo dopuszczenia materiatdow do stosowania w budownictwie komu-

nikacyjnym, Aprobata IBDiM.



5.18. Gladkie tynki elewacyjne

5.18.1. WSTEP

5.18.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
gtadkich tynkow elewacyjnych.

5.18.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1

5.18.1.3. Zakres robot objetych ST
- Usuniecie odspojonch, zmurszatych i spekanych fragmentow tynkdéw
- Dezynfekcja muréw po odbiciu tynkow
- wzmochienie cegiat — $rodek utwardzajacy
- Uzupetnienia tynkéw — tynk cienkowarstwowy
- Nasagczenie tynkdw preparatem wzmacniajgcym
- Wykonanie tynkow

5.18.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Jaq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustalenia-

mi dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajagce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.18.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.18.2. MATERIALY
5.18.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

5.18.2.2. Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

5.18.2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.

5.18.2.4. Piasek



a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje rdznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek Srednioziarni-
sty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

5.18.2.5. Srodek neutralizujacy na bazie wodnej do dezynfekji i oczyszczania zanieczyszczonych podiozy
mineralnych.
Wiasciwosci — biatawy roztwor wodny, gestos¢ 1 g/m3

5.18.2.6. Tynk cienkowarstwowy

Wiasciwosci — baze spoiwa tworzg biaty cement i wapno z dodatkiem kalcytow, tworzyw sztucznych oraz
widkien zbrojeniowych

Uziarnienie 0-1,3 mm

Ciezar nasypowy 1,35 g/cm3

Wodochtonno$¢ w<0,5kg/m2 x h 0,5
Wytrzymato$¢ na $ciskanie > 2,5N/mm2
Warto$¢ pH (1000g/I wody) ok.12
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego = 8,5

5.18.2.7. Preparat wzmacniajacy

Srodek rozcienczajacy i gruntujacy z czystego, ptynnego krzemianu potasowego i niewielkiej ilosci
dodatkdw organicznych. Preparatem mozna regulowac, wzglednie redukowac¢ chtonnos¢ silnie chton-
nych podfozy mineralnych.

Nie jest rozpuszczalny w podtozu, charakteryzuje go bardzo wysoka paroprzepuszczalnos$¢, stabilnos¢
w kazdych warunkach atmosferycznych, nie jest btonotwdrczy, odporny na dziatanie promieni UV,
spalin przemystowych, odporny na grzyby i plesn, podlega biodegradaciji.

Ciezar wtasciwy ok. 1,03 g/cm3

Wartos$¢ pH ok. 11,3

5.18.2.8. Tynk renowacyjny

Sucha zaprawa na bazie wysoko hydraulicznego wapna trasowego, mrozoodpornych piaskéw dolomi-
towych dolomitowych innych dodatkdw.

Wysoka pojemnos¢ poréw

Wysoka paroprzepuszczalns¢ i przez to zdolnos¢ szybkiego schniecia

Wiasciwosci hydrofobowe

Mrozoodporny

Niski skurcz

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 1,5-5 N/mm?2

Reakcja na ogien Al

Wspdtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej ok.6
Absorpcja wody po 24 godz. >0,3 kg/m2

5.18.2.9 $rodek utwardzajgcy na bazie estrow kwasu krzemowego

5.18.3. SPRZET
5.2.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogdl-
ne" pkt 3.

5.18.3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykazac¢ mozliwoscig korzystania z na-
stepujgcego sprzetu:



- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki
wolnospadowej, pompy do zapraw, przeno$nych zbiornikow na
wode.

5.18.4. TRANSPORT
5.18.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

5.18.4.2. Transport materiatow

Transport zapraw powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Zaprawy nalezy przewozi¢ w wor-

kach, a preparaty w oryginalnych pojemnikach.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanie-
czyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoce-
niem.

5.18.5. WYKONANIE ROBOT
5.18.5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 450000007) ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.18.5.2. Przed przystgpieniem do renowagji i wykonania tynkdw nalezy usungé odspojone, zmurszate i spe-
kane fragmenty tynkow.

5.18.5.3. Dezynfekcja muréw - $rodek neutralizujgcy na bazie wodnej do dezynfekcji i oczyszczania za-
nieczyszczonych podtozy mineralnych

Przeznaczone do neutralizacji powierzchnie budowlane nalezy nasgczy¢ nierozcienczonym prepara-
tem za pomocg szczotki lub weza (nie rozpylac!).

Po uptywie min. 3 godzin proces neutralizacji zostaje z reguty zakonczony. Powierzchnie nasgczone
wczesniej preparatem nalezy oczyscic¢ recznie za pomocg szczotki drucianej lub mechanicznie stru-
mieniem wody pod ci$nieniem.

Po zakonczeniu prac narzedzie natychmiast oczysci¢ woda.

Powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozciefnczy¢ wodg i
usungd.

Chroni¢ oczy i skdre przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow i nie
pali¢ tytoniu.

5.18.5.4. Wzmocnienie $ciany z cegty

Przygotowanie podtoza — powierzchnia musi posiada¢ otwarte pory, powinna by¢ sucha i oczyszczona
z kurzu.

Stosowanie — Przeznaczone do konserwacji powierzchnie nalezy wielokrotnie zwilza¢ w odstepach ok.
10 min. za pomocg szczotki lub weza (nie rozpylac), az do widocznego stanu petnego przesigkniecia.
Pozostaty ewentualnie nadmiar preparatu natychmiast osuszy¢, w przeciwnym razie powstang sko-
rupki lub zeszklenia. Skorupki i powtoki mogg takze powstawac, gdy uzyto zbyt matej ilosci prepara-
tu, tzn. preparat nie przeniknat zmurszatej warstwy az do zdrowego rdzenia.

Zuzycie — Potrzebna do utwardzenia ilo$¢ preparatu zalezy w duzym stopniu od objetosci porow i
gtebokosci zmurszatych miejsc. Zapotrzebowanie moze wynosi¢ od 0,5 do 5 I/m2. Zuzycie preparatu
nalezy ustali¢ podczas nanoszenia probnego. Powierzchnie nasaczy¢ stosujgc metode ,mokre na mo-
kre” az do momentu, kiedy preparat nie bedzie sie juz dtuzej wchtaniat.



Nanoszenie kolejnych preparatow — Z powodu relatywnie dtugiego czasu reakcji preparatu nalezy
przestrzegac odpowiednich przerw przed natozeniem nastepnej warstwy, poniewaz dopiero po za-
konczeniu reakcji dang powierzchnie mozna ponownie pokrywac.

Minimalny okres oczekiwania 10 dni przed: hydrofobizacjg, natozeniem powtok laserunkowych, nato-
zeniem warstw kryjacych.

Minimalny czas oczekiwania 3 tygodnie przed: uzupetnieniem w kamieniu.

Czyszczenie narzedzi — czysci¢ w wiaderku z dodatkiem niewielkiej ilosci ptynu do mycia. Zmy¢ czystg
woda.

Powierzchnie, ktére nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozcienczy¢ wodg i
usungc.

Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow i nie
pali¢ tytoniu.

5.18.5.5. Uzupetnienia tynkédw — tynk cienkowarstwowy

Prace wstepne
Sprawdzi¢ wiasciwosci nosne podtoza. Luzne elementy starych powtok usungé mechanicznie lub strumieniem
wody pod ci$nieniem.

Nanoszenie

Zuzycie ody: ok. 240ml/kg, wymiesza¢ mieszadtem Srubowym. Nakfadac jedno- lub wielowarstwowo, max. Gru-
bos¢ pojedynczej warstwy 10mm.

Warunki/temperatura nanoszenia

Temperatura powietrza i podtoza > +5C. Nie nanosi¢ przy bezposrednim dziataniu promieni stonecznych lub na
nagrzanych przez stonce powierzchniach. Powierzchnie podczas stosowania i po natozeniu chroni¢ przed wiatrem
i deszczem.

Czas schniecia — 1dzier/ 1mm grubosci tynku

Zuzycie ok. ,1 kg/m2 na 1mm grubosci tynku

Czyszczenie narzedzi — natychmiast po uzyciu narzedzia czysci¢ wodg

Wapno i cement reagujq alkaicznie w potaczeniu z wodg. Powierzchnie, ktére nie sg przeznaczone do
czyszczenia (np. szkto, ceramika, kamien naturalny, drewno), odpowiednio chroni¢. Chroni¢ oczy i
skore przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow.

5.18.5.6. Nasgczenie tynkdw preparatem wzmacniajgcym

Podtoze musi by¢ wytrzymate, suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen.

Nierozcienczony preparat nanosi¢ szczotkg.

Warunki/temperatura nanoszenia

Temperatura powietrza i podtoza > +5C.

Czas schniecia — miedzy gruntowaniem wstepnym a powtoka gruntujaca, a takze miedzy powtokami zachowac
odstep min. 1 godzin.

Zuzycie — do gruntowania wstepnego na gtadki podtoze ok. 0,-0, I/m2. Podana ilo$¢ jest wartoscig szacunkowa,
zalezng od chtonnosci i struktury podtoza. Doktadne wartosci nalezy ustali¢ poprzez natozenie warstw probnych.

Natychmiast po uzyciu narzedzia czysci¢ woda.



Powierzchnie, ktére nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast sptuka¢ wodg i usu-
nac.

Chroni¢ oczy i skére przed rozpryskami.

5.18.5.7. Wykonanie tynku

Zaprawe wymieszac z czystg woda az do uzyskania konsystencji gestej zwartej zaprawy. Mate iloSci
rozmiesza¢ mieszadtem mechanicznym (min. czas mieszania minuty). Do przygotowania wiekszych
ilosci nalezy uzy¢ agregatdw tynkarskich wyposazonych w urzadzenia do napowietrzania zaprawy.
Nie nalezy stosowac betoniarek wolnospadowych.

Unikac¢ zbyt dtugiego czasu mieszania.

Czas oczekiwania po nalezeniu pierwszej warstwy jest zalezny od jej grubosci: na 1mm grubosci 1
dzien.

Pielegnacja — tynk nalezy chroni¢ prze zbyt szybg utrata wody poprzez dziatania stonca i/lub wiatru, i
jesli jest to potrzebne utrzymywac wilgo¢ na powierzchni.

Czas wigzania zalezy od temperatury otoczenia, otrzymanej konsystencji i zdolnosci wchtaniania pod-
toza, z reguty 1 mm grubosci tynku 1 dzien.
Pokrywanie powtokami malarskimi najwczesniej po 10 dniach.

Temperatura nanoszenia — nie nanosic przy wysokich temperaturach powietrza i/lub silnym wietrze,
wzglednie temperaturach powietrza ponizej 5C.

Usuniecie materiatdow odpadowych - Produktu nie wlewac do kanalizacji. Resztki zmieszane z wodg
pozostawi¢ do stwardniecia i usung¢ na wysypisko gruzu budowlanego.

Spoiwo mineralne o dziataniu alkaicznym. Powierzchnie nieprzeznaczone do pokrycia chroni¢ poprzez
przykrycie. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy natychmiast rozcienczy¢ duzg iloscig wody i
usungc. Chronic oczy i skore przed odpryskami.

5.18.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.2.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,,Wymagania ogdlne" pkt
6.

5.18.6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych
do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptadji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapn: kruszywa okre$lone w pkt. 2 niniej-
szej specyfikacji.

5.18.6.3. Badania w czasie robot

a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykie.

b. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.18.6.4. Badania w czasie odbioru robdt
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,



- - przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

5.18.7.0BMIAR ROBOT
5.18.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
5.18.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wyso-
kosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach w Swietle Scian surowych na ptaszczyzne
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu

5.18.7.3. Iloé¢ tynkéw w m? okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.18.8. ODBIOR ROBOT
5.18.8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdlne"
pkt. 8.

5.18.8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc.

5.18.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przed-
stawi¢ do ponownego odbioru,

5.18.8.4. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z do-
kumentacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci
kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5
m wysokosci,
poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni mie-
dzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
-wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przeni-
kajacych z podtoza, plesni itp.,
-trwate $lady zaciekow na powierzchni,
-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosdi ich usuniecia,

5.18.9. PODSTAWA PLATNOSCI

5.18.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wy-
magania ogolne" pkt 9.

5.18.9.2 Cena ryczattowa obejmuije:



- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- wykonanie tynkdw,

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

5.18.10. PRZEPISY ZWIAZANE

5.18.10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci



5.19. Malowanie elewacji

5.19.1. WSTEP

5.19.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac elewacyjnych — malowanie.

5.19.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1

5.19.1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: malowanie elewacji.

5.19.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Ja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z malowaniem zgodnie z ustaleniami do-
kumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.19.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.19.2. MATERIALY
5.19.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

5.19.2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.

5.19.2.6. Farba elewacyjna hydrofobowa, z nieograniczonymi pigmentami catkowicie odpornymi na dziatanie
Swiatta i wypetniaczami mineralnymi.

Farba elewacyjna na bazie silikatowej, ze zmodyfikowanym szktem wodnym potasowym jako spoiwem. Farba
chroni podtoza mineralne przed silnymi zanieczyszczeniami, spowodowanymi dziataniem warunkéw atmosfe-
rycznych, w szczegdlnosci przez kwasna atmosfere.
Materiat o nastepujgcych wiasciwosciach:

- nie tworzy powtok btonotworczych

- mineralnie matowy

- niepalny

- odporny na nagrzewanie



- Swiattoodporny

- odporny na dziatanie promieni UV

- odporny na dziatanie warunkow atmosferycznych

- odporny na dziatanie spalin przemystowych i kwasnych deszczy
- hydrofobowy

- ekstremalna paroprzepuszczalnosé

- odporny na grzyby i glony

5.19.3. SPRZET
5.19.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 3.

5.19.3.2.
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac malarskich powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z naste-
pujacego sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu natryskowego do farb z dysza
0,79mm, przenos$nych zbiornikow na wode, watkdw, szczotek.

5.19.4. TRANSPORT
5.19.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

5.19.4.2. Transport materiatow

Przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem.

5.19.5. WYKONANIE ROBOT
5.19.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 450000007) ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.19.5.2. Malowanie

Malowanie elewacji zostanie wykonane systemem farb

Wykonawca powinien wykonac na elewagcji proby 1m x 1 m w celu przedstawienia ich komisji. Proby powinny
prezentowac zarowno barwe i fakture.

Przygotowanie podifoza — podtoze powinno by¢ suche, chtonne, wytrzymate, oczyszczone z kurzu i zanieczysz-
czen. Luzne elementy starych warstw, mchy i porosty usung¢ mechanicznie lub strumieniem wody pod ci$nie-
niem. Wypehi¢ ubytki w podtozu odpowiednim materiatem naprawczym, wyréwnujac odpowiednio do struktury
powierzchni. Usungc warstwy spieczone. Powierzchnie silnie chtonne zagruntowac.

Do podtozy silnie chtonnych zaleca sie wstepne gruntowanie, rozciennczonym wodg lub preparatem nierozcien-
czonym. Zaleca sie nowe tynki oczysci¢ z warstw spieczonych.

Naktadanie: Pedzlem, watkiem lub aparatem natryskowym (dysze: 0.79 mm) . Do warstw gruntujgcych zaleca
sie stosowanie watka lub szczotki.

W przypadku warstw gruntujgcych, w zaleznosci od chtonnosci podtoza, farbe rozcienczy¢ z max. 20% prepara-
tem zalecanym przez producenta. W przypadku warstwy wierzchniej nanosic farbe nierozcienczona.

Pomiedzy natozeniem warstw czas schniecia powinien wynosi¢ min. 12h.

Warunki/temperatura nanoszenia

Temperatura powietrza i podtoza > +5°C. Nie stosowac przy bezposrednim nastonecznieniu i na nagrzane przez
stofice podtoze. Podczas malowania i schniecia powierzchnie chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych, wiatrem i deszczem.

Czas schniecia



Miedzy naktadaniem kolejnych warstw zachowac odstep min. 12 godzin.

Czyszczenie narzedzi
Natychmiast po uzyciu narzedzia czysci¢ woda.

5.19.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.19.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,Wymagania ogdlne"
pkt 6.

5.19.6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

Za zastosowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do robot
wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi do akceptaciji aktualne $wiadectwa badan materiatow
podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatow). Ponad-
to Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcii, daty przydatnosci do stosowania, stanu opako-
wan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

5.19.6.3. Badania w czasie robot

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposdb ciggty kontrolowaé warunki atmosferyczne oraz wilgotno-
$ciowe na powierzchni muru.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokét wg p.5.1.
Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Zamawiajgcego. Akceptacja ich jest warunkiem przy-
stapienia do nastepnego etapu robdt.
Prace malarskie powinny podlega¢ statemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaja:

« materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

» sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

« obrdbka i wykonanie prac,

« udokumentowana kompetencja oséb wykonujacych prace elewacyjne.

5.19.6.4. Badania w czasie odbioru robdt
Badania powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,

- wygladu powierzchni,

- prawidtowosci wykonania powierzchni,

5.19.7.0BMIAR ROBOT
5.19.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
5.19.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania

Powierzchnie oblicza sie w metrach kwadratowych.

5.19.7.3. Ilos¢ w m? okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.19.8. ODBIOR ROBOT
5.19.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdine"
pkt. 8.

5.19.8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robdot malarskich.

5.19.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje



wynik negatywny, prace nie mnogg zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy poprawic i przedstawi¢
do ponownego odbioru,

5.19.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.19.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wy-
magania ogolne" pkt 9.

5.19.10. PRZEPISY ZWIAZANE

5.19.10.1. Normy

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci



5.20. Zabezpieczenie elewacji srodkami antygrafiti

5.20.1. WSTEP

5.20.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac elewacyjnych — zabezpieczenie Srodkami antygrafiti.

5.20.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1

5.20.1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: zabezpieczenie srodkami antygrafiti.

5.20.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Ja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z zabezpieczeniem $rodkami antygrafiti
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.20.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.20.2. MATERIALY
5.20.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

5.20.2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.

5.20.2.6. Silikonowy impregnat fasadowy
Impregnat o nastepujgcych wiasciwosciach — redukujgcy nasigkliwo$¢, odporny na alkalia, paroprzepuszczal-
ny, zapobiegajgcy zabrudzeniom, bezbarwny, nie wyblyszcza powierzchni.

5.20.3. SPRZET

5.20.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 3.

5.20.3.2.



Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac malarskich powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z naste-
pujacego sprzetu:

- agregatu natryskowego, przenosnych zbiornikow na wode.

5.20.4. TRANSPORT
5.20.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

5.20.4.2. Transport materiatow
Przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem.

5.20.5. WYKONANIE ROBOT
5.20.5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 450000007) ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.20.5.2. Impregnacja

Przygotowanie podtoza

Po oczyszczeniu elewacji wodg lub po dtuzszym okresie opaddw nalezy przed przystgpieniem do impregnagji
odczekac kilka dni, stosownie do warunkéw atmosferycznych i nasigkliwosci podtoza.

Naprawic istniejgce pekniecia, uszkodzenia spoin, ubytki itp.. Okna, drzwi i inne nie przeznaczone do impregno-
wania powierzchnie nalezy ostoni¢ lub natychmiast po impregnacji umy¢ woda.

Wykonanie

Impregnat nanosi¢ na podtoze miekkim pedzlem lub szczotka ( na wiekszych powierzchniach zaleca sie natryski-
wanie), az do nasycenia podioza w taki sposdb, aby impregnat tworzyt zacieki dtugosci ok. 50 cm. Aby uzyskac
odpowiednig gteboko$¢ penetracji, preparat nakladac przynajmniej dwa razy. Nastepng warstwe nanosi¢ przed
wyschnieciem poprzedniej.

Narzedzia i Swieze zaplamienia my¢ woda.

Petne dziatanie po okoto 4 tygodniach, na okres 8 -12 lat.

Warunki/temperatura nanoszenia
Temperatura powietrza i poditoza od +5°C do +25°C oraz wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80%.

5.20.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.20.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,Wymagania ogdlne"
pkt 6.

5.20.6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Za zastosowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do robot
wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inspektorowi do akceptacji aktualne $wiadectwa badan materiatow
podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatéw). Ponad-
to Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkgii, daty przydatnosci do stosowania, stanu opako-
wan oraz wasciwego przechowywania materiatow.

5.20.6.3. Badania w czasie robot

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposdb ciggty kontrolowaé warunki atmosferyczne oraz wilgotno-
Sciowe na powierzchni muru.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokot wg p.5.1.



Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Zamawiajgcego. Akceptacja ich jest warunkiem przy-
stapienia do nastepnego etapu robot.
Prace powinny podlegac¢ statemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaja:

« materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

« sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

« obrdbka i wykonanie prac,

« udokumentowana kompetencja osob wykonujacych prace elewacyjne.

5.20.6.4. Badania w czasie odbioru robdt
Badania powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,

- wygladu powierzchni,

- prawidtowosci wykonania powierzchni,

5.20.7.0BMIAR ROBOT
5.20.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
5.20.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania

Powierzchnie oblicza sie w metrach kwadratowych.

5.20.7.3. Ilos¢ w m? okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.20.8. ODBIOR ROBOT
5.20.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdine"
pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik nega-
tywny, prace nie mnogg zostac¢ odebrane. W takim przypadku nalezy poprawi€ i przedstawi¢ do ponow-
nego odbioru,

5.20.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.20.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wy-
magania ogolne" pkt 9.

5.20.10. PRZEPISY ZWIAZANE

5.20.10.1. Normy

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdow zapewnienia jakosci



5.21. KONSTRUKCIJE STALOWE
kod 45223210-1, 45223200-8, 45223110-0

5.21.1. WSTEP
5.21.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg konstrukcje stalowe.

5.21.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1.

5.21.1.3. Zakres robot objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan zewnetrznych stalowych.

5.21.1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0oznhaczajq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgod-
nie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.21.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.21.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 2.

5.21.2.1. Konstrukcje nalezy wykonac ze stali KLASY 1

5.21.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na jako$¢ wykonywanych robodt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robdt, zaakcep-
towanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w do-
kumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy whasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczagcymi jego uzytkowa-
nia.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.



Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwoS¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

5.21.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.000.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 3.

5.21.4. TRANSPORT
5.21.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

5.21.4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie za-
pewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach In-
spektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

5.21.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt

5.21.5. 1.Wykonywanie konstrukcji stalowych

Zgodnie z klasyfikacjg stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe zali-
czy¢ nalezy do KLASY 1 . Do klasy tej zalicza sie konstrukcje najbardziej odpowiedzialne , pracujace pod
obcigzeniami zmiennymi , lub tez konstrukcje ,ktérych uszkodzenie mogtoby zagraza¢ zyciu ludzkiemu .
Dlatego elementy te powinny by¢ wykonane przez spawaczy o najwyzszych umiejetnosciach w tej dzie-
dzinie. Elementy spawane powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane. Przygotowanie materiatu do
spawania spoinami czotowymi obejmuje ukosowane brzegéw , czyszczenie brzegéw , skfadanie ztgczy i
sczepianie brzegow tgczonych elementdw. Ukosowanie brzegow stali powinno by¢ wykonane za pomoca
ciecia tlenowego , a nastepnie obrobki mechanicznej do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni uko-
sowanej . Ksztatt ukosowania zalezy od grubosci materiatu i rodzaju spawanego i powinien by¢ wykona-
ny zgodnie z polskg normg . tgczone elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegdw nalezy potaczyc
spoinami szczepnymi lub zamontowac¢ w uchwytach tak , aby w trakcie ich spawania nie nastgpito trwate
odksztatcenie konstrukgji .

Podczas wykonywania spoin , aby wykonac¢ je prawidtowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :

- wlasciwy dobor Srednic i rodzaju elektrod . Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego materiatu
na catej jego grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidtowej dtugosci
tuku nalezy uzy¢ elektrody o mniejszej $rednicy .Przy dalszych warstwach , gdy uktadanie poszczegolnych
Sciegdw spoiny odbywa sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka , mozliwe jest uzycie elektrody o
wiekszej $rednicy .

- wlasciwy dobor natezenia pragdu spawania. Optymalne natezenie pradu spawania okreslone jest przez
producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku .Dtugosc tuku powinna by¢ réwna Srednicy rdzenia elektrody
.Luk nie powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpocza¢ uktadanie spoiny , ale w miejscu
wysunietym o pare milimetréw w kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofnac elektrode i roz-
poczat uktadanie spoiny.

- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchéw bocz-
nych lub po linii spawania .

Po zespawaniu elementow konstrukcji stalowej , nalezy dokona¢ kontroli wykonanych spawdw zgodnie z
polskg norma.

5.21.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



5.21.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00 45000000-01) ,,Wymagania ogolne" pkt
6.

5.21.6.2.

1. Prace nalezy prowadzi¢ na podstawie projektu warsztatowego wykonywanej konstrukcji opraco-
wanego przez Wykonawce . Podstawg wykonania projektu warsztatowego jest projekt wykonaw-
czy. Projekt warsztatowy powinien by¢ uzgodniony z projektantem konstrukgji .

2. Prace spawalnicze mogg zosta¢ wykonane jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifi-
kacje.

3. Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe budynku zalicza sie do KLASY 1 stalowych kon-
strukcji spawanych .

4. Wykonanie w/w konstrukcji nalezy powierzy¢ zaktadowi spawalniczemu posiadajgcemu KATE-
GORIE I.

5. Wszystkie prace spawalnicze wykonac zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

6. Kontrole ztgczy spawanych wykona¢ zgodnie z norma : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

5.21.7.0BMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierza-
nych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nad-
zoru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robodt beda zaakceptowane przez In-
spektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce Jezeli urzadzenia te lub sprzet wyma-
gajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizagi.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robot, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

5.21.8. ODBIOR ROBOT

5.21.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) i ,Wymagania ogdine"
pkt. 8.

5.21.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

5.21.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne" pkt 9.

5.21.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i Rozporzadzenia
- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100
poz.1157, Nr 120100 poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 poz.1190, Nr
115101 poz.1229, Nr 129101 poz.1439)
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844



- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dna 28 mar-
ca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano monta-
zowych i rozbiérkowych Dz.U. Nr 13172 poz. 93

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr
33/03 poz. 270)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz.
811),,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401)

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowla-
nych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679, Nr 8102 poz. 71)

- Wszystkie prace spawalnicze wykonac zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

- Kontrole ztgczy spawanych wykonac zgodnie z norma : PN-78/M69011, PN-87/M-69008



5.22. DOSTAWA | MONTAZ DZWIGU
kod 45313100-5 Instalowanie wind

5.22.1. WSTEP

5.22.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest dostaw i montaz dzwigu osobowego lub towaro-
wego.

5.22.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1.

5.22.1.3. Zakres robot objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie dostawe i montaz dzwigu.

5.22.1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgod-
nie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.22.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.22.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 2.

5.22.2.1
Dzwig towarowo-osobowy, o wymiarach:
szeroké¢: 2300mm
gtebokasé: 2700mm
wysoka¢ 2100mm
wymiary drzwi:
szerokg: 1600mm
wysokg&t: 2000mm
typ drzwi — centralne szeiopanelowe
wykonczenie drzwi szybowych : stal nierdzewna
wytrzymatasi¢ ogniowa drzwi szybowych: Odporfioogniowa EN81-58/E120
Udzwig: 3500kg, szybk& 1m/s.
Winda o napdzie elektrycznym, napl usytuowany w nadszybiu.
Wystroj kabiny :
Drzwi kabinowe, front kabiny : stal nierdzewna saémwana
Sciany kabiny: Malmo Grey
Podtoga: stal nierdzewna ryflowana
Grubai¢ podtogi: 35mm
Sufit: kasetony —stal nierdzewna szczorkowana



Panel operacyjny : stal nierdzewna szczotkowarmycigki mechaniczne
Porcz: okmgta prosta, stal nierdzewna , tylé@ana
Opcje sterowania: sterowanie przeciigmwe BR1 , interfejs do BMS , interfejs komunikatjwickowe;.

Uwagi:

Komunikacja mgdzy kabiry a centrum serwisowym zgodnie z E 81-28

W przypadku, gdy pod tragazdy kabiny, przeciwwagi lub macy réwnaoigaej s dostpne przestrzenie to pod
trag jazdy przeciwwagi powinien ldyumieszczony lity filar sigajgcy az do stalego podi@, lub przeciwwagapo-
winna by wyposaona w chwytacze

Nalezy zapewnt ekipom serwisowym swobodny dggtdo szafy sterowe;.

5.22.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na jako$¢ wykonywanych robodt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robdt, zaakcep-
towanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w do-
kumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczagcymi jego uzytkowa-
nia.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

5.22.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST B-00.000.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 3.

5.22.4. TRANSPORT
5.22.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

5.22.4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba S$rodkdw transportu bedzie za-
pewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach In-
spektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

5.22.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt

5.22.5. 1.Montaz powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiedni przeszkolony serwis dostawcy
dzwigu zgodnie z instrukcjg producenta. Do obowigzkdw wykonawcy nalezy dostarczenie i montaz
wszystkich elementéw dzwigu, instalacji i sterowania niezbednych do jego uruchomienia.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie pomiaréw szybu windowego.



5.22.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.22.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00 45000000-01) ,Wymagania ogolne" pkt

5.22.6.2.

Wykonawca po zamontowaniu dzwigu i przeprowadzeniu wymaganych préb przygotuje urzadzenie wraz z
kompletem dokumentéw do odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego. Gotowos$¢ do odbioru przez UDT
zostanie zgtoszona Zamawiajgcemu z wyprzedzeniem umozliwiajgcym uzgodnienie terminu badan, ich
przeprowadzenie i uzyskanie dokumentu dopuszczajgcego dzwig do eksploatacji przed umowng datg za-
konczenia robdt przez Wykonawce.

5.22.7.0BMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

Dostawa i montaz dzwigu zostaty przewidziane jako komplet.

5.22.8. ODBIOR ROBOT
5.22.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) i ,Wymagania ogdine"
pkt. 8.

5.22.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne" pkt 9.

5.22.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i Rozporzadzenia
WTWIOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robédt ITB



5.23 KOMINY

5.23.1 WSTEP
5.23.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru kominéw wentylacyjnych.
5.23.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji w/w robét.

5.23.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem komindéw wentylacyjnych.

5.23.1.4. Ogo6ine wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.1.2. MATERIALY
5.23.2.1. Ogo6ine wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
niach ogdlnych” pkt 4.

5.23.2.2.Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, s3:

« Bloczki wapienno piaskowe wentylacyjne
» Papa asfaltowa
« blacha

5.23.2.3 .Zaprawa cementowa

Do zapraw nalezy stosowac cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek
wg PN-B-06711 i wode wg PN-B-32250.

5.23.3 SPRZET
5.23.3.1. Ogo6ine wymagania dotyczace sprzetu

Narzedzia i urzadzenia :

- wiadra do przygotowywania i transportu zaprawy cienkowarstwowej,

- pojemnik z podziatkg w litrach do przygotowywania zaprawy,

- wiertarka elektryczna z regulacjg obrotéw oraz mieszadtem do zaprawy,

- kielnie do nanoszenia zaprawy cienkowarstwowej o szerokosciach odpowiadajgcych szerokosciom muru
- skrzynki do nanoszenia zaprawy na dtugich prostych odcinkach muru o szerokosciach odpowiadajacych
szerokosSci muru ,

- miotek gumowy,

- tradycyjna kielnia murarska,

- miotek murarski,

- zmiotka,

- sznurek murarski,



- otéwek, miarka i tasma miernicza,

- poziomica (min. 80 cm dtugosci),

- narzedzia do ciecia blokéw na budowie (szlifierka katowa z tarczg do ciecia kamienia o mozliwie naj-
wiekszej $rednicy, gilotyna do ciecia blokéw lub pilarka stotowa do ciecia elementéw murowych),

- dzwig z widtami roztadunkowymi (roztadunek palet, transport pionowy na wyzsze kondygnacje)

- reczny wozek widtowy (transport poziomy palet na kondygnacjach),

- minidzwig do uktadania elementéw w murze,

- bruzdownica.

5.23.4 TRANSPORT
5.23.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.23.4.2 Transport materiatlow

Wapienno- piaskowe elementy murowe pakuje sie na palety drewniane i zabezpiecza firmowg folig ter-
mokurczliwg. Pod folig umieszczona jest etykieta z informacjg o produkcie.

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatow. Na liczbe i wiel-
kos¢ ewentualnych uszkodzen wyrobdw duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochoddéw oraz spo-
sOb prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen przewozonych wyrobow. Palety z wyrobami powinny by¢ $cisle dostawione do sie-
bie podczas zatadunku, a nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowg, aby
uniemozliwi¢ ich przemieszczanie podczas transportu.

5.23.4.2 Skiadowanie materiatow

Roztadunek i sktadowanie wyrobdw bloczkéw wapienno- piaskowych powinien odbywaé sie przy zacho-
waniu przepisow BHP.

W zaleznosci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomocg wozka widto-
wego lub Zurawia. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktory prowadzi czesto do znaczacych uszkodzen
wyrobdéw. Do roztadunku za pomocg dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw
(nalezy zwréci¢ uwage na to, aby za pomocg chwytaka podnosic palete od dotu, a nie z bokéw).

Powierzchnia, na ktdrej bedg sktadowane palety z bloczkami elementami murowymi powinna by¢ rowna i
ptaska. Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwo$¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw zale-
zy od jakosci i rodzaju nawierzchni, ale nie wiecej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie wzdtuz przysztych muréw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny
transport materiatu na budowie. Powinno sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu beda po-
trzebne. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostow roboczych). Przy wykonywaniu
robot murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze by¢
przydatny reczny wdzek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidziec suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

5.23.5 WYKONANIE ROBOT
5.23.5.1. Ogoine zasady wykonania robodt
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.23.5.2. Organizacja pracy



Zastosowanie mnidzwigu pozwala na znaczace przyspieszenie i utatwienie pracy murarzy. Praca wykony-
wana jest w zespole dwuosobowym:

pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy minidzwigu ustawia bloczki, drugi pracownik
naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementéw murowych oraz ewentualnie przycina
bloczki.

Na fundamencie potozy¢ warstwie izolacji przeciwwilgociowej. Na tak przygotowanej powierzchni utozy¢
na zaprawie cementowo-wapiennej pierwszy pustak. W przypadku wystapienia wiekszych roznic podtoze
nalezy wyréwnac poprzez wykonanie nadlewki betonowej.

Nastepnie uktadac dalsze pustaki. Rozplanowac i wymierzy¢ miejsca montazu kratek wentylacyjnych.

Szczelnos¢ konstrukcji murowej przede wszystkim zalezy od jakosci potaczenia zaprawy z powierzchniag
elementu murowego. Zaprawa murarska powinna charakteryzowac sie bardzo dobrg przyczepnoscig do
podtoza i wypetniac szczelnie wszelkie pory, ktdre w nim wystepujg. Aby zapewni¢ szczelnos¢ utworzone-
go pofaczenia na styku zaprawa/cegta wazne jest uzywanie zapraw dostosowanych do bloczkdéw wapien-
no- piaskowych. Przy wykonywaniu prac w okresie wystepowania wysokich temperatur i niskich wilgotno-
$ci powietrza powierzchnie wsporne nalezy zwilza¢ wodg. Stosujgc zaprawy tradycyjne nalezy korzystac z
zapraw cementowo-wapiennych. Wapno jest samodzielnym materiatem wigzgcym.

W zaprawie jest sktadnikiem nadajgcym jej urabialno$¢. Ma zdolno$¢ do zatrzymywania wody. Jest to
cecha szczegolnie przydatna w sytuacjach, kiedy zaprawa uktadana jest na szybko chtongcych wode pod-
tozach. Wapno nadaje utwardzonej zaprawie elastyczno$¢. Pozwala to na zwiekszenie odlegtosci pomie-
dzy dylatacjami. Dodatkowo wapno wptywa na zasklepianie sie drobnych mikropekniec¢ zaprawy.

Czas zuzycia zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien przekracza¢ 5 godzin od zarobienia.

W okresach wystepowania wysokich temperatur (powyzej 25 °C) zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 godzi-
ny).

Zaprawy cementowe stosuje sie w miejscach, gdzie konstrukcja murowa jest narazona na ciggte oddzia-
tywanie wody (np. cokoty). Czas zuzycia zaprawy cementowej nie powinien przekracza¢ 2 godzin od za-
robienia. W temperaturze powyzej 25 °C zaprawe cementowg nalezy zuzy¢ natychmiast.

Ponad potacig dachu mur komina zabezpieczy¢ izolacjg przeciwwodna z papy. Wykonac obrdbki blachar-
skie. Otworu wentylacyjne w bocznych $cianach komina zabezpieczy¢ siatka przeciwko ptakom. W komi-
nach z gérnymi otworami wykonac nasady kominowe z blachy stalowej nierdzewne;j.

5.23.6. Kontrola wykonania obejmuje:

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 4.
«  kontrole materiatow
+ biezaca kontrole,

5.23.7 OBMIAR ROBOT



5.23.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.23.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest mb .

5.23.8 ODBIOR ROBOT
5.23.8.1.0gdIne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4

5.23.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5.23.10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004)



5.24 OBROBKI BLACHARSKIE

5.24.1 WSTEP
5.24.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru obrdbek blacharskich.
5.24.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji w/w robét.

5.24.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem obrobek blacharskich.

5.24.1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.24.2. MATERIALY
5.24.2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
niach ogdlnych” pkt 4.

5.24.2.2.Rodzaje materiatlow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, s3:

+ blacha tytanowo-cynkowa
» Papa asfaltowa

+ Deskii ptyty OSB

»  Klej bitumiczny

«  Katowniki wzmacniajgce

5.24.3 SPRZET
5.24.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich Wykonawca powinien korzystac z elektronarzedzi i rusztowan.
5.24.4 TRANSPORT
5.24.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5.24.4.2 Transport materialow

Transport prefabrykowanych elementéw obrobek blacharskich moze odbywacé pod warunkiem zabezpie-
czenia przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha tytanowo-cynkowa powinna by¢ transportowana i
sktadowana w stanie suchym przy zapewnieniu statego doptywu powietrza.

Nalezy unikac transportu i sktadowania na zawilgoconym podtozu oraz zbyt ciasnego uktadania materiatu.



Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatéw. Na liczbe i wiel-
kos¢ ewentualnych uszkodzen wyrobdw duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochoddéw oraz spo-
sob prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen przewozonych wyrobow.

5.24.5 WYKONANIE ROBOT
5.24.5.1. Ogolne zasady wykonania robodt

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.24.,5.2,

Przed przystgpieniem do robdt blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu surowego. Obrdbki
blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia oraz wielkosci pochylenia. Nalezy pamietac o
koniecznosci wykonywania dylatacji.

Obrdbki wykonac z arkuszy blachy dtugosci elementu prostoliniowego, tgczyé ze sobg na rabek lezacy. Do
mocowania obrdébek blaszanych stosowac wkrety ocynkowane powlekane wg wskazan producenta. Roz-
staw kotkéw co 50 cm naprzemiennie

Wszystkie obrobki zamocowac ze spadkiem 2 %, wymagany spadek uzyskac¢ poprzez natozenie warstwy
kleju na bazie cementu.

5.24.6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

«  kontrole materiatow

+ biezaca kontrole,

+ kontrola zamocowania
« szczelno$¢ potaczen

5.24.7 OBMIAR ROBOT
5.24.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.24.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 .

5.24.8 ODBIOR ROBOT
5.24.8.1.0gdIne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4

5.24.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5.24.10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane



5.25 ROBOTY ZIEMNE

5.25.1 WSTEP
5.25.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt ziemnych.
5.25.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji w/w robét.

5.25.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem robot ziemnych.

5.25.1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.25.2. MATERIALY
5.25.2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
niach ogdlnych” pkt 4.

5.25.2.2.Rodzaje materiatlow

Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i
bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.

5.25.3 SPRZET
5.25.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

- roboty reczne,
- koparki,
- spycharki.

5.25.4 TRANSPORT
5.25.4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.25.4.2 Transport materiatlow

Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem rownomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni ta-
dunkowej i zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem

5.25.5 WYKONANIE ROBOT
5.25.5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.25.5.2,
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Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektem. Przed przystgpieniem do wykonywania wy-
kopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych terenu z podanymi w dokumentaciji.
Wytyczy¢ wykop w terenie.
Skarpy wykopow nalezy zabezpieczac przez stosowania nastepujgcych nachylen:
- w gruntach spoistych o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich o nachyleniu 1:1,5
Wykopy nalezy zabezpiecza¢ i odwadniac.

Do wykonania zasypek mozna wystgpic¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru.

5.25.6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

« zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacja projektowa
« prawidlowe wytyczenie w terenie

e przygotowanie terenu

»  zabezpieczenie i odwodnienie wykopdéw

5.25.7 OBMIAR ROBOT
5.25.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.
5.25.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m3 .

5.25.8 ODBIOR ROBOT
5.25.8.1.0gdIne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4

5.25.8.2. Odbior robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentéw obiektu obej-
mujgcych kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiardw, zgodnie z punktem

~Kontrola jakosci robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbior koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, proto-

koty orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

« z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumenta-

cji montazowej,

« kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czeSciowych, prawi-
dtowosci przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysun-

kami roboczymi,

+ sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Zama-
wiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

5.25.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5.25.10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 geotechnika. Roboty ziemne. Wymegagoine
PN-86/B-02480 grunty budowlane. Okienia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntow.
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5.26 ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK I USUWANIA GRUZU

5.26.1 WSTEP
5.26.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbidrkowych, wyburzeniowych i usuwania gruzu.
5.26.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji w/w robét.

5.26.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem robot rozbiérkowych, wyburzeniowych i usuwania gruzu.

5.26.1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5.26.2. MATERIALY
Materiaty z rozbidrki przeznaczone do utylizacji
5.26.2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
niach ogdlnych” pkt 4.
5.26.3 SPRZET
5.26.3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

- drobny sprzet budowlany

- mioty udarowe

- szlifierki katowe

- Mioty spalinowe

- §prezarka spalinowa

- Srodki transportu o przewozu materiatow uzyskanych z rozbidrki

5.26.4 TRANSPORT
5.26.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.
5.26.4.2 Transport materialow

Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni ta-
dunkowej i zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5.26.5 WYKONANIE ROBOT
5.26.5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.26.5.2.
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Przed przystgpieniem do wykonywania robot rozbiorkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia

- wygrodzenia stref bezpieczenstwa

- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu.

Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementéw
konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajgce przed awariami budowlanymi. Obszar robot
nalezy oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw BHP.

Wywoz i utylizacja odpadow

Materialy z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez Wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do wywo-
zu na wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania.

5.26.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

« Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodnos¢ z obo-
wigzujacymi przepisami.
« 7 utylizacji odpadéw nalezy posiadac karty przekazania odpadéw zgodnie z wymogami ustawy

5.26.7 OBMIAR ROBOT
5.26.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.26.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2,m3, t, szt.

5.26.8 ODBIOR ROBOT
5.26.8.1.0gdIne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4

5.24.8.2. Odbidr robdt
» Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

5.26.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5.26.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Prawo budowlane

Polskie Normy

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (Dz. U. z 200162 poz. 628 z pdiejszymi zmianami
Prawo ochronygrodowiska.



UWAGA:

W przypadku wystapienia w dokumentacji projektowej lub w STWIORB nazw wtasnych urzg-
dzer i materialow lub charakterystycznych dla danego producenta parametrow lub wymia-
row, nalezy uznac, Ze podane sa one jako orientacyjne. W tych przypadkach dopuszcza sie
urzadzenia i materialy rownowazne, rozumiane jako urzadzenia i materialy wykonane przez
dowolnych producentow, spetniajace wymagania techniczne i walory uZytkowe opisane w
specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Podane w dokumen-
tacji projektowej parametry techniczne naleZy uznac jako minimalne.

Wszystkie specyfikacje ugdzen i rysunki szczegdtowe proponowane przez Wykorawc
bedg zatwierdzane przez Inwestora lub Biuro Projektéw.

W przypadku stosowania jakichkolwiek rozwén systemowych nafg przy wycenie
uwzgkdni¢ wszystkie elementy danego systemu niene do zrealizowania cdlci prac.

Rysunki i czé¢ opisowa g dokumentami wzajemnieesuzupetniagcymi. Wszystkie
elementy ujte w specyfikacji(opisie), a niegig¢ na rysunkach lub ¢tie na rysunkach a
nie ugte w specyfikacji winne hytraktowane tak jakby byty effe w obu. W przypadku
rozbieznosci w jakimkolwiek z elementéw dokumentacji najezgtost projektantowi,
ktéry zobowjzany ledzie do pisemnego rozstrzygaia problemu.

Wszystkie elementy i prace budowlane nigeiw niniejszym opracowaniu (opis,
specyfikacja, rysunki) a zdaniem Wykonawcy nigitie do prawidtowego wykonania
przedmiotowych rob6t / budowy / nie zwalnidykonawcy z ich zamontowania i
dostarczenia i wykonania.



