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SR.IILJD.6663-32-06 Krakéw, dnia 21 grudnia 2006 r.

DECYZJA
POZWOLENIE ZINTEGROWANE

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 3 pkt 1, ust. 5, art.
201 ust.1, art. 202, art. 204, art. 211 ust. 1 i 2, w zwiazku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia
27.04.2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2006 r., Nr 129, poz. 902 i Nr 170, poz.
1217), art. 17 ust. 2 1 3, art. 18 ust. 1 i 2, art. 28 ust. 9 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z p6zniejszymi zmianami) oraz art. 104 ustawy z dnia 14
czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2000 r., Nr 98, poz. 1071,
z pdzn. zmianami) — po rozpatrzeniu wniosku Drukarni RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. przy
ul. Obroncéw Modlina 11, 30-733 Krakéw, z dnia 18 paZdziernika 2006 r., o wydanie pozwo-
lenia zintegrowanego dla instalacji poligrafii offsetowej,

udzielam

Drukarni RR Donnelley Europe Sp. z o.0. przy ul. Obroncéw Modlina 11, 30-733
Krakéw - w miejsce dotychczasowych pozwolen sektorowych - pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji poligrafii offsetowej, zaklasyfikowanej jako instalacja do
powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow Ilub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuZyciu rozpuszczalnika 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie, obejmujgcego :

e wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza,
e wytwarzanie odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

I.  Okreslam rodzaj prowadzonej dzialalno$ci, warunki eksploatacyjne i parametry
instalacji:

I.1.  Charakterystyka instalacji i opis technologii.

Przedmiotem dziatalnosci Spotki RR Donnelley Europe jest dziatalnos$¢ poligraficzna
(PKD 22;51;74). W drukarni produkuje si¢ kolorowe czasopisma i ksigzki telefoniczne.

Procesy technologiczne sg skoordynowane z wdrozonymi i certyfikowanymi
systemami zarzadzania: Jako$cig zgodnym z norma ISO 9001, Srodowiskowym zgodnym z
normg [SO 14001 oraz BHP zgodnym z normg OHSAS 18001 i PN-N 18001.

W procesie produkcyjnym majg zastosowanie techniki drukowania plaskiego
posredniego czyli offsetowego z utrwalaniem farb w podwyzszonej temperaturze (heat-set).
Podstawg techniki offsetowej jest rozne zachowanie si¢, pod wzgledem zwilZzenia, elementow
drukujgcych i nie drukujgcych formy drukowej. W procesie drukowania obszary hydrofobowe
i oleofilowe obrazu przyjmuja farb¢ drukarska na elementy drukujgce natomiast obszary
hydrofilowe bez obrazu nie przyjmujg farby. Przed nadaniem farby na elementy drukujgce
plyta offsetowa jest nawilzana i nastgpnie za pomoca systemu watkéw farba pobierana
z kalamarzy przenoszona jest na elementy drukujgce. Obraz, ktdry ma byé wydrukowany jest
przenoszony z ptyty drukowej za pomoca cylindra na podtoze zadrukowywane.
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Ogolny schemat procesu druku offsetowego metodg heat set.
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Schemat proceséw technologicznych prowadzonych w RR Donnelley Europe.
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Elementem tgczacym strukturg organizacyjna, schemat technologiczny i strukture systeméw
zarzgdzania wg ISO 9001 i 14001 jest systemowa mapa proceséw przedstawiona ponizej.
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Opis technologii produkcji.

Przygotowalnia CP.

Uproszczony przebieg procesu wykonania formy drukarskiej:

e Montaz elektroniczny : komputerowe sprawdzenie i montaz stron, wykonanie wzoréw
zawartosci/kotom na ploterze lub drukarce.

e Naswietlanie plyt : przeniesienie obrazu na ptyte offsetowa za pomoca naswietlarki
laserowej obrobka plyty (wstepne wygrzanie, wywotanie w roztworze wywolywacza
oraz koncowe wypalenie dla zwigkszenia wytrzymalosci).

Urzadzenia i materialy.

W Przygotowalni wykorzystywany jest system CTP firmy CREO. Jest to system
komputerowy, w skiad, ktoérego - oprécz serwerdw i stacji roboczych — wchodzg drukarki,
plotery oraz naswietlarki Trendsetter firmy Creo. Dodatkowo na etapie wykonywania plyt
offsetowych uzywana jest pelna linia do obrébki piyt firmy Glunz & Jansen.
W Przygotowalni wykonywany jest komputerowy montaz stron, z ktérego zostaje wykonana
makieta na ploterze i/lub wydruki na drukarce laserowej lub atramentowej. Na tym etapie
uzywane sg komputery oraz drukarki (w tym wielkoformatowe plotery). Uzyte materialy oraz
odpady nalezy opisa¢ jako typowe odpady biurowe. W przygotowalni sg one w 100%
poddane segregacji. Dodatkowo segregowane sg:

e plyty CD (oddawane wyspecjalizowanej firmie do zniszczenia),

e puste pojemniki z atramentu i zuzyte glowice z ploter6w (oddawane dystrybu-
torowi),

e puszki aluminiowe.

Nastepnie z danych przygotowanych na etapie montazu naswietlany jest obraz na
termicznych ptytach CTP. W obu zaktadach uzywane sg ptyty aluminiowe presensybilowane
(pokryte warstwg fotopolimerowsg) Kodak DITP Gold. Naswietlanie polega na ogrzewaniu
promieniem lasera w pasmie 830 nm wybranych obszaréw plyty. Nastepnie plyta jest
dodatkowo podgrzana do ok. 126 °C, wywolana w kapieli z uzyciem wywolywacza do tych
plyt oraz wypalona w temperaturze ok. 280 °C i zabezpieczona powlokq z gumy arabskiej. Na
tym etapie odpadem sa ptyty offsetowe (ponad 90% czystego aluminium) oraz zuzyta chemia,
ktéra zostaje w calosci poddana utylizacji. Pozostale odpady klasyfikowane jako biurowe
poddane zostaja segregacji tak jak opisano powyze;.

Druk(Hala Maszyn).

Maszyny pracuja, gdy wszystkie parametry technologiczne sg wlasciwe. W momencie ich
przekroczenia maszyny automatycznie si¢ wylaczaja. Tak jest w przypadku:

e zaniskiego lub zbyt wysokiego poziomu wody zwilzajgcej z izopropanolem, (st¢zenie

i pH),

e za malego lub zbyt wysokiego poziomu farby w zespotach drukujacych,

e 7zbyt wysokiej lub zbyt niskiej temperatury w piecach suszacych,

e zbyt wysokiego lub niskiego przeptywu i temp. wody chtodzace;j.
Maszyny drukarskie rolowe sg bardziej wrazliwe na zaniki w zasilaniu elektrycznym - nawet
krétkotrwate zaniki mogg unieruchomié maszyne na czas do 1/2 h, (w zalezno$ci od fazy
pracy maszyny, w ktdrej nastgpil zanik pradu). Generalnie jednak, podczas braku pradu
wszystkie maszyny zostajg unieruchomione - brak. jest zasilania awaryjnego.

Maszyny rolowe offsetowe - 4 agregatowe (4 kolorowe) :
e M3011 (M300) zainstalowana: 1994r (rok produkcji 1989),




M3012 (M300) zainstalowana: 1994r (rok produkcji 1988),
M3015 (M600) zainstalowana: 1999r (rok produkcji 1999),
M3016 (M600) zainstalowana: 1999t (rok produkcji 1999),
M3021 (LITHOMAN) zainstalowana: 2004r (rok produkcji 2004).
Maszyna rolowa offsetowa - 4 agregatowa (2 kolorowa) :
e M3020 (GOSS).
Maszyny rolowe offsetowe - 8 agregatowe :
e M3017 (M1000BE) zainstalowana: 1999r (rok produkcji 1995),
e M3018 (M1000X2) zainstalowana: 1998r (rok produkcji 1988).
Maszyny arkuszowe (drukowanie oktadek na maszynach 5 agregatowych) :

Przebieg procesu druku:
e zafozenie plyt offsetowych na cylindry zespotéw drukuj acych,
e zalozenie zwoju papieru na zesp6t odwijakéw papieru,
e nalozenie farby do katamarzy,
e druk papier przechodzi przez zespoly drukujace gdzie nadana zostaje farba (czarna,
niebieska, purpurowa i z6tta).

W celu oddzielenia miejsc drukujgcych od miejsc nie drukujacych plyta offsetowa jest
stale zwilzana roztworem zwilzajacym. Po zadrukowaniu wstega papieru przechodzi, przez
piec gazowy w celu utrwalenia farby a nastepnie jest schtadzana na walcach, chtodzgcych.
Zostaje naniesiony wodny roztwoér silikonu w celu przywrdcenia wilgotnosci papieru,
utraconej w piecu oraz nadania polysku. Wstega przechodzi przez zlamywak (falcownik)
gdzie jest cieta i falcowana na sktadki. Pétprodukt przekazywany jest na dzial introligatorni

do oprawy.

+Oprawa (Introligatornia).

° Maszyny zginajace (falcerki) M6041, M6042,
o Maszyny szyjace drutem 6016, 6018,

° Maszyny klejace 6021, 6023, 6024,

o Maszyny docinajace (trdjnoze) 6043, 6044, 6047,
® Maszyny pakujace: 6038, 6035, 6036,

o Maszyny dziurkujgce 6049.

Introligatornia wykonuje procesy wykonczeniowe:

® krojenie, 6043, 6044, 6047,

° oprawa migkka, szyta drutem, 6016, 6018,

° falcowanie (famanie), M6041, M6042,

o oprawa migkka klejona, 6021, 6023, 6024,

° pakowanie foliowanie.6038, 6035, 6036
Przebieg procesu oprawy miekkiej szytej drutem:

e falcowanie arkusza w sktadke wielostronicows, (lub gotowe z maszyny zwojowe;j),
e nalozenie sktadek na nakladaki zszywarki,




zbieranie skladek,

natozenie oktadki,

szycie drutem,

przycinanie na trojnozu do formatu netto,
liczenie,

pakowanie w papier lub folie.

Przebieg procesu oprawy migkkiej, klejonej, (hotmelt):

e falcowanie arkusza w sktadke wielostronicowa, (lub gotowe z maszyny zwojowe;j),
natozenie sktadek na naktadaki zszywarki,
zbieranie sktadek,
frezowanie grzbietu,
zaklejanie grzbietu klejem hotmelt,
doklejanie oktadki,
przycinanie na trojnozu do formatu netto,
liczenie,

e pakowanie w papier lub folie.
Scinki powstate podczas procesu produkcyjnego w wyniku obcinania egzemplarzy do
zgdanego wymiaru transportowane sg pneumatycznie do dwdch maszyn belujacych.
Zbelowane $cinki transportuje si¢ do fabryki papieru. Pyl papierowy zatrzymywany na filtrze
workowym a nastepnie brykietowany w brykieciarce i zbrykietowany dodawany jest do
sprasowanych ,,beli” lub oddawany do odbiorcy. Produkcja prowadzona jest na trzy zmiany.

I1.2. Substancje i materialy (zuzycie w roku 2005).

papier — 81 000 Mg,

farby drukarskie Premoterm — 1 669 Mg,

lakier— 18,7 Mg + dodatek do lakieru Primer — 11 Mg,
$rodki myjace Rotowash — 73 Mg.

1.3. Energia.

Zuzycie mediow energetycrznthr (rok 2005) :

Guwzemy 1085708 )
Energia elektryczna: 18 765 530 kWh

Gaz ziemny.

Energia cieplna wytwarzana jest poprzez spalanie gazu ziemnego wysoko-
metanowego w maszynach drukujacych oraz w dopalaczach jest rowniez wykorzystywana do
ogrzewania pomieszczen zaktadu. Zuzycie gazu wynosi 90 000 — 160 000 m*/miesigc
zaleznie od poziomu produkcji i pory roku ($rednio 110 000 m*/ miesigc). Najwiecej gazu
zuzywaja maszyny drukarskie oraz dopalacz. Do celow grzewczych zuzywa si¢ ok. 25%
rocznego zuzycia gazu. Gaz ziemny wysoko-metanowy dostarczany jest z sieci Zakladu
Gazowniczego w Krakowie na podstawie umowy (zatgcznik nr 16).

Poza gazem nie stosuje si¢ innych paliw do celow technologicznych w instalacji.

Energia elektryczna.

Energia elektryczna (zuzycie $rednio 1 980 MWh/miesigc) dostarczana jest z sieci
Zaktadu Energetycznego Krakow S.A. na podstawie odpowiedniej umowy. Ogdlne zuzycie



energii elektrycznej w instalacji drukarni jest najwazniejszym wskaznikiem energetycznym
w odniesieniu do wszystkich operacji technologicznych. Optymalizacje zuzycia energii
elektrycznej realizuje si¢ poprzez nadzor i dbatos¢ o stan techniczny elementéw urzadzen
bedacych w ruchu (fozyska, rolki, paski klinowe napedéw). Wykonane remonty i naprawy
rejestrowane sg w elektronicznej bazie danych.

I.4.  Gospodarka wodno-§ciekowa.
1.4.1. Gospodarka wodna.

I.4.1.1. Warunki poboru wody.

Woda dla potrzeb zakladu pobierana jest z wodociagu miejskiego, na podstawie
umowy zawartej z Przedsigbiorstwem Wodociagéw i Kanalizacji S.A. w Krakowie.
Pobierana z sieci miejskiej woda zuzywana jest na:

- cele socjalno-bytowe pracownikéow,

- ufrzymanie czystosci hal i innych pomieszczen,

- cele chiodnicze i grzewcze - uzupetnienie strat wody w zamknietych obiegach wody
(zamknigty uktad chtodzenia maszyn i chfodnia kominowa), uzupeknienie strat wody
w instalacji c.o., ‘

- cele technologiczne - do przygotowania roztworu zwilzajgcego wstege papieru, do
plukania plyt offsetowych w przygotowalni, do okresowego mycia watkéw maszyn
drukarskich (r¢cznego i automatycznego)

Pobér wody z sieci miejskiej jest opomiarowany i wynosi okoto 35 000 m®/rok, z tego na cele
socjalno-bytowe oraz utrzymania czystosci hal i pomieszczen zuzywane jest okoto 18 800
m®rok wody, na cele chlodnicze okoto 6000 m?/rok, do przygotowania roztworu
zwilzajacego wstege papieru okoto 1440 m*/rok a na plukanie ptyt offsetowych i mycie
watkéw maszyn drukarskich okoto 8760 m’/rok. Wielko$é zuzycia wody na poszczegolne
cele zostala ustalona orientacyjnie

1.4.1.2.Wody powierzchniowe i podziemne.

Instalacja nie korzysta z wiasnych uje¢ wod powierzchniowych oraz wéd
podziemnych.

L1.4.2. Gospodarka $ciekowa.
Zrzuty $ciekow.

Na terenie drukarni zostat zastosowany jeden system kanalizacji, ktérym wszystkie
scieki kierowane sg do kolektora miejskiego przy ul. Obroficéw Modlina. Dostarczanie wody
i odbidr Sciekéw odbywa si¢ na podstawie umowy nr UT-19283/2004 zawartej z MPWiK SA
w Krakowie. Umowa okresla warunki odprowadzania $ciekéw do urzadzef kanalizacyjnych
MPWiK, w tym dopuszczalne wartosci wskaznikoéw zanieczyszczen w $ciekach.

W wyniku prowadzonej dziatalnosci na terenie Instalacji powstaja nastepujace rodzaje
sciekow:

- $cieki bytowo-gospodarcze,

- S$cieki technologiczne

- S$cieki opadowe i roztopowe.
Analizy $ciekéw wykonane w latach 2005 i 2006 nie wykazaty przekroczen parametréw
dopuszczalnych. Nie wystepuje odprowadzanie $ciekow do wod powierzchniowych lub do
ziemi. :



Scieki bytowo — gospodarcze.

Do $cieckéw bytowo-gospodarczych zaliczono $cieki bytowe powstajace w zwigzku
z funkcjonowaniem pracownikéw oraz $cieki z utrzymania czystosci pomieszczen. Ilos¢
powstaja,cych Sciekow ustalona zostata w oparciu o wielkos$¢ zuzycia wody na powyzszy cel
i wynosi okoto 18 800 m%/rok. Scieki bez podczyszczania odprowadzane sa do kanalizacji
komunalnej (do kolektora przy ul. Obroncéw Modlina) Miejskiego Przedsiebiorstwa
Wodocw}gow 1 Kanalizacji S.A. w Krakowie zgodnie z umowa.
Scieki technologiczne.

Scieki technologiczne powstajace w wyniku mycia elementéw maszyn drukujgcych
i innych elementéw wyposazenia jak réwniez $cieki powstate w wyniku ptukania plyt
offsetowych odprowadzane sg poprzez kanalizacje zaktadows do kanalizacji miejskiej. Ilo$é
powstajgcych w ciggu roku sciekéw technologicznych wynosi okoto 8760 m3. W przypadku
stwierdzenia w odprowadzanych $ciekach technologicznych ponadnormatywnych zawartosci
stezen zanieczyszczen przekraczajacych wartosci dopuszczalne, $cieki te beda gromadzone
w zbiorniku i kierowane do zagospodarowania przez upowaznione do tego firmy zewnetrzne.

Scieki opadowe i roztopowe.

Scieki opadowe i roztopowe z terenu Zakladu wprowadzane sa do kanalizacji
miejskiej. Scieki opadowe z terenu drég i parkingdw o powierzchni F=0,5 ha przed
wprowadzeniem do kanalizacji oczyszczane sa w odolejaczu i odstojnikach. Wody opadowe
z powierzchni dachéw (F =1,8 ha) wprowadzane sg do kanalizacji nie wymagaja
oczyszczania. Srednioroczna suma $ciekéw opadowych odprowadzanych z terenu drukarni
wynosi okolo 12 2000 m>/rok.

LS. Gospodarka odpadami.

Gospodarka wytwarzanymi odpadami powstajacymi w wyniku eksploatacji instalacji,
prowadzona bedzie zgodnie z przepisami ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz ustawy
o odpadach, a takze aktami wykonawczymi wydanymi na ich podstawie. W realizowanych
procesach produkcyjnych przestrzegane sa zasady minimalizacji odpadéw, a postepowanie
z wytwarzanymi odbywa si¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zasadami okre§lonymi
w procedurach systemu zarzadzania jakoscig i srodowiskiem. Na podstawie odpowiednich
uméw odpady przekazywane sg wyspecjalizowanym firmom zewnetrznym do zagospodaro-
wania, lub unieszkodliwienia. Podmioty te posiadajg niezbedne uprawnienia.

1.6. Emisje zanieczyszczen do powietrza.

Wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza atmosferycznego zwigzane jest
z funkcjonowaniem podstawowych proceséw technologicznych (zrédia emisji z urzadzen
produkcyjnych), proceséw pomocniczych (kotlownie, warsztat) oraz Zrédet emisji
niezorganizowanej (parkingi, place manewrowe, przygotowanie farb, mycie maszyn).

Opary powstale podczas suszenia zadrukowanej wstggi papieru na maszynach sg
zasysane i kierowane do dopalaczy termicznych redukujgcych zanieczyszczenia — dwa
dopalacze typu ADTEC (E3, E4) i nowy dopalacz L&E (E5), uruchomiony w 2004r.
Dopalacze wyposazone sg w indywidualne emitory.

Ponadto Zaklad eksploatuje dwie kotlownie gazowe, z ktérych kazda wyposazona jest
w trzy kotly typu ,,Domabloc Schafer”, z ktorych spaliny emitowane sg przez dwa emitory
(E1, E2). Sz6sty emitor podtgczony jest do instalacji wyciagowej w warsztacie-spawalni (E6).
W poszczegblnych suszarniach tunelowych dla suszenia zadrukowanej wstegi papieru
funkcjonuja palniki o nastgpujacych zainstalowanych mocach cieplnych:
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-3011 (dwa palniki Maxon) 870 kW
- 3012 690 kW
- 3017 (cztery palniki Maxon) 1740 kW
- 3018 (cztery palniki Maxon) 1740 kW
-3015i3016 po 880 kW
- 3021 2600 kW

Opary powstale podczas suszenia wstggi papieru na maszynach sg zasysane
i kierowane do dopalaczy termicznych redukujacych emitowane zanieczyszczenia. Uklad
jednoczesnej wspdtpracy trzech dopalaczy z maszynami drukarskimi przewiduje ich dowolne

~wykorzystanie w celu dopalenia zanieczyszczen odciaganych z tuneléw suszarniczych
maszyn drukarskich, zalezne od ilo$ci maszyn uzywanych w danym cyklu produkcyjnym
1 mozliwosci indywidualnych poszczegdlnych dopalaczy 1,2 i 3.

Drukarnia wykorzystuje w procesie produkcji siedem maszyn drukarskich (nie zawsze
wszystkie réwnocze$nie) zwanych ,prasami” o roéznych wielkosciach, mozliwosciach
produkcyjnych i wymaganych ilo$ciach odcigganych do dopalenia w dopalaczach gazdw:

1) prasa 3015 - wydatek: 4 000 um®/h,

2) prasa 3012 - wydatek: 4 000 um*/h,

3) prasa 3011 - wydatek: 4 000 um?>/h,

4) prasa 3021 - wydatek: 12 000 um3/h,
5) prasa 3017 - wydatek: 8 000 um?/h,
6) prasa 3018 - wydatek: 8 000 um3/h,

7) prasa 3016 - wydatek: 4 000 um’/h,

Wymagany sumaryczny wydatek odcigganych gazow przy wspodtpracy wszystkich maszyn
drukarskich wynosi: 44 000 um*/h,

Zaktad posiada trzy dopalacze w tym dwa typu ADTEC i jeden nowo - zainstalowany
dopalacz L&E (w miejsce zlikwidowanego dopalacza prasy M600), w ktérych spala si¢
opary weglowodoréw i alkoholi, roztworéw myjacych, farb drukarskich. Wraz tymi oparami
transportowane sg spaliny gazu ziemnego uzywanego do suszenia drukowanej ta§my papieru.
Spaliny odprowadzane sg przez indywidualne dla kazdego dopalacza emitory (E3, E4, E5).

Charakterystyka emitoréw.

EMITOR E1 - kottownia ,,stara”.

Kottownia wyposazona jest w trzy kotly typu ,,Domabloc Schafer” o.mocy 550 kW
(473 000 kcal/h) kazdy. Kotlownia eksploatowana jest w sezonie grzewczym tj. 4380 H/rok,
natomiast jeden z kotléw (wymiennie) uzywany jest przez caty rok. Kottownia opalana jest
gazem wysokometanowym (wart. kal. 8200 kcal/m®). Zuzycie nominalne gazu wynosi 186
m>/h. Spaliny o temperaturze (na wylocie) ok.473 K odprowadzane sa do atmosfery przez trzy
osobne kominy o $rednicy 0,3 m (obudowane wspdlnym ptaszczem) i wysokosei 12 m n.p.t.

Emisja calkowita z emitora E1 — kotlownia ,stara”(3 kotly).

+ | Rodzaj zanieczyszczenia | Stezenie Stezenie Emisja Emisja
[mg/um®]" | [mg/um?]™ [kg/h] [Mg/rok]
dwutlenku siarki 4.5 4.8 0,0108 0,047
dwutlenku azotu 100,0 107,1 0,2400 1,051
tlenku wegla 34,0 36,4 0,0816 0,337
pylu zawieszonego 1,1 1,2 0,0108 0,011

)* mg/um? - temp: 273 K, ci$nienie: 101,3 kPa gazu suchego
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)** mg/um?® - temp: 273 K, ciénienie: 101,3 kPa gazu suchego (dla kottowni przeliczone
dla zawartosci tlenu 3%)

Natezenie przeptywu spalin $rednio 2 400 um®/h
Temperatura 405 K
Stezenie tlenu w spalinach: Soz = 4,2%

EMITOR E2 — kotlownia ,,nowa”.

Kottownia eksploatowana jest tylko w sezonie grzewczym tj. 4380 h/rok. Kotlownia
wyposazona jest w trzy kotly typu ,,Domabloc Schafer” o mocy 650 kW (214 800 kcal/h)
kazdy. Kottownia opalafia jest gazein ziemnym wysokometanowym (wart. kal. 8200 kcal/m?).
Zuzycie nominalne gazu wynosi 232 m*/h. Spaliny o temperaturze (na wylocie) ok.473 K
odprowadzane sg do atmosfery przez trzy osobne kominy o $rednicy 0,35 m i wysoko$ci 12 m
n.p.t

Emisja calkowita z emitora E2 - kotlownia ,nowa”(3 kotly)

t | Rodzaj zanieczyszczenia Stezenie Stezenie Emisja Emisja
[mg/um®]" | [mg/um?®]" [kg/h] [Mg/rok]
dwutlenku siarki 4,0 4,5 0,0120 0,024
dwutlenku azotu 90,0 100,6 0,2700 0,540
tlenku wegla 26,0 29,0 0,0780 0,156
pytu zawieszonego 1,0 1,1 0,0030 0,006

)* mg/um? - temp: 273 K, cisnienie: 101,3 kPa gazu suchego
)** mg/um?® - temp: 273 K, ci$nienie: 101,3 kPa gazu suchego (dla kottowni przeliczone
dla zawartosci. tlenu 3%)

Natezenie przeplywu spalin rednio 3000 um’/h
Temperatura — 400 K
Stezenie tlenu w spalinach: Sox =4,9%

EMITOR E3 - dopalacz termiczny ADTEC # 1.

Eksploatowany jest w zintegrowanym systemie trzech dopalaczy sterowanym przez
nadrzedny system sterowania i arbitrazu. Wydatek nominalny spalin w dopalaczu wynosi
12 500 um*/h. Zuzycie nominalne gazu wynosi 30 m*/h. Spaliny o temperaturze (na wylocie)
0k.473 K odprowadzane sg do atmosfery przez komin o wysoko§¢ h = 12 m i $rednicy na
wylocie d = 0,8 m.

Emisja maksymalna calkowita dla emitora E3 - dopalacza termicznego 1.

% | Rodzaj zanieczyszczenia - Stezenie “Emisja Emisja
[mg/um’]" [ke/h] [Mg/rok]

dwutlenku siarki 1,2 0,0155 0,125
dwutlenku azotu 17,9 0,2270 1,852
tlenku wegla 13,8 0,1750 1,407
pytu zawieszonego 0,2 0,0025 0,020
weglowodory alifat. 5,1 0,0640 0,515
weglowodory aromat. 2,5 0,0320 0,257

)* mg/um? - temp: 273 K, ci$nienie: 101,3 kPa gazu suchego

Natezenie przeptywu spalin nominalne 24 000 um’/h
Temperatura — 400 K

EMITOR E4 - dopalacz termiczny ADTEC #2.
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Eksploatowany jest w zintegrowanym systemie trzech dopalaczy sterowanym przez
nadrzgdny system sterowania i arbitrazu. Wydatek nominalny spalin w dopalaczu wynosi
25 000 um?/h. Zuzycie nominalne gazu wynosi 83 m®/h. Spaliny o temperaturze (na wylocie)
ok.473 K odprowadzane sg do atmosfery przez komin o wysoko$é h = 12 m n.p.t. i érednicy
na wylocie d = 1,0 m.

Emisja calkowita maksymalna dla emitora E4 - dopalacza termicznego 2.

Rodzaj zanieczyszczenia Stezenie Emisja Emisja
7 mg/um’” kg/h Mg/rok
dwutlenku siarki 1,1 0,0260 0,209
dwutlenku azotu 18,9 0,4540 3,650
tlenku wegla 14,6 0,3500 2,814
pytu zawieszonego 0,2 0,0050 0,040
weglowodory alifat. 5,0 0,1200 0,965
weglowodory aromat. 2,5 0,0600 0,482

)* mg/um® - temp: 273 K, ci$nienie: 101,3 kPa gazu suchego

Natezenie przeptywu spalin nominalne 24 000 um3/h
Temperatura — 400 K
Czas pracy — 8040 h/rok

EMITOR ES - nowy dopalacz L&E.

Eksploatowany jest w zintegrowanym systemie trzech dopalaczy sterowanym przez
nadrzgdny system sterowania i arbitrazu Wydatek nominalny spalin w dopalaczu wynosi
30 000 um*h. Zuzycie nominalne gazu wynosi ok. 90 m%h. Spaliny o temperaturze (na
wylocie) 0k.473 K odprowadzane sg do atmosfery przez komin o wysoko$¢ h = 14 m n.p.t.
i $rednicy na wylocie d = 1,4 m.

Emisja calkowita maksymalna dla emitora E5 - dopalacza termicznego 3

X Rodzaj zanieczyszczenia Stezenie Emisja Emisja

mg/um’®’ kg/h Mg/rok
dwutlenku siarki 1,3 0,0387 0,311
dwutlenku azotu 18,9 0,5675 4,563
tlenku wegla 14,6 0,4375 3,517
pylu zawieszonego 0,2 0,0060 0,048
weglowodory alifat. 5,3 0,1600 1,286
weglowodory aromat. 2,7 0,0800 0,643

)* mg/um® - temp: 273 K, cisnienie: 101,3 kPa gazu suchego
Natezenie przeptywu spalin nominalne 30 000 um?/h
Temperatura — 400 K

EMITOR E6 - warsztat - spawalnia

Trzy odciggi w tym jeden ze stotu spawalniczego. Sg to zespolone trzy jednakowe
emitory o §rednicy 0,2 m i wysoko$ci 9 m n.p.t.

Emisja calkowita dla emitora E6 — warsztat spawalni.

Rodzaj zanieczyszczenia Stezenie | Emisja Emisja
mg/um®” kg/h Mg/rok
dwutlenku azotu 13,3 0,0120 0,012
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S1=2.7x 72 /78 =2.49 [mg/ m’]
Sy=15.3 x 72/ 86 = 4.44 [mg/ m?]
S=2.31 +4.71 =6.93 [mg/ m’]

Whiosek: Stezenia w gazie wylotowym odniesione do wegla sg nizsze od wartosci
standardowej S1=20mg/m>

Obliczenie wartosci Sz, dotyczacej emisji niezorganizowanej:

100x(Z-(H+D1+O+W+R+G))/(Z+D2)<S2
gdzie:

Z - zuzycie LZO
H —masa LZO zawartych w produktach o wartosci handlowej
D — masa LZO odzyskanych w celu ich wtdrnego uzycia, lecz nie w tej instalacji,
Ds - masa LZO odzyskanych, ponownie uzytych w tej instalacji,
O- masa LZO zawartych w odpadach,
W- masa LZO zawartych w $ciekach,
R —masa LZO utraconych lub zatrzymanych w urzadzeniach redukujgcych emisje
LZO, nieuwzglednionych w O i W,
B- masa LZO zawartych w produktach sprzedawanych lub przeznaczonych
do sprzedazy, opakowanych w szczelne pojemniki
G — masa LZO zawartych w gazach odlotowych wprowadzanych do powietrza
W sposéOb zorganizowany,
W roku 2004 zakupiono 73 200 kg Rotowash:
Z.=73,2 ton.
H =0
D:i=0
D2=0
LZO zawarte jest w czysciwie kierowanym do utylizacji.. Z r6znicy mas czy$ciwa przycho-
dzacego oraz kierowanego do utylizacji wynika, ze :
O= 33 ton rocznie.
Ilos$¢ zabrudzonego Rotowasha kierowanego do utylizacji wynosi:
W =30 ton rocznie
R=0
B=0.
W procesie druku stosuje si¢ myjki automatyczne, zuzywajace w ciagu godziny okoto 12 kg
Rotowasha. Okolo 7% tej ilosci wsigka we wstege papieru, ktéra przechodzi przez suszarnie
tunelowg. Uwolnione tam LZO kierowane sa do dopalacza tam LZO kierowane do dopalacza
termicznego. W zwigzku z tym:

G = 0,07x12kg x8040h/rok = 6.75 ton rocznie
Sz =100%{73.2 - (30 +33+6.75)} / 73.2=4.7%

Warto§¢ S2 jest mniejsza od wartosci dopuszczalnej 30%.

Odciagi wentylacyjne.

Odciag z kalamarzy.
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tlenku wegla 10,0 0,0090 0,009
pytu zawieszonego 8,9 0,0080 0,008
)* mg/um? - temp: 273 K, ci$nienie: 101,3 kPa gazu suchego

Natezenie przeptywu gazéw - w sumie okoto 900 um?/h
Temperatura — 300 K
Czas pracy — 1000 h/rok

SUMARYCZNA EMISJA Z EMITOROW DRUKARNI RRD Europe Sp. z o.0.

+ |Lp Rodzaj zanieczyszczenia Emisja Emisja
T kg/h Mg/rok
1. dwutlenku siarki 0,103 0,716
2. dwutlenku azotu 1,770 11,668
3. tlenku wegla 1,131 8,260
4. pytu zaw. ogdtem 0,027 0,133
5. weglowodory alifatyczne 0,344 2,766
6. weglowodory aromatyczne 0,172 1,382

Analiza emisji lotnych zwiazkéw organicznych.

Dane wyjSciowe:
m [mg] - masa sumaryczna wegla
X% - procentowa zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych
Y% - procentowa zawarto$é weglowodorow alifatycznych
Zalozenia:
Z uwagi na to, ze lotne zwigzki organiczne stosowane w procesie sg mieszaning
weglowodordw :
e weglowodory aromatyczne odniesiono do benzenu CsHs M; = 12x6+6x1 = 78g/mol
(w tym jest 72g wegla)
e weglowodory alifatyczne do heksanu CgHis ($redni sktad) My = 6x12+14x1 = 86g/mol
(w tym jest 72g wegla)
Oznaczenia:
Masa wegla w postaci aromatow mi
Masa wegla w postaci alifatow m2

mi= (m x X% x72 )/ (78 x100%) [mg]
mz= (m x Y% x72 )/ (86 x100%) [mg]
M wegla catkowita = M1 + M2

Odpowiednio:

S=S1 + 82 [mg / m?]

Dla dopalacza termicznego E3 :
S1=2.5x72/78=2.31 [mg/ m®]
S2=5.1 x72/86 =4.71 [mg/ m?]
S =2.31 +4.71 =7.02 [mg/ m3)

Dla dopalacza termicznego E4:
S1=2.5x72/78=2.31[mg/ m?]
S2=5.0 x72/86=4.19 [mg/ m?]
S=2.31+ 4.19 =6.50 [mg/ m3)

Dla dopalacza termicznego Es:
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Odcigga opary z katamarzy prasy Muller-Martini, wyposazony w dwa wentylatory
o sumarycznej wydajnosci 1500 m*/h. Praca okresowa, stezenie zanieczyszczen pomijalne —
pwm.

Odciagi z maszyn drukarskich.

Odciagi z wszystkich maszyn drukarskich sg potaczone do ,,belownicy”, gdzie odzyskuje
si¢ $cinki papieru w ilosci — 1100 Mg/miesigc i dalej powietrze po dokladnym odpyleniu
w filtrze porolitowym kierowane z powrotem do hali.

L.7. Emisje halasu.

Drukarnia RR DONNELLEY EUROPE sp. z 0.0. w Krakowie zlokalizowana jest na
pow. ok. 41000 m u zbiegu ulic: Surzyckiego, Obroncéw Modlina oraz K. Brandla.
Przylegajace bezposrednio do Zaktadu dzialki to obszary produkcji i zaplecza technicznego.
Zaktad sgsiaduje z nastgpujgcymi terenami:

e od strony pélnocnej — ul. Surzyckiego, za ktérg znajduje si¢ obszar produkcji

i zaplecza technicznego PS303, oraz obszar M4,140 na ktéorym w odl. 160 m od

granicy drukarni znajduje si¢ dziatka z domem jednorodzinnym.

e od strony poludniowej - ul. Obroficow Modlina, za ktéra znajduje si¢ obszar M17, tj.
strefa restrukturyzacji terenéw przemystowych oraz strefa intensywnosci miejskiej,
e od strony wschodniej — ul. K. Brandla, za ktdrg znajduje si¢ obszar produkcji

i zaplecza technicznego PS17,

e od strony zachodniej — dwa zaklady produkcyjne oraz hurtownia zlokalizowane na
obszarze produkc;ji i zaplecza technicznego PS17.
Odlegtosci najblizszych zabudowan od poszczegdlnych granic zaktadu sg nastgpujace:
granica pélnocna (dlugosé ok. 378 m):
e budynek jednorodzinny dwukondygnacyjny - 160 m,
e nowo budowany obiekt hurtowni GAMBIK trzy kondygnacje — 110 m,
o hurtownia CEFARM wys. 7m - 110 m.
granica poludniowa (dlugosé ok. 420 m):
firma Controlproces, 4 kondygnacje— 34 m,
firma Stalprodukt wys. 10 m — 125 m,
stara kottownia wys. 10 m — 50 m,
magazyn materiatow sypkich wys. ok. 6 m — 34 m,
magazyn WKT wys. ok.10 m — 5 m,
zaktad produkcji okien wys. Sm — 10 m.
granica wschodnia (dlugos¢ ok. 125 m):
e obiekty firmy Instal S.A. budynek gtéwny 3 kondygnacyjny - 60 m.
granica zachodnia (dlugo$¢ ok. 80 m):
e firma BB Wyposazenie sklepéw, jednokondygnacyjny — 10 m.

Zrédla halasu $rodowiskowego.

Istniejgce obiekty drukarni majace istotny wplyw na poziom halasu §rodowiskowego
to 228 zrédet na dachach oraz $cianach budynkéw drukarni, oraz transport samochodowy na
poszczego6lnych rampach zaladowczo-wytadowczych. Najistotniejsze zrodla hatasu to:

e sprezarki chillera,

e uklady dopalania spalania,

e uklad wyciagu $cinek z Bumy,
e uklad odpylania belownicy,
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chlodnie wentylatorowe,
agregaty i urzadzenia klimatyzacyjne,
szereg urzadzen wentylatorowych,

transport samochodowy.
Z analizy planu zagospodarowania przestrzennego wynika, ze najblizszy . obszar, na
ktérym obowigzuje prawna ochrona przed nadmiernym hatasem srodowiskowym to dziatka

M4 zlokalizowana na kierunku pétnocnej granicy przedsigbiorstwa.

Glowne zrodla halasu.

Nr Wyso!mé? sz?s pracy Kategoria
srédia Nazwa n.p. ziemi | dzien/noc mocy”*
h [m] [godz.] y
1 |Czerpnia powietrza kompresoréw w BUMIE 7.0 16/8 G
Wydmuch cieptego powierza z kompresoréw w .
2 BUMIE 8.0 16/8 (w lecie) E
3 |Czerpnia powietrza kompresoréw w BUMIE 7.0 16/8 G
4 |Czerpnia klimatyzatoréw Rosenberg i VTS 9.0 16/8 D
5 |Czerpnia klimatyzator6w Rosenberg i VTS 7.0 16/8 G
6 |Wentylator wyciggowy z hali 3W1 7.6 5/3 F
7 [Wentylator wyciagowy z hali 3W2 7.6 5/3 F
8  [Klimatyzator serwerowni 7.4 2.5/1.5 H
9  [Wentylator wyciggowy z hali 7.6 5/3 G
10 |Wentylator wyciggowy z hali 7.6 16/8 F
1 Wentylator wyciggowy z hali (nascienny — 6.0 16/8 (w lecie) B
dymowy)
12 Wentylator wyciggowy z hali (nascienny — 6.0 16/8 (w lecie) E
dymowy)
13 Wentylator wyciggowy z hali (nascienny — 6.0 16/8 (w lecie) B
dymowy)
14 |Wentylator wyciagowy z hali 3W6 7.6 5/3 F
15 |Wentylator wyciggowy z pomieszczenia sprezarek 6.9 13.5/6.5 G
16 |Wentylator wyciggowy z hali 3W5 7.8 5/3 F
17 |Wentylator wyciagowy z hali 3W3 7.4 5/3 G
18 |Wentylator wyciggowy z hali 3W4 7.8 5/3 G
19 Klimatyzator TRANE pomieszczenia regeneracji 71 2.5/1.5 I
walkow
20  |Wentylator wyciagowy z kompresorowni 7.7 5/3 I
21 _ [Czerpnia klimatyzatora kompresorowni 8.5 16/8 F
Stacja chtodzenia wody dla maszyn offsetowych
22 TRANE 10.5 16/8 D
Stacja chtodzenia wody dla maszyn offsetowych
23 CARRIER 9.5 16/8 D
Wentylator wyciggowy z hali (nascienny — 16/8
24 6.0 . E
dymowy) (w lecie)
. 5/3 (zima)
25 |Wentylator $cienny 4.5 16/8 (lato) E
. 5/3 (zima)
26  |Wentylator $cienny 4.5 16/8 (lato) E
27 _ |Czerpnia powietrza do nagrzewnicy 13.0 16/8 E
3 Wentylator wyciggowy z hali (nascienny — 6.0 16/8 (w lecie) F
dymowy)
29 _ |Czerpnia powietrza do nagrzewnicy 13.0 E
30 [Wentylator wyciggowy z hali 7.9 5/3 G
31 |Wentylator wyciaggowy z hali 3W17 7.9 5/3 F
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32 |Wentylator wyciagowy z hali 3W15 7.9 5/3 F
33 |Wentylator wyciagowy z hali 13.4 5/3 H
34 |Wentylator wyciggowy z UR 7.9 5/3 G
35 |Wentylator wyciggowy z UR 7.4 1.5/0.5 G
36 |Grawitacyjny 8.1 16/8 F
37 XVentylator wyciagowy z hali (nascienny — 6.0 16/8 (w lecie) E
ymowy)
38 ;Nentylator wyciagowy z hali (na$cienny — 6.0 16/8 (w lecie) E
ymowy)
39 |Wentylator wyciagowy z hali 7.6 5/3 G
40 [Wentylator wyciagowy z hali 7.6 5/3 G
41 [Wentylacja grawitacyjna 8.0 16/8 H
42  |Wentylacja grawitacyjna 8.0 16/8 H
43  |Wentylator wyciggowy z hali 7.4 5/3 H
44 |Wentylator wyciagowy z hali od maszyny 3112 7.6 16/8 H
45 {Czerpnia powietrza z klimatyzatora dla Lithomana 7.5 16/8 G
46 [Wentylator wyciggowy z hali 7.6 5/3 G
47 Wen.ty.lator .v.vyciqgowy Z pomieszczen 77 53 o
administracji
48 |[Wentylator z kontroli jakosci 7.4 5/3 G
49 XVentylator wyciggowy z hali (nadcienny — 6.0 16/8 (w lecie) E
ymowy)
50 ZVentylator wyciagowy z hali (nascienny — 6.0 16/8 (w lecie) E
ymowy)
51 |Komin pieca maszyny M1000 10.4 2/1 D
52 |Klimatyzator LG z kabiny GOSS 7.0 2.5/1.5 H
53  |Klimatyzator z kabiny M 1000 7.9 2.5/1.5 H
54  |Klimatyzator z pomieszczenia dla pracownikéw 6.7 2.5/1.5 H
55 |Wentylator wyciggowy z hali W24 7.6 5/3 F
56 |Wentylator wyciggowy z hali od arkuszéwki 8.3 16/8 E
57 |Wentylator wyciagowy z hali od arkuszowki 8.6 16/8 E
58 |Komin pieca Lithomana 11.7 2/1 F
59 |Wentylator wyciagowy z obudowy Lithomana 8.8 16/8 C
60 |{Wentylator wyciagowy z obudowy Lithomana 8.8 16/8 C
61 |Wentylator wyciagowy z hali 7.6 5/3 G
62 |Komin pieca maszyny 3012 10.1 2/1 F
63 |Klimatyzator LG kabiny 3012 6.8 2.5/1.5 I
64 |Komin pieca maszyny 3011 O 500 10.1 2/1 F
65 |Klimatyzator L.G kabiny 3011 6.8 2.5/1.5 I
66 |Turbina powietrza (odbior pyhu i §cinek z maszyn) 8.2 16/8 D
67 XVentylator wyciagowy z hali (nacienny — 6.0 16/8 (w lecie) E
ymowy)
68 zlventylator wyciggowy z hali (nacienny — 6.0 16/8 (w lecie) D
ymowy)
69 |Czerpnia powietrza 8.5 16/8 G
70 |Wentylator wyciggowy z hali 7.6 5/3 F
7 Iéii(matyzator LG pomieszczenia kontroli COLOR 79 2.5/1.5 H
72  |Wentylator wyciagowy z hali 7.8 5/3 G
73  |Wentylator wyciagowy z hali 7.7 5/3 E
74 Wentyl’ator_ agregatu chlodniczego 8.4 16/ E
arkuszoéwki
75 |Wentylator wyciagowy z arkuszéwki 8.6 8/4 E
76 |Wentylator wyciagowy z arkuszéwki 8.1 8/4 E
77  |Czerpnia powietrza 9.5 16/8 G
78 |Czerpnia powiettza 8.3 16/8 F
79 Wentylator wyciagowy z hali (nascienny — 6.0 16/8 (w lecie) E

dymowy)
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80 |Zestaw klimatyzatoréw TRAIN (2sz.) z biur 6.0 1.5/0 H
81 |Zestaw klimatyzatoréw TRAIN (2szt.) z biur 6.0 1.5/0 H
82 |Wentylator wyciggowy z hali 7.5 5/3 E
83  |Wentylator wyciggowy z hali 7.5 5/3 F
84 leentylator wyciggowy z hali (nascienny ~ 6.0 16/8 (w lecie) E
ymowy)
85 |Klimatyzator hali YORK 6.5 2.5/1.5 I
86 |Rurocigg na dachu 9.0 16/8 B
87 _|Komin pieca maszyny M1000x2 10.4 2/1 F
88 |Wentylator wyciggowy z hali W22 7.4 5/3 E
89 |Wentylator wyciggowy z hali 8.0 5/3 E
90 |Wentylator wyciagowy z hali 3W14 7.3 5/3 F
91 |Wentylator wyciggowy z hali 3W13 8.0 5/3 F
92 |Wentylator wyciagowy z hali 3W12 8.2 5/3 F
93 |Wentylator wyciagowy z hali 3W11 7.0 5/3 F
94  |Wentylator wyciagowy z hali 3W10 7.2 5/3 E
95 |Wentylator wyciggowy z hali 3W9 8.1 5/3 F
96 |Wentylator wyciagowy z hali 3W§ 8.1 5/3 F
97 |Wentylator wyciagowy z hali 3W7 7.2 5/3 F
98 |Wentylator wyciggowy z hali 7.8 5/3 H
99 |Komin pieca maszyny 3015 9.4 2/1 F
100 |Komin pieca maszyny 3016 10.3 2/1 F
101 |Klimatyzator LG kabiny 3015 7.9 2.5/1.5 I
102 |Klimatyzator LG kabiny 3016 7.0 2.5/1.5 I
103 |Wentylator wyciggowy z magazynu papieru W16 12.0 5/3 F
104 [Wentylator wyciagowy z magazynu papieru W17 11.5 5/3 F
105 |Wentylator wyciggowy z magazynu papieru W18 11.5 5/3 F
106 |Wentylator wyciggowy z magazynu papieru W19 12.0 5/3 F
107 |Wentylator wyciggowy z piecow (BUMA) 10.8 16/8 F
108 |Czerpnia z Rosenberga 11.0 16/8 C
Klimatyzator TRANE 2-D Scroll w przygotowalni
109 (BUMA) 11.6 2.5/1.5 G
Klimatyzator SEVESCO Clima w przygotowalni
110 (BUMA) 11.5 2.5/1.5 G
Klimatyzator SEVESCO Clima w przygotowalni
111 (BUMA) 11.5 2.5/1.5 G
112 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) 10.8 5/3 F
Czerpnia z nowego kompresora na BUMIE
113 1000x1000 11.3 16/8 G
114 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) 10.6 5/3 E
115 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) W2 10.6 5/3 E
116 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) W3 10.6 5/3 D
117 |Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) 10.6 5/3 E
118 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) W5 10.6 5/3 E
119 |Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) 10.6 5/3 E
120 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) W7 10.6 5/3 E
121 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) W8 10.6 5/3 E
122 |Wentylator wyciaggowy z hali (BUMA) W9 10.6 5/3 E
123 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) W10 10.6 5/3 F
124 |Wentylator wyciagowy z szatni damskiej (BUMA) 10.6 53 H
125  |Klimatyzator z biur (BUMA) 8.5 1.5/0 H
126 | Wentylator wyciggowy z biur (BUMA) 11.7 5/3 G
127 _|Klimatyzator MC Quary z biur (BUMA) (2 szt.) 10.4 1.5 1
128 [Klimatyzator MC Quary z biur (BUMA) (2 szt.) 10.4 1.5 |
129 |Wentylator wyciggowy z szatni (BUMA) 10.5 1.5/0.5 G
130 gelz?tylator wyciggowy ze sprezarkowni (BUMA) 106 8/4 F
131 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) 10.6 5/3 F
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132  |Klimatyzator MC Quary z biur (BUMA) 10.4 1.5 I

133 |Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) 10.6 5/3 H

134 |Klimatyzator MC Quary (BUMA) 10.4 1.5 1

135 |Czerpnia powietrza 11.0 16/8 1

136 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) W14 10.6 5/3 F

137 |Czerpnia powietrza 11.3 16/8 H

138 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) 10.4 5/3 F

139 |Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) 10.6 5/3 F

140 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) W15 10.6 5/3 F

141 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) 10.6 5/3 E
Klimatyzator Mitsubishi Electric przygotowalni

142 (BUMA) 11.0 2.5/1.5 I
Klimatyzator Mitsubishi Electric przygotowalni

143 (BUMA) 11.0 2.5/1.5 I

144 |Klimatyzator LG przygotowalni (BUMA) (2 szt.) 10.4 2.5/1.5 H

145 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) 10.4 5/3 G

146  |Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) W12 10.6 5/3 H

147 |Wentylator wyciggowy z hali (BUMA) 10.4 5/3 G
Stacja klimatyzatorowi

148 serwerowni (BUMA) 10.5 L5 G
Klimatyzator Mitsubishi Heavy Industries LTD

149 serwerowni (BUMA) 11.0 2.5/1.5 I

150 {Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) W16 10.4 5/3 F

151 [Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) 10.8 5/3 E

152 |Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) 114 wylaczony E

153 |Klimatyzator LG (BUMA) 10.4 1.5 H

154 |Klimatyzator LG (BUMA) 10.4 1.5 I

155 |Klimatyzator TRANE (BUMA) 11.3 1.5 I

156 |Klimatyzator TRANE (BUMA) 11.3 1.5 I

157 |Klimatyzator LG (BUMA) (2 szt.) 10.4 1.5 H

158 |Wentylator wyciagowy ze stotéwki (BUMA) 11.7 2.5/1.5 F

159 |Wentylator wyciagowy z kuchni (BUMA) (2 szt.) 11.7 2.5/0.5 F

160 |Wentylator wyciagowy z hali (BUMA) 10.3 5/3 G

161 |Wentylator wyciagowy z piecéw (BUMA) (3 szt.) 11.2 16/8 (w zimie) E

162 |[Klimatyzator TRANE (administracja w BUMIE) 6.0 1.5/0 |
Klimatyzator LG

163 (administracja w BUMIE) 6.0 1.5/0 I
Klimatyzator LG

164 (administracja w BUMIE) 6.0 1.5/0 I
Klimatyzator LG

165 (administracja w BUMIE) 6.0 150 !
Klimatyzator LG

166 | 2 dministracja w BUMIE) 6.0 1.5/0 I

-, |Klimatyzator LG

167 | administracja w BUMIE) 6.0 1.5/0 I
Klimatyzator LG

168 | - dministracja w BUMIE) 30 1.5/0 I
Klimatyzator LG

169 (administracja w BUMIE) 30 1.50 I
Klimatyzator LG

170 (administracja w BUMIE) 30 1.5/0 I
Klimatyzator LG

171 (administracja w BUMIE) 3.0 L.5/0 I
Klimatyzator LG

172 | administracja w BUMIE) 3.0 1.5/0 I
Klimatyzator LG

173 (administracja w BUMIE) 30 1.5/0 I

174 |Klimatyzator LG 3.0 1.5/0 |
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(administracja w BUMIE)

Klimatyzator LG ‘
175 (administracja w BUMIE) 3.0 1.5/0 !
Klimatyzator
176 |WHITE WESTING HOUSE 3.0 1.5/0 I
(administracja w BUMIE)
177 |Czerpnia powietrza (BUMA) 9.0 16/8 F
178 |Klimatyzator (magazyn centralny) 5.0 2.5/1.5 I
179 |Klimatyzator LG (punkt przyjecia dostaw) 3.0 2.5/1.5 I
180 |Kratki wentylacyjne hali maszyn 5.0 16/8 E
181 |Kratki wentylacyjne hali maszyn 5.0 16/8 F
182 |Kratki wentylacyjne hali maszyn 5.0 16/8 F
183 |Kratki wentylacyjne hali maszyn 5.0 16/8 F
184 |Kratki wentylacyjne hali maszyn 5.0 16/8 F
185 |Wentylator wyciggowy z akumulatorowni 5.0 5/3 F
186 |Klimatyzator LG (magazyn papieru) 4.0 2.5/1.5 I
187 |Klimatyzator LG (magazynu papieru) 4.0 2.5/1.5 I
188 |Klimatyzator LG (pomieszczenie ochrony) 4.0 2.5/1.5 I
189 |Klimatyzator LG (biura zarzadu) 4.0 1.5/0 I
190 [Klimatyzator LG 4.0 1.5/0 1
191 |Klimatyzator LG ( 4.0 1.5/0 I
192 [Klimatyzator LG) 4.0 1.5/0 I
193 [Klimatyzator LG 4.0 1.5/0 I
194 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 I
195 |Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 1
196 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 I
197 |Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 1
198 _|Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 I
199 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 I
200 _|Wentylator wyciggowy (budynek administracyjny) 10.5 5/3 G
201 |Wentylator wyciggowy (budynek administracyjny) 10.5 wylaczony G
202 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 H
203 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 I
204 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 10.5 1.5/0 I
205 |Klimatyzator Mitsubishi (bud. administracyjny) 3.0 1.5/0 |
206 |Klimatyzator Mitsubishi (bud. administracyjny) 3.0 1.5/0 I
207 Klimatyzator WHITE WESTING HOUSE 4.0 1.5/0 I
(budynek administracyjny)
208 |Klimatyzator Saunier Duval (bud. admin.) 5.5 1.5/0 I
209 _{Klimatyzator Saunier Duval (bud. admin.) 4.0 1.5/0 I
210 Klin.laFyzator. Mitsubishi (budynek 5.5 1.5/0 I
administracyjny)
211 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 4.0 1.5/0 |
212 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 4.0 1.5/0 I
213 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 4.0 1.5/0 I
214 [Klimatyzator LG (budynek administracyjny) 4.0 1.5/0 I
215 |Klimatyzator Mitsubishi (bud. administracyjny) 7.0 1.5/0 I
216 |Wentylator belownicy 1.5 6.5/3.5 C
217 |Chiller III 5.0 16/8 C
218 |Wieza chiodnicza 5.0 16/8 C
219 |Odpylacze z belownicy 1i2 5.0 18/8 E
220 |Odpylacze z belownicy 3 i 4 5.0 16/8 E
221 |Odpylacze z belownicy 5i 6 5.0 16/8 E
222 |Odpylacze z belownicy 7 i 8 5.0 16/8 E
223 Dopalacz I 16/8 F
224 |Wentylator dopalacza I 1.5 16/8 E
225 |Dopalacz I 16/8 F
226 |Wentylator dopalacza II (w obudowie) 1.5 16/8 E
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227 |Dopalacz HI 16/8 F
228 |Wentylator dopalacza III (w obudowie) 1.5 16/8 E

)* L, 2105 dB —kategoria "A", 105 > L, >100 dB - kategoria "B", 100 > L >95 dB - kategoria "C",
95 > L, =90 dB - kategoria "D", 90 > L > 85dB — kategoria "E", 85 > L, >80 dB - kategoria "F",
80 > L > 75dB —kategoria "G", 75> L > 70 dB —kategoria "H", L <70 dB —kategoria "I",

Wielko$¢ emisji halasu wyznaczona poza zakladem.

Przylegajace do zakladu dziatki to obszary produkcji i zaplecza technicznego, na
ktérych nie obowigzujg normy z zakresu ochrony przed hatasem. Tereny podlegajace
ochronie akustycznej znajduja si¢ od strony pétnocnej drukarni, tj. dziatki M4 graniczace z ul.
Surzyckiego od strony p6inocne;j.

W bezposrednim Srodowisku wokoét zaktadu klimat akustyczny ksztattuja:
- ruch pojazdéw samochodowych po ul. Surzyckiego i ul. Obroficéw Modlina,
- praca urzgdzen RR Donnelley Europe,
- praca sgsiednich zaktadéw — w niewielkim stopniu.

Najblizsze tereny, dla ktérych obowigzujace dopuszczalne poziomy halasu, wyrazone
réwnowaznym poziomem hatasu, znajdujg si¢ przy ul. Surzyckiego, od strony péinocne;.

Dla teren6w tych dopuszczalne poziomy hatasu w $rodowisku — zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Ochrony Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (tab. 1, gr. 3b - tereny zabudowy
mieszkaniowe] jednorodzinnej z ustugami rzemieslniczymi), wynosza:

e 55 dB w porze dziennej (6.00 —22.00);
e 45 dB w porze nocnej (22.00 — 6.00).

Zaktad zaliczony jest do kategorii Zrodet hatasu - Instalacje i pozostale obiekty i grupy
Zrodel halasu. Wartosci rownowazne poziomoéw dzwigk dla pory dziennej i nocnej oblicza si¢
dla nastepujacych przedzialéw czasu odniesienia:

e pora dnia - przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia
kolejno po sobie nastgpujgcym
e pora nocy - przedziat czasu odniesienia rOwny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy.
Analiza emisji hatasu do srodowiska wynika, ze na terenach podlegajacych ochronie
akustycznej nie sg przekroczone dopuszczalne poziomy hatasu w §rodowisku.

W porze dziennej poziom tla jest wyzszy od poziomu mierzonego hatasu
pochodzgcego z zakladu. Wartosci tla akustycznego Lana Wynosza na poélnocnej granicy
zakladu okoto 65dB, na pozostatych granicach 60 dB, natomiast na granicy dziatki
z zabudowg jednorodzinng 65 dB. W porze nocnej wartosci tta akustycznego Lata Wynosza
odpowiednio 55 dB na granicy pétnocnej oraz 50 dB na granicach pozostatych.

Analiza poziomu hatasu emitowanego z zakladu — bez uwzgledniania tla akustycznego-
wskazuje, iz:
e najwyzsze poziomy hatasu srodowiskowego wystepuja na kierunku pétnocnym,
e przy najblizszym zabudowaniu, (budynek jednorodzinny przy ul. Surzyckiego)
réwnowazny poziom hatasu emitowany do srodowiska wynosi 42dB,
e przy budowanej hurtowni Gambik — nie podlegajacej ochronie akustycznej -
rownowazny poziom hatasu emitowanego do srodowiska wynosi 52 dB.

Reasumujgc nalezy stwierdzi¢, ze poziom hatasu emitowanego do srodowiska nie
przekracza ww. wartosci dopuszczalnych w srodowisku.

Analiza stanu $rodowiska w aspekcie hatasu wykazuje, ze nie ma koniecznosci
stosowania zabezpieczen akustycznych. Z uwagi na wiele nowych inwestycji na terenie RR
Donnelley zaleca sie pomiary kontrolne, oraz inwentaryzacj¢ Zrodel, raz na dwa lata, a takze
pomiary po zakoniczeniu wigkszych zadan inwestycyjnych.
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L.8.  Promieniowanie elektromagnetyczne.

Wszystkie pracujace (zainstalowane) w instalacji urzadzenia elektryczne pracuja pod
napigciem 3x220/380 V o czgstotliwosci 50 Hz, przy obciazeniach pradowych nie
przekraczajacych 100 A. Pracujace urzadzenia wytwarzaja wokot siebie slabe pole
elektromagnetyczne, ktérego parametry nie stanowia zagrozenia dla zdrowia ludzi.
Urzadzenia te nie generujg pél elektromagnetycznych o poziomie przekraczajacym wartosci
okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29.11.2002 r.
w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezeh: i natgzen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia
w Srodowisku pracy — 10 kV/m, 200A/m.

Ze wzgledu na zainstalowane moce elektryczne, instalacja nie jest zrodlem
promieniowania elektromagnetycznego, ktérego parametry przekraczaja poziom (10 kV/m,
80 A/m) okreslony w Rozporzadzeniu Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i
Lesnictwa z dnia 11 sierpnia 1998 r. w sprawie szczegblowych zasad ochrony przed
promieniowaniem  szkodliwym dla  ludzi i Srodowiska, dopuszczalnych pozioméw
promieniowania, jakie mogq wystgpowaé w Srodowisku, oraz wymagan obowigzujgcych Drzy
wykonywaniu pomiaréw kontrolnych promieniowania.

L9.  Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen.

Wszystkie instalacje dzialajace w drukarni mogg dziataé w systemie 3-brygadowym
przez 24 h/dobg. Warianty funkcjonowania instalacji mogg by¢ rozpatrywane pod wzgledem
rodzaju wytwarzanego produktu, fazy pracy instalacji (rozruch, normalna praca,
spowolnienie, postd]) lub pod wzgledem stanu instalacji (normalny, awaryjny).

Zmiany profilu i wydajnosci produkeji, réwniez rozruch i zatrzymanie produkcji
odbywaja si¢ bez wplywu na emisj¢ zanieczyszczeri do powietrza lub wéd powierzchnio-
wych. llos¢ powstajacych odpadéw technologicznych (nie bedacych produktem instalacji)
pozostaje w relacji do poziomu produkcji. W procesie rozruchu instalacji powstaje dodatkowo
odpad papieru zadrukowanego.

- Ewentualne zaklécenia w procesach technologicznych i operacjach nie skutkujg
zagrozeniem dla $rodowiska. Nieprawidtowosci techniczne wynikle z niewlasciwej pracy
urzadzen skutkujg wylaczeniem czgsci instalacji w celu usuniecia awarii. Stany awaryjne nie
wywotuja skutkéw Srodowiskowych. Réwniez praca instalacji w fazie rozruchu i zatrzymania
nie generuje emisji substancji lub energii do $rodowiska w stopniu przekraczajgcym ustalone
limity.

1.9.1. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Instalacje moga pracowaé w warunkach odbiegajgcych od normalnych jedynie
w sytuacjach awaryjnych takich jak: brak pradu, brak gazu, awaria urzadzenia.

W przypadku braku pradu lub gazu nastepuje wylgczenie instalacii. Wylaczenie
instalacji powoduje, ze wszelkie emisje zostajg przerwane i ujemne oddziatywanie na
srodowisko zostaje sprowadzone do minimum a praktycznie do zera.

Przedsigbiorstwo posiada certyfikat systeméw zarzadzania wg PN-EN ISO (9001 i
14001), ktérych procedury zwigzane z uzyskaniem wymaganej jakosci produktow wykluczaja
produkcje przy niesprawnych urzadzeniach lub z zastosowaniem metod zastgpczych.

II. Udzielam pozwolenia na wprowadzanie nastgpujacych rodzajéw i ilosci
zanieczyszezen do powietrza przez instalacje druku offsetowego RR Donnelley
Europe Sp. z 0.0., ul. Obroficow Modlina 11, 30-733 Krakdw :

IL1. Dopuszczalne wielko$ci emisji zanieczyszczen :
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Emitor Zrédlo emisji Nazwa emitowanc} EMISJA
substancji
lenek azot 25 kg/h
E3 Dopalacz termiczny ADTEC 1 dwautlenck azotu 025 ke/
LZO 7,70 mg/m>
lenek 0,50 kg/h
E4 Dopalacz termiczny ADTEC 2 dwutlenek azotu 20 ke
LZO 7,20 mg/m>
tlenek azot 62 kg/h
ES Dopalacz termiczny L&E dwautlenek azotu 0,62 kg/
LZO 7,60 mg/m>
E6 Warsztat — spawalnia dwutlenek azotu 0,013 kg/h
IL.2. Warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza :
Charakterystyka Zrédel emisji
Wysoko§é | Srednica Io$¢é gazow Temperatura Czas
Emitor komina | wewngtrzna wylotowych wylotowa trwania
komina gazéw emisji
m m Nm*h K h
1 2 3 4 5 6
E3 12,0 0,80 24 000 400 8040
E4 12,0 1,00 24 000 400 8040
ES 14,0 1,40 30 000 400 8040
E3 9,0 0,20 900 300 1000

IIL. Ustalam rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania przez
RR Donnelley Europe Sp. z 0.0., ul. Obronicéw Modlina 11, 30-733 Krakow :

III.1. Odpady niebezpieczne :

Kod s '
Lp. qdiada Rodzaj odpadu Tlo§é¢ Mg/rok

Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki

1. | 080111 . . . . 60,0

~____|organiczne lub inne substancje niebezpieczne
o\ Zawiesiny wodne farb i lakieréw zawierajace rozpuszezalniki
2. (080119, . . .. . 40,0
~.....—~"| organiczne lub inne substancje niebezpieczne

3. | 09 01 02 | Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych 35,0

4. | 11 01 13 |Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne 2,0

5. | 1302 08 |Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 6,0

6. | 13 0502 |Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 5,0

7. | 14 06 03 |Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 2,0
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji

8. | 150110 | . . AT 5,0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubra-

9. 1150202 |_. . NS . . 200,0
nia ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

0.1 16 02 13 Zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne 40

' niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 — zuzyte Swietléwki ’

Dol
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11.1 16 06 01 | Baterie i akumulatory otowiowe 4,0
Inne odpady, ktére zawierajg zywe drobnoustroje chorobo-
tworcze lub ich toksyny oraz inne formy zdolne do przenie-
sienia materialu genetycznego, o ktérych wiadomo lub co do
12. 118 01 03 | ktdrych istniejg wiarygodne podstawy do sadzenia, ze wWywo- 0,3
tuja choroby u ludzi i zwierzat (np. zainfekowane pielucho-
majtki, podpaski, podktady), z wylaczeniem 18 01 80 i 18 01
82 — zuzyte igly, strzykawki, materiaty opatrunkowe
IIL2. Odpady inne niz niebezpieczne:
Kod . =
Lp. adpadi Rodzaj odpadu Ilo§¢ Mg/rok
1. 1070299 |Inne niewymienione odpady — odpady gumowe 2,0
2 10706 81 Zwroty kosmetykdw i probek — m.in. przeterminowane prébki 50
) kosmetykéw (np. kreméw) dokdadane do czasopism ’
3. 1070699 Inne niewymienione o_dpady —'znserty - probki towardw 25,0
dotgczanych do gazet i czasopism.
4. 1080120 Zawiesiny wodne farb lub lakier6w inne niz wymienione 80,0
w0801 19
5. |0803 13 [Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 10,0
6. |08 0399 |Inne niewymienione odpady — np. obciggi gumowe 20,0
7. 10803 99 Inne niewymienione odpady — poptuczyny z mycia urzqdzer 100,0
drukujgcych
8. 108 04 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 6,0
9. [1201 01 [Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw 5,0
10.]112 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 5,0
11.11501 01 | Opakowania z papieru i tektury 1 000,0
12.115 01 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 140,0
13. 1/’5"617()@ Opakowania z drewna 45,0
14.115 01 04 | Opakowania z metali 18,0
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
15.11502 03 | (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 4,0
w1502 02
16.116 01 03 | Zuzyte opony 5,0
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
17.1160214 1016 02 09 do 16 02 13 70
18.116 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 2.0
w1602 15
Organiczne odpady inne niz wymienione
19.116 03 06 w 16 03 05, 16 03 80 — np. przeterminowane inserty 10,0
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Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione w 16 10 01 -
20.{16 10 02 | np. woda zanieczyszczona mydlinami, farbg i innymi 100,0
substancjami
21.116 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji — np. inserty 15,0
dodawane do gazet
22.117 04 02 | Aluminium 100,0
23.117 04 05 |Zelazo i stal 20,0
24.119 12 01 |Papier i tektura 35 000,0

IIL.3. Odpady wyszczeg6lnione w punktach IIL1 i IIL2 sentencji niniejszej decyzji
wytwarzane beda w wyniku eksploatacji instalacji i urzadzen nalezacych do
Drukarni RR Donnelley Europe Sp. z 0.0., ul. Obronicow Modlina 11, 30-733
Krakow :

Zrédtem powstawania odpadéw bedzie eksploatacja instalacji do druku offsetowego,
a takze innych instalacji i urzadzen zwigzanych posrednio lub towarzyszacych dziatalnosci
podstawowej. W wyniku dzialalnosci podstawowej bedg powstawaly odpady w postaci farb,
lakierdw, rozpuszczalnikow, klejow, wywolywaczy, a takze $cinki papieru oraz rdéznego
rodzaju inserty (probki towar6w dotaczanych do czasopism).
Ponadto odpady beda wytwarzane w wyniku:

e utrzymania ruchu zakladu, w tym takze prac konserwacyjno-remontowych instalacji i
urzadzen oraz obstugi procesu technologicznego (np. odpady remontowe, sorbenty,
materiaty filtracyjne, zuzyte oleje, swietlowki),
eksploatacji zaktadowych §rodkow transportu (np. akumulatory, opony),
obstugi logistycznej (np. odpady opakowaniowe),
funkcjonowania zaktadowego gabinetu zabiegowego (odpady medyczne)
utrzymania czystosci i porzadku na terenie zaktadu.

Szczegdtowa charakterystyka instalacji oraz opis stosowanej technologii produkcji
zostat przedstawiony w punkcie I sentencji niniejszej decyzji.

II1.4. Przedmiotowa dzialalno$é, jak réwniez gospodarka wytwarzanymi w jej wyniku
odpadami, bedzie prowadzona zgodnie z przepisami ustawy — Prawo ochrony
srodowiska oraz ustawy o odpadach, a takze wymaganiami wynikajgcymi
z przepiséw odrebnych, przy zachowaniu warunkéw okreslonych w niniejszym
pozwoleniu.

II1.5. Ustala si¢ nastgpujace sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami :

Wytwarzane odpady, wyszczegélnione w punkcie III.1 i III.2 sentencji niniejszej
decyzji, bedg przekazywane docelowo do odzysku lub, w przypadku braku mozliwosci ich
odzysku, 'do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadéw, posiadajgcym stosowne
zezwolenia/pozwolenia wlasciwego organu naprowadzenie dzialalnoSci w zakresie
gospodarowania tymi odpadami, zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w tym zakresie.

Odpady w postaci zuzytych igiel, strzykawek oraz materiatéw opatrunkowych o kodzie

18 01 03 bedg przekazywane wylacznie do unieszkodliwienia.

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bedzie realizowany
przez podmioty zewnetrzne posiadajace stosowne pozwolenia/zezwolenia wiasciwych
organ6w na prowadzenie dzialalnosci w zakresie transportu odpadéw w sposéb nie

i S



26

powodujgcy zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujacych w
tym zakresie przepisow. Ponadto transport wiasnych wytwarzanych odpadéw moze byé
realizowany przez RR Europe Sp. z 0.0. we wlasnym zakresie.

IIL.6. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadow :

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw, beda
magazynowane na terenie nalezagcym do Wnioskodawcy tj.: na terenie RR Donnelley Europe
Sp. z 0.0. ul. Obroficow Modlina 11, 30-733 Krakéw w odpowiednio przystosowanych
i oznakowanych miejscach w sposéb selektywny.

Miejsca magazynowania odpadéw sg odpowiednio oswietlone i wyposazone m.in.
w Srodki gasnicze oraz zestaw umozliwiajacy usunigcie ewentualnych wyciekéw. Opady
niebezpieczne w postaci ptynnej s3 magazynowane w kontenerach ustawionych na wannach
wychwytowych.,

Odpady w postaci olejéw odpadowych winny byé magazynowane przy zachowaniu
wymagan rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 roku
W sprawie szczegétowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (Dz. U. Nr 193, poz.
1968).

Szczegdtowy sposob magazynowania poszezegdlnych rodzajéw odpadow:

Odpady niebezpieczne:

e Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne - kod: 08 01 11 — w szczelnych pojemnikach ustawionych w magazynie
odpad6w, zlokalizowanym w hali pras offsetowych.

® Zawiesiny wodne farb i lakierdw zawierajgce rozpuszezalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne - kod: 08 01 19 — w szczelnych pojemnikach ustawionych
w magazynie odpadéw, zlokalizowanym w hali pras offsetowych.

*  Wodne roztwory wywotywaczy do ptyt offsetowych - kod: 09 01 02 — w szczelnych
pojemnikach ustawionych w wydzielonym miejscu pomieszczenia Przygotowalni,
a takze w magazynie odpadow.

® Odpady z odtluszczania zawierajgce substancje niebezpieczne - kod: 11 01 13 —
w szczelnych, plastikowych pojemnikach, w warsztacie mechanicznym , a nastepnie
w wydzielonych miejscach magazynu odpadéw.

e Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe - kod: 13 02 08 — w szczelnie
zamykanych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw, zlokalizowanym
w hali pras offsetowych.

e Szlamy z odwadniania olejow w separatorach - kod: 13 05 02 — w szczelnych
plastikowych pojemnikach, w magazynie odpadéw.

e Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw - kod: 14 06 03 — w szczelnych
plastikowych pojemnikach, w warsztacie mechanicznym,.

o Opakowania zawierajagce pozostalosci substancji niebezpiecznych Iub nimi
zanieczyszezone - kod: 15 01 10 — w kontenerze, w magazynie odpadow.

o Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanie-
czyszczone substancjami niebezpiecznymi - kod: 15 02 02 — w szczelnych
pojemnikach, w magazynie odpadéw zlokalizowanym w hali pras offsetowych.

o Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w160209 do 16 02 12 — zuzyte Swietlowki - kod: 16 02 13 — w specjalnych
pojemnikach (chronigcych przed stluczeniem) ustawionych w wydzielonym miejscu
w Magazynie Centralnym.
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Baterie i akumulatory otowiowe - kod: 16 06 01 — w specjalistycznych pojemnikach
wykonanych ze stali kwasoodpornej, ustawionych w zadaszonym i utwardzonym
miejscu, niedostepnym dla oséb postronnych.

Inne odpady, ktére zawierajg zywe drobnoustroje chorobotworcze lub ich toksyny
oraz inne formy zdolne do przeniesienia materialu genetycznego, o ktérych wiadomo
lub co do ktorych istniejg wiarygodne podstawy do sadzenia, ze wywotuja choroby
uludzi izwierzat (np. zainfekowane pieluchomajtki, podpaski, podklady), z wylg-
czeniem 18 01 80 i 18 01 82 — odpady w postaci zuzytych igiel strzykawek,
materialéw opatrunkowych - kod: 18 01 03 — w pojemnikach jednorazowego uzytku
oraz pojemnikach specjalistycznych, w gabinecie zabiegowym.

Odpady inne niz niebezpieczne:

Inne niewymienione odpady - odpady gumowe - kod: 07 02 99 — w stosownych
pojemnikach, w magazynie odpadéw.

Zwroty kosmetykow i probek — mp. przeterminowane prébki kosmetykéw (np. kre-
moéw) doktadane do czasopism - kod: 07 06 81 — w odpowiednich pojemnikach na
paletach, w osobnych wydzielonych miejscach w magazynie insertow.

Inne niewymienione odpady — inserty, np. prébki towardw dotqczanych do gazet
i czasopism. - kod: 07 06 99 - w odpowiednich pojemnikach, w osobnych wydzielo-
nych miejscach w magazynie insertow.

Zawiesiny wodne farb lub lakier6w inne niz wymienione w 08 01 19 - kod: 08 01 20 -
w szczelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw, zlokalizowanym
w hali pras offsetowych.

Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w08 0312 - kod: 08 03 13 —
w szczelnych metalowych beczkach, w wyznaczonym miejscu w hali maszyn.

Inne nie wymienione odpady — np. obciggi gumowe - kod: 08 03 99 — w specjalnych
pojemnikach w magazynie odpadéw zlokalizowanym w hali pras offsetowych.

Inne nie wymienione odpady — popluczyny z mycia urzqdzen drukujgcych - kod:
08 03 99 — w szczelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw.

Odpadowe Kkleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 - kod: 08 04 10 —
w szezelnych, zamykanych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw
zlokalizowanym w hali pras offsetowych.

Odpady z toczenia i pitowania Zzelaza oraz jego stopéw - kod: 12 01 01 -
w specjalnych plastikowych koszach, w warsztacie mechanicznym.

Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych - kod: 12 01 03 - w specjalnych
plastikowych koszach, w warsztacie mechanicznym.

Opakowania z papieru i tektury - kod: 15 01 01 — w specjalnych pojemnikach na
terenie hali produkcyjnej, a nastepnie belowane i w formie sprasowanej magazyno-
wane, w pomieszczeniach Belownicy.

Opakowania z tworzyw sztucznych - kod: 15 01 02 — w magazynie odpadéw
zlokalizowanym w hali pras offsetowych, w specjalnych pojemnikach, a nastg¢pnie
belowane i w formie sprasowanej magazynowane na terenie pomieszczen Belownicy.
Opakowania z drewna - kod: 15 01 03 — luzem na placu Spedycji.

Opakowania z metali - kod: 15 01 04 — luzem lub w pojemnikach, w zaleznosci od
wielkosci odpadu, w magazynie odpadéw — w hali pras offsetowych.

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 - kod: 15 02 03 - w szczelnych
pojemnikach, w magazynie odpadéw zlokalizowanym w hali pras offsetowych.
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e Zuzyte opony - kod: 16 01 03 — w specjalnie do tego celu przeznaczonych
pojemnikach, w wydzielonym miejscu na terenie Spedycji.

o Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 - kod: 16 02 14 -
w specjalnie do tego celu przeznaczonym pojemniku znajdujgcym sie na terenie
Magazynu Centralnego.

e Elementy usunigte z zuzytych urzadzef inne niz wymienione w 16 02 15 - kod:
16 0216 - w specjalnie do tego celu przeznaczonym pojemniku znajdujacym sie na
terenie warsztatu.

* Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 — np. przeterminowane
inserty - kod: 16 03 06 — w pojemnikach lub zapakowane na paletach, w osobnych,
wydzielonych miejscach na terenie magazynu insertow.

e Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione w16 1001 - kod: np. woda
zanieczyszczona mydlinami, farbg i innymi substancjami - kod: 16 10 02 —
w pojemniku, w hali maszyn.

e Magnetyczne i optyczne nosniki informacji — np. inserty dodawane do gazet - kod:
16 80 01 — w odpowiednich pojemnikach, w osobnych wydzielonych miejscach
W magazynie insertow.

® Aluminium - kod: 17 04 02 — w szczelnie zamykanych pojemnikach, ustawionych
przy maszynach na Hali Maszyn.

e Zelazo i stal - kod: 17 04 05 - w specjalnie do tego przeznaczonym kontenerze, na
terenie warsztatu mechanicznego oraz w specjalnym kontenerze na terenie Spedycji.

o DPapier i tektura - kod: 19 12 01 — w specjalnych pojemnikach na terenie hali
produkcyjnej, a nastgpnie belowane i w formie sprasowanej magazynowane
w pomieszczeniach Belownicy.

Konieczno$¢ magazynowania odpadéw w Spétce wynika z proceséw techno-
logicznych oraz organizacyjnych i nie bedzie przekraczaé terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych proceséw, tj. nie dluzej niz przez okres 3 lat dla odpadéw
przeznaczonych do odzysku oraz nie dluzej niz przez okres 1 roku dla odpadéw
przeznaczonych do sktadowania, tacznie z czasem magazynowania przez odbiorcéw tych
odpadéw.

IV. Ustalam metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemyslowej
i spos6b powiadamiania o jej wystapieniu.

W mysl Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, kidrych znajdowanie sie w zakladzie decyduje
o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej, ilosci substancji niebezpiecznych znajdujace sic w instalacji
RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. ul. Obroficéw Modlina 11, 30-733 Krakéw - nie kwalifikuja
drukarni do zaliczenia jej do zakladu o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej. Dla instalacji nie ma obowigzku opracowania programu zapobiegania
powaznym awariom. Stany awaryjne mogace Wystapi¢ w zwiazku z funkcjonowaniem instalacji
to zanik zasilania lub pozar. Zanik zasilania powoduje zatrzymanie instalacji, co nie przyczynia sig
do jakiegokolwiek zagrozenia srodowiska.

Zabezpieczenie przeciwpozarowe jest prawidlowe pod wzgledem wymagan Pafstwowej
Strazy Pozarnej. Elementy konstrukcyjne wewnatrz hali wykonane sg z materiatéw niepalnych.
W obiekcie wystepuje instalacja gazowa. W przypadku pozaru instalacji moze wystapié
uwolnienie substancji szkodliwych dla srodowiska.
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W ramach wdrozonego Systemu Zarzadzania Srodowiskiem i BHP ustanowione
sg procedury i instrukcje postepowania w przypadkach zagrozenia lub wystgpienia awarii,
pozaru lub innych niebezpiecznych zdarzef.

Kazda osoba, ktora stwierdzila powazng awarie, pozar lub inne zagrozenie pow1adam1a
najblizsze otoczenie oraz stuzby prowadzace dzialania w ramach akcji ratowniczo gasniczej.
Ponadto zawiadamiane jest Kierownictwo zakladu. Istnieje bezposrednie tacze telefoniczne
z najblizszg Jednostkg Ratowniczo — Gasnicza nr 4 znajdujaca sig¢ przy ulicy Obroncow
Modlina. Eacza telefoniczne znajdujg si¢ w biurze produkcji oraz w biurze Dowodey
Ochrony.

W celu zabezpieczenia przed mozliwos$cig wystgpienia sytuacji awaryjnych ustalone
sg procedury i sposoby postepowania przy eksploatacji urzadzen stwarzajgcych takie
zagrozenie, aby wyeliminowaé mozliwo$¢ wystepowania sytuacji awaryjnych. Postgpowanie
to sprowadza si¢ do:

e  sprawdzania szczelnosci instalacji,

e  kontroli ci$nienia i temperatury w instalacjach,

e zainstalowania systeméw gasniczych przy ukfadach i pomieszczeniach, gdzie
potencjalnie moze wystapi¢ zagrozenie pozarowe,

o  wyposazenia wszystkich wrazliwych miejsc w automatyczng sygnalizacj¢ pozarowa,
czujnikéw dymowych i temperatury,

e  wyposazenia budynku gléwnego w instalacje hydrantéw wewnetrznych, a pozostatych
obiektéw w podrgezny sprzet gasniczy.

W ramach gospodarki elektroenergetycznej w celu zapobiegania wystgpieniu awarii
przemystowej wyposazono obiekty budowlane w 1nsta1ac;e odgromowe

Przyjete w zakladzie zalozenia oraz rozwigzania prOJektowe pozwalajq na
stwierdzenie, Ze instalacja w przypadku pelnego przestrzegania przepisow organizacji pracy
i bezpieczenstwa technicznego nie bgdzie stwarza¢ zagrozen pozarowych, wybuchowych
i gazowych, a tym samym wywola¢ zdarzenia typu NZS. Zgodnie z wymaganiami ustawy
z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w zakresie instalacji objgtych pozwoleniem
zintegrowanym, w razie wystapienia awarii Drukarnia RR Donnelley Europe Sp. z o.0. ul.
Obroficow Modlina 11, 30-733 Krakéw podejmie nastgpujace dzialania:

e natychmiast zawiadomi o tym fakcie wlasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarne;j,
oraz wojewddzkiego inspektora ochrony $rodowiska;
e niezwlocznie przekaze ww. organom, informacje :
e o okoliczno$ciach awarii,
e 0 niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig,
e o0 podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majgcych na celu
ograniczenie skutk6w awarii i zapobiezenie jej powtorzeniu sie.
e na biezaco bedzie aktualizowaé podawane informacje, odpowiednio do zmiany
sytuacji.

V. Okre§lam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako caloSci.

W ocenie zgodno$ci z najlepszymi dostepnymi technikami BAT instalacji druku
offsetowego Drukarni RR Donnelley Europe Sp. z o.0. ul. Obronicéw Modlina 11, 30-733
Krakéw wykorzystano nastepujace dokumenty referencyjne BAT :

1. ,Poligrafia a ochrona $rodowiska — Najlepsze Dostepne Techniki w przemysle
poligraficznym” — Bruksela, 1999.

2. ,Draft Reference Document on Best Available Techniques on Surface Treatment
using Organic Solvents” — Sevilla 2005.
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3. Dyrektywa Rady 1999/13/WE w sprawie emisji lotnych zwigzkéw organicznych
ze stosowania rozpuszczalnikéw organicznych w niektorych rodzajach dziatalnosci
i instalacji — Bruksela 1999.

4. ,,Dokument referencyjny BAT dla ogélnych zasad monitoringu” — Sewilla 2003.

~Reference Document on Best Available Techniques on Emission from Storage” —

Sevilla, 2005.

Realizacja wymagan BAT jest zarzgdzana zgodnie z wdrozonymi procedurami

I instrukcjami systeméw zarzadzania jakodcia, srodowiskiem i BHP.

Na terenie Drukarni RR Donnelley Europe Sp. z o.0. stosowanych jest wiele
materiatdw, surowcow i substancji, ktérych nieprawidtowe magazynowanie, przechowywanie
lub uzycie moze by¢ przyczyng zdarzen awaryjnych, niebezpiecznych z punktu widzenia
ochrony srodowiska, p. poz. czy BHP.

Zgodnie z zaleceniami BAT surowce przechowywane sa w pojemnikach fabrycznych
w warunkach zalecanych przez producenta. Zagrozeniem pozarowym lub Srodowiskowym
moze by¢ réwniez magazynowanie odpadéw niebezpiecznych. BAT w zakresie bezpiecznego
magazynowania materialéw fatwopalnych lub mogacych spowodowa¢ skazenie sg
realizowane poprzez zabudowe $cian i drzwi moggcych powstrzyma¢ rozprzestrzenianie si¢
ognia, stosowanie selektywnego magazynowania substancji, kt6re moga wchodzi¢ we
wzajemng reakcje, odpowiedni poziom wentylacii, zabezpieczenia przed mozliwoscia
wywotlania pozaru iskrg elektryczng.

W drukarni prowadzi si¢ efektywng gospodarke materialowo — surowcowy. Firma
stosuje system redukcji strat papieru szczegélnie w miejscach, gdzie straty sg najwieksze
(hala maszyn). Ograniczenie powstawania makulatury jest realizowane gléwnie poprzez
maksymalne przygotowanie maszyny przed drukiem oraz utrzymanie optymalnej regulacji
podezas druku. Proces drukowania i zuzycia papieru jest monitorowany przez obstuge
maszyny i kierownictwo produkcji. Przestrzegana jest réwniez zasada, aby papier znajdujgcy
si¢ na roli zostal maksymalnie wykorzystany, tak aby na gilzie traktowanej jako odpad
pozostata jak najmniejsza ilo$¢ papieru nie przeznaczonego juz do produkcji.

W procesie produkcyjnym stosuje si¢ optymalizacje zuzycia farb drukarskich.
Wszystkie maszyny drukarskie wyposazone sa w liczniki przeptywu, ktére na biezaco mierza
ilo$¢ zuzytej farby. Dodatkowo na dwéch maszynach zainstalowana jest tzw. Petla GMI,
ktéra pozwala na automatyczny dobér odpowiedniej ilosci farby zgodnie ze specyfikacjg
klienta. Dzigki temu unika si¢ przygotowania nadmiaru farby ponad niezbedng ilogé.
W gospodarce farbg stosowana jest zasada, ze farba pozostajgca w katamarzu po zakoficzeniu
druku dodaje si¢ do farby czarnej za posrednictwem mieszalnika farb. Drukarnia posiada
centralny system dystrybucji farb dla r6znych typow papieru. Rodzaj farby dla danej maszyny
jest dobierany zaleznie od typu papieru. Centralny system dystrybucji pozwala unikngé¢ strat
farby jakie wystepuja w przypadku recznego systemu dystrybucji. Na etapie planowania
produkeji optymalizowany jest dobor zlecenia dla danej maszyny pod katem zachowania
cigglosci pracy na danym rodzaju farby.

Efektywng realizacje wymagan BAT umozliwia wdrozony i certyfikowany system
zarzadzania jakoscig, $rodowiskiem i BHP. Szczegblowy wykaz wymagan okreslonych
w dokumentach referencyjnych oraz informacje o ich realizacji przedstawia ponizsza tabela.

(9]

Zagadnienie Zalecenia Realizacja
Stosowanie wag programowalnych Stosowane sg wagi programowalne
Po wydrukowaniu naktadu Stosowany jest mieszalnik farb —
Gospodaro- | dodawanie farby z maszyny pozostale po kampanii farby mieszane

wanie do czarnej farby sa z czarng farbg
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farbami Korzystanie z pojemnikow Stosowane sg pojemniki wielokrotnego
wielokrotnego uzytku uzytku
Stosowanie farb z wysokowrzacymi | Stosowane sg farby z rozpuszczalnikami
sktadnikami o temp. wrzenia > 55°C
Zmniejszenie stezenia alkoholu izo- | W procesach technologicznych
propylowego (IPA) do najnizszego realizowane sg zalecenia BAT
mozliwego poziomu
Stosowanie ceramicznych watkéw Nie stosowane w zainstalowanych
nawilzajacych lub o hydrofilowej urzadzeniach
powierzchni
Szczelne zamykanie pojemnikow Stosowane sg szczelne zamknigcia
z roztworem zwilzajacym oraz IPA pojemnikéw, hermetyzacja procesu
Zapewnienie sptywania roztworu Nie ma zastosowania
zwilzajacego z maszyny do zbiornika | w zainstalowanych urzadzeniach
Regularne sprawdzanie systemu Nie ma zastosowania
Drukowanie | pomiaru stezenia IPA w zainstalowanych urzadzeniach
Prawidlowe stosowanie zasady Stosuje si¢ kompensacj¢ temperaturowsg
kompensacji temperaturowej
Schtadzanie roztworu nawilzajacego | Roztwoér nawilzajacy jest schtadzany
Utrzymywanie w dobrym stanie Stan techniczny watkéw nawilzajacych
walkow systemu nawilzajacego, jest na biezgco monitorowany
regulacja dopasowania i nieprawidtowos$ci sg usuwane
Zastapienie alkoholu izopropylowego | Stosuje si¢ etery glikoli
IPA eterami glikoli
Zastosowanie offsetu bezwodnego W eksploat9wanej instalacji nic ma
zastosowania
Opracowanie maszyn drukujacych ze | W eksploatowanej instalacji nie ma
zmiennym st¢zeniem IPA zastosowania
Filtrowanie .od01a[ganego powetrza Filtr tkaninowy w instalacji belownicy.
od pytu papierowego
Suszenie Spalanie gazéw wylotowych, oczysz- | Zabudowana instalacja do dopalania
w podwyz- czanie gazow odlotowych z suszarni | gazéw odlotowych.
szonej . . - Tlo$éé gazéw odlotowych dostosowana
Ograniczenie emisji wylotowych do N X .
temperaturze 30% ilogci wejéciowych do Wydamosm urzadzen drukujacych..
(heat-set) Emisja niezorganizowana ponizej 30 %

rozpuszczalnikéw

ilosci rozpuszczalnika

Kondensacja lub biologiczne
przetwarzanie gazow wylotowych

Stosuje si¢ dopalanie gazéw
wylotowych

Zwigkszenie wysokosci komina lub
spalanie na poziomie 20 mgC/Nm3

Wysokosé komina dobrana optymalnie

Spryskiwanie i mycie z zachowaniem
$rodkow ostroznosci

Spryskiwanie i mycie z zachowaniem
$rodkéw ostroznosci zgodnie
z instrukcjami systemowymi

Stosowanie srodkéw myjacych
bez terpendéw

Stosowanie srodkéw myjacych
bez rozpuszczalnikoéw chlorowco-
organicznych

Stosuje sie firmowe §rodki myjace
bez rozpuszczalnikow
chlorowcoorganicznych.
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Mycie
maszyn
drukujgcych
i urzadzen
pomoc-
niczych

Zakaz wylewania odpadéw rozpusz-
czalniké6w na zuzyte czysciwo

Nie stosuje si¢ wylewania odpadéw
rozpuszczalnikéw na zuzyte czysciwo.

Stosowanie do mycia rozpuszczal-
nikéw o temperaturze zapltonu >55°C

Stosuje si¢ rozpuszczalniki o temp.
zaptonu > 55°C

Mycie moleskinowych watkow
nawilzajgcych strumieniem wody
pod wysokim ci$nieniem

Nie dotyczy eksploatowanej instalacji

Minimalizacja zrzutéw produktéw na
bazie wody poprzez odpowiednie
metody dziatania:

® oproznienie i wytarcie maszyny

z produktoéw na bazie wody.
Ponowne uzycie lub usuniecie
tych produktow jako odpadow
niebezpiecznych,

® przemycie maszyny za pomocg
niezbyt duzej ilosci wody, nie
odprowadzanie do kanalizacji,
oczyszczenie, oddestylowanie lub
usuni¢cie jako odpadu niebez-
piecznego,

e przemycie maszyny duzg iloscig
wody i jako mato zanieczyszczong
odprowadzenie do kanalizacji,

e powtdrne uzycie wody oczysz-
CZonej

Realizowane w zakresie, ktory dotyczy

instalacji :

produkty usuwane jako odpady

niebezpieczne,

¢ stosuje si¢ minimalne, technicznie
uzasadnione ilogci wody.

Filtrowanie lub destylowanie zuzy-
tych rozpuszczalnikéw we wiasnym
zakresie oraz ponowne ich wyko-
rzystanie

Odsytanie zuzytych §rodkéw myja-
cych do dostawcy w celu odfiltro-
wania lub oddestylowania oraz
ponowne ich wykorzystanie

Przekazywane odbiorcom zewnetrznym

Prace intro-
ligatorskie

Zastosowanie filtrow
do pochtaniania pytéw

Filtry tkaninowe w instalacji belownicy.

Zastosowanie klejow
bez rozpuszczalnikow

Stosuje si¢ kleje bez rozpuszczalnikéw

Usuwanie i odprowadzanie odpadow
zgodnie z wykazem odpadéw wytwa-
rzanych przez przemyst poligraficzny

Postgpowanie zgodnie z procedurami.
Przekazywanie odbiorcom zewnetrznym
zgodnie z decyzja

Odpowiednia infrastruktura
do zbierania odpadow

Zastosowana odpowiednia inra-
struktura — odpowiednie pojemniki,
miejsca magazynowania
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Zaliczanie czy$ciwa do odpadow nie-
bezpiecznych (jezeli czysciwo nie
jest zanieczyszczone substancjami

Czys$ciwa zaliczone do odpaddw
niebezpiecznych..

Gospodarka | niebezpiecznymi wowczas jest ono Klasyfikacja zgodnie z decyzjg —
odpadami zaliczane do odpadow innych niz pozwoleniem na wytwarzanie odpaddéw
niebezpieczne).
System klasyfikacji odpadéw
pltynnych
Ptukanie, suszenie lub czyszczenie
innymi metodami materialow
opakowaniowych w celu utylizacji Zorganizowana gospodarka odpadami
Oddzielanie odpadéw opakowan od | opakowaniowymi zgodnie z procedu-
pozostatych odpadow rami systemowymi i decyzjg — pozwo-
Sortowanie i recykling folii PP, PE, | leniem na wytwarzanie odpadow.
PCV oraz wigzan do opakowan
z tworzyw sztucznych i metalowych
Sporzadzanie planéw gospodarki Sporzadzany jest roczny bilans
odpadami co trzy lata oraz rocznych | odpadéw
bilanséw odpadow
Wykorzystanie listy mozliwych opcji
Energia 1 Wprowadzenie opcji ewidentnie StOSUjC SIQ zasady OSZCZQdIIOS'Ci energii
energooszczgdnych
Bezpieczne magazynowanie opako- | Miejsca magazynowania odpadéw
wanych materiatow, ktore sa wyznaczone i wyposazone zgodnie
tatwopalne lub mogg powodowaé z warunkami pozwolenia
skazenie gleby lub wody
Magazynowanie w pomieszczeniach | Ilosci dostosowane do wymagan
Magazyno- produkcyjnych ograniczone do technologicznych jednej zmiany.
wanie potrzeb jednej zmiany
niebezpiecz- | Bezpieczne magazynowanie i poste-
nych powanie z niebezpiecznymi odpada-
materialéw, | mi, ktore sg tatwopalne lub mogag
substancji spowodowa¢ skazenie gleby lub
i odpadow wody Stosowane zgodnie z zasadami wdrozo-

Bezpieczne magazynowanie czysci-
wa zanieczyszczonego odpadami,
ktére sg tatwopalne lub moga spowo-
dowa¢ skazenie gleby lub wody

nej gospodarki odpadami.

Szczelnie zamknigte pojemniki na
odpady z zawarto$cig rozpusz-
czalnikOw oraz na zuzyte czysciwo

Bezpieczenstwo i zarzadzanie
ryzykiem

Szkolenie i odpowiedzialno§¢

Separacja i segregowanie

Identyfikacja i oznakowanie

Hermetyzacja

Monitorowanie standéw
magazynowych

W ramach systemu zarzgdzania BHP

i sSrodowiskiem funkcjonuja
ustanowione i wdrozone procedury

i instrukcje okreslajace postgpowanie
z substancjami i odpadami na kazdym
etapie procesu technologicznego.
Postgpowanie z substancjami i odpa-
dami jest zgodne z wymaganiami BAT
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Systemy kanalizacyjne odporne na
dziatanie chemikali6w, ktére moga
by¢ przypadkowo odprowadzone

System kanalizacji dostosowany do
charakterystyki potencjalnych $ciekow.

Zapobieganie przypadkowym
peknieciom — odpowiednia budowa
systeméw kanalizacyjnych

Konstrukcja kanalizacji zapobiegajgca
uszkodzeniom mechanicznym

Brak polgczen kanalizacyjnych
w podtogach

Instalacja kanalizacyjna bez polaczen
w podiogach

Okresowe kontrole systemu kanali-
zacji.

Stan techniczny kanalizacji okresowo
kontrolowany

Skazenie Dokladna znajomos¢ stanu systemu | Instalacja zinwentaryzowana, okresowe
gleby kanalizacji, biezgce naprawy przeglady, biezgca konserwacja.
Podlogi wodoszczelne —
zabezpieczenie przed skutkami
sytuacji awaryjnych
Dodatkowa ochrona w miejscach, Podlogi ceramiczne — wodoszczelne
gdzie moga wystapi¢ powolne i odporne chemicznie.
wycieki
Podtogi wodoszczelne i odporne
chemicznie
Przechowywanie zestawow Cystern nie stosuje sie. Zestawy
awaryjnych w strefach awaryjne z sorbentami w wyznaczonych
roztadunkowych miejscach magazynowania.
Emisja e s . - . . .
Zorganizo- Dopuszczalna warto$¢ emisji w ; Poz1or'n emisji zorganizowanej ponizej
wana LZ0 gazach odlotowych 20 mgC/Nm warto$ci dopuszczalne;.
Emisja . e . .
. . Dopuszczalny procent wsadu Poziom emisji niezorganizowanej
fiezorganzo- rozpuszczalnika 30 % ponizej warto$ci dopuszczalnej
wana L.ZO
Monitoro- Pomiary okresowe przy emisji Okresowo wykonywane sg pomiary

wanie emisji

<10 kgC/godz, monitorowanie
emisji ‘

emisji

Budowanie i instalowanie z przes-
trzeganiem dop. pozioméw hatasu

Instalacje wyposazone w urzadz. o min.,
techn. uzasadnionej emisji hatasu

Emisja Redukowanie hatasu do poziomu Skargi nie wystapity. Stosowane s
hatasu akceptowalnego w przypadku skarg | zasady minimalizacji hatasu.
Wdrozenie zalecei BAT dotyczgcych
Oddziaty- emisji VOC Wyposazenie Zrédet emisji w systemy
wanie Spalanie w offsecie zwojowym odciggowe, system dopalania i odpro-
ztowonne »heat-set” z przestrzeganiem wadzenie gaz6w odlotowych do po-
ograniczent poziomu emisji wietrza poprzez wyrzutnie o odpo-
Wychwytywanie emisji i rozprasza- | wiednio dobranych parametrach.
nie przez komin o odp. wysokoéci
Monitorowa-
fe ermis)l do Pomiary  bezposrednie,  analiza | Wykonywanie okresowych pomiarow
powl etrza, pobranych prob bezposrednich emisji i analizy §ciekow
analizy
Sciekow

Energia

Pomiary bezposrednie zuzycia

Zastosowanie przyrzadéw pomiarowych
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i media do oznaczania zuzycia
Sortowanie i recykling folii PP, PE, | Zorganizowana gospodarka surowcami
Surowce PCV oraz wigzan do opakowan i opakowaniami zgodnie z procedurami
odpad ’ Z tworzyw sztucznych i metalowych | systemowymi
pady . Sporzadzanie bilanséw materialowych
Bilanse masowe .
w wymaganym zakresie
Wykonywanie okresowych
Sprawo- . _ . .
. Raportowanie wynikow i specyficznych raportéw do oceny
zdawczosé X . "
funkcjonowania instalacji
Koszty moni- o ’ Wykonywqme r}lezqunych, wymaga-
. Optymalizacja kosztow nych przepisami lub procedurami
torowania . , . .
systemowymi badan, analiz, obserwacji.

Drukarnia RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. w Krakowie zapewnia spelnianie wymagan
ochrony $rodowiska wynikajgce z najlepszej dostgpnej techniki, a w szczegélnosci :
 przeciwdziata zanieczyszczeniom, poprzez zapobieganie ich powstawaniu, oraz ogra-

niczanie wprowadzania do srodowiska substancji i energii,

s wladciwie dobrata surowce i materialy eksploatacyjne zapewniajac ograniczanie ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko,

o zidentyfikowata mozliwe zdarzenia, opracowala i wdrozyla wiasciwe procedury oraz
posiada odpowiednie $rodki i mozliwosci techniczne dla podejmowania odpowiednich
dziatah w przypadku powstania zaklécen w procesach technologicznych i operacjach
technicznych w celu ograniczenia ich skutkéw dla §rodowiska,

 jest w stanie zapewnié, ze wielko$¢ emisji z instalacji na terenie zaktadu, w warunkach
odbiegajacych od normalnych, takich jak okres rozruchu, awaria czy likwidacja instalacji
lub urzadzenia towarzyszacego bedzie uzasadniona potrzebami technicznymi i nie bedzie
wystepowaé diuzej niz jest to konieczne,

o+ zapewnia warunki wprowadzenia gazéw lub pyléw do powietrza nie powodujace
przekroczenia standardow jakosci srodowiska poza terenem, do ktérego ma tytul prawny;

a takze okre$lajac wymagania najlepszej dostepnej techniki, uwzglednila:

 rachunek kosztow i korzysci,

« zapobieganie zagrozeniom dla srodowiska powodowanym przez emisje i ich ograniczanie
do minimum, :

« $rodki zapobiegajgce powaznym awariom przemystowym;

oraz, ustalila zasady postepowania w razie wystgpienia awarii, w tym wymogi informowania

0 wystgpieniu awarii przemystowej.

Zastosowane rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniajgce
spelnienie wymagan najlepszej dostepnej techniki i osiggania wysokiego stopnia ochrony
$rodowiska obejmujg : \

V.1. Metody ochrony $rodowiska wodnego.

Minimalizacja oddziatywania instalacji na srodowisko wodne realizowana jest poprzez
optymalizacje stosowania wody w procesach technologicznych, dzigki czemu ograniczone
jest powstawanie $ciekéw przemystowych. Monitorowana jest ilo$¢ pobieranej wody oraz
ilo¢ i parametry odprowadzanych $ciekéw. Zgodnie z wymaganiami BAT do mycia maszyn
drukujgcych i urzadzef pomocniczych stosuje si¢ minimalne, technicznie uzasadnione ilosci
wody.

V.1.1. Metody ochrony wéd powierzchniowych.
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Z punktu widzenia proceséw technologicznych prowadzonych przez RR Donnelley
Europe Sp. z o.0. nie wystepuje bezposrednie oddzialywanie na $rodowisko wodne
i gruntowo-wodne poprzez odprowadzanie $ciekéw powstajacych z funkcjonowania instalacji
do wod powierzchniowych lub do gruntu. Wszystkie $cieki powstate na terenie Zakladu
odprowadzane sa do kanalizacji obejmujgcej obszar, na terenie, ktérego znajduje sig
instalacja, administrowanej przez Miejskie Przedsigbiorstwo Wodociaggéw i Kanalizacji S.A.
w Krakowie.

V.1.2. Zasady wspélpracy z zewnetrznymi instalacjami do oczyszczania $ciekéw.

Scieki powstajace w RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. wprowadzane sa do systemu
kanalizacyjnego MPWiK S.A. w Krakowie, zgodnie z Zawartg umowa.

V.1.3. Metody ochrony wéd podziemnych.

Instalacja drukarni nie oddziatuje na wody podziemne oraz nie eksploatuje ujecia wod
podziemnych. Instalacja kanalizacyjna jest szczelna a jej konstrukcja jest odporna na
uszkodzenia mechaniczne, co mogloby spowodowaé uwolnienie zanieczyszczen do gruntu i
wod podziemnych. W miejscach, gdzie moglyby wystapi¢ powolne wycieki potozone sg
wodoszezelne i chemicznie odporne podlogi ceramiczne. Miejsca magazynowania i
przetaczania substancji chemicznych sg uszczelnione i wyposazone w zamknigte przylgcza
kanalizacyjne. W drukarni nie stosuje si¢ magazynowania substancji w cysternach.

V.2. Metody ochrony powietrza.

Ochrona powietrza przed zanieczyszczeniem w RR Donnelley Sp. z 0.0. ma charakter
kompleksowy tzn. obejmuje zaréwno dziatania organizacyjne, jak réwniez techniczno-
technologiczne. Dziatania organizacyjne skierowane sa giéwnie na minimalizacj¢ emisji
zanieczyszczefi poprzez racjonalizacj¢ zuzycia paliwa. Kolejnym krokiem w kierunku
minimalizacji wielkosci emisji jest wprowadzenie systemu zarzadzania $rodowiskiem
regulujacego w sposéb systemowy sprawy ochrony srodowiska w drukarni. W ramach tego
systemu  zidentyfikowane zostaly punkty, w ktérych istnieje mozliwosé powstawania
zanieczyszczef wprowadzanych do powietrza w sposéb zorganizowany i niezorganizowany.
Miejsca te zostaly objete szczegélnym nadzorem. Poziom emisji jest monitorowany,
bilansowany i raportowany.

Duza wage przywigzuje si¢ do zachowania odpowiedniego rezimu technologicznego
w calym procesie technologicznym, a szczegélnie w zakresie optymalizacji procesu spalania
gazu i utrzymania dobrego stanu urzadzefi odpowiedzialnych za minimalizacj¢ emisji
zanieczyszczen do powietrza (eksploatacja palnikéw, dopalacza, systemoéw odciggowych
itp.). Zgodnie z wymaganiami BAT zaklad utrzymuje poziom emisji LZO ponizej
obowigzujgcych limitéw poprzez funkcjonowanie instalacji dopalania gazoéw odlotowych
oraz odpowiednig gospodarke rozpuszczalnikami i §rodkami myjacymi.

V.2.3. Metody ochrony przed halasem.

Drukarnia nie jest Zrodlem ponadnormatywnej emisji hatasu do $rodowiska. Na
terenie drukarni znajduje si¢ szereg zrodel hatasu zwigzanych z procesem produkcyjnym
dzialajacych w sposéb ciagly i okresowy. Konstrukcja i stan techniczny wiekszoscei zrédet
zapewnia minimalizacje emisji hatasu.

Jakos¢ i poziom zabezpieczen przeciwhatasowych wiekszosci zrédet jest zadowa-
lajgca, a w wielu przypadkach znaczaco poprawia warunki akustyczne na stanowiskach (np.
rejon wentylatordw spalin). Zrédta emisji hatasu sg sprawdzane pod katem ich stanu
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technicznego w ramach Systemu Zarzadzania Srodowiskiem i Systemu Zarzadzania
Utrzymaniem Ruchu i wszelkie stwierdzone nieprawidtowosci sg usuwane w zakresie dziatan
korygujgcych i zapobiegawczych.

V.2.4. Metody ograniczania uciazliwosci gospodarki odpadami.

- prowadzenie dziatan majgcych na celu minimalizacje ilosci wytwarzanych odpadéw,
w tym m.in. prowadzenie racjonalnej i oszczednej gospodarki materialowej oraz
optymalne sterowanie operacyjne przebiegiem procesu produkcyjnego

- wlasciwe, selektywne magazynowanie wytwarzanych odpadéw, a takze materialow
dodatkowych,

- wiasciwy nadzor operacyjny i monitorowanie proceséw technologicznych,

- prowadzenie kontroli na poszczegélnych stanowiskach pracy w zakresie
prawidtowego funkcjonowania maszyn i urzadzen,

- systematyczne szkolenie zalogi w zakresie prawidlowych zasad postepowania
z wytwarzanymi odpadami, a takze w zakresie wihasciwej obstugi uzytkowanego
sprzetu,

V.3. Techniczne i organizacyjne metody ochrony $rodowiska jako calo$ci.

Technologia druku offsetowego jest powszechnie stosowang metoda drukowania
publikacji. Prowadzony w sposob prawidlowy proces technologiczny nie stwarza zagrozenia
dla srodowiska. Ryzyko wystgpienia zagrozen dla §rodowiska minimalizuje prawidtowa praca
instalacji oraz prawidlowy stan urzadzen i infrastruktury. Dobre wyniki w zakresie ochrony
$rodowiska uwarunkowane sg efektywnym zarzgdzaniem i komunikowaniem sie. Osiggniecie
tego celu umozliwiajg wdrozone i certyfikowane systemy zarzadzania zgodne ze standardami
ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001.

V.3.1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla $srodowiska.

Dobér urzgdzen, zastosowana technologia i stosowane surowce i materiaty zapewniajg
bezpieczny dla srodowiska przebieg procesu. Realizacja obecnie stosowanej techniki druku
offsetowego uwzglednia minimalizacje wptywu w odniesieniu do wszystkich komponentéw
$rodowiska w rejonie oddziatywania instalacji. W wyniku zastosowania przedsigwzieé
organizacyjnych i technicznych z uwzglednieniem najlepszej dostepnej techniki ograniczona
jest emisja do Srodowiska, realizowany jest proces magazynowania odpadéw w sposob
ograniczajgcy do minimum negatywne oddzialywanie na srodowisko.

Zabezpieczenia przed powstawaniem stanéw awaryjnych, ich sygnalizacja i przeciw-
dziatania obejmujg instrukcje obstugi, remontowo-konserwacyjne oraz dokumentacja
techniczno-ruchowa poszczegélnych urzadzen i obiektéw jak réwniez ustanowione
dokumenty systemoéw zarzgdzania.

V.3.2. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej.

Whasciwe zarzadzanie zasobami surowcowo - materialowymi jest jednym z istotnych
wymagan Dyrektywy IPPC. Poprzez monitorowanie i rejestrowanie zuzycia poszczegdlnych
komponentow w odniesieniu do poziomu produkcji, poziomu kosztéw oraz aspektow
srodowiskowych dokonuje si¢ ocene gospodarki materialowej pod katem optymalizacji
zuzycia. Zgodnie z wymaganiami BAT stosuje si¢ metody racjonalnego zuzycia surowcoéw —
dodawanie pozostalej farby z maszyny do czarnej farby po wydrukowaniu naktadu. Drukarnia
stosuje rdwniez metody organizacyjne polegajace na skoordynowaniu zamowien i wielkosci
naktadéw z przygotowaniem odpowiedniej ilosci surowcoéw i materiatow.
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V.3.3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej.

Drukarnia realizuje zasady efektywnej gospodarki energetycznej poprzez:

* utrzymanie w odpowiednim stanie technicznym urzadzen zuzywajacych energie,

e oszezgdne gospodarowanie energia elektryczng i cieplna,

e ograniczania do minimum czasu pracy urzadzen w warunkach odbiegajacych

od normalnych (np. rozruch, wstrzymywanie, bieg jatowy),

® odzysk energii cieplnej w wymienniku zainstalowanym w dopalaczu,

e optymalizacja o$wietlenia.

Ograniczenie zuzycia energii polega na optymalizacji wydajnosci energochlonnych
urzadzen (silniki maszyn, wentylatory, pompy). W procesie termicznego dopalania spalin
odzyskuje si¢ cze$¢ energii cieplnej w wymienniku ciepta zainstalowanym w dopalaczu.
Odzyskana energia cieplna wykorzystywana jest do ogrzewania wody.

Zuzycie energii w drukarni jest na biezgco analizowane. Gospodarka energetyczna
podlega réwniez procedurom Systemoéw Zarzadzania.

V.3.4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.

Na podstawie identyfikacji substancji niebezpiecznych wystepujacych lub mogacych
si¢ znajdowa¢ na terenie drukarni mozna stwierdzié, ze nie nalezy ona do grupy zakladéw
0 duzym lub zwigkszonym ryzyku wystapienia awarii przemystowej, powodujgcej
nadzwyczajne zagrozenie Srodowiska w rozumieniu Rozporzadzenia Ministra Gospodarki
w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie  sig
w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu
o0 duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej.

Do substancji niebezpiecznych uzywanych w procesie technologicznym zaliczy¢ mozna:
- chemikalia stosowane w procesach przygotowania plyt offsetowych,
- zmywacze, rozpuszczalniki, srodki powierzchniowo czynne,
- szczeliwa i lakiery
Bezpieczne gospodarowanie substancjami niebezpiecznymi realizowane jest przez:
- stosowanie hermetycznych zamknigé zbiornikéw magazynujacych te substancje,
- odpowiednio przystosowane miejsca roztadunku,
- hermetyczne instalacje technologiczne,
- Scidle okreslone zasady postgpowania z substancjami niebezpiecznymi.
Zarzadzanie $rodkami chemicznymi okreslajg instrukcje Systemu Zarzadzania BHP.

V.3.5. Metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemyslowej.

W celu zabezpieczenia przed mozliwoscig wystapienia sytuacji awaryjnych ustalone
sa procedury i sposoby postgpowania przy eksploatacji urzadzen stwarzajacych takie
zagrozenie, aby wyeliminowa¢ mozliwos¢ wystepowania sytuacji awaryjnych. Postepowanie
to sprowadza si¢ do:

e sprawdzania szczelnosci instalacji,

e kontroli ci$nienia i temperatury w instalacjach,

e zainstalowania systeméw gasniczych przy uktadach i pomieszczeniach, gdzie
potencjalnie moze wystapi¢ zagrozenie pozarowe,

* wyposazenia wszystkich wrazliwych miejsc w automatyczng sygnalizacje pozarowa,
czujnikéw dymowych i temperatury,

® wyposazenia budynku gléwnego w instalacje hydrantow wewngtrznych,

a pozostatych obiektéw w podreczny sprzet gasniczy.

W ramach gospodarki elektroenergetycznej w celu zapobiegania wystapieniu awarii
przemystowej wyposazono obiekty budowlane w instalacje odgromowe.
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V.3.6. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych.

Ze wzgledu na ograniczony i lokalny charakter wptywu na srodowisko nie przewiduje
si¢ transgranicznego odd21a1ywan1a instalacji w jakimkolwiek komponencie srodowiska.

Potencjalne stany awaryjne posiadajg skutki ograniczone do poszczegdlnych
elementow instalacji.

VI. Ustalam zakres oraz sposéb monitorowania $rodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji.

Okreslam nastepujgce elementy objgte zakresem monitoringu:

o wielko$¢ emisji do srodowiska w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
i innych wariantach funkcjonowania,

e rodzaje i ilosci wykorzystywanej energii, surowcdw, materiatéw i paliw,

o zasady stosowania paliw, surowcow i materiatléw eksploatacyjnych w sposéb mini-
malizujgcy oddziatywanie na $rodowisko,

e wielko$é emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z poszczegdlnych

emitoréw pod katem utrzymania pozioméw emisji ponizej dopuszczalnych,

parametry $ciekdéw odprowadzanych do kanalizacji,

wytwarzanie i sposoby postgpowania z odpadami,

poziom emisji hatasu w odniesieniu do wartosci dopuszczalnych,

parametry procesu technologicznego w zakresie wplywu na poszczeg6lne komponenty

srodowiska.

V1.1. Monitoring ilo$ci zakupywanej wody i zuzZywanej wody

Spos6b monitorowania wody dostarczanej do RR Donnelley Europe Sp. z o. o. przez
Miejskie Przedsigbiorstwo Wodociggoéw i Kanalizacji w Krakowie okreslony jest w umowie
o zaopatrzenie w wode nr UT — 19283/2004. Ilo$¢ pobieranej wody mierzona jest w sposob
ciagly za pomocg wodomierza gléwnego — miejsce ujecia wody wedtug przedmiotowej
umowy. Ustala si¢ obowigzek pomiaru za pomoca wodomierza ilosci wody zuzywanej na cele
technologiczne zwigzane z myciem urzadzen drukarskich oraz ptukaniem plyt offsetowych.

VI1.2. Monitoring Sciek6éw.

Monitorowanie ilosci $ciekéw wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych odbywa
sic poprzez pomiar przeptywu sciekéw wykonywany przez RR Donnelley Europe Sp. z. 0. 0.
lub w sposdb zryczattowany na podstawie:

- ilo$ci pobranej wody pitnej (na podstawie faktur MPWiK na dostawe wody),

- $rednia ilo$¢ wod opadowych w miesigcu na nieruchomosé obhczona} na podstawie
powierzchni zlewni i $redniej wielkosci opadéw (55,75 mm wody/m?/m-c) okreslonej dla
Krakowa przez Instytut Meteorologii i Gospodarki Wodnej.

Taki sposéb wyznaczania ilosci $ciekéw odbywa si¢ zgodnie z umowg nr UT —
19283/2004, w ktorej ustalono takze dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w odprowa-
dzanych $ciekach (zal. Nr 2 do umowy) oraz zakres i czgstotliwos¢ badan ich jakosci.

Ustala sie obow1a,zek

- pomlaru iloéci odprowadzanych do kanalizacji Sciekow technologicznych w oparciu o
pomiar iloci zuzytej na ten cel wody,

pomiaru jako$ci odprowadzanych $ciekow technologicznych w zakresie wystgpowania

w nich substancji szczeg6lnie szkodliwych dla §rodowiska wodnego z czgstotliwoscia

raz na kwartat.

V1.3. Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza.
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Badania kontrolne poziomu emisji zanieczyszczen pylowych i gazowych w tym
lotnych zwigzkéw organicznych dla wszystkich emitoréow nalezy wykonywaé raz na dwa lata
W wyznaczonych punktach pomiarowych. Dla dopalacza pomiary kontrolne skutecznogci
1 emisji nalezy wykonywaé raz w roku. Monitorowanie i raportowanie emisji do powietrza
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia
2004 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. Nr
283, poz. 2842). Monitorowanie stanu technicznego i funkcjonowania dopalacza z uwzgled-
nieniem standéw awaryjnych i przestojéw — prowadzi¢ na biezaco (w ramach wdrozonego
systemu zarzgdzania utrzymaniem ruchu). Ewidencjonowanie emisji prowadzié zgodnie
z obowiagzujagcym rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska w sprawie wzoréw wykazow
zawierajacych informacje i dane o zakresie korzystania ze $rodowiska i sposobu ich
przedstawiania.

V1.4. Ewidencja wytwarzanych odpadéw:

e prowadzenie ilosciowej i jakosciowej ewidencji wytworzonych odpadéw, zgodnie
zrozporzadzeniem Ministra  Srodowiska w sprawie  wzorow  dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz w sprawie zakresu informacji oraz
wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawiet
danych,

e monitorowanie parametréw charakterystycznych odpadéw, analiza parametréw
nowego asortymentu odpadow,

* monitorowanie sposobu magazynowania odpaddow.

VL5. Monitoring halasu.

Instalacje RR Donnelley Europe Sp. z o.0. nie powoduja pogorszenia stanu
srodowiska w znacznych rozmiarach oraz nie powodujg przekroczenia standardéw jakosci
srodowiska w odniesieniu do hatasu. Z uwagi na wiele nowych inwestycji na terenie RR
Donnelley winny byé wykonywane pomiary kontrolne, raz na dwa lata a takze pomiary po
zakoniczeniu wigkszych zadan inwestycyjnych. Metodyka referencyjna pomiaréw, obliczenia
i raportowanie monitorowania hatasu bedzie prowadzona zgodnie z wymaganiami
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. Nr 283, poz. 2842).

VI.6. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow.

Z punktu widzenia wykorzystania zasobéw podstawowymi surowcami o znaczeniu
srodowiskowym wykorzystywanymi przez instalacje druku offsetowego sg gaz ziemny, woda
i papier. Jako$¢ i zuzycie tych surowcéw to podstawowe parametry wymagajgce nadzoru,
wplywajace na poziom kosztéw produkcji i warunki ekonomiczne zakltadu. Dostawy
surowcow podlegaja procedurom oceny jakosciowej i ilosciowe; przeprowadzanej przez
stuzby zaktadowe. Na podstawie uzyskanych danych okresla si¢ jednostkowe zuzycie paliw
1 suroweéw w celu monitorowania efektywnosci ich wykorzystania. Zgodnie z wymaganiami
BAT przestrzegane s3 zasady minimalizacji zuzycia mediéw oraz odpadéw papieru.

VL7, Monitoring efektywnosci wykorzystania energii.

Podstawowym parametrem do okreslenia energochtonnosci procesu technologicznego
jest zuzycie energii elektrycznej. Ilos¢ pobranej energii okreslana jest na podstawie licznikéw
energii zainstalowanych w miejscu przylaczy (zgodnie z umowa nr 93910 oraz 63573 z dnia
14.11.2003 r. sprzedazy energii elektrycznej). Rejestrowanie i raportowanie Zuzycia energii
jest wykorzystywane do rozliczeni z dostarczajagcym energic. W powiazaniu z monitorowang




41

wydajnoécig poszczegdlnych proceséw produkeyjnych zuzycie energii elektrycznej stanowi
parametr do oceny energochtonnosci i jej dynamiki w wybranych okresach rozliczeniowych.

VI.8. Monitoring parametréw technicznych.

W procesie druku offsetowego monitorowane sa parametry majace istotne znaczenie
dla efektywnosci produkcji z uwzglednieniem minimalizacji emisji do $rodowiska. W celu
biezacej optymalizacji przebiegu pracy instalacji oraz dla uzyskania produktu o najwyzszej
jako$ci monitorowane s takie parametry techniczne jak:

- predko$¢ przemieszczania si¢ wstegi papieru w urzadzeniach drukujgcych,

- temperatura i ilo§¢ roztworéw zwilzajacych,

- iloéé zuzywanych farb w poszczegdlnych asortymentach,

- temperatura w przestrzeni suszenia zadrukowanej wstegi,

- wydajnos¢ drukowania,

- parametry ruchowe urzadzen pomocniczych.

Parametry te pozostajg w $cislej relacji z parametrami energetycznymi i sg regulowane
automatycznie przez system nadzorujacy proces produkcji. Precyzja i mata bezwladnosé
uktadéw sterowania ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wysokiej jakosci produktu
i ograniczenie do minimum strat w wyniku nieprawidlowej pracy instalacji. Roéwniez
odpowiednie dopasowanie do konkretnego zamoéwienia (nakladu) ilosci surowcow,
materialéw i energii skutkuje poprawa efektywnosci produkeji.

VI1.9. Monitoring jakoS$ci powietrza.

Zaktad nie prowadzi pomiaréw imisji pyléw i gazéw do atmosfery, nie ma tez
ustawowego obowigzku prowadzenia takich pomiaréw. Ze wzglgdu na niewielki wptyw
zakladu pa stan powietrza atmosferycznego (nie wystgpuje przekraczanie wartosci
odniesienia) odstepuje si¢ od obowiazku takich pomiarow.

VI1.10. Monitoring jako$ci wéd powierzchniowych z uwagi na wprowadzane Scieki.

Nie przewiduje si¢ monitoringu jakosci wod powierzchniowych — ze wzglgdu na brak
oddzialywania na wody powierzchniowe.

VI.11. Monitoring gleb i wéd podziemnych.

Ze wzgledu na fakt, iz procesy technologiczne na terenie instalacji prowadzone sg
w zamknietych obiektach budowlanych, a teren zaktadu w obszarze komunikacji wewngtrzne;
posiada nawierzchni¢ utwardzong i szczelna, nie istnieje zagrozenie bezposredniego
zanieczyszczenia gleby oraz woéd podziemnych. Wszystkie miejsca magazynowania
surowcow i odpadéw sg odpowiednio zabezpieczone tzn. magazynowane sg w szczelnych
pojemnikach, na utwardzonych i szczelnych posadzkach. Prowadzacy instalacjg w obrocie
surowcami i odpadami (zwlaszcza niebezpiecznymi) postgpuje zgodnie z przepisami BHP
i ochrony $rodowiska, a potencjalne miejsca wystegpowania awarii wyposazone sg w odpo-
wiednie $rodki zabezpieczajace glebe — w zwigzku ztym odstgpuje si¢ od konieczno$ci
monitoringu jakosci gleb i wod podziemnych w rejonie oddzialywania przedmiotowe;
instalacji.

VII. Zgodno$é z wymogami najlepszej dostepnej techniki (BAT).

Na podstawie analizy zgodnosci technologii stosowanych w instalacji z wymaganiami
najlepszej dostgpnej techniki - dokonanej w punkcie V sentencji ninigjszej decyzji —
stwierdzam zgodno$¢ instalacji druku offsetowego w Drukarni RR Donnelley Europe Sp.
7 0.0., ul. Obroficow Modlina 11, 30-733 Krakéw, z wymogami najlepszej dostepnej techniki.
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VIII. Oddzialywanie transgraniczne instalacji.

Ze wzgledu na ograniczony i lokalny charakter wptywu na $rodowisko - stwierdzam
brak oddziatywania transgranicznego na srodowisko instalacji druku offsetowego w Drukarni
RR Donnelley Europe Sp. z 0.0., ul. Obroficow Modlina 11, 30-733 Krakéw.

IX.  Ustalam bezpieczne dla $rodowiska zakornczenie dzialania instalacji

i urzadzen.

W przypadku zakonczenia dziatalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny
by¢ zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepiséw ustawy z dnia 7 lipca
1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r., Nr 156, poz. 1118). Teren instalacji po jej
likwidacji winien by¢ zagospodarowany zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w tym
zakresie. Wszelkie $rodki chemiczne zostana usunigte z terenu instalacji, przed jej
demontazem. Opracowanie projektu likwidacji poprzedzone zostanie ocena oddziatywania na
srodowisko, ktéra okresli zakres niezbednych przedsiewzieé, zwigzanych z ewentualnymi
potrzebami rewitalizacji i nowego przeznaczenia terenéw, oraz okresli sposoby dalszego
uzytkowania terenu i sposobu zagospodarowania - powstatych w trakcie likwidacji -
odpaddow.

X. Czestotliwo$é analizy pozwolenia — nie poézniej niz po pieciu latach od dnia
wydania pozwolenia lub w momencie istotnej zmiany dzialalno$ci.

XI. Kryteria definiowania istotnej zmiany w dzialalno$ci.

Weryfikacja pozwolenia wymagana bedzie w nastepujgcych przypadkach:

e wprowadzenie istotnych zmian w technologii oraz wprowadzenie nowych Zrodet
emisji powodujgcych sumaryczng emisj¢ wigkszg niz dopuszczalna zawarta
w pozwoleniu.

e wprowadzenie substancji niebezpiecznych w ilosci powodujacej zakwalifikowanie
drukarni jako zakladu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej,

® wprowadzenie nowych Zrédel hatasu o mocy akustycznej > 85 dB (A),
zaostrzenie limitéw emisyjnych na skutek zmian w przepisach prawnych wymagajace
dokonania zmian dopuszczalnych parametréw emisyjnych dla instalacji w odniesieniu
do aspektow srodowiskowych zwigzanych z funkcjonowaniem instalacji.

XII. Kryterium dotyczace okreslenia ,pogorszenie stanu Srodowiska w znacznych
rozmiarach”.

Przyjmuje si¢, ze kryterium, ktére umozliwi jednoznaczng interpretacje powyzszego
zapisu winno dotyczy¢:
e wprowadzanie do $rodowiska substancji, ktéra powoduje nieodwracalne skutki
w $rodowisku,
* rozpoczgeie wprowadzania do $rodowiska nowej substancji niebezpiecznej, nie objetej
dotychczas pozwoleniem.

XIII. W przypadku naruszenia przepiséw ustawy — Prawo ochrony §rodowiska oraz
ustawy o odpadach lub nie przestrzegania warunkéw niniejszego pozwolenia,
sankcje okreslone w ww. aktach prawnych podjete zostana w stosunku do
Drukarni RR Donnelley Europe Sp. z o.0. przy ul. Obroficow Modlina 11,
30-733 Krakéw, dzialajacej w oparciu o przedmiotowe pozwolenie.
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XIV. Wnioskodawca nie moze dokonywa¢ zmian w uprawnieniach wynikajacych
z niniejszego pozwolenia bez zgody organu udzielajacego pozwolenia.

XV. Zastrzegam sobie prawo naloienia dodatkowych warunkéw w terminie
pézniejszym, jezeli bedzie tego wymagal interes ochrony Srodowiska.

XVI. Niniejsze pozwolenie nie zwalnia Wnioskodawey z posiadania innych decyzji
wydanych na podstawie odrebnych przepiséw.
XVILI. Z chwilg uprawomocnienia si¢ niniejszej decyzji wygasaja dotychczasowe decyzje
- pozwolenia :
e Pozwolenie na wprowadzanie pylow i gazéw do powietrza — decyzja
Prezydenta Miasta Krakowa z dnia 24.01.2005 r. znak: GO-10.MO.76420-
39/04,
e Pozwolenie na wytwarzanie odpadéw - decyzja Prezydenta Miasta
Krakowa
z dnia 17.02.2003 r. znak: GO-04.7660-5/4/2/2003,
e Decyzja Prezydenta Miasta Krakowa z dnia 28.04.2006 r. znak: GO-
04.7660-11/06 zmieniajgca decyzje¢ Prezydenta Miasta Krakowa z dnia
17.02.2003 r. znak: GO-04.7660-5/4/2/2003.

XVIIL Ustalam okres obowigzywania pozwolenia zintegrowanego na 10 lat od daty
wydania decyzji.

UZASADNIENIE

Drukarnia RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. przy ul. Obroncéw Modlina 11, 30-733
Krakéw, przedlozyta wniosek z dnia 18 pazdziernika 2006 r., o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji poligrafii offsctowej, zaklasyfikowanej jako instalacja do
powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika 150 kg na godzing lub ponad 200
ton rocznie.

Analiza wniosku wykazata, ze przedmiotowa instalacja na podstawie rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo
$rodowiska jako calosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055), zgodnie z punktem 6.9 zatgcznika tego
rozporzadzenia, kwalifikuje sie do rodzajéow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegdlnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci.
Wobec tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego w trybie przepisdw powotlanej na wstepie ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony §rodowiska Wnioskodawca wnidst takze
oplate rejestracyjng na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra
wlasciwego do spraw S$rodowiska, jako warunek rozpatrzenia ww. wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Matopolski Urzad Wojewddzki Wydzial
Srodowiska i Rolnictwa zawiadomieniem z dnia 23.10.2006 r., znak: SR.IILJD.6663-32-06
publicznie ogtosil o zamieszczeniu danych o wniosku w publicznie dostgpnym wykazie,
a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania si¢
zawiadomienia. Przedmiotowe zawiadomienie w dniu 24.10.2006 r. umieszczono na tablicy
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ogloszen i stronie internetowej Matopolskiego Urzedu Wojewddzkiego oraz na tablicy

ogloszen Urzgdu Miasta Krakowa. W terminie 21 dni od ogloszenia nie zostaly wniesione

zadne uwagi i wnioski do ww. sprawy.
Na podstawie analizy wniosku prowadzonej w oparciu o obowiazujgce przepisy
prawne :

e  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegolnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),

e  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 wrzesnia 2003 r. w sprawie pbZniejszych
termindéw do uzyskania pozwolenia zintegrowanego (Dz. U. Nr 177, poz. 1736),

e  rozporzadzenie Rady Ministroéw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia
rodzajow przedsigwzigé mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko oraz
szczegbtowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsigwziecia do
sporzadzenia raportu oddziatywania (Dz. U. z 2004 r. Nr 257 z pézn. zm.),

e  rozporzadzenic Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwea 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw niektérych substancji w powietrzu, alarmowych pozioméw
niektérych substancji w powietrzu oraz margineséw tolerancji dla dopuszczalnych
pozioméw niektérych substanciji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

e  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12),

° rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie standardéw
emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz. 2181),

e  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206),

e  rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r. w sprawie rodzajéw
wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji lub urzgdzenia,
przekazywanych whadciwym organom ochrony srodowiska oraz terminu i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529),

oraz na podstawie oceny zgodnosci technologii stosowanych w instalacji z wymaganiami

najlepszej dostgpnej techniki — stwierdza sie, ze instalacja poligrafii offsetowej Drukarni RR

Donnelley Europe Sp. z 0.0. przy ul. Obroficéw Modlina 11, 30-733 Krakéw - spetnia

wymagania najlepszej dostepnej techniki (BAT).

W instalacji uwzgledniono wszelkie mozliwe i uzasadnione ekonomicznie metody
ograniczenia emisji do Srodowiska. Zastosowane rozwiagzania techniczne i sposoby
prowadzenia instalacji zapewniajace spelnienie wymagan najlepszej dostepnej techniki
i osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska obejmujg :

® Zarzadzanie zgodnie z wdrozonymi procedurami i instrukcjami systeméw zarzagdzania
jakoscia, Srodowiskiem i BHP.

* Prowadzenie efektywnej gospodarki materiatowo — surowcowej. Firma stosuje system
redukcji strat papieru szczegblnie w miejscach, gdzie straty sa najwi¢ksze (hala
maszyn). Ograniczenie powstawania makulatury jest realizowane gléwnie poprzez
maksymalne przygotowanie maszyny przed drukiem oraz utrzymanie optymalnej
regulacji podczas druku.

o Stosowanie w procesie produkcyjnym optymalizacji zuzycia farb drukarskich.
Wszystkie maszyny drukarskie wyposazone sg w liczniki przeptywu, ktore na biezgco
mierzg ilo$¢ zuzytej farby.

e Stosowanie w gospodarce farbg zasady, ze farbe pozostajaca w katamarzu po
zakonczeniu druku dodaje si¢ do farby czarnej za posrednictwem mieszalnika farb.
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Drukarnia posiada centralny system dystrybucji farb dla réznych typéw papieru.

Rodzaj farby dla danej maszyny jest dobierany zaleznie od typu papieru. Centralny

system dystrybucji pozwala unikna¢ strat farby jakie wystepuja w przypadku r¢cznego

systemu dystrybucji. Na etapie planowania produkcji optymalizowany jest dobdr
zlecenia dla danej maszyny pod katem zachowania cigglosci pracy na danym rodzaju
farby.

Minimalizacja oddzialywania instalacji na srodowisko wodne jest realizowana poprzez
optymalizacje stosowania wody w procesach technologicznych, dzigki czemu ograniczone
jest powstawanie $ciekéw przemystowych. Monitorowana jest ilo§¢ pobieranej wody oraz
ilo&¢ i parametry odprowadzanych $ciekow. Zgodnie z wymaganiami BAT do mycia maszyn
drukujacych i urzadzen pomocniczych stosuje si¢ minimalne, technicznie uzasadnione ilosci
wody.

Z punktu widzenia proceséw technologicznych prowadzonych przez RR
DONNELLEY POLAND Sp. z o.0. nie wystepuje oddziatywanie na srodowisko wodne
i gruntowo-wodne poprzez odprowadzanie Sciekéw powstajacych z funkcjonowania instalacji
do wod powierzchniowych lub do gruntu. Scieki sanitarne zwigzane z zatrudnionymi
pracownikami oczyszczane sa W wewnetrznej, wlasnej oczyszczalni biologicznej
i nastepnie odprowadzane sa wspling kanalizacja obejmujgcg obszar, na terenie ktorego
znajduje si¢ instalacja.

Instalacja drukarni nie oddziatuje na wody podziemne oraz nie eksploatuje ujecia wod
podziemnych. Zgodnie z wymaganiami BAT, instalacja kanalizacyjna jest hermetyczna
i jej konstrukcja zapobiega uszkodzeniom mechanicznym, co mogloby spowodowac
uwolnienie zanieczyszczen do gruntu i wod podziemnych. W miejscach, gdzie moglyby
wystapié powolne wycieki polozone sa wodoszczelne i chemicznie odporne podiogi
ceramiczne. Miejsca magazynowania i przetaczania substancji chemicznych sg uszczelnione
i wyposazone w zamknigte przylacza kanalizacyjne. W drukarni nie stosuje sig
magazynowania substancji w cysternach.

Ochrona powietrza przed zanieczyszczeniem w RR Donnelley Sp. z 0.0. ma charakter
kompleksowy tzn. obejmuje zaréwno dziatania organizacyjne, jak réwniez techniczno-
technologiczne. Dzialania organizacyjne skierowane sa gtéwnie na minimalizacj¢ emisji
zanieczyszczeh poprzez tracjonalizacje zuzycia paliwa. Kolejnym krokiem w kierunku
minimalizacji wielkosci emisji jest wprowadzenie systemu zarzadzania Srodowiskiem
regulujacego w sposéb systemowy sprawy ochrony srodowiska w drukarni. W ramach tego
systemu zidentyfikowane zostaly punkty, w ktérych istnieje mozliwo$¢ powstawania
zanieczyszczefi wprowadzanych do powietrza w sposob zorganizowany i niezorganizowany.
Poziom emisji jest monitorowany, bilansowany i raportowany.

Duza wage przywiagzuje si¢ do zachowania odpowiedniego rezimu technologicznego
w calym procesie technologicznym, a szczegélnie w zakresie optymalizacji procesu spalania
gazu i utrzymania dobrego stanu urzadzefi odpowiedzialnych za minimalizacjq emisji
zanieczyszezeh do powietrza (eksploatacja palnikoéw, dopalacza, systeméw odciggowych
itp.). Zgodnie z wymaganiami BAT zaklad utrzymuje poziom emisji LZO ponizej
obowiazujacych limitéw poprzez funkcjonowanie instalacji dopalania gazéw odlotowych
oraz odpowiednig gospodarke rozpuszczalnikami i srodkami myjacymi.

Wykonane obliczenia wykazaly, iz przyjeta do obliczen emisja substancji
zanieczyszczajacych z emitoréw instalacji poligrafii offsetowej Drukarni RR Donnelley
Europe Sp. z 0.0. — z uwzglednieniem pozostalych emitoréw zakladu emitujacych tego
samego typu zanieczyszczenia - nie powoduje przekraczania stezen substancji w powietrzu
atmosferycznym (tzw. wartosci odniesienia).

Wielko$¢ dopuszczalnej do wprowadzenia do powietrza emisji LZO i dwutlenku azotu
moze zosta¢ utrzymana na poziomie przyjetym do obliczen - zgodnie z tabelg przedstawiona
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w punkeie IL1. W przypadku dwutlenku siarki, tlenku wegla i pytu - ze wzgledu na fakt nie
przekraczania przez te substancje 10% wartosci odniesienia, odstapiono od normowania
poziomu emisji tych substancji.

Odpady wyszczegolnione w punkcie ITL.1. i IIl.2 bedg wytwarzane w wyniku dziatal-
nosci catego Zaktadu RR Donnelley Europe Sp. z o.0.; ul. Obroficéw Modlina 11, 30-733
Krakow; w tym eksploatacji instalacji do druku offsetowego, atakze innych instalacji
1 urzadzef zwigzanych posrednio lub towarzyszacych dziatalnosci podstawowe;.

Wytwarzane odpady, beda przekazywane docelowo do odzysku lub, w przypadku
braku mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadow,
posiadajagcym  stosowne zezwolenia/pozwolenia whasciwego organu na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie gospodarowania tymi odpadami, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami w tym zakresie. Odpady o kodzie 18 01 03 bedg przekazywane wylgcznie do
unieszkodliwienia

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bedzie realizowany
przez podmioty zewnegtrzne posiadajace stosowne pozwolenia/zezwolenia wlasciwych
organow na prowadzenie dziatalnosci w zakresie transportu odpadéw w sposob nie
powodujacy zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych
w tym zakresie przepisow. Jednoczesnie transport wytwarzanych odpadéw moze byé
prowadzony przez RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. we wlasnym zakresie, gdyz zgodnie z art.
28 ust. 9 ww. ustawy o odpadach wytwoérca odpadéw, ktéry transportuje wytworzone przez
siebie odpady nie musi posiada¢ odrgbnego zezwolenia na ich transport.

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania uprawnionym odbiorcom
magazynowane beda na terenie, do ktorego Wnioskodawca posiada tytul prawny,
w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych i wydzielonych do tego celu miejscach,
w sposob selektywny.

Z przedtozonych przez Wnioskodawce dokumentéw wynika, iz $rodowisko
zabezpieczone jest przed ewentualnym, szkodliwym oddziatywaniem wytwarzanych przez
Spétke odpadow.

W bezposrednim sasiedztwie instalacji wystepuja w wiekszosci tereny przemystowe.
Przeprowadzone symulacje emisji hatasu wykazaly, ze poziom dzwigku emitowanego
z instalacji, na granicy terenéw chronionych, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
wartosci w obszarach chronionych akustycznie.

Drukarnia RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. przy ul. Obroficéw Modlina 11, 30-733
Krakow, nie jest kwalifikowana jako zaklad o duzym ryzyku w rozumieniu art. 248 Ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska i rozporzadzenia z dnia 9 kwietnia
2002 r. w sprawie rodzajow i ilodci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢
w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwickszonym ryzyku albo zakladu
o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. 58 z 2002 r. poz. 535)
i nie podlega obowigzkowi opracowania planu zapobiegania powaznym awariom
przemystowym, a wigc w niniejszym pozwoleniu okreslono sposoby zapobiegania
wystgpowaniu awarii i ograniczania ich skutkéw oraz wymdg informowania o wystapieniu
awarii.

Z ustalefi postgpowania wynika, ze instalacja posiada minimalny (kontrolowany)
wplyw na $rodowisko i nie wywoluje oddziatywania transgranicznego.

W tej sytuacji stwierdzi¢ nalezy, ze instalacja poligrafii offsetowej Drukarni RR
Donnelley Europe Sp. z o.0. przy ul. Obroncéw Modlina 11, 30-733 Krakéw — spelnia
wymagania niezb¢dne do uzyskania pozwolenia zintegrowanego, wobec czego orzeczono jak
w sentencji.

Przedmiotowy wniosek, nie wymagat zasiggnigcia opinii innych organéw.
Termin obowigzywania niniejszej decyzji ustalono zgodnie z przedtozonym wnioskiem.
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Informacja o niniejszym pozwoleniu znajduje si¢ w publicznie dostgpnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie.

Pouczenie

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany
przepisami ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 214 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Drukarnia RR Donnelley
Europe Sp. z o0.0. przy ul. Obroncow Modlina 11, 30-733 Krakéw, zobowigzana jest
powiadomi¢ Wojewode Malopolskiego o planowanych zmianach polegajgcych na zmianie
sposobu funkcjonowania instalacji obj¢tej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

Zgodnie z art. 215 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Drukarnia RR Donnelley
Europe Sp. z o0.0. przy ul. Obroncéw Modlina 11, 30-733 Krakéw, zobowigzana jest
poinformowa¢ Wojewodg Matopolskiego o planowanych istotnych zmianach w instalacji oraz
zlozy¢ wniosek o zmiang wydanego pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 216 ust. 2 1 w $wietle art. 195 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w przypadkach zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne
zmniejszenie wielko$ci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub gdy bedzie to
wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow o ochronie
$rodowiska pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania.

Od decyzji przyshuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska, za
posrednictwem Wojewody Matopolskiego, w terminie 14 dni od daty jej dorgczenia

Oplata rejestracyjna w kwocie 2720,00 (stownie zlotych: dwa tysigce siedemset dwadziescia i 00/100) zostata wniesiona na
konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska w BGK III Oddziat w Warszawie, nr 76 1130 1062 0000 0109 9520
0010.

Udzielenie pozwolenia, zgodnie z ustawa o optacie skarbowej, wymaga wniesienia oplaty skarbowej w wysokosci 2000 zt
(slownie zlotych: dwa tysigce) na konto Urzedu Miasta Krakowa (Wydzial Finansowy Al Powstania Warszawskiego 10),
w BPH PBK S.A. 03 1060 0076 0000 3310 0002 5303.

Z up. Wojewody Matopolskiego
(-) mgr inz. Jerzy Wertz
Zastepca Dyrektora
Wydziatu Srodowiska i Rolnictwa

Otrzymuja:

1. Drukarnia RR Donnelley Europe Sp. z 0.0.
ul. Obroficow Modlina 11, 30-733 Krakow

2. SR.IL w/m

3. SRIIL a/a

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa

2. Marszalek Wojewodztwa Malopolskiego, ul. Basztowa 22, 31-156 Krakéow,

3. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska Plac Szczepanski 5, 31-011 Krakéw
4. Prezydent Miasta Krakowa, Plac Wszystkich Swietych %, 31-004 Krakéw







