WOJEWODA MALOPOLSKI
S$R.I1LID.6663-19-06 Krakéw, dnia 20, PAZ 2006

DECYZJA
POZWOLENIE ZINTEGROWANE

Na podstawie art, 181 ust. 1 pkt 1, art, 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 3 pkt 1, ust. 5, art.
201 ust.1, art, 202, axt, 204, art, 211 ust. 1 1 2, w zwigzku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia
27.04.2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r., Nr 129, poz.
902), art. 17 ust. 21 3 oraz art. 18 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 1. o odpadach (Dz.
U. Nr 62, poz 628 z pdznigjszymi zmianami) oraz art. 104 Kodeksu postgpowania
administracyjnego — po rozpatrzeniu wniosku Drukarni RR Donnelley-Poland Sp. z o.0. ul.
Igolomska 25, 31-983 Krakéw z dnia 4 lipca 2006 r, o wydanie pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji druku offsetowego zaklasyfikowanej jako instalacja do powierzchniowej
obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie,

udzielam

Drukarni RR Donnelley Poland Sp. z o.0. ul. Igolomska 25, 31-983 Krakéw - w miejsce
dotychczasowych pozwolenn sektorowych - pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
druku offsetowego zaklasyfikowanej jako instalucjia do powierzchniowej obrdbki
substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych,
o zugycin rozpuszezalnika 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie, obejmujgcego :

o wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza,
s wytwarzanie odpadéw niebezpiecznych i innych niz nicbezpieczne,

I,  OkreSlam rodzaj prowadzonej dzialalnosci, warunki cksploatacyjne i parametry
instalacji:

I.1,  Charakterystyka instalacji i opis technologii.

Przedmiotem dziatalnosei Spotki RR Donnelley Poland jest dzialalnosé poligraficzna
(PKD 22;51;74). W drukarni produkuje si¢ kolorowe czasopisma i mate1ialy reklamove.

Procesy technologiczne sa skoordynowane z wdrozonymi i certyfikowanymi syste-
mami zarzadzania ; Jakodcig - zgodnym z norma ISO 9001, Srodowiskowym - zgodnym
z norimg ISO 14001 oraz BHP - zgodnym z norma OISAS 18001 i PN-N 18001. W procesie
produkcyjnym majg zastosowanie techniki drukowania plaskiego posredniego, czyli
offsetowego z utrwalaniem farb w podwyzszonej temperaturze (heat-set). Podstawa techniki
offsetowej jest rézne zachowanie sig, pod wzgledem zwilzenia, elementéw drukujacych i nie
drukujgcych formy drukowej znajdujacej si¢ prawie w tej samej plaszczyznie. W procesie
drukowania obszary hydrofobowe i oleofilowe obrazu przyjmuja farbe drukarska, natomiast
obszary hydrofilowe bez obrazu nie przyjmujg farby. Przed nadaniem farby na elementy
drukujace forma drukowa jest nawilzana i nastgpnie, za pomoca systemu walkéw, farba
pobicrana z kalamaizy przenoszona jest na elementy drukujace. Obraz, ktéry ma by¢
wydrukowany, jest przenoszony z plyty drukowej za pomocg cylindra na podloze
zadrukowywane.
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Do Dzialu Przygotowania Plyt Offsetowych dostarczane sq przez wydawcow pliki
zawierajace pizygotowane do druku materialy. Pliki te obrabiane sg w komputerowym
systemie do obrobki plikéw. System ten polega na kopiowaniu plikdw do systemu RRD,
w ktérym pliki s obrabiane i sprawdzane pod katem prawidlowosci wykonania. Obraz
plikéw naswietlany jest laserowo na plytach termicznych-offsetowych. Plyty nastepnie
przechodzg przez lini¢ wywolijaco-utrwalajacq (utrwalanie nastgpuje w procesie wypalania).
W drukarni pracuje 6 pras offsetowych.

Skladki kierowane sq do Dzialu Introligatorni na maszyny szyjace, klejace lub insertu-
Jjaco—folivjace, Introligatornia wyposazona jest w nastepujace urzadzenia: maszyny klejace —
2 szt., maszyny zszywajace — 4 szt., 2 maszyny foliujaco-insertujace, krajarke — 1 szt. oraz
Jjedna maszyng — falcerke.

W zaleznodci od potrzeb na 2zyczenie klientéw gotowe egzemplarze sg pakowane
w foli¢ i adresowane na maszynach typu ,Hugo-Beck”. Nastepnie po zlozeniu w paczki
i spakowaniu, produkty odwozi si¢ do Dzialu Spedycji skad odbierane sq przez
dystrybutoréw,

Scinki powstale podezas procesu produkeyjnego w wyniku obcinania egzemplarzy do
zadanego wymiaru transportowane sa pneumatycznie do dwoéch maszyn belujacych.
Zbelowane $cinki odstawia sig do fabryki papieru,

Powietrze z ukladu odciagéw miejscowych oczyszczane jest na filtrach tkaninowych,
natomiast zatrzymywany pyl papierowy jest brykietowany i automatycznie wmieszczany
w zbelowanych $cinkach papieru.

Opary powstale podczas suszenia zadrukowanej wstegi papieru zasysa si¢ i kieruje
do dopalacza termicznego (firmy MegTech) redukujacego zanieczyszcezenia.

Wykaz urzadzen realizujgcych procesy technologiczne:

Druk (Hala Maszyn).

* 5 maszyn rolowych offsetowych typu Sunday 2000, Producent: Heildelberg (cztery
pierwsze zostaly wyprodukowane w roku 2001, piata w roku 2002,

e 1 maszyna offsetowa rotacyjna M600, Producent: Heildelberg , rok produkcji 2002,

Oprawa (Introligatornia).

Linia falcujaco — klejaca , Producent MBO Oppenweiller, rok produkeji 2002,

Gilotyna, Producent Schneider Senator, rok produkeji 2000,

Maszyna zbierajaco szyjaca PRIMA, Producent Muller Martin, rok produkgji 2006,

Maszyna zbierajgco szyjaca Tempo, Producent Muller Martin, rok produkcji 2002,

Maszyna zbierajaco szyjaca Tempo, Producent Muller Martin, rok produkeiji 2001,

Maszyna zbierajaco szyjaca ST 400, Producent Heildelberg, rok produkeji 2003,

Maszyna kiejaca Corona C 18, Producent Muller Mattin, rok produkeji 2002,

Maszyna kigjaca Corona C 15, Producent Muller Mattin, rok produkeji 2001,

2 maszyny pakujaco folinjace Hugo Beck, Producent Hugo Beck, rok produkeji 2002,

Belownica (belowanie $cinek papieru) zainstalowana w 2001 roku.

Inne wrzadzenia techniczne,

¢ Kotlownia gazowa — kociot gazowy Schafer DC 1500 o mocy 1,5 MW,

* Dopalacz typu Meg Tech zainstalowany w 2002 r.

® © © ® e © @ e ¢ o

Charakterystyka obicktéw Drukarni.

Budynek hali jest czteronawows hala o konstrukeji stalowej, wysokodci 8,5 m
i powierzchni zabudowy — 12 000 m? ( pow. uzytkowa — 11 600 m?, kubatura — 96 000 m?).
Sciany zewnetrzne wykonano z dwdch warstw blachy trapezowej z warstwa izolacyjng
z welny mineralnej wewnatiz. Sciany dzialowe i stropy zabezpieczone materialem
pochlaniajacym dzwigki. Sumaryczna powierzchnia dachdw wynosi: 14 400 m? .
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OgobIny schemat procesu druku offsetowego metods heat set,

Przygotowanie maszyny
‘Umocowanie formy drukowej
Stos arkuszy papieru
Uzupetnienie farby

" Pasowanie

Forma drukowa

Farba diukarska:

Regulacja podawania farby

Odpady: Pigmenty, Spoiwa

Zniszczone arkusze Olej-mineralny

Skrawki papieru Dodatki do farb

Suszki, Pasty
Drukowanie Roztwér zwilzajacy:
Woda
Alkohol izopropylowy
Powietrze odlotowe: Dodatki (substytuty
Substancje odpadowe alkoholu izopropylowego)
Izopropanol
Papicr
Odpady: Mivele obelary umowe Srodki czyszeznee:
Pozostatosel 2 mycia (je);li konic:}fneg e wt}ﬁlowodow, .
Myjki, Szmaty oda, Estry olgjow
i rodlinnych, Czyseiwa
Powicetrze odlotowe: Suszenic ?o(;m;ie E%Wictrze
Substancje odpadowe 80-210
Opary olejow
mineralnych
1 Zml‘ny‘”ﬂnie Silikon
Termiczne .

Powietrze odlotowe:
Substancje odpadowe
Weglowodory

Mycie zespoléw drukujacych

Srodki czyszeznce:
Weglowodory,
Woda, Bstry olejow

Odpady:
Pozostalosci z mycia
Czyéciwa

Formy drukowe
Pozostatodci farby

po zakoficzeniu drukowania

ro$linnych, czy§ciwa

Ponowne uzycie pozostatosei
érodkdw z mycia

Ponowne uzycie form drukowych
Ponowne uzZycie odpadéw papieru

Elementem laczacym struktutg organizacyjna, schemat technologiczny i strukturg
systeméw zarzadzania wg ISO 9001 i 14001 jest systemowa mapa procesow.
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L2, Substancje i materialy (zuzycie w roku 2005).

Farba : 1185639kg
Papier : 53279431 kg
Rozpuszezalnik: 83200 kg
Stabilant: 33049 kg
Alkohol IPA: 10 063 kg
Kleje: 94 640 kg
Lakier UV: 34 049 kg

1.3.  Energia.
Zuzycie mediow energetycznych (rok 2005) :

Gaz ziemny: 1085 708 m®
Energia elektryczna: 18 765 530 kWh

Gaz ziemny.

Energia cieplna wytwarzana jest poprzez spalanie gazu ziemnego wysoko-
netanowego w maszynach drukujacych i dopalaczach, dostarczanego z sieci Mittal Steel
Poland S.A, na podstawie umowy. Poza gazem nie stosuje si¢ w instalacji innych paliw do
celow technologicznych,

Energia elekiryczna,

Energia elektryczna dostarczana jest z sieci Mittal Steel Poland S.A. na podstawie
odpowiedniej umowy. Ogoblne zuzycie energii elektrycznej w instalacji drukarni jest
najwazniejszym wskaznikiem energetycznym w  odniesieniv  do wszystkich operacji
technologicznych. Optymalizacje zuzycia energii elektrycznej realizuje si¢ poprzez nadzor
i dbaloé¢ o stan techniczny elementéw urzadzen bedacych w ruchu (fozyska, rolki, paski
klinowe napedéw). Wykonane remonty i naprawy rejestrowane sa w elektronicznej bazie
danych, *

L4, Gospodarka wodno-§cickowa.
1.4.1, Gospodarka wodna,
1.4.1.1. Warunki poboru wody.

Na potizeby funkcjonowania instalacji RR Donnelley Poland Sp. z 0. 0. pobierana jest
woda z sieci miejskiej, na podstawie umowy zawartej MPWiKw Krakowie. Umowa okresla
warunki poboru wody, sposdb monitorowania iloéci pobieranej wody i wzajemne rozliczenia
stron umowy,

1.4.1.2. Wody powierzchniowe i podziemne.

Instalacja nie koizysta z wlasnych ujeé wody powierzchniowej oraz wod
podziemnych,

1.4.1.3.Zakup wody z systemu wodociggowego.

Drukarnia RR. Donnelley Poland w Krakowie zaopatrywana jest w wode z sieci
wodociagowej. Na terenie dzialki dostgpna jest sie¢ wodociagowa - & 200 0,25 MPa),
rurociag wody przemystowej - @100 (0.1 MPa).

Ilos¢ zuzytej wody w 2005 1. wyniosta 21,128 m? .ij. okolo 1760 m?/ miesiac. Srednie
zuzycie wody w ciagu miesigca wynosi od 1200 m® do 2 000 m*/miesiac.

Pobierana z sieci miejskiej woda zuzywana jest na nastepujgce potrzeby :
— socjalno — bytowe pracownikdw ,
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~ technologiczne, do przygotowywanie kapieli, mycia matrye, umywalek do mycia rak
na hali maszyn,
- porzadkowe zwigzane z utrzymaniem czystosci pomieszczen i hal produkeyjnych
Calkowita - zmierzona ilo$¢ wody zuzywanej na wszystkie cele w ciggu doby $rednio
wynosi okoto Q, = 30,0 m’/d, natomiast ustalona w oparciu o 10zponzqdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 14 stycznia 20021 (Dz. U. Nr 8, poz.70) w sprawie przecigtnych norm
zuzycia wody wynosi Qg = 33,92 m 3/d. w tym: na:
- cele socjalno- bytowe ok. 21,80 m’/d,
- cele technologlczne ok. 10,12 m3/d
- utrzymanie czystofci ok. 2,00 m *d.,

L4.2. Gospodarka §ciekowa.

Zrzuty §ciekédw.

Na terenie drukarni zastosowany jest system kanalizacji rozdzielczej: $cieki socjalno-
bytowe s kierowane do przyzakladowej biologicznej oczyszezalni $ciekéw, wody opadowe
odprowadzane sg do kanalizacji opadowej. Oczyszczone $cieki socjalno-bytowe i Scieki
opadowe odprowadzane s do systemu kanalizacji opadowo-przemyslowej Mittal Steel Poland
S.A. Oddzial w Krakowie, Odbior $ciekéw z instalacji RR Donnelley Poland odbywa si¢ na
podstawie umowy zawartej z Mittal Steel Poland SA. Oddzial w Krakowie, kt6ra okresla
warunki odprowadzania $cickéw do wzadzen kanalizacyjnych, w tym dopuszczalne wartosci
wskaZznikow zanieczyszczen w $ciekach. Analizy $ciekéw wykonane w latach 2004, 2005 nie
wykazaly przekroczei parametréw dopuszezalnych, Na terenie Zakladu powstaja Scieki
sanitarne i technologiczue oraz $cieki i wody opadowe

Scicki bytowo - gospodarcze

Ilo§¢ powstajacych $ciekdw bytowo gospodarczych rowna si¢ obliczonemu
zapotrzebowaniu na wodg tj. ok. 23,8 m 3.

Na podstawie analiz fizyko-chemicznych skladu $ciekéw przed oczyszczalnig,
udostegpnionych przez RRDP oraz danych literaturowych mozna stwierdzié, iz Scieki te
chaiaktenyzujq si¢ podwyzszona wartociq wskaznikéw zameczyszczen ¢ ChZT na

poziomie 660 — 2078 mg0/dm’ oraz suchej pozostalosm na poziomie 8343 — 10024 mg/dm’,-

W zakresie pozostalych wskaznikow zanieczyszezen ich stgzenia odpowiadajg wartosciom
charakterystycznym dla $ciekow bytowych. Po biologicznym oczyszezeniu $cieki spelniajg
watunki okreslone w umowie z Mittal Steel Poland SA. Oddziat w Krakowie.

Opis oczyszezalni Sciekéw.

W Drukarni RRDP mieszczacej si¢ przy uhcy Igolomskiej 25 eksploatowana jest
oczyszczalnia typu BIO 40 o przepustowosci 40 m 3/dobg — zaprojektowana i wykonana przez
Przedsigbiorstwo Wielobranzowe BIOKONSULT Sp. z 0.0, w Poznaniu.

Oczyszczalnia sklada sie z nastgpujacych elementéw technologicznych :
A. Zesp6l przyjmowania sciekow:
1. Pompownia gléwna z kratq koszowa oraz pompa zatapialnag.
2. Osadnik wstepny.
B. Zasadnicze bloki oczyszczalni:

I. Blok oczyszczalni:

- Komora beztlenowa z mieszadlem dennym do utrzymywania osadu w stanie
zawieszonym.,
- Komora niedotleniona z mieszadtem dennym.
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- Komora tlenowa, wyposazona w ruszt usytuowany przy dnie zbiornika
z dyfuzorami do drobnopgcherzykowego napowietizania $ciekow

- Osadnik wtémny 2z rurg centralng wyposazony w koryto odplywowe $ciekéw
oczyszezonych z pilasta kiawedzia przelewows oraz pompg zatapialng stuzaca
do recyrkulacji 2-go stopnia osadu czynnego (osadnik wtorny — komora
beztlenowa) oraz po przylaczeniu do wozu asenizacyjnego — do prze-
transportowania osadu nadmiernego,

2, Pomieszczenie dmuchaw i sterowania:
- Dmuchawy rotacyjne,
- Zespol sterowania oczyszczalnia.
C. Odplyw $ciekéw oczyszczonych:

L. Kolektor zbiorczy odplywowy.
2. Zespol pomiarowy $cickéw oczyszezonych,
3. Wylot betonowy sciek6w oczyszczonych.

Technologia oczyszezania §ciekow

Do oczyszezania $ciekéw w oczyszezalnia BIO 40 wykorzystano metode¢ nisko
obcigzonego osadu czynnego, z jednoczesnym usunigciem zwigzkéw biogennych (azotu
i fosforu) metoda biologiczna z napowietrzaniem.

Scieki dostarczane do oczyszezalni to $cieki sanitarno — bytowe oraz $cieki z utrzy-
mania czystodcei, Proces oczyszezania odbywa si¢ w polaczonych hydraulicznie czterech
komorach : beztlenowej, niedotlenione;, tlenowej i osadniku wtérnym. Do recyrkulacji
mediéw zastosowano pompy zatapialne. Scieki doprowadzane sq do oczyszczalni kréécem
wlotowym. Stad po przejsciu przez krate bezposrednio trafiajq do komory beztlenowe;.
W warunkach beztlenowych zachodzi proces defosfatacii. Nastgpnie Scieki kierowane sq do
komory niedotlenionej, w ktérej zachodzg procesy redukeji azotu (denitryfikacja), Po
przej$ciu Sciekow przez komore niedotleniona, kierowane sq one do komér tlenowych,
W komorach tych, wyposazonych w ukiad napowietizania drobnopecherzykowego, zachodzg
procesy rozkladu zwiazkéw organicznych i procesy nitryfikacji. Z komér natleniania
mieszanina §ciekow przeplywa grawitacyjnie poprzez uklad komory odgazowania i komory
zastawek do osadnikéw wtérnych, gdzie nastgpuje sedymentacja i czesciowe odwodnienie
osadu. Oczyszczone $cieki poprzez przelewy pilaste kierowane sq do odplywu. Gromadzacy
sig na dnie osad jest czg$ciowo przepompowany do komory beztlenowej — jest to recyrkulacja
II stopnia. Czg$é napowietrzonych $ciekéw z komory tlenowej jest przepompowana do
komory denitryfikacji (recyrkulacja I stopnia). Uklad recyrkulacji 1-go i 2-go stopnia
zapewniajg wiasciwe przeplywy mediéw miedzy poszezegdlnymi komorami umozliwiajace
prawidlows redukcj¢ zanieczyszczef, Uklad napowietrzania sklada si¢ z dmuchawy,
rurociggéw i rusztu dennegoz dyfuzorami do napowietrzania drobnopgcherzykowego. Osad
nadmierny bezposrednio z osadnika wtérnego wywozony jest do odbiorcy. v

Opréez sciekéw socjalno-bytowych do oczyszczalni wprowadzane sq réwniez Scieki
pochodzace z dzialalnosci hali maszyn tj. z umywalek na hali maszyn. Scieki te sq $ciekami
chemicznymi, dlatego tez przed wprowadzeniem ich do oczyszczalni poddawane sq wstepnej
obrobee, w osadniku wstgpnym. W osadniku tym odbywa si¢ natlenianie dostarczonego
scieku sprezonym powietrzem za pomocq dmuchawy i doprowadzonych do osadnika
dyfuzoréw powietrza, Scieki poddawane sg napowietrzaniu przez okolo trzy doby. Proces ten
stuzy obniZeniu zawartosci CHZT. Tak przygotowane $cieki przepompowywane sq nastepnie
do zbiornika przepompowni. Osadnik wstepny ma pojemnoéé 3m’. Osadnik wstepny
wyposazony jest w przewod grzejny i pompe do przepompowania wody z osadnika do
zbiornika przepompowni.

£a790dnosE Zoryginalem: 6, 11, 20%




~

N’

Scieki technologiczne

Tloéé powstajacych $ciekéw technologicznych wynosi ok. 3,2 m*/miesigc. Scieki te
powstajg w wyniku odnawiania cieczy w ,,Technotransach” i zawieraja ok. 11% alkoholu
izopropylowego. Scieki te sq gromadzone w zbiorniku buforowym i dozowane do
oczyszezalni razem ze $cickami bytowo-gospodarczymi, W przypadku stwierdzenia duzych
stezet zanieczyszczen, ciecze sq traktowane jako odpady i przekazywane odpowiednim
firmom w celu ich odzysku lub unieszkodliwiania,

Do $ciekow technologicznych nalezy réwniez zaliczyé takze $cieki z umywalek do
mycia rak na hali maszyn (przy maszynach), ktére moga by¢ okresowo zanieczyszczone
farbami lub innymi mediami stosowanymi w produkeji, Scieki te w ilosci okolo 10,02 m*/d,
gromadzone sa w zbiorniku i badane w zakresie ChZT. W zaleznosci od stwierdzonych stgzen
zanieczyszczen w nich zawartych, kierowane sg na oczyszczalnig lub przekazywane jako
odpad odpowiednim firmom.

Wody opadowe

Wielko$¢ splywu wod opadowych charakteryzuje si¢ duzgq zmiennoscia w ciagu roku,
miesigca i doby, a takze w trakcie trwania opadu atmosferycznego, Wedlug wykonanych
obliczen catkowita iloé¢ wéd i Sciekéw opadowych odprowadzanych z terenu Zakladu (Q)
oraz ilo§¢ wdd opadowych w trakcie trwania deszczu miarodajnego (Qn) Wwynosi
odpowiednio:

A. Wody odprowadzane z dachéw ( = 1,44 ha ).

Q=168,5 dm*/s
Qu= 101, m*

B. Wody odprowadzane z terenu drég i parkingdw (powierichnie asfaltowe IF = 1,59 ha).

Q= 165,3 dm’/s
Qm = 99,3 1113

C. Laczna ilo$¢ wod opadowych.,

Q =333,8 dm’/s
Qm=200,4 m*

Wody opadowe z drdg i parkingdow przed wprowadzeniem do kanalizacji oczyszczane
sa w odolejaczach i odstojnikach. W rejonie wjazdu gléwnego, przy portierni przewidziano
kanal ,,Aco Drein” zabezpieczajacy przed wyplywem wody opadowej poza teren dzialki,
Wody opadowe odprowadzane sa kolektorem kanalizacji opadowej do systemu kanalizacji
przemystowo-deszczowej Mittal Steel Poland S.A. Qddzial w Krakowie

LS.  Gospodarka odpadami,

Gospodarka wytwarzanymi odpadami powstajacymi w wyniku eksploatacji instalacji,
prowadzona bedzie zgodnie z przepisami ustawy — Prawo ochrony srodowiska oraz ustawy
o odpadach, a takze aktami wykonawczymi wydanymi na ich podstawie. W realizowanych
procesach produkeyjnych przestrzegane sq zasady minimalizacji odpadéw, a postgpowanie
z wytwarzanymi odbywa si¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zasadami okreslonymi
w procedurach systemu zarzadzania jakoscia i $rodowiskiem. Na podstawie odpowiednich
uméw odpady przekazywane sg wyspecjalizowanym firmom zewngtrznym do zagospodaro-
wania, lub unieszkodliwienia. Podmioty te posiadaja niezbedne uprawnienia.
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L.6.  Emisje zanieczyszcezen do powietrza,
L6.1. Emisje z podstawowych proceséw produkeyjnych,

W procesie poligraficznym opary powstale podczas suszenia zadrukowanej wstegi
papieru na maszynach sa zasysane i kierowane do dopalacza termicznego redukujacego
zanieczyszezenia i odprowadzane na zewnatrz indywidualnym emitorem E2, Zaklad
eksploatuje téwniez kotlowni¢ gazowa wyposazona w jeden kociol gazowy typu Schafer DC
1500 o mocy 1,5 MW, z ktérego spaliny emitowane sq przez emitor El. Trzeci emitor
podiaczony jest do instalacji wyciagowej w warsztacie - spawalni — E3.

W drukarni pracuje pigé linii maszyn drukarskich offsetowych z palnikami gazowymi
umieszczonymi w suszarniach tunelowych, Linia offsetowo — arkuszowa z funkcejg
lakierowania wyposazona jest réwniez w suszarnig tunelows,

W procesie druku heat-setowego potencjalnymi Zroédlami zanieczyszezen rozpuszezal-
nikami organicznymi sg roztwory myjace oraz farba offsetowa. W urzadzeniach do mycia
automatycznego obeiagdw gumowych stosuje si¢ wodny roztwér ROTOWASH (50 — 90 %).
Mycie automatyczne trwa ok. 2 minut i powtarzane jest, w zaleznosci od jakodei papieru co
ok. godzing. Roztwér zbierany jest z walkéw za pomoca szezotek lub rgeznikow 1 czegdeiowo
przedostaje si¢ na przemieszczajacy si¢ wstege papieru, Nastgpnie wstega kierowana jest do
lunelu suszarniczego, gdzie w temperaturze ok. 160 °C odparowujg czesci lotne. Tunel
suszarniczy posiada urzadzenie do kontroli stezenia czgsci lotnych, aby nie dopuscié¢ do
przekroczenia granicy wybuchowosci, Po zakoficzeniu cyklu automatycznego mycia
nastepuje proces zadrukowania wstegi farba offsetowa w trakcie przechodzenia przez 4
agregaty drukujace. Zadrukowana wstgga papieru przechodzi przez tunel suszarniczy, gdzie
nastepuje odparowanie czgsci lotnych z farby i jej utwardzenie. Zanieczyszczenia z tunelu
suszarniczego kierowane s do dopalacza termicznego. W pigciu zainstalowanych w zakla-
dzie maszyn offsetowych moc cieplna wynosi 1175 kW w kazdej. W szostej maszynic
zainstalowano moc cieplng 880 kW. Maszyna ta jest dodatkowo wyposazona w agregat do
lakierowania. Stosowany lakier jest utwardzany promieniami UV.

W procesie druku offsetowego stosowane sq farby, roztwory myjace na bazie $rodka
ROTOWASH oraz lakier Dexpro, nie zawierajacy lotnych zwiazkéw organicznych, Sklad
stosowanych farb heat-setowych PREMOTERM jest nastepujacy:

- pigmenty i rozpuszezalniki 10 + 35%

- syntetyczne twarde kleje zywiczne 25 + 35%

- zywice alkilowe / oleje roslinne 5 + 18%

- oleje mineralne, destylaty 35 + 45%

- dodatki + 10%

Temperatura wrzenia zawartych w farbie weglowodoréw zawiera sic w zakresie
240 + 290 °C. Srodek RTOWASH 60 zawiera weglowodory alifatyczne w przedziale
50 + 100 %. Odciagi z wszystkich linii skierowane sq do dopalacza termicznego Meg-Tech
o skutecznosci dzialania ok, 99 %.

1.6.2. Analiza emisji lotnych zwigzkéw organicznych,
Dane wyijsciowe;

m [mg] - masa sumaryczna wegla

X% - procentowa zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych
Y% - procentowa zawarto$é weglowodoréw alifatycznych
Zalozenia:

Z uwagi na to, Ze lotne zwigzki organiczne stosowane w procesic sq mieszaning weglo-
wodordow:
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- weglowodory aromatyczne odniesiono do benzenu CgHg M, = 12x6+6x1 = 78g/mol

(w tym jest 72g wegla),
- weglowodory alifatyczne do heksanu CgHyq ($redni sklad) M, = 6x12+14x1 = 86g/mol

(w tym jest 72g wegla).

Oznaczenia:

Masa wegla w postaci aromatow m;y

Masa wegla w postaci alifatow m,
my = (m x X% x 72)/(78 x 100%) [mg]
my= (mx Y% x72)/(86 % 100%) [mg]
M wegla catkowita = My + 1My

Odpowiednio:
S=8, + S, [mg/ m?]

Dla dopalacza termicznego:
Sy =4,9 x72 /18 = 4,52 [mg/mJ}]
$»=9,7 x72 /86 = 28,12 [mg/m"]
$=231+4,71 = 12,64 [mg/m’]

Stezenia w gazie wylotowym sq nizsze od warto$ci limitowanej S(=20mg/ m’.

Obliczenie warto$ci Sy, dotyezgcej emisji niezorganizowanej:
100 (Z-(H+D)+O+W+R+G)) /(Z+D2)<§;
gdzie:
Z - zuzycie LZO,
H — masa LZO zawartych w produktach o wartosci handlowej,
D; — masa LZO odzyskanych w celu ich wtdrnego uzycia, lecz nie w tej instalacji,
D; - masa LZO odzyskanych, ponownie uzytych w tej instalacji,
O- masa LZO zawartych w odpadach,
W- masa LZO zawartych w ciekach,
R — masa LZO utraconych lub zatrzymanych w urzadzeniach redukujacych emisjg
LZO, nieuwzglednionych w O i W,
B - masa LZO zawartych w produktach sprzedawanych lub przeznaczonych do sprze-
dazy, opakowanych w szczelne pojemniki,
G — masa LZO zawartych w gazach odlotowych wprowadzanych do powielrza
w spos6b zorganizowany,
Y% rokuZO,Qf,-l.zqkupions 73 200 kg Rotowash: P
A L=T32Mg . -
~H.=0, D=0, D=0
LZO zawarte jest w czy$ciwie kierowanym do utylizacji.. Z r6znicy mas czy$ciwa przy-
chodzacego oraz kierowanego do utylizacji wynika ze : O= 33 ton rocznie.
Iloéé zabrudzonego Rotowasha kierowanego do utylizacji wynosi:
W =30 ton rocznie
R=0, B=0
W procesie druku stosuje si¢ myjki automatyczne, zuzywajace w ciagu godziny okolo 12
kilograméw Rotowasha. Okolo 7% tej ilosci wsiaka we wstgge papieru, ktéra przechodzi
przez suszarnie tunelows. Uwolnione tam LZO kierowane sg do dopalacza termicznego.
W zwigzku z tym:
G = 0,07*12kg *8040l/rok = 6,75 ton rocznie
Sy = 100%(73,2 - (30 +33+6,75)) / 73,2=4,7%

Wartosé S jest mniejsza od warto$ci dopuszezalnej (30%).
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1.6.3. Charakterystyka emitoréw.

Paramefry emisyjne Zzrédel RR Donnelley Poland okreslono na postawie pomiaréw
wykonanych w latach 2003 + 2005.

EMITOR E1.

Emitor E1 to kotlownia gazowa wyposazona w jeden kociol gazowy typu Schafer DC 1500
o mocy 1,5 MW, Iloé¢ spalanego gazu wynosi $rednio: 167 m’/h. Emisja kotlowni przy
nominalnej wydajnosci wynosi:

Raodzaj Stezenie * Stezenie ** Emisja Emisja
zanieczyszezenia |  mg/Nm® mg/Nm® kg/h Mg/rok
dwutlenek siarki 3,2 3,3 0,007 0,019
dwutlenek azotu 66,8 69,5 0,147 0,392
dwutlenek wegla 7,2% 7,5% 197,1 1050,5
tlenek wegla 20,4 21,2 0,045 0,120
pyl zawieszony 1,4 1,5 0,003 0,008

* mg/Nm® - przy temp 273 K, ci$nienie 101,3 kPa gazu suchego
** temp 273 K, cisnienie 101,3 kPa gazu suchego, przeliczone dla zawarto$ci tlenu 3%

Parametry emitora:
Wysokog¢: h=12m
Srednica wylotowa: d = 0,5 m, F=0,196 m?
Predkosé gazéw na wylocie: w = 3,1 m/s
Natgzenie przeplywu spalin: Q =2 200 Nm®*/h
Temperatura: T=440 K
Czas pracy: t=2604 h
Stezenie tlenu w spalinach:  Sgz = 3,7%

EMITOR E2,

Wspdlny odciag z dopalaczem termicznym oparéw powstalych podczas suszenia
w suszarkach maszyn offsetowych. Emisja calkowita dla instalacji pracujacej
z dopalaczem termicznym (6 maszyn — stan obecny) wynosi:

Rodzaj zanieczyszczenia StQieni;i Emisja Emi.sja

mg/Nm™* kg/h Mg/rok
dwutlenek siarki 0,58 0,022 0,193
dwutlenek azotu 7,3 0,280 2,453
tlenek wegla 9,5 0,360 3,154
dwutlenek wegla 0,7% 315,6 27644
pyt zawieszony 0,2 0,007 0,061
weglowodory alifat, 9,7 0,370 3,241
weglowodory aromat, 4,9 0,185 1,621

* mg/Nm?® przy - temp: 273 K, cisnienie: 101,3 kPa gazu suchego
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Parametry emitora:

Wysokosé: h=12m

Srednica wylotowa: d=0,800 m, F=0,502 m’
Predkosé gazéw na wylocie: w =21,0 m/s

Tloéé gazéw wylotowych:  Q =238 000 Nm®*/h
Temperatura spalin: T=400K

Czas pracy w ciggu rokuw:  ¢=8760 h

Dopalacz pracuje w ciagu roku w systemie trzy-zmianowym cigglym, z przerwami na
remonty, W zwigzku z prognozowanym rozwojem procesu produkeyjnego (dwukrotne
zwigkszenie poziomu produkcji w ciggu 5 lat) zakladana jest mozliwoéé zabudowy kolejnych
maszyn offsetowych, Dla ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem z powodu zwiekszonej
emisji przewiduje si¢ zamontowanie drugiego dopalacza termicznego o wydajnosci zblizonej
do obecnie eksploatowanego,

EMITOR E3
Odciag z warsztatu-spawalni,

Stezenie | Emisja Emisja

Rodzaj zanieczyszczenia mg/Nm** | kg/h Mg/rok

dwutlenek azotu 6,7 0,004 0,004
tlenek wegla 21,7 0,013 0,008
pyl zawieszony 5,0 0,003 0,007

* mg/Nm’ przy - temp: 273 K, ci$nienie: 101,3 kPa gazu suchego

Parametry emitora;

Nategzenie przeplywu gazéw: Q = 600 Nm*/h
Temperatura: T=30K

Czas pracy: t =900 h/rok

Wysoko$¢ (emitor zadaszony): h=9m

Srednica wylotowa: d=0,300 m, F= 0,071 m
Predkodé gazow na wylocie: w=2,3m/s

Sumaryczna emisja zanieczyszczen do powietrza z emitoréw drukarni,

Rodzaj zanieczyszczenia Emisja | Emisja | Emisja *
kg/h Mg/rok | Mg/rok
dwutlenek siarki 0,029 0,212 0,424
dwutlenek azotu 0,431 2,849 5,698
tlenek wegla 0,418 3,282 6,564
dwutlenek wegla 512,7 38149 7629,8
py! zawieszony 0,013 0,076 0,252
weglowodory alifat. 0,370 3,241 6,482
weglowodory aromat. 0,185 1,621 3,242

* - przewidywany poziom emisji w przypadku rozbudowy linii produkeyjnej
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I7. Emisje halasu,

Istniejace obiekty przedmiotowego zakladu majace istotny wplyw na poziom hatasu
emitowanego do $rodowiska to 125 Zrédel zlokalizowanych na dachu, na $cianach budynkéw
oraz w bezposrednim ich sqsiedztwie, a takze transport samochodowy na poszczegdlnych
rampach zaladowczo-wyladowezych, Najistotnicjsze Zrédta hatasu to;.

- separatory na dachu budynku,

- wentylatory na dachu budynku,

- filtry na dachu budynku,

- ciggi wentylacyjne i ciagi odprowadzania pylow i scinek,
- wentylator palnika na estakadzie,

- wentylator dopalacza,

- wentylatory (kratki wentylacyjne w dcianie budynku),

- przepompownia,

- zakladowa oczyszczalnia Sciekow,

- transport samochodowy

W bezposrednim sasiedztwie drukarni nie wystepujq zadne zabudowania mieszkalne.
Najblizszy budynek mieszkalny zlokalizowany jest w-odleglosci 212 m od granicy dziaiki
drukarni na kierunku poludniowym,

Obiekty budowlane zlokalizowane poza granicq zakladu;
granica pélnocna (dlugo$é ok. 375 m):

o brak zabudowan — urzadzenia technologiczne Zaklad Przerobu Ztomu ,,Zlomex” S.A.
granica poludniowa (dlugosé ok, 343 m):
* stacja paliw ,,Orlen”- budynek h=5 m - odleglo$¢ od granicy 138 m,
* budynek mieszkalny jednorodzinny i gospodarczy ul. Szymanskiego 1
wys. 5 m — odleglos¢ granicy dziatki 197 m, odleglos¢é budynku 212 m,
¢ budynek mieszkalny jednorodzinny ul. Szymanskiego 3 — wys. 5 m,
odleglos¢ granicy dzialki 236 m, odleglo$é budynku 246 m,
* budynek mieszkalny jednorodzinny i gospodarczy ul. Szymanskiego 2
wys. 5 m — odleglo$¢ granicy dziatki 270 m, odleglo$é budynku 299 m,
granica wschodnia (dlugo§é ok, 190 m):
* obiekt biurowy Zakladu Przerobu Zlomu ,,Ztomex” S.A. - odleglo$é od granicy 12 m,
* niezamieszkaty budynek na zapleczu Zaklad Produkcji Mebli, wys. ok. 6 m - odleglosé od
granicy 78 m.
granica zachodnia (dlugoéé ok. 177 m):
e brak zabudowaii ~Mittal Steel Poland S.A. Oddzial w Krakowie.
Gléwne zrédla halasu na terenie RR Donnelley Poland

Nr Wysokosé Czas pracy| Kate-
L . Nazwa Zrédla emisji halasu dzien/noc | goria
Zrodla h [m npt] "
[godz.] | mocy *
1 Zasobnik pyla 3000x2000x5700 11,4 12/6 A
2 Zasobnik pytu 5000x2000x5700 11,4 12/6 B
3 Wentylator belownicy 1 1600x1400x2400 10,7 12/6 B
4 Wentylator belownicy 2 1600x1400x2400 10,7 12/6 B
5 Wentylator g 150 9,7 12/6 C
6 Filtry pytu 8000x5000x5700 ) 11,4 12/6 B
7 Rurocigg odciagu Scheffer 300 9,3 16/8 D
8 Klimatyzator SAMPO 4,5 4/0 I
9 Czerpnia do AGW N5/1 900x900 4,3 16/8 F
10 | Czerpnia do AGW N7/1 900x900 4,3 16/8 I
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! Czerpnia do AGW N7/1 900900 4,3 16/8 1
12 | Transport 1,5 F
13 Transport 1,5 F
14 | Czerpnia do centrali N6/2 3200x1800 35,2 16/8 G
15 | Transport 1,5 F
16 | Transport 1,5 F
17 | Czerpnia do AGW N3/1 900x900 3,8 16/8 G
18 | Transpoit 1,5 F
19 | Czerpnia do AGW N3/1 900x900 4.5 16/8 F
20 Czerpnia do AGW N3/1 900x900 4,5 16/8 E
21 Transport 1,5 F
22 Czerpnia do AGW N3/1 900x900 3,8 16/8 E
23 | Wentylator dopalacza 2700x1500x1500 1 16/8 D
24 | Wentylator dopalacza 1000x1000x1500 10,6 16/8 E
25 | Oczyszczalna $ciekow 2 F
26 | Oczyszczalna Sciekow 2 I
27 | Oczyszczalna $ciekow 2 E
28 | Stacja trafo 12000x6000x4000 2 G
29 | Czerpnia do systemu N6/5 1800x1200 5 16/8 G
30- | Czerpnia do systemu N6/5 1800x1200 5 16/8 F
31 | Czerpnia do systemu N6/2 4x(1600x1800) 5 F
32 | Klimatyzator SAMPO - spedycja 4 4/0 1
33 | Klimatyzator LG - spedycja 3,5 4/0 I
34 | Klimatyzator LG— utrzymanie ruchu 3,2 4/2 I
35 | Separator 9,7 16/8 C
36 | Klimatyzator SAMPO -inagazyn papieru 3,2 4/0 |
37 | Dopalacz 10000x2500x2500 1,7 16/8 B
38 | Czerpnia do systemu N1 900x900 4,5 16/8 E

Wentylator wyciggowy z magazynu makulatury
39| W71 900x900 10,1 g | H
40 | Wentylator belownicy1600x1400x2400 11 12/6 C
41 | Wyrzutnia systemu W6/2B 1500x1500 10,3 16/8 C

Wentylator wyciggowy systemu W6/2 :
42| (introligatornia)400x400 9, 16/8 H
43 | Wyrzutnia systemu W5/1 800x800 9,1 16/8 F
44 | Rurociag odciggu Corona 6722 o 400 10,1 16/8 E
45 | Rurociag odciggu Corona 6721 @ 400 10,8 16/8 E
46 | Rurociag odciagu zszywarki 2 400 9,8 16/8 E
47 | Rurociag odciggu Schredder @ 500 9,9 16/8 C
48 | Wentylacja grawitacyjna @ 450 9,1 16/8 G
49 | Wentylacja grawitacyjna 2 450 9,9 16/8 F
50 Rurocigg odeciagu Sunday 2300 9,3 G
51 | Wyrzutnia systemu W6/2A 1500x1500 9,9 16/8 C
52 | Wyrzutnia systemu W6/2A  670x670 8,9 16/8 H

Wentylator wyciagowy z warsztatu elektrycznego
53| W0 400x400 ? 1671 H
54 | Klimatyzator SAMPO maszynowni windy 8,8 4/2 I

Wentylator wyciagowy W4/1warsztatu :
33 mechanicznego 900x900 i . o8 L6/ F
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50 | Wentylator wyciagowy W/1 aplikatorni 900x900 9,9 16/8 G
57 | Wentylator wyciagowy z UR 200x200 9,7 16/8 H
Czerpnia AGW N8/1 magazynu centralnego
S8 1000x1000 9,4 16/0 F
59 | Wyrzutnia systemu W6  1200x1200 10 16/8 F
60 | Wyrzutnia systemu W6 1200x1200 10 16/8 F
61 Wytrzutnia systemu W6  1200x1200 10 16/8 D
62 | Wyrzutnia systemu W6 1200x1200 10 16/8 F
63 Wentylator wyciagowy z akumulatorni g 150 9 16/8 H
64 | Wentylator wyciagowy z akumulatorni g 150 9 16/8 H
65 | Wentylator wyciagowy z akumulatorni ¢ 150 9 16/8 H
66 | Wentylator wyciggowy z akumulatorni ¢ 150 9,3 16/8 H
67 | Wentylator wyciagowy z akumulatorni o 150 9,3 16/8 H
68 | Wentylator wyciggowy z akumulatorni @ 150 9,3 16/8 H
69 | Wentylator wyciggowy z akumulatorni g 150 9,3 16/8 H
70 | Wentylator wyciagowy z akumulatorni @ 150 9,6 16/8 H
71 Wentylator wyciggowy z akumulatorni g 150 9,6 16/8 H
72 | Wentylator wyciagowy z akumulatorni @ 150 9,6 16/8 H
Wentylator wyciagowy systemu W15/1 — stacja
3| twafo 1000x1000 24 68 | E
Wentylator wyciagowy systemu W15/1 — stacja
™| trafo 1000x1000 o 68 | E
75 | Czerpnia systemu N15/1 stacja trafo 1100x1100 9,6 16/8 F
76 | Klimatyzator SAMPO — akumulatorowni 8,9 4/2 [
Wentylator wyciagowy systemu W9/1 —
77 akumulatorownia 400x400 O 16/8 H
78 Wentylator wyciggowy z UR & 200 9,3 16/8 1
79 | Klimatyzator SAMPO - UR 8,8 4/2 I
80 | Wentylacja grawitacyjna z UR @ 200 9 16/8 I
81 Wentylator wyciagowy ze spawalni @ 300 8,9 4/0 I
32 | Wentylacja glawitaC) jna z UR 300 9,3 16/8 I
83 Wentylatm wyciggowy systemu W11/1 — spawalnia 93 16/8 H
i wozkownia o 550
84 | Wentylacja grawitacyjna ze spawalni o 400 9 16/8 I
85 | Klimatyzator SAMPO 8,9 4/2 |
Czerpnia systemu AGW N8/1 — magazyn centralny
86 900x900 9,5 16/0 G
Czerpnia systemu AGW N8/1 — magazyn centralny
87 900x900 9,5 16/0 G
88 Wentylator wyciagowy systemu AGW W8/1 — 10,1 16/0 F
magazyn centralny 900x900
89 | Komin spalinowy kotlowni o 550 11,2 16/8 F
90 | Wentylacja wywiewna kotlowni o 650 10,3 16/8 F
Wentylator wyciagowy systemu W16/2 — szatnia
9l i toalety 550x550 2,0 16/8 H
Wentylator wyciagowy systemu W16/3 — szatnia
921 | toalety 550x550 953 16/8 H
9 Wentylator wyciggowy systemu W16/1 — szatnia 9,3 16/8 H

i toalety $50x550
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94 | Czerpnia do kotlowni  1500x1000 9,7 16/8 G
95 | Czerpnia systemu N16/1 szatnie 600x600 / 9,7 16/6 C
96 | Chiller TRANE 2000x5400x1700 10,9 4/2 C
97 | Chiller TRANE 2000x5400x1700 10,9 4/2 D
98 | Chiller TRANE 2000x5400x1700 10,9 4/2 C
99 | Chiller TRANE 2000x5400x1700 10,9 4/2 C
100 | Chiller TRANE 2000x5400x1700 10,9 4/2 C
101 | Chiller TRANE 2000x5400x1700 10,9 42 C
102 | Chiller TRANE 2000x5400x1700 10,9 4/2 C
103 | Chiller TRANE 2000x5400x1700 73 4/2 C
104 | Wyrzutnia z systemu W1 1600x1000 9,9 16/8 H
Wentylator wyciggowy systemu W14/1 biur ’
105 przygotowalni 600x600 9,7 16/8 H
106 | Czerpnia systemu N1 600x1000 9,3 16/8 G
107 | Chiller TRANE 2000x4000x1700 10,9 4/2 C
) 108 | Czerpnia dla systemu N14 250x400 9,1 16/8 G
109 ] Klimatyzator SEMPO —N9/2 biur 8,9 4/0 H
110 Wentylator wyciggowy maszynowni przy biurach 10,8 16/8 0
800x800
111 | Klimatyzator LG 8,8 4/2 |
112 | Komin dopalacza & 500 13,1 awaryjnie 1
113 | Komin pieca g 500 12,8 awaryjnie I
114 | Komin piecg g 500 13,4 awaryjnie I
115 | Komin pieca g 500 13,1 awaryjnie i
116 | Komin pieca g S00 13,1 awaryjnie 1
117 | Komin pieca g 500 13,1 awaryjnie 1
118 Klimatyzator SAMPO — pomieszczenia operatorow 83 42 1
maszyn
119 | Wyrzutnia wentylatora od lamp UV 9,8 H
Centrala wentylacyjna NW2 (B) (wentylator)
120 900x1800 12,4 16/8 E
N 121 (933:(1)13;;2(1) (\)ventylacyjna NW2 (B) (czerpnia) 10,4 16/8 T
Centrala wentylacyjna NW2 (B) (czerpnia)
122 900x2100 10,4 16/8 H
Centrala wentylacyjna NW2 (A) (wentylator)
123 900x 1800 12,4 16/8 E
Centrala wentylacyjna NW2 (A) (czerpnia)
124 900x2100 10,4 16/8 H
Centrala wentylacyjna NW2 (A) (czerpnia)
125 900x2100 10,4 16/8 H

L, > 105 dB —kategoria " A", 105 > L., =100 dB — kategoria "B", 100 > L, > 95 dB — kategoria "C",
95> L, 290 dB —kategoria "D", 90 > L, = 85dB —kategoria "E", 85 > L > 80 dB — kategoria " F",
80 > L, 2 75dB - kategoria "G", 75> L, = 70 dB — kategoria "H", L . < 70 dB — kategoria "I",

Zrodia o najwyzszych poziomach mocy akustycznej wystepuja przy wschodniej
$cianie hali oraz wschodniej czedei dachu, a takze §rodkowej czescei dachu. Ponadto wysokie
poziomy mocy wystgpuja w obszarze dopalacza —poludniowo-zachodnia czg§é budynku.

Tazgodnost zorygimaten: g, 19, 20
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Z analizy mapy linii stalego poziomu réwnowaznego dzwigku "A" na terenie zakladu
w potze dziennej wynika, ze:

e najwyzsze poziomy hatasu §rodowiskowego wystepuja na kierunkach poludniowym i
wschodnim,

* przy najblizszym zabudowaniu, dla kiérego obowigzuje norma (budynek
Jjednorodzinny przy ul. Szymanskiego 1) poziom halasu §rodowiskowego wynosi
41dB a dla pozostalych dwoch budynkéw (ul. Szymaniskiego 2 i 3) poziom halasu jest
nizszy od 40dB,

* poziomy halasu Srodowiskowego w porze dziennej docierajace do sasiadujacych
z Drukarnig RR Donnelley budynkéw sq rzedu 54 dB do 41 dB.

Na podstawie wynikéw pomiaréw oraz w wyniku analizy izolinii poziomu dZwigku
»A” dla pory nocnej bez uwzglednienia poziomu tla akustycznego, stwierdza sig, Ze:

* najwyzsze poziomy halasu Srodowiskowego wystepuja na kierunkach potudniowym
i wschodnim,

e pizy najblizszym zabudowaniu, dla kiérego obowigzuje norma (budynek
jednorodzinny przy ul. Szymanskiego 1) poziom halasu $rodowiskowego wynosi
42dB a dla pozostalych dwéch budynkéw (ul. Szymanskiego 2 i 3) poziom halasu jest
nizszy od 41dB,

Najblizsze tereny, dla ktérych obowigzujace dopuszczalne poziomy halasu, wyrazone
rownowaznym poziomem halasu, znajdujq si¢ przy ul. Szymanskiego. Dla terenéw tych
dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku wynosza;

e 55 dB w porze dziennej (6.00 ~ 22.00);
¢ 45 dB w porze nocnej (22.00 — 6.00).

Z przedstawionej powyzej analizy emisji halasu do $rodowiska wynika, ze na terenach
podlegajacych ochronie akustycznej nie sq przekroczone dopuszezalne poziomy halasu w
$rodowisku,

L8.  Promieniowanie elektromagnetyczne,

W bezposrednim sasiedztwie instalacji RR DONNELLEY POLAND SP. Z 0.0.
nie wystepujq zagrozenia zwigzane z promieniowaniem elektromagnetycznym. Najblizsze
tereny, gdzie znajduja si¢ sieci przesylowe 110 kV i instalacje emitujace promieniowanie
elektromagnetyczne (stacja elektroenergetyczna ,,Wanda”) znajduja si¢ na potudnie od HTS
w odleglosci ok. 2km od instalacji RR DONNELLEY POLAND SP. Z 0.0..

L9.  Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadze,

Warianty funkcjonowania instalacji moga by¢ rozpatrywane pod wzgledem rodzaju
wytwarzanego produktu, fazy pracy instalacji (rozruch, normalna praca, wygaszanie, post6j)
lub pod wzgledem stanu instalacji (normalny, awaryjny).

Zmiany profilu i wydajnosci produkeji, réwniez rozruch i zatrzymanie produkcji
odbywaja si¢ bez wplywu na emisj¢ zanieczyszczen do powietrza lub wod
powierzchniowych. Ilosé powstajacych odpadéw technologicznych (nie bedacych produktem
instalacji) pozostaje w relacji do poziomu produkeji.

Ewentualne zaklocenia w procesach technologicznych i operacjach nie skutkujg
zagrozeniem dla $rodowiska. Nicprawidlowoéci techniczne wynikle z niewlasciwej pracy
urzadzen skutkuja wylaezeniem czesei instalacji w cela usunigcia awarii. Stany awaryjne nie
wywolujg skutkéw srodowiskowych. Rowniez praca instalacji w fazie rozruchu i zatrzymania
nie generuje emisji substancji lub energii do §rodowiska w stopniu przekraczajacym ustalone
limity.

Jazgodnodt zoryginalem, 0 6. 11. 20
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L9.1, Parametry pracy w warunkach odbiegajgcych od normalnych,

W przypadku wystapienia warunkéw odbiegajacych od normalnych nastepuje proces
wstrzymania funkcjonowania instalacji w czasie zapewniajacym wylaczenie z ruchu urzadzen
bez wystgpowania awarii wtérnych oraz przy minimalnych stratach wynikajacych z nie-
prawidlowego druku. Okresy pracy instalacji w warunkach nietypowych mogg wynikaé
z planowanych remontéw maszyn i urzadzen lub byé podyktowane sytuacjami awaryjnymi
dopalacza, ktére zdarzaja si¢ kilka razy w kwartale. Przewidywany czas pracy instalacji
dopalacza termicznego to 8760 godzin w roku,

W dzialaniu dopalacza termicznego mozliwe sq dwa rodzaje standw awatyjnych:

e awarie krotkotrwale, niewymagajace wystudzenia zloza, trwajace do 3 godzin.
Zwigzane s one zwykle z awaria systemu automatycznej regulacji.

e awarie dlugotrwale, wymagajace wystudzenia zloza i dlatego trwajace kilkadziesiat
godzin, Wynikajq one z awarii mechanicznych urzadzen zainstalowanych wewngtrz
dopalacza. Awarie dlugotrwale moga wystapié raz lub dwa razy w roku. W sumie,
stany awaryjne dopalacza mogg trwaé okolo 80 godzin w roku.

W przypadku stanow awaryjnych pracy dopalacza podejmowane s decyzje
o maksymalnym ograniczeniu produkeji, do poziomu niezbgdnego do realizacji $cisle
terminowych zlecel. Dodatkowo utrzymywany jest zapas czgéei zamiennych umozliwiajacy

“szybkie naprawy urzadzen dopalacza,

1.9.1.1, Praca instalacji w warunkach awarii dopalacza termicznego,
g

W przypadku awarii dopalacza termicznego gazy odciagane z 6 maszyn drukarskich
(5 pras ,Sunday” oraz jedna prasa M600) kierowane sg do indywidualnych emitoréw
w jakie wyposazona jest kazda z maszyn. Ponizej w tabelach przedstawiono stezenia oraz
emisje zanieczyszczen dla wszystkich emitoréw indywidualnych z 6 emitoréw. Do abliczei
procesu rozprzestizeniania si¢ zanieczyszczen przyjeto rdéwnoczesng prace wszystkich
maszyn,

Poziom emisji dla kazdego z emitorow indywidualnych 5 maszyn ,Sunday”
pracujgcych réwnoczesnie (emitory: E2/1, E2/2, E2/3, E2/4, E2/5) w warunkach
odbiegajacych od normy przedstawia ponizsza tabela:

Rodzaj zanieciyszczenia Stqienie;‘ Emisja Emisja

' mg/Nm kg/h Mg/rok
dwautlenek siarki 1,0 0,0063 | 5,04*10™
dwutlenek azotu 4,0 0,0252 | 2,02%107
tlenek wegla . 345,0 2,1735 | 0,17388
pyl zawieszony 0,2 0,0013 | 1,04* 10"
weglowodory alifat, 183,3 1,L1560 | 0,09248
weglowodory aromat, 91,7 0,5764 | 0,04611

* mg/Nm® przy - temp: 273 K, cisnienie: 101,3 kPa gazu suchego

Parametry emitoréw:

Natgzenie przeplywu gazéw
(dia kazdego z 5 emitoréw): Q =6 300 Nm®*/h

Temperatura gazow: T=400 K

Czas pracy: t = 80 h/rok

Wysoko$¢ (emitory zadaszone) h=13m

Srednica wylotowa: d=0,630 m, F=0,312 m*

Predkoé¢ gazéw na wylocie: w=56mfs
Lagotnodt z oryginatem: , 0.6 11, 201
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Emisja maksymalna catkowita dla emitora E2/6 - | maszyny ,,M600” pracujacej réwnoczesnie
z pozostalymi 5 maszynami w warunkach odbiegajacych od normalnych:

Rodzaj zanieczyszczenia St@ze“‘f Emisja Emisja
mg/Nm™* kg/h Mg/rok
dwutlenek siarki 1,0 0,0035 | 2,8*10™
dwutlenek azotu 4,0 0,0140 | 1,12¢10°
tlenek wegla 345 1,2075 0,0966
pyl zawieszony 0,2 0,0007 5,6% 107
weglowodory alifat. 183,3 0,6422 0,05138
weglowodory aromat. 91,7 0,3202 0,25616

* mg/Nm® przy - temp: 273 K, ciénienie: 101,3 kPa gazu suchego

Parametry emitora;

Natgzenie przeplywu gazow: Q=3 500 Nm*/h
Temperatura gazow: T=400 K

Czas pracy: =80 h/rok

Wysoko$é¢ (emitor zadaszony): h=13m '
Srednica wylotowa: d = 0,450 m, F = 0,200
Predkosé gazéw na wylocie: w = 4,9 m/s

Sumaryczna emisja maksymalna w warunkach odbiegajacych od normalnych,

o dla wszystkich emitoréw indywidualnych - 6 maszyn drukarskich pracujacych
réwnoczesnie (emitory: E2/1, E2/2, E2/3, E2/4, E2/5, E2/6):

Rodzaj zanieczyszczenia | StQZeni3e Emisja Emig’a
mg/Nm™* kg/h . Mg/rok

dwutlenek siarki 1,0 0,0350 0,0028
dwutlenek azotu 4,0 0,1400 0,0112
tlenek wegla 345 12,0750 0,9660
pyl zawieszony 0,2 0,0072 0,00058
weglowodory alifat. 183,3 6,4222 0,51378
weglowodory aromat, 91,7 3,2022 0,25620

* mg/Nm® przy - temp: 273 K, cignienie: 101,3 kPa gazu suchego

Pozostale Zrédia emisji tzn. kotlownia i warsztat pracuja w warunkach typowych,

IL Udzielam pozwolenia na wprowadzanie nastgpujacych rodzajéw i iloci
zanieczyszezen do powietrza przez instalacje druku offsetowego

I1.1. Dopuszezalne wielkosci emisji zanieczyszezen ¢

Emitor Zrédlo emisji Nazwa emitowanej EMISJA
substancji
Instalacja maszyn offsetowych | dwutlenek azotu 0,31 kg/h
E2 z dopalaczem termicznym 170 13.90 mg/nt®
Lazgodno$6 zoryginatem. 06 11, 0%
’n ;p KEOI,
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E2/1, Pojedyncza maszyna offsetowa
Sunday 2000 dwutlenek azotu 0,0280
E2/2, Pojedyncza maszyna offsetowa | dwutlenek azotu 0,0280
Sunday 2000
E2/3, Pojedyncza maszyna offsetowa | dwutlenek azotu 0,0280
Sunday 2000
Eo/4, | Pojedyncza maszyna offsetowa | jumtienek azotu 0,0280
Sunday 2000
E/5 Pojedyncza maszyna offsetowa | dwutlenek azotu 0,0280
Sunday 2000
E2/6 Maszyna offsetowa M 600 dwutlenek azotu 0,0154
E3 Warsztat — spawalnia dwutlenek azotu 0,0044
IL.2, Warunki wprowadzania zanieczyszezen do powietrza :
i Charakterystyka zrédel emisji
Wysoko§¢ | Srednica Ilo§¢ gazdw Temperatura Czas
Emitor komina | wewngtizna wylotowych wylotowa trwania
komina gazdw emisji
m m Nm’/h K h
2 3 4 b 6
E2 12,0 0,80 38 000 400 8760
E2/1 13,0 0,63 6 300 400 80
E2/2 13,0 0,63 6 300 400 30
E2/3 13,0 0,63 6 300 400 80
E2/4 13,0 0,63 6 300 400 80
E2/5 13,0 0,63 6 300 400 80
E2/6 13,0 0,45 3 500 400 80
E3 9,0 0,30 600 300 900
III. Ustalam rodzaje i ilosci odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania przez

IIL.1. Odpady niebezpieczne :

RR Donnelley Poland Sp. z o.0., w Krakowie :

Kod R Tlo§é
Lp. odpadu -~ Rodzaj odpadu Mg/rok
Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki
1. 1080111 .o . e . 70,0
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
5 | 0go1 19 Zawu?smy WO(h.le farb i lakle.ro“{ zawierajgce rozpuszczalniki 120,0
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
3. 1 0901 02 | Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych 8,0
4, | 1101 13 {Odpady z odtiuszczania zawierajace substancje nicbezpieczne 2,0
5. | 13 02 08 |Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 6,0
6. | 13 0502 |Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 3,0

£a700dn0s6 2 oryginaeqn:
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7. | 1406 03 |Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszezalnikéw 3,0
Opakowania zawierajace pozostalosci substancji
8. [ 150110 . RO 5,0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubra-
9. 1150202 |7, . Y . . 110,0
nia ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
10. 11602 13 Zuzyte wzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne 4.0
' niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 - swietléwki ’
11. | 16 06 01 | Baterie i akumulatory olowiowe 5,0
1.2, Odpady inne niz nicbezpieczne:
Kod - . T
Lp. odpadu | Rgdzaj gdpadu R 1lo$¢ Mg/rok
1. lo7 06 81 Zwroty kosmetykow i probek — np. przeterminowane probki 2.0
) kosmelykdw (np. kremdw) dokladane do czasopism ’
2 107 06 99 Inne mgwynuemone Oftpady ——lu-:serly, np. probki towardw 10,0
dolqczanych do gazet i czasopism.
3. 1080120 Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz wymienione 50,0
w08 0119
4. 108 03 13 | Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 10,0
5. 10803 99 |Inne niewymienione odpady — np. obciqgi gumowe 5,0
6. 10803 99 Inne niewymienione odpady — popluczyny z mycia wrzqdzer 300,0
drukujgeych
7. 108 04 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 3,0
8. 120101 [Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopow 5,0
9. 1150101 |Opakowania z papieru i tektury 500,0
10. 1150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 110,0
11, {1501 03 |Opakowania z drewna 4,0
12. |15 01 04 | Opakowania z metali 6,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
13. [150203 {(up. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 3,0
w 150202
14, [16 01 03 | Zuzyte opony 2,0
15. 11602 16 Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 2.0
wl60215
16. 11603 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 5.0
16 03 80 — np. przeterminowane inserty
Uwaodnione odpady ciekle inne niz wymienione w 16 10 01 -
17. 116 10 02 | np. woda zanieczyszczona mydlinami, farbq i innymi 250,0
substancjami
13, 116 80 01 1\4agzlet)'cmle 1 optyczne nosniki informacji — np. Inserty 10,0
dodawarne do gazet
19. 11704 02 | Aluminium 100,0
20. {1704 05 |Zelazo i stal 10,0
21. |18 01 04 |Inne odpady niz wymienione w 18 01 03 0,2

£a 100dn0s6 7 it

as. och 9]

06 11, 204

NOWS!s:




21

22. |19 08 05 |Ustabilizowane komunalne osady $cickowe 900,0

23. 11912 01 |[Papier i tektura 10 000,0

IIL3. Odpady wyszczegélnione w punktach IIL1 i TIL2 sentencji ninicjszej decyzji
wytwarzane bedq w wyniku eksploatacji instalacji i urzadzen nalezgcych do
Drukarni RR Donnelley Poland Sp. z 0.0. ul. Igolomska 25, 31-983 Krakéw.

Zrédlem powstawania odpadow bedzie eksploatacja instalacji do druku offsetowego,
a takze innych instalacji i wrzadzei zwigzanych poérednio lub towarzyszacych dzialalnosci
podstawowej. W wyniku dzialalnoéci podstawowej beda powstawaly odpady w postaci farb,
lakieréw, rozpuszezalnikéw, klejow, a takze $cinki papieru oraz réznego rodzaju insertow
(probki towaréw dolaczanych do czasopism).
Ponadto odpady bgda wytwarzane w wyniku:
o eksploatacji oczyszczalni $ciekdw,
e utrzymania ruchu zakladu, w tym takze prac konserwacyjno-remontowych instalacji
i urzadzen oraz obslugi procesu technologicznego (np. sorbenty, materiaty filtracyjne,
$wietlowki, odpady remontowe),
e cksploatacji zakladowych $rodkéw transportu (np. akumulatory, opony),
o obslugi logistycznej (np. odpady opakowaniowe),
e utrzymania czystosci i porzadku na terenie zakiadu,
Szczegolowa charakterystyka instalacji oraz opis stosowanej technologii produkcji
zostal pizedstawiony w punkcie I sentencji niniejszej decyzji.

IIL4. Przedmiotowa dzialalno§é, jak réwniez gospodarka wytwarzanymi w jej wyniku
odpadami, bedzie prowadzona zgodnic z przepisami ustawy — Prawo ochrony
Srodowiska oraz ustawy o odpadach, a takie wymaganiami wynikajgcymi
z przepiséw odrebnych, przy zachowaniu warunkéw okre§lonych w niniejszym
pozwoleniu,

H1.5. Ustala si¢ nastgpujace sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami :

Wytwarzane odpady, wyszczegdlnione w punkcie IIL1. i IL2. sentencji niniejszej
decyz)i, bedg przekazywane docelowo do odzysku lub, w przypadku braku mozliwosci ich
odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadéw, posiadajacym stosowne
zezwolenia/pozwolenia wlasciwego organu na prowadzenie dzialalno$ci w zakresie gospo-
darowania tymi odpadami, zgodnie z obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bedzie realizowany
przez podmioty zewngtrzne posiadajagce stosowne pozwolenia/zezwolenia wlasciwych
organdw na prowadzenie dzialalno$ci w zakresie transportu odpadéow w sposdb nie
powodujacy zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujacych w
tym zakresie przepiséw. Ponadto transport wlasnych wytwarzanych odpaddw moze byc
realizowany przez RR Donnelley Poland Sp. z o.0. we wlasnym zakresie.

II1.6. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadow :

Wrytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpaddw, bedy
magazynowane na terenie nalezacym do Wnioskodawey tj.: na terenie RR Donnelley Poland
Sp. z o.0. ul. Igolomska 25, 31-983 Krakéw w odpowiednio przystosowanych
i oznakowanych miejscach w sposéb selektywny,

Odpady w postaci olejéw odpadowych winny by¢ magazynowane, przy zachowaniu
wymagan rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 roku
w sprawie szczegdlowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. Nr 193, poz.

1968). Qgodnosczoryginater. g6 14 o
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Szczegolowy sposob magazynowania poszezegolnych rodzajow odpadow:

Odpady niebezpieczne:

odpady farb i lakierdw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne - kod: 08 01 11 — w metalowych beczkach, w wyznaczonym miejscu na
terenie hali maszyn (magazynek),

zawiesiny wodne farb i lakierdw zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne - kod: 08 0! 19 - w plastikowych pojemnikach,
W wyznaczonym miejscu na hali produkcyjne;j,

wodne roziwory wywolywaczy do plyt offsetowych - kod: 09 01 02 — w plastikowych
pojemnikach, na terenie dzialu przygotowalni,

odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne - kod: 11 01 13,

inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe - kod: 13 02 08 — w szczelnych
pojemnikach, na terenie hali maszyn (inagazynek),

inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw - kod: 14 06 03 — w szczelnych,
plastikowych pojemnikach, w pomieszczeniu warsztatu,

opakowania zawierajace pozostalodci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone - kod: 15 01 10 - w specjalnie do tego przeznaczonym kontenerze,
w magazynku,

sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne
zanieczyszezone substancjami niebezpiecznymi - kod: 15 02 02 - w specjalnie do tego
przeznaczonych kontenerach znajdujacych si¢ przy maszynach,

zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02
09 do 16 02 12 (swietléwki) - kod: 16 02 13 — w pojemniku znajdujacym sig na terenie
magazynu centralnego,

baterie i akumulatory olowiowe - kod: 16 06 0l - na zabezpieczonej palecie
w wydzielonym miejscu, w pomieszczeniu akumulatorowni.

Odpady inne niz nicbezpieczne:

zwroty kosmetykow i probek (inserty) - kod: 07 06 81 - w pojemnikach, w osobnych,
wydzielonych miejscach na terenie magazynu insertow,

inne niewymienione odpady — (inserty) - kod: 07 06 99 - w pojemnikach, w osobnych,
wydzielonych miejscach na terenie magazynu insertéw,

zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz wymienione w 08 01 19 - kod: 08 01 20 -
w szczelnych pojemnikach, na terenie hali maszyn,

odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 - kod: 08 03 13 —
w szezelnych, metalowych beczkach, w wyznaczonym miejscu na terenie hali maszyn
(magazynek),

inne niewymienione odpady (obciqgi gumowe) - kod: 08 03 99 - na specjalnie do tego
przeznaczonych metalowych stojakach, na hali maszyn,

inne niewymienione odpady (popluczyny z mycia wrzqdzen drukujgcych) - kod: 08 03
99 - w szczelnych pojemnikach, na terenie hali maszyn,

odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w08 04 09 - kod: 08 04 10 -
w plastikowych pojemnikach znajdujacych si¢ przy kazdej maszynie klejacej, na
terenie hali introligatorni,

odpady z toczenia i pilowania Zeclaza oraz jego stopow - kod: 12 01 01 —
w plastikowych, specjalnie do tego przeznaczonych koszach, w warsztacie utrzymania
ruchu,

opakowania z papieru i tektury - kod: 15 01 01 - w specjalnie do tego przeznaczonych
kontenerach znajdujacych si¢ przy maszynach, w magazynie makulatury,
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* opakowania z tworzyw sztucznych - kod: 15 01 02 - w kontenerze obok oczyszczalni
Sciekow,

* opakowania z drewna - kod: 15 01 03 - w kontenerze obok oczyszczalni $cickdw,

 opakowania z metali - kod: 15 01 04 - w kontenerze obok oczyszczalni sciekéw,

e sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02 - kod: 15 02 03 - w specjalnie do tego przeznaczonych
kontenerach znajdujacych si¢ przy maszynach,

o zuzyte opony - kod: 16 01 03 - w specjalnie do tego przeznaczonym pojemniku
znajdujacym sig na terenie dziatu spedycji,

* elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 - kod: 16 02
16 - w specjalnie do tego przeznaczonym pojemmiku znajdujacym sie na terenie
warsztatu,

* organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 (inserty) - kod: 16 03
06 - w pojemnikach, w osobnych, wydzielonych miejscach na terenie magazynu
insertow,

» uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione w16 1001 - kod: 16 10 02 -
w pojemnikach, na terenie hali maszyn,

* magnetyczne i optyczne nosniki informacji (inserfy) - kod: 16 80 01 - w pojemnikach,
w osobnych wydzielonych miejscach na terenie magazynu insertéw,

* aluminivm - kod: 17 04 02 - w szczelnych, zamykanych pojemnikach ustawionych
przy maszynach na hali maszyn,

» zclazo i stal - kod: 17 04 05 - w plastikowych, specjalnie do tego przeznaczonych
koszach, w pomieszczeniu warsztatu mechanicznego,

e inne odpady niz wymienione w 18 01 03 - kod: 18 01 04 — w hermetycznych
pojemnikach, w punkcie pierwszej pomocy,

e papier i tektura - kod: 19 12 01 - w specjalnych pojemnikach na terenie hali
produkeyjnej, a nastepnie belowane i w formie sprasowanej magazynowane
w pomieszezeniach belownicy.

Nizej wymienione odpady nie beda magazynowane:

*  szlamy z odwadniania olejéw w separatorach - kod: 13 05 02 — odbiér bezposrednio
z separatorow,

*  ustabilizowane komunalne osady $ciekowe - kod: 19 08 05 - odpady beda pompowane
bezposrednio z oczyszezalni do beczkowozn.

Konieczno$¢ magazynowania odpadéw w  Spoélce wynika z  procesdw
technologicznych oraz organizacyjnych i nie bedzie przekraczaé terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych proceséw, (j. nie dluzej niz przez okres 3 lat dla odpadow
przeznaczonych do odzysku oraz nie dluzej niz przez okres 1 roku dla odpadéw
przeznaczonych do skladowania, lacznie z czasem magazynowania przez odbiorcéw tych
odpadéw,

IV. Ustalam metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemyslowe;
i spos6b powiadamiania o jej wystgpieniu.

W my$l Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, kiérych zndjdowanie si¢ w zakladzie decyduje
o zaliczeniu go do zakladu o zwiekszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przeinysiowej, ilosci substancji niebezpiecznych znajdujace sig w instalacji
RR DONNELLEY POLAND Sp. z 0.0, nie kwalifikujq drukarni do zaliczenia jej do zakladu
o zwigkszonym ryzyku wystqpienia powaznej awarii przemyslowej. Dla instalacji nie ma
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obowigzku opracowania programu zapobiegania powaznym awariom, Stany awaryjne mogace
wystapié w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji do przetwarzania odpadow to zanik zasilania
lub pozar. Zanik zasilania powoduje zatzymanie instalacji, co nie przyczynia si¢ do
jakiegokolwiek zagrozenia srodowiska. Pozostawione w instalacji odpady moga utrudni¢ ponowny
rozruch urzadzen. Nie stwarza to zagrozenia dla srodowiska.

abezpieczenie przeciwpozarowe jest prawidlowe pod wzgledem wymagari Panstwowej
Strazy Pozarnej. Elementy konstukeyjne wewnatrz hali wykonane sq z materialéw niepalnych.
W obiekcie wystepuje instalacja gazowa. W przypadku pozaru instalacji moze wystapic
uwolnienie substancji szkodliwych dla $rodowiska.

W ramach wdrozonego Systemu Zarzadzania Srodowiskiem i BHP ustanowione
sq procedury i instrukcje postgpowania w przypadkach zagrozenia lub wystapienia awarii,
pozaru lub innych niebezpiecznych zdarzen.

Kazda osoba, ktora stwierdzila powazng awarig, pozar lub inne zagrozenie pownadam)a
najblizsze otoczenie oraz stuzby prowadzace dzialania w ramach akeji ratowniczo gasniczej.
Ponadto zawiadamiane jest Kierownictwo zakladu, W przypadku braku dostgpu do telefonu,
w razie poZaru lub powaznej awarii mozna zaalarmowaé Zakladowa Straz Pozarhg przez
uruchomienie przycisku rgcznego ostrzezenia o pozarze. W przypadku instalacji RR
DONNELLEY POLAND Sp. z 0.0. najblizszy oznakowany przycisk alanmowy znajduje sig
na obiekcie drukarni.

W celu zabezpicczenia przed mozliwoseig wystapienia sytuacji awaryjnych ustalone
sa procedury i sposoby postgpowania przy eksploatacji urzadzen stwarzajacych takie
zagrozZenie, aby wyeliminowaé mozliwos$¢ wystgpowania sytuacji awaryjnych. Postgpowanie
to sprowadza si¢ do:

e  sprawdzania szczelnosei instalacii,

e  kontroli ci$nienia i temperatury w instalacjach,

o  zainstalowania systemow gasniczych przy ukladach i pomieszczeniach, gdzie
potencjalnie moze wystapi¢ zagrozenie pozarowe,

e  wyposazenia wszystkich wrazliwych miejsc w automatyczng sygnalizacj¢ poZarows,
czujnikdw dymowych i temperatury,

e wyposazenia budynku glownego w instalacje hydrantéw wewnetrznych, a pozostatych
obiektow w podrgezny sprzet gasniczy.

W ramach gospodarki elektroenergetycznej w celu zapobiegania wystapieniu awarii
przemyslowej wyposazono obiekty budowlane w instalacje odgromowe.

Pizyjete w zakladzie zalozenia oraz rozwiazania projektowe pozwalaja na
stwierdzenie, ze instalacja w przyp'\dku pelnego przestrzegania przepisdw organizacji pracy
i bezpieczenistwa technicznego nie bgdzie stwarzaé zagrozen pozarowych, wybuchowych
i gazowych, a tym samym wywolaé zdarzenia typu NZS, Zgodnie z wymaganiami ustawy
z dnia 27.04.2001 v, Prenvo ochrony sradowiska, w zakresie instalacji objetych pozwoleniem
zintegrowanym, w razie wystapienia awarii Drukarnia RR Donnelley Poland Sp. z o.0.
podejmie nastgpujace dzialania:

o natychmiast zawiadomi o tym fakcie wlasciwy organ Painstwowej Strazy Pozarnej,
oraz wojewadzkiego inspektora ochrony srodowiska;
e niezwlocznie przekaze ww. organom, mtmmaqe
e 0 okolicznosciach awarii,
e o niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awaria,
o o podjetych dzialaniach ratunkowych, a takze dzialaniach majacych na celu
ograniczenie skutkéw awarii i zapobiezenie jej powtdizeniu sig.
e na biezaco bedzie aktualizowal podawane informacje, odpowiednio do zmiany
sytuacii.
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V. OkreSlam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako calosei.

W ocenie zgodnodci z najlepszymi dostepnymi technikami BAT instalacji druku
offsetowego Drukarni RR Donnelley Poland Sp. z 0.0. w Krakowie wykorzystano nastgpujgee
dokumenty referencyjne BAT :

1. ,Poligrafia a ochrona $rodowiska — Najlepsze Dostgpne Techniki w przemysle
poligraficznym” — Bruksela, 1999

2. ,Draft Reference Document on Best Available Techniques on Surface Treatment
using Organic Solvents” — Sevilla 2005

3. Dyrektywa Rady 1999/13/WE w sprawie emisji lotnych zwiazkow organicznych
ze stosowania rozpuszczalnikéw organicznych w niektorych rodzajach dziatalnosci
i instalacji - Bruksela 1999 _

4. ,,Dokument referencyjny BAT dla ogolnych zasad monitoringu” — Sewilla 2003,

»Reference Document on Best Available Techniques on Emission from Storage” —

Sevilla, 2005

Realizacja wymagan BAT jest zarzadzana zgodnie z wdrozonymi procedurami

1 instrukcjami systemow zarzadzania jakoscia, $rodowiskiem i BHP.

Na terenie RR Donnelley Poland stosowanych jest wiele materialow, surowcdw
i substancji, ktérych nieprawidlowe magazynowanie, przechowywanie lub uzycie moze byé
przyczyng zdatzen awaryjnych, niebezpiecznych z punktu widzenia ochrony $rodowiska, p.
poz. czy BHP,

Zgodnie z zaleceniami BAT surowcee przechowywane s w pojemnikach fabrycznych
w warunkach zalecanych przez producenta. Zagrozeniem pozarowym lub $rodowiskowym
moze by¢ réwniez magazynowanie odpadow niebezpiecznych. BAT w zakresie bezpiecznego
magazynowania materialdw latwopalnych lub mogacych spowodowaé skazenie sq
realizowane poprzez zabudowe $cian i drzwi mogacych powsttzymaé rozprzestrzenianie sig
ognia, stosowanie selektywnego magazynowania substancji, ktére moga wchodzié we
wzajemna reakeje, odpowiedni poziom wentylacji, zabezpieczenia przed mozliwoscig
wywolania pozaru iskrg elektryczna,

W drukarni prowadzi si¢ efekiywng gospodarke materialowo — surowcowsq. Firma
stosuje system redukcji strat papieru szczegélnie w miejscach, gdzie straty sa najwicksze
(hala maszyn), Ograniczenie powstawania makulatury jest realizowane gléwnie poprzez
maksymalne przygotowanie maszyny przed drukiem oraz utrzymanie optymalnej regulacji
podezas druku. Proces drukowania i zuzycia papieru jest monitorowany przez obshuge
maszyny i kierownictwo produkeji. Przestrzegana jest réwniez zasada, aby papier znajdujacy
si¢ na roli zostal maksymalnie wykotzystany, tak aby na gilzie traktowanej jako odpad
pozostala jak najmniejsza ilosé papieru nie przeznaczonego juz do produkcii.

W procesie produkcyjnym stosuje si¢ optymalizacje zuzycia farb drukarskich,
Wszystkie maszyny drukarskie wyposazone sq w liczniki przeplywu, ktére na biezgco mierza
ilos¢ zuzytej farby. Dodatkowo na dwéch maszynach zainstalowana jest tzw. Petla GMI,
ktora pozwala na automatyczny dobdr odpowiedniej iloci farby zgodnie ze specylikacja
klienta. Dzigki temu unika si¢ przygotowania nadmiaru fartby ponad niezbedng ilos¢.
W gospodarce farba stosowana jest zasada, ze farba pozostajaca w kalamarzu po zakoiticzeniu
druku dodaje si¢ do farby czarnej za posrednictwem mieszalnika farb. Drukarnia posiada
centralny system dystrybucji farb dla réznych typéw papieru. Rodzaj farby dla danej maszyny
jest dobierany zaleznie od typu papieru. Centralny system dystrybucji pozwala unikngé strat
farby jakie wystgpuja w przypadku rgeznego systemu dystrybucji. Na etapie planowania
produkeji optymalizowany jest dobér zlecenia dla danej maszyny pod katem zachowania
ciaglosci pracy na danym rodzaju farby.

“

Lazgodnost zoryginadem: 06 11, 20w
Ins "j t

@s. oc hrt# x}%i. :

St !nl\“('gw' u;, i



26

Efektywnq realizacje wymagah BAT umozliwia wdrozony i certyfikowany system
zarzadzania jakoscig, $rodowiskiem i BHP. Szczegolowy wykaz wymagan okreslonych
w dokumentach referencyjnych oraz informacje o ich realizacji przedstawia ponizsza tabela,

Zagadnienie Zalecenia Realizacja
Stosowanie wag programowalnych Stosowane sg wagi programowalne
Po wydrukowaniu nakladu Stosowany jest mieszalnik farb —
Gospodaro- | dodawanie farby z maszyny pozostale po kampanii farby mieszane
wanie do czarnej farby sq z czarng farba
farbami Korzystanie z pojemnikéw Stosowane sg pojemniki wielokrotnego
wielokrotnego uzytku uzytku
Stosowanie farb z wysokowrzacymi | Stosowane sa farby z rozpuszczalnikami
skladnikami o0 temp. wrzenia > 55°C
Zmniejszenie stezenia alkoholu izo- | W procesach technologicznych
propylowego (IPA) do najnizszego realizowane sg zalecenia BAT
mozliwego poziomu:
Stosowanie ceramicznych walkdw Nie stosowane w zainstalowanych
nawilzajacych lub o hydrofilowej wrzadzeniach
powierzchni '
Szczelne zamykanie pojemnikow Stosowane s szczelne zamknigeia
z roztworem zwilzajacym oraz IPA pojemnikow, hermetyzacja procesu
Zapewnienie splywania roztworu Nie ma zastosowania
zwilzajacego z maszyny do zbiornika | w zainstalowanych urzqdzeniach
Regularne sprawdzanie systemu Nie ma zastosowania ‘
Drukowanie | pomiaru stgzenia IPA w zainstalowanych urzadzeniach
Prawidlowe stosowanie zasady Stosuje si¢ kompensacje temperaturows
kompensacji temperaturowej
Schiadzanie roztworu nawilzajacego | Roztwér nawilzajacy jest schladzany
Utrzymywanie w dobrym stanie Stan techniczny watkéw nawilzajacych
walkow systemu nawilzajacego, jest na biezaco monitorowany
regulacja dopasowania i nieprawidlowosci sg usuwane
Zastapienie alkoholu izopropylowego | Stosuje sig etery glikoli
IPA eterami glikoli
Zastosowanie offsetu bezwodnego W eksp loat9wane1 instalacji nie ma
Zastosowania
Opracowanie maszyn drukujacych ze | W eksploatowanej instalacji nie ma
zmiennym stezeniem IPA zastosowania
Filtrowanic lodcmganego powietrza Filtr tkaninowy w instalacji belownicy,
od pylu papierowego
Suszenie Spalanie gazoéw wylotowych, oczysz- | Zabudowana instalacja do dopalania
w podwyz- czanie gazow odlotowych z suszarni | gazéw odlotowych.
SZOllej. ) Ograniczenie emisji wylotowych do flos¢ gaz.owlo.dlotowycl’l dosto§0\\'a11a
lemperaturze do wydajnosci urzadzen drukujacych..

(heat-set)

30% ilosci wejsciowych

rozpuszezalnikow

Emisja niezorganizowana ponizej 30 %
ilodci rozpuszezalnika

Kondensacja lub biologiczne
przetwarzanie gazow wylotowych

Stosuje si¢ dopalanie gazéw
wylotowych

N
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Zwigkszenie wysokosci komina lub
spalanie na poziomie 20 mgC/Nm3

Wysokoé¢ komina dobrana optymalnie

o

S

Mycie
maszyn
drukujgcych
i wrzadzen
pomoc-
niczych

Spryskiwanie i mycie z zachowaniem
Srodkoéw ostroznodci

Spryskiwanie i mycie z zachowaniem
srodkoéw ostroznosci zgodnie
z instrukcjami systemowymi

Stosowanie §rodkéw myjacych
bez terpendéw

Stosowanie $rodkéw myjacych
bez rozpuszczalnikéw chloroweo-
organicznych

Stosuje sig firmowe $rodki myjace
bez terendw i rozpuszezalnikow
chlorowcoorganicznych.

Zakaz wylewania odpadow rozpusz-
czalnikéw na zuzyte czysciwo

Nie stosuje si¢ wylewania odpadéw
rozpuszczalnikow na zuzyte czyseiwo.

Stosowanie do mycia rozpuszczal-
nikéw o temperaturze zaplonu >55°C

Stosuje si¢ rozpuszezalniki o temp.
zaplonun > 55°C

Wyprébowanie stosowania
rozpuszezalnikéw wysokowrzagcych
lub roslinnych $rodkéw myjacych

Nie wykonuje si¢ pt6b z rozpusz-
czalnikami wysokowrzacymi lub
ro§linnymi $rodkami myjacymi

Mycie moleskinowych watkow
nawilzajacych strumieniem wody
pod wysokim ci$nieniem

Nie dotyczy eksploatowanej instalacji

Minimalizacja ztzutéw produktéw na
bazie wody poprzez odpowiednie
metody dzialania:

- oproznié i wytrze¢ maszyng z pro-
duktéw na bazie wody. Produkty te
uzy¢ ponownie lub usungé jako
odpady niebezpieczne,

- przemy¢ maszyng za pomoca
niezbyt duzej ilosci wody, nie
odprowadza¢ do kanalizacji,
oczysceié, oddestylowaé lub usungé

Jjako odpad niebezpieczny,

- przemy¢ maszyng duzg ilodcig
wody i jako malo zanieczyszczona
odprowadzié¢ do kanalizacji

- powtdrne uzycie wody
0CZyszezonej

Realizowane w zakvesie, ktory dotyczy
instalacji :

- produkty usuwane jako odpacdy
niebezpieczne,

- stosuje si¢ minimalne, technicznie
uzasadnione ilosci wody.

Filtrowanie lub destylowanie zuzy-
tych rozpuszczalnikw we wlasnym
zakresie oraz ponowne ich wyko-
1zystanie

Odsylanie zuzytych $rodkéw myja-
cych do dostawey w celu odfiltro-
wania lub oddestylowania oraz
ponowne ich wykorzystanie

Przekazywane odbiorcom zewnetrznym

Prace
ligatorskie

intro-

Zastosowanie filtrow
do pochlaniania pyléw

Filtry tkaninowe w instalacji belownicy.

Zastosowanie klejow
bez rozpuszczalnikéw

Stosuje sig kleje bez rozpuszczalnikow
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Usuwanie i odprowadzanie odpaddw
zgodnie z wykazem odpad6éw wytwa-
rzanych przez przemysl poligraficzny

Postepowanie zgodnie z procedurami.
Przekazywanie odbiorcom zewngtrznym
zgodnie z decyzjq

Odpowiednia infrastruktura
do zbierania odpadéw

Zastosowana odpowiednia inra-
struktura — odpowiednie pojemniki,
miejsca magazynowania

Zaliczanie czysciwa do odpaddw nie-
bezpiecznych (jezeli czysciwo nie
jest zanieczyszczone substancjami

Czysciwa zaliczone do odpaddw
niebezpiecznych..

Gospodarka | niebezpiecznymi wowcezas jest ono Klasyfikacja zgodnie z decyzjq —
odpadami zaliczane do odpadéw innych niz pozwoleniem na wytwarzanie odpadow
niebezpieczne).
System klasyfikacji odpadow
plynnych
Plukanie, suszenie lub czyszczenie
innymi metodami materialow
opakowaniowych w celu utylizacii Zorganizowana gospodarka odpadami
Oddzielanie odpaddw opakowan od | opakowaniowymi zgodnie z procedu-
pozostatych odpadow rami systemowymi i decyzjq — pozwo-
Sortowanie i recykling folii PP, PE, | leniem na wytwarzanie odpadow.
PCV oraz wigzan do opakowaii
z tworzyw sztucznych i metalowych
Sporzadzanie planow gospodarki Sporzadzany jest roczny bilans
odpadami co trzy lata oraz rocznych | odpadéw
bilansow odpaddow
Wykorzystanie listy mozliwych opcji
Energia i wprowadzenie opcji ewidentnie Stosuje si¢ zasady oszczednosci energii
energooszczednych
Bezpieczne magazynowanic opako- | Miejsca magazynowania odpadéw
wanych materialéw, ktére sq wyznaczone i wyposazone zgodnie
latwopalne lub mogg powodowaé z warunkami pozwolenia
skazenie gleby lub wody
Magazynowanie w pomieszczeniach | Ilosci dostosowane do wymagai
Magazyno- | produkcyjnych ograniczone do technologicznych jednej zmiany.
wanie potrzeb jednej zmiany
niebezpiecz- | Bezpieczne magazynowanie i poste-
nych powanie z niebezpiecznymi odpada-
materialéw, | mi, ktore sq latwopalne lub mogg
substancji spowodowaé skazenie gleby lub

i odpadow

wody

Bezpieczne magazynowanie czysci-
wa zanieczyszczonego odpadami,
ktore sq latwopalne lub moga spowo-
dowa¢ skazenie gleby lub wody

Stosowane zgodnie z zasadami wdrozo-
nej gospodarki odpadami,

Szczelnie zamkniete pojemniki na
odpady z zawartoscia rozpusz-
czalnikow oraz na zuzyte czysciwo

Bezpieczenstwo i zarzadzanie
ryzykiem

W ramach systemu zarzadzania BHP
i $rodowiskiem funkcjonujg
ustanowione i wdrozone procedury
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Szkolenie i odpowiedzialnosé

Separacja i segregowanie

Identyfikacja i oznakowanie

i instrukeje okreslajace postepowanie
z substancjami i odpadami na kazdym
etapie procesu technologicznego.

Hermetyzacja Postgpowanie z substancjami i odpa-
Monitorowanie standw dami jest zgodne z wymaganiami BAT
magazynowych

Systemy kanalizacyjne odporne na
dzialanie chemikaliow, ktdre mogg
byé przypadkowo odprowadzone

System kanalizacji dostosowany do
charakterystyki potencjalnych $ciekéw.

Zapobieganie przypadkowym
peknigeiom — odpowiednia budowa
systemOéw kanalizacyjnych

Konstrukcja kanalizacji zapobiegajaca
uszkodzeniom mechanicznym

Brak polaczen kanalizacyjnych
w podlogach

Instalacja kanalizacyjna bez polaczen
w podlogach

Okresowe kontrole systemu kanali-
zacji pod wzgledem mozliwych
uszkodzen

Stan techniczny kanalizacji okresowo
kontrolowany

Skazenie Dokladna znajomo$¢ stanu systemu | Instalacja zinwentaryzowana, okresowe
gleby kanalizacji, biezace naprawy przeglady, biezaca konserwacja,
Podlogi wodoszczelne —
zabezpieczenie przed skutkami
sytuacji awaryjnych
Dodatkowa ochrona w miejscach, Podlogi ceramiczne — wodoszczelne
gdzie moga wystapié powolne i odporne chemicznie.
wycieki
Podlogi wodoszezelne i odporne
chemicznie ,
Przechowywanie zestawow Cystern nie stosuje si¢. Zestawy
awaryjnych w strefach awaryjne z sorbentami w wyznaczonych
roztadunkowych miejscach magazynowania,
Emisja Dopuszczalna wartos$¢ emisji w Poziom emisji zorganizowanej ponizej
Zorganizo- gazach odlotowych 20 mgC/Nm® wartodci dopuszezalnej,
wana LZO
Emisja Dopuszczalny procent wsadu Poziom emisji niezorganizowanej
niezorganizo- | rozpuszczalnika 30 % ponizej wartosci dopuszczalngj
wana LZO
Monitoro- Pomiary okresowe pizy emisji Okresowo wykonywane sq pomiary

wanie emisji

< 10 kgC/godz, monitorowanie
emisji

emisji

Budowanie i instalowanie z przes-
trzeganiem dop. poziomoéw halasu

Instalacje wyposazone w urzgqdz.o min.,
techn, uzasadnionej emisji hatasu

Emisja Redukowanie halasu do poziomu Skargi nie wystapily. Stosowane sa

halasu akceptowalnego w przypadku skarg | zasady minimalizacji halasu.
Wdrozenie zaleceit BAT dotyczacych

Oddzialy- emisji VOC

wanie Spalanie w offsecie zwojowym Wyposazenie Zrédel emisji w systemy

zlowonne wheat-set” z przestrzeganiem odciggowe, system dopalania i odpro-

ograniczen poziomu emisji

wadzenie gazow odlotowych do po-
wietrza poprzez wyrzutnie o odpo-
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Wychwytywanie emisji i rozprasza-
nie przez komin o odp. wysokosci

wiednio dobranych parametrach.

Monitorowa-

nie emisji do

powietiza, Pomiary  bezposrednie,  analiza | Wykonywanie okresowych pomiaréw
analizy pobranych préb bezposrednich emisji i analizy §ciekdw
$ciekow

Energia Pomiary bezposrednie zuzycia Zastosowanie przyrzaddw pomiarowych

i media

do oznaczania zuzycia

Sortowanie i recykling folii PP, PE,
PCV oraz wiazai do opakowari

Zorganizowana gospodarka surowcami i
opakowaniami zgodnie z procedurami

Surowce, . _ . .
odpady z tworzyw sztucznych i metalowych | systemowymi
14 . . . ’
Bilanse masowe Sporzadzanie bilanséw materialowych
w wymaganym zakresie
Sprawo Wykonywanie okresowych
! . Raportowanie wynikéw i specyficznych raportéw do oceny

zdawczos¢

funkcjonowania instalacji

Koszty moni-
torowania

Optymalizacja kosztéw

Wykonywanie niezbednych, wymaga-
nych przepisami lub procedurami
systemowymi badai, analiz, obserwacii,

Drukarnia RR Donnelley Poland Sp. z 0.0. w Krakowie zapewnia spetnianie wymagan

ochrony srodowiska wynikajace z najlepszej dostgpnej techniki, a w szczegdlnosci ;

przeciwdziala zanieczyszczeniom, poprzez zapobieganie ich powstawaniu, oraz ogra-
niczanie wprowadzania do $rodowiska substancji i energii,

wlasciwie dobrala surowce i materialy eksploatacyjne zapewniajac ograniczanie ich
negatywnego oddzialywania na srodowisko,

zidentyfikowala mozliwe™ zdarzenia, opracowala i wdrozyla wlasciwe procedury oraz
posiada odpowiednie $rodki i mozliwosei techniczne dla podejmowania odpowiednich
dzialan w przypadku powstania zaklécenn w procesach technologicznych i operacjach
technicznych w celu ograniczenia ich skutkow dla srodowiska,

Jest w stanie zapewnié, ze wielkos¢ emisji z instalacji na terenie zakladu, w warunkach
odbiegajacych od normalnych, takich jak okres rozruchu, awaria czy likwidacja instalacji
lub urzadzenia towarzyszacego bgdzie uzasadniona potrzebami technicznymi i nie bedzie
wystepowac dluzej niz jest to konieczne,

zapewnia warunki wprowadzenia gazéw lub pyléw do powietrza nie powodujace
przekroczenia standarddw jakosci Srodowiska poza terenem, do ktérego ma tytul prawny;

a takze okreslajac wymagania najlepszej dostepnej techniki, uwzglednila:

.

rachunek kosztow i korzysci,

zapobieganie zagrozeniom dla §rodowiska powodowanym pizez emisje i ich ograniczanie
do minimum,

$rodki zapobiegajace powaznym awariom przemystowym;

oraz, ustalila zasady postgpowania w razie wystapienia awarii, w tym wymogi informowania
o wystapieniu awarii przemyslowej,

Zastosowane rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniajace

spelnienie wymagan najlepszej dostgpnej techniki i osiggania wysokiego stopnia ochrony
$rodowiska obejmujq :
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V.1,  Metody ochrony $rodowiska wodnego.

Minimalizacja oddziatywania instalacji na $rodowisko wodne realizowana jest poprzez
optymalizacj¢ stosowania wody w procesach technologicznych, dzigki czemu ograniczone
jest powstawanie sciekéw przemyslowych. Monitorowana jest ilo$¢ pobieranej wody oraz
ilod¢ i parametry odprowadzanych $ciekow. Zgodnie z wymaganiami BAT do mycia maszyn
drukujacych i urzadzen pomocniczych stosuje si¢ minimalne, technicznie uzasadnione ilosci
wody.

V.L.1. Metody ochrony wéd powierzchniowych

Z punktu widzenia procesdéw technologicznych prowadzonych przez RR
DONNELLEY POLAND Sp. z o.0. nie wystgpuje bezposrednie oddzialywanie na
Srodowisko wodne i gruntowo-wodne popizez odprowadzanie $ciekéw powstajacych
z funkcjonowania instalacji do wéd powierzchniowych lub do gruntu. Scieki sanitarne
zwigzane z zatrudnionymi pracownikami oczyszczane sj w wewnetrznej, wlasnej
oczyszczalni biologicznej i nastgpnie odprowadzane sq wspolng kanalizacja obejmujaca
obszar, na terenie ktérego znajduje sie instalacja.

V.1.2. Zasady wspélpracy z zewngtrznymi instalacjami do oczyszezania Sciekéw.,

Scieki powstajace w RR Donnelley Poland wprowadzane sg do systemu kanaliza-
cyjnego Mittal Steel Poland S.A. zgodnie z zawarta umows,

V.L3. Metody ochrony wéd podziemnych,

Instalacja drukarni nie oddziatuje na wody podziemne oraz nie eksploatuje ujgcia wod
podziemnych. Zgodnie z wymaganiami BAT, instalacja kanalizacyjna jest hermetyczna
i jej konstrukcja zapobiega uszkodzeniom mechanicznym, co mogloby spowodowaé
uwolnienie zanieczyszczen do gruntu i wad podziemnych. W miejscach, gdzie moglyby
wystapi¢ powolne wycieki polozone sq wodoszezelne i chemicznie odporne podtlogi
ceramiczne. Miejsca magazynowania i przetaczania substancji chemicznych sq uszczelnione
i wyposazone w zamknigte przylacza kanalizacyjne, W drukarni nie stosuje  si¢
magazynowania substancji w cysternach,

V.2, Metody ochrony powictrza.

Ochrona powietrza przed zanieczyszezeniem w RR Donnelley Sp. z 0.0. ma charakter
kompleksowy tzn. obejmuje zaréwno dzialania organizacyjne, jak rdéwniez techniczno-
technologiczne. Dzialania organizacyjne skierowane sq gldwnie na minimalizacjg emisji
zanieczyszczeii poprzez racjonalizacje zuzycia paliwa, Kolejnym krokiem w kierunku
minimalizacji wielkosei emisji jest wprowadzenie systemu zarzadzania $rodowiskiem
regulujacego w sposéb systemowy sprawy ochrony srodowiska w drukarni, W ramach tego
systemu  zidentyfikowane zostaly punkty, w ktérych istnicje mozliwosé powstawania
zanieczyszczefi wprowadzanych do powietrza w sposéb zorganizowany i niezorganizowany.
Miejsca te zostaly objete szczegdlnym nadzorem. Poziom emisji jest monitorowany,
bilansowany i raportowany. :

Duza wage przywiazuje si¢ do zachowania adpowiedniego rezimu technologicznego
w catym procesie technologicznym, a szczegélnie w zakresie optymalizacji procesu spalania
gazu i utrzymania dobrego stanu urzadzen odpowiedzialnych za minimalizacj¢ emisji
zanieczyszczenn do powietrza (cksploatacja palnikow, dopalacza, systemow odciagowych
itp.). Zgodnie z wymaganiami BAT zaklad utrzymuje poziom emisji LZO ponizej
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obowigzujgeych limitow poprzez funkcjonowanie instalacji dopalania gazéw odlotowych
oraz odpowiednig gospodarke rozpuszczalnikani i srodkami myjacymi.

V.2,3. Metody ochreny przed halasem,

Drukarnia nie jest zrédlem ponadnormatywnej emisji halasu do $rodowiska. Na
terenie drukarni znajduje si¢ szereg Zrodel halasu zwigzanych z procesem produkcyjnym
dzialajacych w sposob ciagly i okresowy. Konstrukeja i stan techniczny wigkszosci Zrodel
zapewnia minimalizacj¢ emisji halasu.

Jako$¢ i poziom zabezpieczen przeciwhalasowych wigkszosdci Zrddel jest zadowa-
lajgca, a w wielu przypadkach znaczaco poprawia warunki akustyczne na stanowiskach (np.
rejon wentylatorow spalin). Zrodla emisji halasu sg sprawdzane pod katem ich stanu
technicznego w ramach Systemu Zarzadzania Srodowiskiem i Systemu Zarzadzania
Utrzymaniem Ruchu i wszelkie stwierdzone nieprawidlowosci sg usuwane w zakresie dzialan
korygujacych i zapobiegawczych.

V.2.4. Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami.

- prowadzenie dzialan majacych na celu minimalizacje ilodci wytwarzanych odpadow,
w tym m.in. prowadzenie racjonalngj i oszczgdnej gospodarki materialowej oraz
optymalne sterowanie operacyjne przebiegiem procesu produkcyjnego

- wlasciwe, selektywne magazynowanie wytwarzanych odpadow, a takze materialow
dodatkowych,

- wlasciwy nadzor operacyjny i monitorowanie proceséw technologicznych,

- prowadzenie kontroli na poszczegdlnych stanowiskach pracy w zakresie
prawidlowego funkcjonowania maszyn i urzadzen,

- systematyczne szkolenie zalogi w zakresic prawidlowych zasad postgpowania
z wytwarzanymi odpadami, a takze w zakresie wladciwej obslugi uzytkowanego
sprzetu,

V.3. Techniezne i organizacyjne metody ochrony $rodowiska jake calosei.

Technologia druku offsetowego jest powszechnie stosowana metods drukowania
publikacji. Prowadzony w sposéb prawidlowy proces technologiczny nie stwarza zagrozenia
dla $rodowiska, Ryzyko wystapienia zagrozen dla srodowiska minimalizuje prawidlowa praca
instalacji oraz prawidlowy stan wrzadzen i infrastruktury. Dobre wyniki w zakresie ochrony
$rodowiska uwarunkowane sq efektywnym zarzadzaniem i komunikowaniem si¢, Osiggnigcie
tego celu umozliwiajg wdrozone i certyfikowane systemy zarzadzania zgodne ze standardami
ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001,

V.3.1, Metody doboru technologii bezpiecznej dla srodowiska,

Dobor wzadzen, zastosowana technologia i stosowane surowce i materialy zapewniajq
bezpieczny dla srodowiska przebieg procesu. Realizacja obecnie stosowanej techniki druku
offsetowego uwzglednia minimalizacje wplywu w odniesieniu do wszystkich komponentéw
$rodowiska w- rejonie oddzialywania instalacji. W wyniku zastosowania przedsigwzieé
organizacyjnych i technicznych z uwzglednieniem najlepszej dostgpnej techniki ograniczona
jest emisja do srodowiska, realizowany jest proces magazynowania odpadéw w sposdb
ograniczajacy do minimum negatywne oddzialywanie na $rodowisko.

Zabezpieczenia przed powstawaniem stanéw awaryjnych, ich sygnalizacja i przeciw-
dzialania obejmujg instrukcje obslugi, remontowo-konserwacyjne oraz dokumentacja
techniczno-ruchowa poszczegolnych urzadzen i obiektow jak réwniez ustanowione

dokumenty systemow zarzadzania. - g
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Y.3.2, Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej.

Whasciwe zarzadzanie zasobami surowcowo - materialowymi jest jednym z istotnych
wymagai Dyrektywy IPPC. Poprzez monitorowanie i rejestrowanie zuzycia poszczegélnych
komponentéw w odniesieniu do poziomu produkcji, poziomu kosztéw oraz aspektow
Srodowiskowych dokonuje sig¢ oceng¢ gospodarki materialowej pod katem optymalizacji
zuzycia. Zgodnie z wymaganiami BAT stosuje si¢ metody racjonalnego zuzycia suroweow —
dodawanie pozostalej farby z maszyny do czarnej farby po wydrukowaniu nakladu. Drukarnia
stosuje réwniez metody organizacyjne polegajace na skoordynowaniu zaméwieii i wielkosci
nakladéw z przygotowaniem odpowiedniej ilosci suroweéw i materiatéw,

V.3.3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej.

Drukarnia realizuje zasady efektywnej gospodarki energetycznej poprzez:

* utrzymanie w odpowiednim stanie technicznym wrzadzen zuzywajacych energie,

» oszczgdne gospodarowanie energig elekiryczng i ciepina,

e ograniczania do minimum czasu pracy wrzgdzef w warunkach odbiegajacych

od normalnych (np. rozruch, wstizymywanie, bieg jalowy),

e odzysk energii cieplnej w wymienniku zainstalowanym w dopalaczu,

e optymalizacja oswietlenia,

Ograniczenie zuzycia energii polega na optymalizacji wydajnosci energochlonnych
urzadzen (silniki maszyn, wentylatory, pompy). W procesie termicznego dopalania spalin
odzyskuje si¢ czg$¢ energii cieplnej w wymienniku ciepta zainstalowanym w dopalaczu.
Odzyskana energia cieplna wykorzystywana jest do ogrzewania wody.

Zuzycie energii w drukarni jest na biezaco analizowane. Gospodarka energetyczna
podlega réwniez procedurom Systeméw Zarzadzania,

V.3.4. Metody zapewnienia bezpiccznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.

Na podstawie identyfikacji substancji niebezpiecznych wystgpujacych lub mogacych
si¢ znajdowa¢ na terenie drukarni mozna stwierdzié, Ze nie nalezy ona do grupy zakladéw
o duzym lub zwigkszonym ryzyku wystapienia awarii przemyslowej, powodujace]
nadzwyczajne zagrozenie $rodowiska w rozumieniu Rozporzadzenia Ministra Gospodarki
W sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, kidrych znajdowanie sie
w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladn o zwickszonym ryzyku albo zakladu
o duzym ryzyku wystqpienia powaznej awarii praemysiowe;. _

Do substancji niebezpiecznych uzywanych w procesie technologicznym zaliczyé mozna:
- chemikalia stosowane w procesach przygotowania plyt offsetowych,
- zmywacze, rozpuszezalniki, §rodki powierzchniowo czynne,
- szezeliwa 1 lakiery
Bezpieczne gospodarowanie substancjami niebezpiecznymi realizowane jest przez:
- stosowanie hermetycznych zamknigé zbiornikéw magazynujacych te substancje,
- odpowiednio przystosowane miejsca rozladunku,
- hermetyczne instalacje technologiczne,
- Sci$le okreslone zasady postgpowania z substancjami niebezpiecznymi.
Zarzadzanie $rodkami chemicznymi okre$laja instrukcje Systemu Zarzadzania BHP.

Y.3.5. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych,

Ze wzgledu na ograniczony i lokalny charakter wplywu na $rodowisko nie przewiduje
si¢ transgranicznego oddzialywania instalacji w jakimkolwiek komponencie $rodowiska.
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Potencjalne stany awaryjne posiadajg skutki ograniczone do poszezegolnych
element6w instalacji.

VI. Ustalam zakres oraz sposéb monitorowania $rodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji,

Okreslam nastepujace elementy objete zakresem monitoringu:

o wielko$¢ emisji do §rodowiska w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
i innych wariantach funkcjonowania,

* rodzaje i ilodci wykorzystywanej energii, surowcow, materialdw i paliw,
zasady stosowania paliw, surowcdw i iaterialéw eksploatacyjnych w sposob mini-
malizujacy oddziatywanie na §rodowisko,

o wielko$¢ emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z poszczegdlnych
emitoréw pod katem utrzymania pozioméw emisji ponizej dopuszezalnych,

parametry $ciekéw odprowadzanych do kanalizacji,

wytwarzanie i sposoby postepowania z odpadami,

poziom emisji halasu w odniesieniu do wartosci dopuszczalnych,

parametry procesu technologicznego w zakresie wplywu na poszczegdlne komponenty
Srodowiska, ,

Zakres pomiaréw i monitorowania oraz wykaz parametréw podlegajacych pomiarom
i monitorowaniu okre$lone sa w procedurze systemowej PD 06 i rejestrze WY 01 (wykaz
dokumentdw systemowych).

VI.1. Monitoring ilo$ci zakupywanej wody.

Sposéb monitorowania wody dostarczanej do RR Donnelley Poland Sp. z 0. o. przez
Miejskie Przedsigbiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji w Krakowie okreslony jest w umowie
o zaopatrzenie w wodg nr U - 42796/2004. Iloéé pobieranej wody mierzona jest w sposob
ciagly za pomoca wodomierza gtéwnego — miejsce ujecia wody wedlug przedmiotowej
umowy,

VI.2. Monitoring §ciekow,

Monitorowanie ilosci $ciekoéw wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych odbywa

sie poprzez pomiar przeplywu §ciekéw wykonywany przez RR Donnelley Poland Sp. z. o. o.

lub w sposob zryczaltowany na podstawie:

- ilo$ci pobranej wody pitnej (na podstaw1e faktur MPWiK na dostawe wody),

- §rednig ilo$¢ wod opadowych w 1mestqcu na nieruchomoéé (1712 m /mles1qc) obhczonq na
podstawie powierzchni zlewni i $redniej wielkosci opadéw (55,75 mm wody/m*/m-c)
okreslonej dla Krakowa przez Instytut Meteorologii i Gospodalki Wodne;j.

Taki spos6b wyznaczania ilo§ci Sciekéw odbywa si¢ zgodnie z umowg nr DTE/

08/1/2002, w ktérej ustalono takze dopuszezalne stezenia zanieczyszczen w odprowadzanych

Sciekach (zal, Nr 4 do umowy) oraz zakres i czestotliwos$é badan ich jakosci.

V1.3. Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza.

Badania kontrolne poziomu emisji zanieczyszczen pylowych i gazowych w tym
lotnych zwiazkéw organicznych dla wszystkich emitoréw nalezy wykonywaé raz na dwa lata
w wyznaczonych punktach pomiarowych. Dla dopalacza pomiary kontrolne skutecznosci
i emisji nalezy wykonywa¢ raz w roku. Monitorowanie i raportowanie emisji do powietiza
prowadzié zgodme z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia
2004 r. w sprawie wymagani w zakresie prowadzenia pomiaréw wielko$ci emisji (Dz. U. Nr
283, poz. 2842). Monitorowanie stanu technicznego i funkcjonowania dopalacza z uwzgled-

06 11, 0%

~e

M’



N

35

nieniem stanéw awaryjnych i przestojéw — prowadzi¢ na biezaco (w ramach wdrozonego
systemu zarzgdzania utrzymaniem ruchu). Ewidencjonowanie emisji prowadzié¢ zgodnie
z obowigzujacym rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie wzoréw wykazow
zawierajacych informacje i dane o zakresic korzystania ze $rodowiska i sposobu ich
przedstawiania.

VI4. Ewidencja wytwarzanych odpadéw:

e prowadzenie ilofciowej i jako$ciowej ewidencji wytworzonych odpadéw, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra  Srodowiska wsprawie wzoréw  dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz w sprawie zakresu informacji oraz
wzoréw formularzy sluzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych,

e monitorowanie parametréw charakterystycznych odpadéw, analiza parametrow
nowego asortymentu odpadow,

¢ monitorowanie sposobu magazynowania odpadéw.

VI.5. Monitoring halasu.

Instalacje RR Donnelley Poland nie powoduja pogorszenia stanu srodowiska
w znacznych rozmiarach oraz nie powodujg przekroczenia standardéw jakosci §rodowiska
w odniesieniu do halasu, Nie ma wigc koniecznosci stosowania monitoringu ciaglego,
natomiast z uwagi na wiele nowych inwestycji na terenie RR Donnelley winny byé
wykonywane pomiary kontrolne, co najmniej raz na dwa lata a takze pomiary po zakoticzeniu
wigkszych zadan inwestycyjnych, Metodyka referencyjna pomiaréw, obliczenia i raporto-
wanie monitorowania halasu bedzie prowadzona zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r, w sprawie wymagah w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji (Dz, U, Nr 283, poz. 2842).

VI.6. Monitoring efektywnoSci wykorzystania zasobdw.

Z punktu widzenia wykorzystania zasobow podstawowymi surowcami o znaczeniu
$rodowiskowym wykorzystywanymi przez instalacj¢ druku offsetowego sq gaz ziemny, woda
i papier, Jako$¢ i zuzycie tych surowcdw to podstawowe parametry wymagajace nadzoru,
wplywajace na poziom kosztéw produkeji i warunki ekonomiczne zakladu. Dostawy
surowcOw podlegaja procedurom oceny jako$ciowej i ilosciowej przeprowadzanej przez
sluzby zakladowe, Na podstawie uzyskanych danych okresla si¢ jednostkowe zuzycie paliw
i surowcéw w celu monitorowania efektywnosci ich wykorzystania. Zgodnie z wymaganiami
BAT pizestrzegane sq zasady minimalizacji zuzycia mediéw oraz odpadéw papieru.

VI1.7. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii.

Podstawowym parametrem do okrelenia energochlonnosei procesu technologicznego
jest zuzycie energii elektrycznej, Ilo§¢ pobranej energii okreslana jest na podstawie licznikow
energii zainstalowanych w miejscu przylaczy nr 1 i nr 2 (zgodnie z umowa nr
DTE/SEE/B/1/2000 sprzedazy energii elektrycznej). Rejestrowanie i raportowanie zuzycia
energii jest wykorzystywane do rozliczeii z dostarczajacym energie. W powigzaniu z monito-
rowana wydajnoscig poszczegdlnych proceséw produkeyjnych zuzycie energii elektrycznej
stanowi parametr do oceny energochlonnosci i jej dynamiki w wybranych okresach

rozliczeniowych, o .
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VL8. Monitoring parametréw technicznych.

W procesie druku offsetowego monitorowane sq parametry majace istotne znaczenie
dla efektywnoéci produkeji z uwzglednieniem minimalizacji emisji do $rodowiska. W celu
biezacej optymalizacji przebiegu pracy instalacji oraz dla uzyskania produktu o najwyzszej
Jako$ci monitorowane sq takie parametry techniczne jak:

- predkosé przemieszezania sig wstegi papieru w urzadzeniach drukujacych,

- temperatura i ilo§¢ roztwordéw zwilzajacych,

- ilo$¢ zuzywanych farb w poszczeg6lnych asortymentach,

- temperatura w przestrzeni suszenia zadrukowanej wstegi,

- wydajnos$é drukowania,

- parametry ruchowe urzadzen pomocniczych
Parametry te pozostajq w $cistej relacji z parametrami energetycznymi i sq regulowane
automatycznie przez system nadzorujacy proces produkeji. Precyzja i mala bezwladnogs
ukladéw sterowania ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wysokiej jakosci produktu
i ograniczenie do minimum strat w wyniku nieprawidlowej pracy instalacji. Rowniez
odpowiednie dopasowanie do konkretnego zaméwienia (nakladu) ilogci surowcow,
materialow i energii skutkuje poprawa efektywnosci produkgji.

VL9. Monitoring jakos$ci powietrza.

Zaklad nie prowadzi pomiaréw imisji pyléw i gazéw do atmosfery, nie ma tez
ustawowego obowigzku prowadzenia takich pomiaréw. Ze wzgledu na niewielki wplyw
zakladu na stan powietrza atmosferycznego (nie wystepuje przekraczanie wartosci
odniesienia) odstepuje si¢ od obowigzku takich pomiaréw,

VIL.10. Monitoring jako$ci wéd powierzchniowych z uwagi na wprowadzane $cieki,

Z terenu instalacji nie beda bezposrednio wprowadzane $cieki do wéd powierzchnio-
wych, lecz przekazywane do uizadzen kanalizacyjnych Mittal Steel Poland S.A. Oddzial
w Krakowie (zgodnie z warunkami umowy nr DTE/0S/1/2002). Dlatego nie przewiduje si¢
monitoringu jakosci wéd powierzchniowych, Natomiast zasady badania jakoscei $ciekdw
odprowadzanych do kanalizacji Mittal Steel okreslone sq w zawartej umowie.

VI.11. Monitoring gleb i wéd podziemnych,

Ze wzgledu na fakt, iz procesy technologiczne na terenie instalacji prowadzone sg
w zamknigtych obiektach budowlanych, a teren zakladu w obszarze komunikaci wewnetrznej
posiada nawierzchnig utwardzong i szczelna, nie istnieje zagrozenie bezposredniego
zanieczyszczenia gleby oraz wod podziemnych, Wszystkie miejsca magazynowania
surowcow i odpadéw sg odpowiednio zabezpieczone tzn, magazynowane sg w szczelnych
pojemnikach, na utwardzonych i szczelnych posadzkach. Prowadzacy instalacje w obrocie
surowcami i odpadami (zwlaszceza niebezpiecznymi) postgpuje zgodnie z przepisami BHP
i ochrony $rodowiska, a potencjalne miejsca wystgpowania awarii wyposazone sg w odpo-
wiednie $rodki zabezpieczajace glebe — w zwiazku ztym odstgpuje sie od koniecznosci
monitoringu jakosci gleb i woéd podziemnych w rejonie oddzialywania przedmiotowej
instalacji.

VII.  Zgodnoséé z wymogami najlepszej dostgpnej techniki (BAT).

Na podstawie analizy zgodnosci technologii stosowanych w instalacji z wymaganiami
najlepszej dostepnej techniki - dokonanej w punkcie V sentencji niniejszej decyzji —
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stwierdzam zgodnos¢ instalacji druku offsetowego w Drukarni RR Donnelley Poland Sp.
z 0.0. ul. Igolomska 25, 31-983 Krakéw, z wymogami najlepszej dostepnej techniki,

VIIL. Oddzialywanie transgraniczne instalacji.

Ze wzgledu na ograniczony i lokalny charakter wplywu na $rodowisko - stwierdzam
brak oddzialywania transgranicznego na $rodowisko instalacji druku offsetowego w Drukarni
RR Donnelley Poland Sp. z 0.0. ul, Igolomska 25, 31-983 Krakéw.

IX. Ustalam bezpieczne dla S$rodowiska zakoihczenie dzialania instalacji
i wrzgdzen,

W przypadku zakoficzenia dzialalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny
by¢ zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepisow ustawy z dnia 7 lipca
1994 1. Prawo budowlane (tekst jednolity w Dz. U, Nr 207, poz. 2016 z 2003 1. z pozZn. zm.).
Teren instalacji po jej likwidacji winien byé zagospodarowany zgodnie z obowigzujacymi
przepisami w tym zakresie. Wszelkie $rodki chemiczne zostang usunigte z terenu instalacji,
przed jej demontazem. Opracowanie projektu likwidacji poprzedzone zostanie oceng
oddzialywania na $rodowisko, ktéra okresli zakres niezbgdnych przedsigwzigé, zwigzanych
z ewentualnymi potrzebami rewitalizacji i nowego przeznaczenia terenéw, oraz okresli

sposoby dalszego uzytkowania terenu i sposobu zagospodatowania - powstalych w trakcie
likwidacji - odpadow.

X. Czestotliwo$¢ analizy pozwolenia — nie pézniej niz po pigeiu latach od dnia
wydania pozwolenia lub w momencie istotnej zmiany dzialalnogci,

XI. Kryteria definiowania istotnej zmiany w dzialalnosci,

Weryfikacja pozwolenia wymagana bedzie w nastepujacych przypadkach:

* wprowadzenie istotnych zmian w technologii oraz wprowadzenie nowych zrodet
emisji powodujacych sumaryczng emisje wickszg niz dopuszczalna zawarta
W pozwoleniu,

* wprowadzenie substancji niebezpiecznych w ilosci powodujacej zakwalifikowanie
drukarni jako zakladu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowe;j,

¢ wprowadzenie nowych Zrodel hatasu o mocy akustycznej > 85 dB (A),

° zaostrzenie limitéw emisyjnych na skutek zmian w przepisach prawnych wymagajace
dokonania zmian dopuszczalnych parametiéw emisyjnych dla instalacji w odniesieniu
do aspektow rodowiskowych zwigzanych z funkcjonowaniem instalacji.

XII.  Kryterium dotyczace okre§lenia ,pogorszenie stanu $rodowiska w znacznych
rozmiarach”,

Przyjmuje sig, ze kryterium, ktére umozliwi jednoznaczng interpretacjg powyzszego
zapisu winno dotyczyé:

e w zakvesie zanieczyszezenia powietrza spowodowanie przekroczenia alarmowych

pozioméw stezeii w powietrzu substancji zanieczyszezajacych, stezei 1 — godzinnyceh:

dwutlenek azotu 400 pg/m’,
dwutlenek siarki 500 pg/m’,
ozon 240 pg/mJ ,

okreslonych zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 6.06.2002 r.
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e w zakresie zanieczyszczenia powierzchni ziemi zameczyszczeme niebezpieczng
substancja chemiczng terenu o powierzchni powyzej 100 m?,

Xl W przypadku naruszenia przepiséw ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz
ustawy o odpadach lub nie przestrzegania warunkéw niniejszego pozwolenia,
sankcje okre§lone w ww. aktach prawnych podjete zostang w stosunku do
Drukarni RR Donnelley Poland Sp, z o.0, ul, Igolomska 25, 31-983 Krakdw,
dzialajgcej w oparciu o przedmiotowe pozwolenie.

XIV. Wnioskodawca nie moze dokonywaé zmian w uprawnieniach wynikajgeyeh
7 niniejszego pozwolenia bez zgody organu udzielajgcego pozwolenia.

XV. Zastrzegam sobie prawo nalozenia dodatkowych warunkéw w terminie
pézniejszym, jezeli bedzie tego wymagal interes ochrony §rodowiska.

XVI, Niniejsze pozwolenie nie zwalnia Wnioskodawey z posiadania innych decyzji
wydanych na podstawic odrgbnych przepiséw.

XVIL, Ustalam okres obowigzywania pozwolenia zintegrowancgo na 10 lat od daty
wydania decyzji.

UZASADNIENIE

Drukarnia RR Donnelley Poland Sp. z o.0. ul, Igolomska 25, 31-983 Krakow,
przedlozyla wniosek z dnia 4 lipca 2006 r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji druku offsetowego zaklasyfikowanej jako instalacja do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem 1ozpuszczalmkow organicznych,
o zuzyciu rozpuszczalnika 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie,

Analiza wniosku wykazala, Ze przedmiotowa mstalaqa na podstawie rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 hpca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegOlnych elementdw przyroduniczych albo
srodowiska jako calosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055), zgodnie z punktem 6.9 zalacznika tego
rozporzadzenia, kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci.
Wobec tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego w trybie przepiséw powolanej na wstepie ustawy Prawo ochrony érodowiska.

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Wnioskodawca wniésl takze
oplate rejestracyjng na wyodrgbniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra
wlasciwego do spraw S$rodowiska, jako warunek rozpatrzenia ww. wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego.

Rozp'mujqc przedmiotowy wniosek, Malopolski Urzad Wojewddzki Wydzial
Srodowiska i Rolnictwa zawiadomieniem z dnia 03.08.2006 t., znak: SR.IILID.6663-19-06
publicznie oglosil o zamieszczeniu danych o wniosku w pubhczme dostgpnym wykazie,
a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania sig
zawiadomienia, Przedmiotowe zawiadomienie w dniu 04.08.2006 r. umieszczono na tablicy
ogloszen i stronie internetowej Malopolskiego Urzedu Wojewddzkiego oraz w dniu
09.08.2006 r. na tablicy ogloszent Urzgdu Miasta Krakowa. W terminie 21 dni od ogloszenia
nie zostaly wniesione zadne uwagi i wnioski do wv. sprawy.

Na podstawie analizy wniosku prowadzonej w oparciu o obowigzujace przepisy
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®  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementéw
przyrodniczych albo $rodowiska jako calodci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),

*  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 wrzesnia 2003 1. w sprawie pozniejszych
termin6éw do uzyskania pozwolenia zintegrowanego (Dz. U. Nr 177, poz. 1736),

®  rozporzadzenie Rady Ministrtéw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okredlenia
rodzajow przedsigwzigd mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko oraz
szczegblowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwziecia do
sporzadzenia raportu oddzialywania (Dz. U, z 2004 r. Nr 257 z pozZn, zm.),

®  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw nicktérych substancji w powietrzu, alarmowych pozioméw
niektdrych substancji w powietrzu oraz margineséw tolerancji dla dopuszczalnych
pozioméw niekt6rych substancji (Dz, U, Nt 87, poz. 796),

*  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz, U, Nr 1, poz. 12),

*  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzegnia 2001 . w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U, Nr 112, poz. 12006),

*  rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r, w sprawie rodzajow
wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjq instalacji lub urzadzenia,
przekazywanych wlasciwym organom ochrony $rodowiska oraz terminu i sposobow ich
prezentacji (Dz, U. Nr 59, poz. 529),

oraz na podstawie oceny zgodnoéci technologii stosowanych w instalacji z wymaganiami

najlepszej dostgpnej techniki — stwierdza sig, Ze instalacja druku offsetowego Drukari RR

Donnelley Poland Sp. z 0.0. spelnia wymagania najlepszej dostepnej techniki (BAT).

W instalacji uwzgledniono wszelkie mozliwe i uzasadnione ekonomicznie metody
ograniczenia emisji do $rodowiska. Zastosowane rozwigzania techniczne i sposoby
prowadzenia instalacji zapewniajgce spelnienie wymagani najlepszej dostegpnej techniki
i osiggania wysokiego stopnia ochrony §rodowiska obejmujg : _

* Zarzadzanie zgodnie z wdrozonymi procedurami i instrukcjami systeméw zarzadzania
jakoscia, $rodowiskiem i BHP.

¢ Prowadzenie efektywnej gospodarki materialowo — surowcowej. Firma stosuje system
redukcji strat papieru szezegélnie w miejscach, gdzie straty sa najwigksze (hala
maszyn). Ograniczenie powstawania makulatury jest realizowane gléwnie poprzez
maksymalne przygotowanie maszyny przed drukiem oraz utrzymanie optymalnej
regulacji podczas druku.

¢ Stosowanie w procesic produkcyjnym optymalizacji zuzycia farb drukarskich.
Wszystkie maszyny drukarskie wyposazone sq w liczniki przeplywu, ktére na biezaco
mierzg ilo§¢ zuzytej farby.

* Stosowanie w gospodarce farbg zasady, ze farb¢ pozostajaca w kalamarzu po
zakoriczeniu druku dodaje si¢ do farby czarnej za posrednictwem mieszalnika farb.
Drukarnia posiada centralny system dystrybucji farb dla réznych typow papieru.
Rodzaj farby dla danej maszyny jest dobierany zaleznie od typu papieru, Centralny
system dystrybucji pozwala uniknaé strat farby jakie wystepujg w przypadku recznego
systemu dystrybucji. Na etapie planowania produkcji optymalizowany jest dobér
zlecenia dla danej maszyny pod katem zachowania cigglosci pracy na danym rodzaju
farby.

Minimalizacja oddzialywania instalacji na $rodowisko wodne jest realizowana poprzez
optymalizacj¢ stosowania wody w procesach technologicznych, dzigki czemu ograniczone
Jest powstawanie Scickéw przemyslowych, Monitorowana jest ilod¢ pobieranej wody oraz
ilo§¢ i parametry odprowadzanych sciekéw. Zgodnie z wymaganiami BAT do mycia maszyn
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drukujacych i urzadzen pomocniczych stosuje si¢ minimalne, technicznie uzasadnione ilosci
wody.

Z punktu widzenia proces()w technologicznych prowadzonych przez RR
DONNELLEY POLAND Sp. z 0.0. nie wystgpuje addzialywanie na $rodowisko wodne
i gruntowo-wodne poprzez odprowadzanie §cickow powstajacych z funkcjonowania instalacii
do wod powierzchniowych lub do gruntu. Scieki sanitarne zwigzane z zalrudnionymi
pracownikami oczyszczane sa w wewngtrznej, wilasnej oczyszczalni biologicznej
i ndstqpnie odprowadzane sq wspélng kanalizacja obejmujaca obszar, na terenie ktorego
znajduje si¢ instalacja.

Instalacja drukarni nie oddzxaluje na wody podziemne oraz nie eksploatuje ujgcia wod
podziemnych. Zgodnie z wymaganiami BAT, instalacja kanalizacyjna jest hermetyczna
i jej konstrukcja zapobiega uszkodzeniom mechanicznym, co mogloby spowodowaé
uwolnienie zanicczyszczen do gruntu i wéd podziemnych., W miejscach, gdzie moglyby
wystapié powolne wycieki polozone sg wodoszezelne i chemicznie odporne podlogi
ceramiczne. Miejsca magazynowania i przetaczania substancji chemicznych sa uszczelnione
i wyposazone w zamknigte pizylacza kanalizacyjne. W drukarni nie stosuje sig
magazynowania substancji w cysternach.

Ochrona powietrza przed zanieczyszczeniem w RR Donnelley Sp. z 0.0, ma charakter
kompleksowy tzn, obejmuje zaréwno dzialania organizacyjne, jak réwniez techniczno-
technologiczne. Drzialania organizacyjne skierowane sa gléwnie na minimalizacj¢ emisji
zanieczyszezen poprzez racjonalizacje zuzycia paliwa. Kolejnym krokiem w kierunku
minimalizacji wielkosci emisji jest wprowadzenie systemu zarzadzania S$rodowiskiem
regulujacego w sposdb systemowy sprawy ochrony $rodowiska w drukarni, W ramach tego
systemu zidentyfikowane zostaly punkty, w ktérych istnieje mozliwosé powstawania
zanicczyszezen wprowadzanych do powietrza w sposéb zorganizowany i niezorganizowany.
Poziom emisji jest monitorowany, bilansowany i raportowany.

Duzg wage przywigzuje si¢ do zachowania odpowiedniego rezimu technologicznego
w calym procesie technologicznym, a szczegolnie w zakresie optymalizacji procesu spalania
gazu i ufrzymania dobrego stanu wrzadzen odpowiedzialnych za minimalizacje emisji
zanieczyszczen do powietrza (eksploatacja palnikdw, dopalacza, systemdéw odciggowych
itp.). Zgodnie z wymaganiami BAT zaklad utrzymuje poziom emisji LZO ponizej
obowigzujacych limitdw poprzez funkcjonowanie instalacji dopalania gazow odlotowych
oraz odpowiednig gospodarke rozpuszczalnikami i §rodkami myjacymi.

Wrykonane obliczenia wykazaly, iz pizyjeta do obliczen emisja substancji
zanicczyszezajacych z emitordw instalacji druku offsetowego Drukarni RR Donnelley Poland
Sp. z 0.0. — (z uwzglednieniem pozostalych emitoréw zakladu emitujacych tego samego typu
zanieczyszczenia) nic poweduje przekraczania stgzen substancji w powietrzu atmosfer-
rycznym (tzw. wartosci odniesienia).

Wielkos¢ dopuszezalnej do wprowadzenia do powietrza emisji LZO i dwutlenku azotu
moze zostaé ulizymana na poziomie przyjetym do obliczen - zgodnie z tabelg przedstawiong
w punkcie I1.1. W przypadku dwutlenku siarki, tlenku wegla i pylu - ze wzgledu na fakt nie
przekraczania przez te substancje 10% wartosci odniesienia, odstapiono od normowania
poziomu emisji tych substancji.

Odpady wyszczegolnione w punkecie IILI. i M2 beda wytwarzane w wyniku
dzialalnodci calego Zakladu RR Donnelley Poland Sp. z o.0.; ul. Igolomska 25, 31-983
Krakdw; w tym eksploatacji instalacji do druku offsetowego, a takze innych instalacji
i urzadzen zwiazanych posrednio lub towarzyszacych dzialalnosci podstawowej.

Wytwarzane odpady, bgdg przekazywane docelowo do odzysku lub, w przypadku
braku mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadow,
posiadajacym  stosowne zezwolenia/pozwolenia wladciwego organu na prowadzenie
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dzialalnoéci w zakresie gospodarowania tymi odpadami, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami w tym zakresie,

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bedzie realizowany
przez podmioty zewngtrzne posiadajace stosowne pozwolenia/zezwolenia wlasciwych
organéw na prowadzenie dzialalnodci w zakresie transportu odpadéw w sposéb nie
powodujacy zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w
tym zakresie przepisow, Jednoczednie transpott wytwarzanych odpadéw moze byé
prowadzony przez RR Donnelley Sp. z 0.0. we wlasnym zakresie, gdyz zgodnie z art, 28 ust.
9 ww. ustawy o odpadach wytwérca odpadéw, ktéry transportuje wytworzone przez siebie
odpady nie musi posiadaé odrgbnego zezwolenia na ich transport.

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania uprawnionym  odbiorcom
magazynowane bedq na terenie, do ktérego Wnioskodawea posiada tytul prawny, w odpo-
wiednio przystosowanych, oznaczonych i wydzielonych do tego celu miejscach, w sposob
selektywny.

Z przedlozonych przez Whnioskodawce dokumentéw wynika, iz $rodowisko
zabezpieczone jest przed ewentualnym, szkodliwym oddzialywaniem wytwarzanych przez
Spoélke odpadow.

W bezposrednim sgsiedztwie instalacji wystepuja w wigkszosci tereny przemyslowe.
Przeprowadzone symulacje emisji hatasu wykazaly, ze poziom diwicku emitowanego z
instalacji, na granicy terenéw chronionych, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
wartodci w obszarach chronionych akustycznie. .

Drukarnia RR Donnelley Poland Sp. z o.0., nie jest kwalifikowana jako zaklad
o duzym ryzyku w rozumieniu art. 248 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
$rodowiska i rozporzadzenia z dnia 9 kwietnia 2002 roku w sprawie rodzajéw i ilogci
substancii niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do
zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zakiadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. 58 z 2002 r. poz. 535) i nie podlega obowigzkowi opracowania planu
zapobiegania powaznym awariom przemyslowym, a wigc w niniejszym pozwoleniu
okreslono sposoby zapobiegania wystepowaniu awarii i ograniczania ich skutkéw oraz
wymog informowania o wystapieniu awarii.

Z . ustalei postgpowania wynika, ze instalacja posiada minimalny (kontrolowany)
wplyw na $rodowisko i nie wywoluje oddzialywania transgranicznego.

W tej sytuacji stwierdzié nalezy, ze instalacja druku offsetowego Drukarni RR
Donnelley Poland Sp. z o.0. — spelnia wymagania niezbgdne do uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, wobec czego orzeczono jak w sentencji,

Przedmiotowy wniosek, nie wymagal zasiegniecia opinii innych organéw.

Termin obowiazywania niniejszej decyzji ustalono zgodnie z przedtozonym wnioskiem.

Informacja o ninigjszym pozwoleniu znajduje si¢ w publicznie dostgpnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacjg o $rodowisku i jego ochronie.

Pouczenie

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploataciji instalacji wymagany
przepisami ustawy Prawo ochrony $rodowiska,

Z chwila uprawomocnienia si¢ niniejszej decyzji wygasaja dotychczasowe decyzje -
pozwolenia :

o Pozwolenie na wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza — decyzja Prezydenta
Miasta Krakowal z dnia 24.01,2005 r. znak: GO-10.M0.76420-38/04,
e Pozwolenie na wytwarzanie odpadéw - decyzja Prezydenta Miasta Krakowa

z dnia 11.02.2003 r. znak; GO-04.7660-4/4/2/2003,
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Zgodnie z art. 214 ust. 1 ustawy Prawo ochrony §rodowiska Drukarnia RR Donnelley
Poland Sp. z 0.0. ul. Igolomska 25, 31-983 Krakéw, zobowigzana jest powiadomié Wojewodg
Malopolskiego o planowanych zmianach polegajacych na zmianie sposobu funkcjonowania
instalacji objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym,

Zgodnie z art, 215 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $§rodowiska Drukarnia RR Donnelley
Poland Sp. z 0.0, ul. Igolomska 25, 31-983 Krakéw zobowiazana jest poinformowaé
Wojewode Matopolskiego o planowanych istotnych zmianach w instalacji oraz zlozyé
whiosek o zmiang wydanego pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 216 ust, 2 i w $wietle art. 195 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w przypadkach zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne
zmniejszenie wielko$ci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub gdy bedzie to
wynikalo z potizeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie
$rodowiska pozwolenie moze zostaé cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania.

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska, za
posrednictwem Wojewody Matopolskiego, w terminie 14 dni od daty jej dorgezenia

Oplata rejestracyjna w kwocie 2067,67 (stownie zlotych: dwa tysiqee szesédziesiat siedem i 67/100) zostala wniesiona na
konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska w BGK 111 Oddzial w Warszawie, nr 76 1130 1062 0000 0109 9520
0010.

Za udzielenie ninigjszego pozwolenia zintegrowanego Drukarnia RR Donnclley Poland Sp. z 0.0, ul. Igolomska 25, 31-983
Krakéw, waiosla oplate skarbowa w wysokosei 2000 zt (stownie zlotych: dwa tysigee) na konto Urz¢du Miasta Krakowa
(Wydzint Finansowy Al Powstania Warszawskiego 10), w BPH PBK S.A. 03 1060 0076 0000 3310 0002 5303,

7, g, Wojevsnady Malupolsklego

//szgf*‘r."“-"m. Wi erdy ;ﬁfzai*! 7

Fastgpen Uiyraktora
Wydziatu Sroduwiska § Rehwclws

Otrzymuja:

1. Drukarnia RR Donnelley Poland Sp. z 0.0., ul. Igotomska 25, 31-983 Krakéw
2. SRIL w/m
R3.) SRUIL o/a

g e, @4D0 wiadomosei:

1. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa

2, Marszatek Wojewddztwa Matopolskiego, ul. Basztowa 22, 31-156 Krakow,

3. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska Plac Szezepaiiski 5, 31-011 Krakéw
4, Prezydent Miasta Krakowa, Plac Wszystkich Swigtych %, 31-004 Krakéw
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