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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE (CPV 45215100-8)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogolne” zawiera
informacje oraz wymagania wspoélne dotyczgce wykonania i odbioru Robét, ktére zostang zrealizowane w
ramach zadania zwigzanego z adaptacjg pomieszczen w pawilonie A1 Budynku Gtéwnego dla oddziatu

Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ OS. Na Skarpie 66 Krakow.

1.2. Stosowanie zapiséw Specyfikacji Technicznej (STWiOR).
1.2.1. Zakres stosowania STWiOR.
Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywaé
i rozumie¢ (zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.2) jako zbiory wymagan, ktére sg
niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania robét (w zakresie sposobu wykonania robot
budowlanych, wiasciwosci wyrobéw budowlanych, oraz oceny prawidtowosci ich wykonania) w odniesieniu do
zlecenia wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1.
STWIOR wobec braku ogdélnych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét dla kubaturowych
obiektow uzytecznosci publicznej oraz z uwagi na obszernosc¢ i skomplikowanie przedmiotu inwestycji ma
charakter doprecyzowujgcy pojecia i relacje pomiedzy uczestnikami procesu budowlanego w celu
odpowiadajgcej oczekiwaniom Zamawiajgcego, dobrej jakosciowo i sprawnej realizacji inwestycji w zakresie
okreslonym w punkcie 1.1. i nie stanowi szczegdtowego opisu technicznego przedmiotu inwestycji i procedur
towarzyszacych jego realizaciji.

STWIOR powotuje i klasyfikuje nastepujgce zrodta szczegdtowych zasad wyznaczajgcych kryteria

jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestycji uszeregowane w Kkolejnosci poczynajgc od

najwazniejszego kryterium:

1) Dokumentacja Projektowa.

2) Aktualne w dacie wykonywania rob6t normy polskie i zagraniczne, ktérych stosowanie poprzez
przywotanie ich w towarzyszacych niniejszej specyfikacji szczegoétowych specyfikacjach technicznych
jest dla inwestycji obligatoryjne, o ile Dokumentacja Projektowa nie formutuje kryteriow jakosciowych
ostrzejszych niz te normy.

3) ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”, tomy od | do V, Wydawnictwo Arkady,
Warszawa, 1989-90, w kwestiach przywotanych w Dokumentacji Projektowej albo nie ujetych zaréwno
w Dokumentaciji Projektowej jak w normach aktualnych — przywotanych w niniejszej specyfikacji, o ile nie
stojg one w sprzecznosci z Dokumentacjg Projektowg i normami aktualnymi przywotanymi w STWiOR.

4) Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan badz usuniecia sprzecznosci, jakie mogg zachodzié
pomiedzy normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomiedzy Warunkami
technicznymi, o ktérych mowa wyzej, normami i/lub elementami Dokumentacji Projektowej powinny byé

wyjasniane przy udziale Inspektora Nadzoru i Projektanta przed przystgpieniem do Robdt. Wszelkie



konsekwencje wynikajgce z zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych wzgledach obcigzajg

wylgcznie Wykonawce Robat.

1.2.2. Zakres kompetencji wynikajacy ze stosowania STWIOR.
Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszace sie do koniecznosci zakresu wykonania danych Robét nalezy
traktowac¢ jako obowigzujgce dla Umowy, jezeli nie stanowig one inaczej niz zapisy zawarte w Umowie.
Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy traktowaé w nastepujacej
kolejnosci pierwszenhstwa dokumentow:

1) Umowa.

2) Dokumentacja Projektowa.

3) Specyfikacja Techniczna.

1.3. Zakres Robét objetych STWIOR.

1.3.1. Zakres Robét do wykonania.

Zakres robot wynika z Dokumentacji Projektowe;j i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi Wykonania
i Odbioru Robat:

Jezeli z Dokumentacji Projektowej wynika niezbedno$¢ wykonania robét nie wymienionych w powyzszych
STWIOR to Wykonawca jest zobowigzany je wykona¢ w ramach Ceny Umownej, a warunki wykonania
i odbioru tych Robét ustali¢ na podstawie zapiséw niniejszej STWIOR.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajgca Umowe z Wykonawcg zlecajgc
mu wykonanie Robdét Budowlanych.

Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizujgca Roboty zlecone przez Zamawiajgcego na warunkach
Umowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.

Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajgcego, dziatajgca w jego imieniu w
zakresie przekazanych uprawnien i obowigzkéw dotyczacych sprawowania kontroli zgodnosci
realizacji Rob6t Budowlanych z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkow Umowy.

Inzynier — osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiajgcego do reprezentowania jego
interesOw przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji Rob6t Budowlanych z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Umowy.

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie jako podwykonawca czesci Robot
Budowlanych oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna osoba prawna lub fizyczna nie wymieniona w
Ofercie, z ktérg Wykonawca zawart umowe o wykonanie czesci Robét oraz jej nastepcy prawni.

Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktérym Zamawiajgcy zlecit bezposrednio wykonanie robét
na Terenie Budowy, na ktérym Wykonawca realizuje zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne

jednostki prawnie dziatajgce na Terenie Budowy.



Roboty - zaréwno Roboty Budowlane, Roboty Uzupetniajgce jak i Roboty Poprawkowe, stosownie do
okolicznosci.

Roboty Budowlane - zespdt czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu zapewnienia
prawidlowego oraz terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym réwniez dostarczenia
pracownikow, Materiatow, Sprzetu i Urzadzen.

Roboty Uzupetniajace - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub wymagane do
wykonania i wykonczenia Robét Budowlanych,

Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych przez Inspektora Nadzoru w
trakcie wykonywania Robo6t Budowlanych badz w trakcie Odbioru.

Teren Budowy - przestrzen, w ktdrej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzadzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.

Sprzet — wszystkie maszyny, srodki transportowe i drobny sprzet z urzgdzeniami do budowy, konserwacji
i obstugi, potrzebne dla zgodnej z Umowga realizacji Rob6t Budowlanych.

Urzadzenia — aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce czes¢ Robét Budowlanych.

Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzadzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na Terenie
Budowy, potrzebne do wykonania Robot Budowlanych oraz usunigcia wad, a przewidziane do usuniecia po
zakonczeniu Robot.

Materialy — wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzgdzenia) niezbedne do wykonania Robét, zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) — Warunki okreslone w trybie postepowania o
udzieleniu Zamowienia, na podstawie ktérych Wykonawca przystgpit do udzielenia Zaméwienia oraz na
podstawie ktorych zostata wytoniona najkorzystniejsza Oferta

Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy zlozona Zamawiajgcemu na piSmie w Scisle okreslonej
formie, na wykonanie Robo6t Budowlanych oraz usuniecie wad zgodnie z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdéwienia.

Przedmiar Robét - dokument zawierajgcy podzielone na pozycje czynnosci, jakie majg zosta¢ wykonane
zgodnie z Umowg, wskazujgce ilo$¢ kazdej pozycji.

Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce kompletny Przedmiar Robot.

Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.

Cena Ryczattowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub cena za wykonanie czesci lub
catosci Robot.

Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawce w Ofercie, okreslajgce ceny czynnikow produkcji
(robocizny, materiatow i pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztow posrednich, kosztéw zakupu i zysku,
zastosowane przez Wykonawce przy wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.

Umowa/ Kontrakt - zgodne os$wiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy, wyrazone na pisSmie, o
wykonanie okreslonych w jej tresci Robo6t Budowlanych w ustalonym Terminie i za uzgodniong Cene
Umowng wraz z innymi dokumentami, ktére zostaty przywotane lub zatgczone do Umowy, stanowigc
jej integralny sktadnik.

Cena Umowna/ Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie jako wynagrodzenie nalezne
Wykonawcy za wykonanie Robot Budowlanych wraz z usunieciem wad, zgodnie z postanowieniami

Umowy.



Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajacy sie i kohczacy o potnocy.

Termin Wykonania - czas okreslony w Umowie na wykonanie i zakonczenie catosci lub czesci Robot
Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego, liczony od Daty Rozpoczecia do Daty
Zakonczenia.

Data Rozpoczecia — data okreslona w Umowie, od ktérej Wykonawca moze rozpoczg¢ Roboty
Budowlane.

Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktérej Wykonawca ma zakonczyé catos¢ lub czesé
Robot Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego.

Dokumentacja Projektowa - zbior wszystkich zeszytow Projektu Budowlanego i Projektu
Wykonawczego opisujacych niniejsze zadanie, wymieniony w pkt. 1.5.2. niniejszej Specyfikac;ji.

Dokumentacja Powykonawcza - Dokumentacja Projektowa wraz z wszelkimi Zmianami
wprowadzonymi w czasie realizacji Robét., w tym dokumentacja geodezyjna.

Rysunki — rysunki Robét zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie rysunki dodatkowe i zmienione
wydane przez Zamawiajgcego zgodnie z Umowa.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét/ STWIOR — oznacza dokument zawierajgcy
zbiér wytycznych i wymagan okre$lajgcych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru
i ptatnosci za Roboty.

Wada - jakakolwiek cze$¢ Robdét Budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjami Technicznymi lub innymi postanowieniami Umowy.

Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Robét Budowlanych, przekazane Wykonawcy na pisSmie przez
Inspektora Nadzoru.

Dziennik Budowy - urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robét, wydawany odpfatnie przez organ, ktéry wydat decyzje o
pozwoleniu na budowe.

Odbiér - réwno Odbidr Czesciowy, Odbidr Robét Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu, Odbiér Koncowy
jak i Odbiér Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

Odbiér Czesciowy - odbidr polegajgcy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robét, zgodnie z postanowieniami
Umowy, dla ktérych w Umowie zostata przewidziana odrebna Data Zakonczenia.

Odbior Robét Zanikajacych i Ulegajgcych Zakryciu - odbior polegajacy na ocenie ilosci i jakosci Robot,
ktére w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu.

Odbior Koncowy - odbiér polegajacy na ocenie ilosci i jakosci catosci Robét Budowlanych zgodnie z
postanowieniami Umowy.

Odbiér Pogwarancyjny - odbioér polegajgcy na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem Wad
powstatych i ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi Zmianami zaistniatymi w czasie
realizacji Robét Budowlanych, wynikami wykonanych badanh, pomiaréw, przeprowadzonych préb,
geodezyjng inwentaryzacjg Robdt oraz zestawienie ilosci wykonanych Robét; stanowigce podstawe
do ich oceny i Odbioru Koncowego.

Rozjemca - osoba mianowana wspdlnie przez Zamawiajgcego i Wykonawce do rozstrzygniecia sporow na

drodze polubownej a powstajgcych na tle realizacji Umowy.



Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, nie dajgce sie przewidzie¢, ktérego skutkom nie mozna byto
zapobiec, nawet poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.

Aprobata Techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng wyrobu stwierdzajgca
jego przydatnosc¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do
udzielania aprobat technicznych.

Odpowiednia Zgodnos$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju Rob6t Budowlanych.

Deklaracja Zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany przez
Polska lub Europejskg jednostke certyfikujgca, upowazniong do ich wydawania zgodnie z
Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.9, wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopieh
zaufania, iz dany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem
normatywnym w odniesieniu do wyroboéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

Certyfikat Zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyréb, proces lub ustuga
sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobow

dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét.
1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajgcy w terminie ustalonym w Umowie da Wykonawcy prawo dostepu do wszystkich czesci Terenu
Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz
przekaze:

a) lokalizacje i wspotrzedne punktéw gtéwnych oraz reperow,

b) Dziennik Budowy,

c) dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej (Projekt Budowlany z decyzjg o Pozwoleniu na budowe w

jednym egzemplarzu),

d) dwa komplety Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot.
Po przekazaniu Terenu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych
mu punktdéw pomiarowych do chwili Odbioru Kohncowego Roboét. Uszkodzone lub zniszczone znaki

geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza.

a) Dokumentacja Projektowa skfada sie z:

Projekt budowlany i wykonawczy

Przedmiar Rob6t

Kosztorys

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot

BN~

b) Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji Powykonawczej catosci wykonanych Robot, w

tym réwniez dokumentacji geodezyjne;.



1.5.3. Zgodnos$¢ Robot z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi.

Podstawg wykonania Robét bedzie Projekt budowlany wraz z Decyzjg o pozwoleniu na budowe oraz
Projekt wykonawczy. Roboty bedg prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w Specyfikacji
Technicznej, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego Wykonawcy stanowig czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi. Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w dokumentach Umowy, a o
ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktdry dokona odpowiednich zmian,
poprawek lub interpretacji tych dokumentéw. Dokonanie zmian i poprawek musi by¢ akceptowane przez
Projektanta o ile dotyczy Dokumentacji Projektowe;.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w STWIOR bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ Odpowiednig Zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogag przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
materiaty lub Roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub STWIOR i wptynie to na
niezadowalajgca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang niezwtocznie zastgpione innymi, a

Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeristwa Terenu Budowy oraz Robot

poza Placem Budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i Odbioru Kohcowego Robot

a w szczegolnosci:

a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowg i
nienaruszalnosc¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem
0s06b nieupowaznionych.

b) W czasie wykonywania Robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: bariery ochronne, odwietlenie, znaki ostrzegawcze
i wszelkie inne niezbedne do zapewnienia bezpieczenstwa Robét. Wykonawca zapewni state warunki
widocznosci (w dzien i w nocy) tych znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa.

c) Fakt przystgpienia do Robdét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdéb
uzgodniony z Zamawiajgcym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Zamawiajgcego, tablic informacyjnych. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caly okres realizacji Robét. Wymagania odnosnie tablic informacyjnych
przedstawiono w p.5.3. niniejszej Specyfikacji Technicznej.

d) Ponadto Wykonawca umiesci na Terenie Budowy ogloszenie zawierajgce dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. Wymagania odnosnie ogtoszenia podano w p 5.3 niniejszej

specyfikaciji.



e) Wykonawca podejmie odpowiednie srodki w celu zabezpieczenia drég prowadzacych do Terenu
Budowy przed uszkodzeniem spowodowanym jego Srodkami transportu, jego podwykonawcow lub

dostawcow na wiasny koszt.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Robét poza Terenem Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje

sie, ze jest wigczony w Cene Umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét.
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.
W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewnic spetnienie nastepujgcych warunkéw:
a) miejsca na bazy, magazyny, skfadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane,
aby nie powodowac¢ zniszczen w srodowisku naturalnym,
b) powinny zostaé podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:
* zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
* Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
* przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

» mozliwo$cig powstania pozaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robét norm, okreslonych w odpowiednich przepisach

dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisbw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat

realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty Aprobate Techniczna,
wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatdw na Srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po
zakonczeniu Robét ich szkodliwo$é zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy,
Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatdow od wiasciwych organéw administracji

panstwowej.



1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i
prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem Robdét lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub
prywatnej to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasno$é. Stan naprawionej
wiasnosci powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedgcych wtascicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego odnosnie dokladnego potozenia tych
urzadzen w obrebie Terenu Budowy. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest
umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Roboét, ktére majg byé
wykonane w zakresie przefozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i
zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Wykonawca obowigzany jest uzgodni¢ z wtascicielem terenu potozenie ogrodzenia Terenu Budowy, w
taki sposob aby zapewni¢ warunki ewakuacji dla budynkéw znajdujacych sie na terenie oraz uwzglednié

potozenie istniejgcych urzgdzen terenu.

1.5.9. Organizacja obstugi komunikacyjnej Terenu Budowy.

Potozenie drogi dojazdowej do Tereniu Budowy Wykonawca ma obowigzek wykonaé w ramach Umowy.
Ewentualne projekty organizacji ruchu oraz wszelkie uzgodnienia i pozwolenia z nim zwigzane lezg po
stronie Wykonawcy.

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw | wyposazenia na i z Terenu Robdét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkdéw. Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie
beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami

Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Zajecie pasa drogowego i organizacja ruchu przy zajeciu pasa drogowego.

Gdyby doszto do realizacji rob6ét w pasie drogowym, to podczas wykonywania Roboét, obejmujgcych
swym zasiegiem jezdnie lub droge, Wykonawca w ramach Ceny Umownej zobowigzany jest do
zorganizowania ruchu zastepczego (objazdu) oraz oznakowania.

Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia projektu organizacji ruchu i zabezpieczenia Roboét z

wiascicielem drogi oraz policjg oraz do wykonania organizacji ruchu zastepczego wedtug uzgodnionego



projektu (oznakowania i zabezpieczenia terenu Robot oraz oznakowania objazddéw i zaleconego,
zZwigzanego ze zmiang organizacji ruchu, oznakowania drog).

Wykonawca wniesie wszystkie optaty za zajecie pasa drogowego (drogi, chodniki oraz pobocza drég)
oraz za umieszczenie urzgdzen w pasie drogowym. Wszelkie formalnosci zwigzane z zajeciem pasa

drogowego i organizacjg ruchu Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ wtasny staraniem i kosztem.

1.5.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan

okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;j.

1.5.12. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Wykonawca powinien wykonaé plan bezpieczehstwa i ochrony zdrowia (BIOZ). Plan ten powinien zostaé
sporzgdzony zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.3 i zawiera¢ takie informacje jak:
a) stosowanie i dostepnos¢ srodkdw pierwszej pomocy,
b) stosowanie i dostepnos¢ srodkéw ochrony osobiste;j,
¢) plan dziatania w przypadku nagtych wypadkow,
d) plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,
e) dziatania przeciwpozarowe,
f) dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw bhp,
g) zabezpieczenie Terenu Budowy i utrzymywanie porzadku,
h) dziatania w zakresie magazynowania materiatdw, paliw itp. i ich ochrony przed warunkami
atmosferycznymi,

i) inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robét.

1.5.13. Ochrona i utrzymanie Robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
Robét od Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia Robét.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu Odbioru Koncowego. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas,
do momentu Odbioru Koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru

powinien rozpoczg¢ utrzymanie nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.14. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy wydane przez witadze centralne i lokalne oraz

inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i bedzie w petni
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odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robdét.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposob ciggty
bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne

dokumenty.

1.5.15. Dzialania zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczgciem Robét.

Przed rozpoczeciem Robét Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie wszystkie
zainteresowane strony o Dacie Rozpoczecia Robét oraz o Dacie Zakonczenia.

Z chwilg przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed wiascicielami nieruchomosci, ktérych
teren zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie. Wykonawca
zobowigzany jest rowniez do przyjmowania i wyjasniania skarg i wnioskow mieszkancow i wszystkich
wiascicieli lub dzierzawcow terenu przekazanego czasowo pod budowe.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg

odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;j.

2. MATERIALY.

2.1. Dopuszczenia stosowania materiatow.

Przy wykonywaniu Robét Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8.,

stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

stosowania w budownictwie.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wyroby wiasciwie

oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie z odrebnymi

przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
Polskich Norm (PN-hEN), z europejska aprobatg techniczng (EAT) lub krajowg specyfikacja techniczng
panstwa cztonkowskiego UE uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
znajdujgce sie w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat Deklaracje Zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE).
Dokumentem potwierdzajgcym zgodnos¢ wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a wiec
upowazniajgcym do znaku CE, jest Deklaracja Zgodnosci, wystawiona przez producenta po dokonaniu
odpowiedniej procedury oceniajgcej. Wyrdb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r.
swobodnie wprowadzany na rynek Polski i innych krajéw cztonkowskich Unii Europejskie, zgodnie z
Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7

b) Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze
zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych - w odniesieniu do wyrobow
podlegajacych tej certyfikacji.

Certyfikaty Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B sg dokumentami wskazujgcymi, ze wyrdb spetnia

wymagania dotyczace bezpieczenstwa, ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach
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technicznych oraz wiasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany
przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z Rozporzgdzeniem

wymienionym w punkcie 10.2.6 i 10.2.9.

2.2. Jakos¢ stosowanych materiatéow.

Za jakos¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych Robét oraz ich zgodno$¢é z Dokumentacjg

Projektowg i wymaganiami STWIOR odpowiedzialny jest Wykonawca Robot. Wszystkie atesty,

Swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na biezgco w miare postepu Robét i

by¢ zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

a) Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych, Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

* z Polskg Norma,
» z Aprobatg Techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.

b) oznaczenie znakiem CE.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STWIOR, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe bedg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

2.3. Stosowanie materialow innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej i STWiOR.

WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIALOW PRZYWOLANE W DOKUMENTACJI

PROJEKTOWEJ | SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ StUZA OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU

WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ORAZ SPELNIENIU

POZADANYCH PRZEZ PROJEKTANTA WYMAGAN ESTETYCZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACJI

PROJEKTOWEJ.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (wykorzystujgce produkty innych producentéw) pod warunkiem:

a) spetnienia minimum tych samych wtasciwosci technicznych i estetycznych.

b) uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiajgcego/ Inspektora Nadzoru zwlaszcza co do elementéw
wykonczenia, kolorystyki oraz doboru materiatow, gdzie kazdorazowo dla zamiennego rozwigzania
wymagana jest zgoda Projektanta.

c) przedstawieniu zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania,

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru) do akceptacji Inspektora Nadzoru.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrédta. Kazdy rodzaj Robdt, w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane

materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z ich nieprzyjeciem i niezaptaceniem za nie.
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Materiaty, ktére nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy.
Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych Robét, niz te, dla ktdrych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatbw moze zosta¢ zmieniony przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania swiadectw jakosci podstawowych
materiatow takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodno$ci i Deklaracje Zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatdw przedstawionych przez Wykonawce Ilub
przedstawionych przez niego $wiadectw jakosci, Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecenia dowolne;j,
niezaleznej jednostce, wykonanie badan sprawdzajgcych. Jezeli jednostka sprawdzajgca badania
potwierdzi zastrzezenia Inspektora Nadzoru, wowczas koszt tych badan obcigza Wykonawce, a

zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie sie uwazaé za nieprzyjete.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwos¢ do Robodt i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

Jesli materiaty bedg sktadowane poza Terenem Budowy, Wykonawca zapewni Inspektorowi Nadzoru w

dogodnym dla niego czasie i zakresie dostep do materiatéw w celu przeprowadzenia ich kontroli.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub STWIOR przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatdw w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze
co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze

by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét powinien byé zgodny z Ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWIOR,
Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) i Programie Robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Roboét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, STWIOR i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym w Umowie.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi

jego uzytkowania.
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Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub STWIOR przewidujg mozliwo$é wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Umowy,

zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i STWIOR oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym w Umowie.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inspektora Nadzoru pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i innych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowa, oraz za jakosé
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych Roboét, za ich zgodnosé¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami STWIOR oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosSci
wszystkich elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostang, jesli wymagaé tego
bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na koszt Wykonawcy.

Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokfadnosc¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot bedg
oparte na sformutowaniach zawartych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, STWiIOR oraz w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robdét,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatdw, dodwiadczenia z przesztosci,

wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
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Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywanie nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi

Wykonawca.

5.2. Program Robét.

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robdét, kolejnos¢ Robét oraz sposoby realizacji powinny
zapewni¢ wykonanie Robot w okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegdétowy harmonogram budowy zgodny z Umowa.
Harmonogram powinien wyraznie przedstawiaC w etapach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru
proponowany postep Robét w zakresie gtéwnych obiektow i zadan umownych.

5.3. Wykonanie urzadzenia Terenu Budowy.

5.3.1. Wymagania dotyczace urzadzenia Terenu Budowy.

Wykonawca w ramach Umowy ma wykona¢ zabezpieczenie terenu zaplecza i Terenu Budowy, w

szczegolnosci:

a) dostarczyé¢, zainstalowaé i zdemontowa¢ po wykorzystaniu urzgdzenia zabezpieczajgce (bariery
ochronne, oswietlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie inne),

b) uprzatng¢ Teren Budowy po zakonczeniu kazdego elementu Robét i doprowadzié Teren Budowy do

stanu pierwotnego po zakonczeniu Robdt i likwidaciji Terenu Budowy.

5.3.2. Tablice informacyjne oraz ogtoszenie zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

Wykonawca w ramach Umowy jest zobowigzany:

a) wykonagé, ustawic i utrzymywac tablice informacyjne na czas wykonywania Robét,

b) wykona¢, umiesci¢ i zabezpieczy¢ w sposoéb trwaty przed zniszczeniem ogtoszenie zawierajgce dane

dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Tablice informacyjne powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a) zawiera¢ informacje o rodzaju prowadzonych robét budowlanych, adresie robét, numerze Decyzji o
pozwoleniu na budowe; dane: organu nadzoru budowlanego, Zamawiajgcego (Inwestora),
Wykonawcy, Projektantéw; numery telefonéw alarmowych,

b) posiada¢ wymiary 90 x 70 cm,

€) napisy na tablicy informacyjnej powinny by¢ wykonane na sztywnej ptycie koloru zottego, literami i
cyframi koloru czarnego, o wysokosci co najmniej 4 cm,

d) tablica powinna by¢ umieszczona na wysoko$ci nie mniejszej niz 2 m.

Ogtoszenie powinno zawierac:
a) przewidywane Daty Rozpoczecia i Zakonczenia wykonywanych Robét Budowlanych,
b) maksymalng liczbe pracownikéw zatrudnionych na budowie w poszczegdlnych okresach,

c¢) informacje dotyczace planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

15



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogélne.

6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Robé6t zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjg Techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta, zgodnie z art. 22, 23 i 28
Ustawy Prawo Budowlane. Obiekty budowlane wykonywane na zlecenie Zamawiajgcego powinny
zapewniac:

a) w zakresie wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji, bezpieczenstwo pozarowe,
bezpieczenstwo uzytkowania, odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochrone srodowiska,
ochrone przed hatasem i drganiami, oszczednosci energii i odpowiednig izolacyjnos¢ cieplng przegréd.
b) warunki uzytkowe, zgodne z przeznaczeniem obiektow, a w szczegdlnosci w zakresie oswietlenia,
zaopatrzenia w wode, usuwania sciekow i odpaddw, ogrzewania i wentylaciji.

c) niezbedne warunki do korzystania z obiektédw uzytecznosci publicznej przez osoby
niepetnosprawne, w szczegolnosci poruszajgce sie na wozkach inwalidzkich

d) ochrone uzasadnionych intereséw osob trzecich, w tym w szczegdélnosci:

 zapewnienie dostepu do drogi publicznej,

« ochrone przed pozbawieniem mozliwosci korzystania z wody, kanalizacji, energii elektrycznej i cieplnej
oraz ze srodkéw tgcznosci, doptywu sSwiatta dziennego do pomieszczen przeznaczonych na pobyt
ludzi, ochrone przed ucigzliwosciami powodowanymi przez hatas, wibracje, zaktocenia elektryczne i
promieniowanie, ochrone przed zanieczyszczeniem powietrza, wody lub gleby.

6.1.2. Odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych mozliwe jest tylko w przypadkach szczegélnie
uzasadnionych. Przypadki takie wynikaé mogg =z ksztattu i wymiaréw dziatki budowlane;,
zagospodarowania terenu sasiedniego albo niemozliwosci spetnienia obecnie obowigzujacych
przepiséw techniczno-budowlanych. Zakaz udzielania zgody na odstepstwa od przepiséw techniczno-
budowlanych, powodujgcych ograniczenie dostepnosci obiektéw budowlanych dla os6b
niepetnosprawnych dotyczy obiektéw wymienionych w art. 5 ust. | pkt. 4 Ustawy Prawo Budowlane tj.
obiektoéw uzytecznos$ci publiczne;j.

6.1.3. Wyrazenie zgody na odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych nalezy do kompetenc;ji
organu panstwowego nadzoru budowlanego stopnia podstawowego, tj do tego organu, ktéry wydat
pozwolenie na budowe. Udzielenie zgody na odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych
poprzedzone musi by¢é wydaniem upowaznienia przez wiasciwego ministra, to znaczy ministra
uprawnionego do wydania przepisow techniczno-budowlanych, od ktérych miatoby zostaé wydane
odstepstwo.

6.1.4. W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzanh
technologicznych i innych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych postanowien. Dokumentacja
dostarczona przez Zamawiajgcego stanowi jego wtasnos¢ i nie moze by¢ uzywana lub udostepniana
osobom trzecim bez zgody Zamawiajgcego. Wprowadzanie chronionych rozwigzan technologicznych,
zastrzezone jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i pokrewnymi. Powielanie zatem
wprowadzonych chronionych rozwigzan, na ktére Zamawiajgcy uzyskat zgode dla konkretnego
obiektu, stanowitoby naruszenie takich praw autorskich. Projektant (Autor) moze dochodzi¢ roszczen
w stosunku do o0sob trzecichkorzystajgcych z tych dobr. Jezeli w zastosowanym rozwigzaniu

zastrzezono zachowanie tajemnicy zawodowej, to kazde naruszenie tych zastrzezen spowodowac
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moze dochodzenie z tego tytutu roszczeh na drodze postepowania sgdowego w trybie cywilnym lub
karnym. Wprowadzenie przez Wykonawce do realizacji rozwigzanh chronionych patentami i prawami
ochronnymi wymagac¢ bedzie udokumentowanej zgody Projektanta (autora) na korzystanie z takich
rozwigzan.

6.1.5. Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektow budowlanych
odpowiedzialne sg za wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejszg
Specyfikacjg Polskimi Normami i zasadami wiedzy technicznej oraz za nalezytg staranno$é¢ w
wykonywaniu pracy, jej wtasciwg organizacje, bezpieczenstwo i jako$¢. Petnienie samodzielnych
funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu Robét niezgodnie z przepisami techniczno-
budowlanymi zagrozone jest karami jezeli realizacja Robét Budowlanych prowadzona bedzie w sposéb
razacy przy nieprzestrzeganiu przepisu art. 5 Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia okreslone w
art. 93 pkt. 6 Ustawy Prawo Budowlane, odpowiedzialnosci karnej podlegaC¢ bedzie ten, kto
wykonywaé bedzie Roboty Budowlane w sposéb odbiegajacy od ustalen i warunkéw okreslonych w
przepisach, Decyzji o pozwoleniu na budowe badz istotnie odbiegajacy od zatwierdzonego Projektu
budowlanego.

6.1.6. Inspektor Nadzoru nie moze wydawacé polecen wykonywania Robdét Budowlanych w sposéb
niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi.

6.1.7. Za naruszenie przepisow techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwazaé sie bedzie
odstepstwo od zatwierdzonego Projektu budowlanego. Dokonanie istotnego odstepstwa od
zatwierdzonego Projektu budowlanego wymagac¢ bedzie zmiany Decyzji o pozwoleniu na budowe
(art. 36a Ustawy Prawo Budowlane), a takze wstrzymania Rob6t Budowlanych (art. 50 Ustawy Prawo
Budowlane). Koszty wynikajgce z tego tytulu obciazajg te jednostki, ktére dopuscity sie takiego
postepowania. Nakazy, o ktérych mowa wyzej mogg by¢ orzeczone takze wéwczas , gdy naruszenie

przepisow techniczno-budowlanych zostanie stwierdzone juz po zakohczeniu Rob6t Budowlanych.

6.2. Program zapewnienia jakosci (PZJ).
Do obowigzku Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru
Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktéorym Wykonawca przedstawi zamierzony sposob
wykonywania Robdét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Roboét
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, STWIOR oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru.
Program Zapewnienia Jako$ci, o ile nie uzgodniono inaczej z Inspektorem Nadzoru, powinien zawierac:

a) organizacje wykonania Robdét, w tym terminy i sposdb prowadzenia Robdt,

b) organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

¢) wytyczne bhp dla prowadzonych Robét

d) wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e) wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlinych elementéw Robdt,

f) system (sposob i procedure) proponowanej kontroli zapewnienia jakosci wykonywanych Robot,

g) wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium witasnego lub

laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
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h) sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposoéb i
forme przekazywania tych informaciji Inspektorowi Nadzoru.

i) wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia kontrolno-pomiarowe,

j) rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzehh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

k) sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

I) sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania

poszczegobinych elementow Robét,

6.3. Zasady kontroli jakosci Robét.

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatdw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badar materiatéw oraz Robat.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz Robét z czestotliwoscig
zapewniajacag stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentaciji
Projektowej i STWIOR. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci, sg okreslone w
STWIOR i normach. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa potwierdzajgce, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczenh w celu ich inspekgciji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych, sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia
te bedg tak powazne, ze moga wpltyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do Robdét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy zostang

usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatéw.

6.4. Pobieranie probek.

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania préobek, zgodnie
z zasadg, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badah. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu
prébek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez

Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
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Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa

Zamawiajgcy. Zakres pobierania prébek Wykonawca uzgodni szczegdtowo z Inspektorem Nadzoru.

6.5. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIOR, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Zakres badan Wykonawca uzgodni szczegétowo z Inspektorem Nadzoru.

6.6. Raporty z badan.
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci. Wyniki badan (kopie)

beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach przez niego zaaprobowanych.

6.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Dla celdéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatbw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce,
moze ocenia¢ zgodnos¢ materiatébw i Robdét z wymaganiami STWIOR na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobieraé prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
Robo6t z Dokumentacjg Projektowg i STWIOR. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub

dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.8. Certyfikaty i deklaracje.
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére spetniajg kryteria okreslone w

punkcie 2 niniejszej STWIOR. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

6.9. Dokumenty budowy.

6.9.1. Dziennik Budowy.

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do momentu odbioru koncowego. Odpowiedzialnosé
za prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane

trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
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Do dokonywania wpiséw w Dzienniku Budowy upowaznieni s3g:
a) Inspektor Nadzoru,
b) Projektant,
c) Kierownik Budowy,
d) Osoby wykonujgce czynnosci geodezyjne na terenie budowy,
e) Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do kontroli przestrzegania

przepisdw na budowie.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem

zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

a) date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

b) date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

¢) uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonogramu Robdt,

d) Daty Rozpoczecia i Daty Zakonczenia poszczegélnych elementéw Robdt,

e) przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

f) uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

g) daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

h) zgtoszenia i daty Odbiorow,

i) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

j) stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

k) zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,

I) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robat,

m) dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

n) dane dotyczgce jakosci materiatdéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,

0) wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

p) inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika
Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i biezacych informacji oraz
warunkach musi zawiera¢ miedzy innymi zgtoszenie przez Wykonawce poszczegdinych elementow
Robét do odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz potwierdzenie dokonania tego odbioru Dziennik budowy
spetnia réwniez role ksigzki kontroli jakosci, zawierajgcej wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektora

Nadzoru i Projektanta.
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6.9.2. Ksiega Obmiaru.

Ksiega Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Robét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggly, w jednostkach przyjetych
w Kosztorysie Ofertowym i wpisuje sie je do Ksiegi Obmiaru. Pisemne potwierdzenie obmiaru przez
Inspektora Nadzoru stanowi podstawe do rozliczen.

6.9.3. Dokumenty potwierdzajgce stosowanie materiatow.

Deklaracje zgodnosci lub Certyfikaty Zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w Programie
Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do Odbioru Robdét. Powinny by¢é udostepnione

na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.9.4. Dokumentacja Powykonawcza.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w rodzajach materiatow,
lokalizacji i wielkosci Robét. Zmiany te nalezy rejestrowa¢ w Dokumentacji Projektowej, ktéra zostanie
dostarczona w tym celu. Po zakonczeniu Robét dokumentacja ta zostanie przedtozona Inspektorowi
Nadzoru jako Dokumentacja Powykonawcza.

Wykonawca powinien przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru Dokumentacje Powykonawczg w celu

dokonania przegladu w terminach z nim uzgodnionych lub w innym czasie okreslonym w Umowie.

6.9.5. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujgce
dokumenty:

a) Decyzje o pozwoleniu na budowe,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty Odbioru Robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.9.6. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu

na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogélne zasady obmiaru Robét.
Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg

Projektowg i STWIOR, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Ofertowym.
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Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru. Wyniki obmiaru beda wpisane do
Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robot
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia
wszystkich Robo6t. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar wykonanych Rob6t bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez

Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
Robét.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed Czesciowym lub Korcowym Odbiorem Robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu przeprowadza sie w czasie wykonywania Robét,
przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w protokdtach. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg

wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Rodzaje Odbioréw Robét.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich STWIOR, Roboty podlegajg nastepujgcym rodzajom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

1) Odbiér Robot Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu,
2) Odbidér Czesciowy,
3
4
5) Odbior Pogwarancyjny.

)
) Odbidér Urzadzen (przed ich wbudowaniem),

) Odbidér Koncowy,

)

8.1.1. Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu.

Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie roboty zanikajgce.
Odbiér Robét Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdét, ktdére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér bedzie dokonany w czasie

umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
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Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robodt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badanh i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, STWIOR i uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Robét jest protokédt sporzgdzony przez Inspektora

Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

8.1.2. Odbiér Czesciowy.
Odbidér Czesciowy Robot dotyczy:
a) kazdej znaczgcej czesci Robdt Budowlanych, ktéra albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub
jest uzytkowana przez Zamawiajgcego,
b) kazdej czesci Robét Budowlanych, ktérg Zamawiajgcy wybrat w celu zajecia lub uzytkowania przed

zakonczeniem.

Odbiory Czesciowe powinny by¢ prowadzone dla Robét zgodnie z postanowieniami Umowy lub
wyszczegdblnionych odrebnie w Programie Robdét.
Przy Odbiorze Czesciowym Wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

a) Dokumentacje Projektowg z naniesionymi na niej Zmianami

b) Dziennik Budowy

c) Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow

d) Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami

e) Obmiar Robot podlegajgcych Odbiorowi

Odbidr Czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i STWIOR,
uzycia wtasciwych materiatéw, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i przepisami
obowigzujgcymi przy realizacji Robot.

Odbioru Robét dokonuje Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robot do Odbioru Czesciowego zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robdt ocenia Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badanh i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, STWIOR i uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Czesciowego Robot jest protokdt sporzgdzony przez

Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.1.3. Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem.

Odbidér Urzgdzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujgcych czynnosci:
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a) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzgdzenia odpowiadajg zamdwieniu,
b) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzgdzenia posiadajg karty gwarancyjne oraz niezbedne certyfikaty,

c) oceny, czy urzadzenia nie posiadajg widocznych uszkodzen.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danego Urzadzenia do montazu i odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem Inspektora
Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos$¢ i zgodnos¢ Urzadzenia z zapisami Dokumentacji projektowej i STWIOR ocenia Inspektor Nadzoru
na podstawie ww. dokumentéw przedtozonych przez Wykonawce.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru urzadzenia jest protokét sporzgdzony przez Inspektora

Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

8.1.4. Odbiér Koncowy.
Odbiér Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robot Budowlanych. Przy Odbiorze Koncowym
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

a) Dokumentacje Projektowg Powykonawcza, w tym dokumentacje geodezyjng powykonawczg
zawierajgcg kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej,

b) Dziennik Budowy,

c) Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow,

d) Specyfikacje Techniczne,

e) Receptury i ustalenia technologiczne,

f) Certyfikaty Zgodnosci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z STWIOR i PZJ,

g) Wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z
STWIOR i PZJ,

h) Dokumenty potwierdzajgce dokonanie Odbioréw Czesciowych i Odbioréw Robét Zanikajgcych i
Ulegajacych Zakryciu, o ile takie Odbiory wystepowaty,

i) Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robo6t Uzupetniajgcych (np. przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania Robdét witascicielom
urzadzen, o ile takie roboty wystepowaty,

j) Dokumenty potwierdzajagce wykonanie Robdt Poprawkowych, oraz robdt wynikajacych z uwag i
zalecen Inspektora Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie roboty wystepowaty,

k) Dokumenty (o$wiadczenia) o braku sprzeciwu lub uwag ze strony wiasciwych organdéw, zgodnie z
wymaganiami Ustawy Prawo Budowlane (art. 56 i 57), w tym: Inspekcji Ochrony Srodowiska,

Panstwowej Inspekcji Sanitarnej, Panstwowej Inspekcji Pracy, Panstwowej Strazy Pozarne;.

Odbiér Koncowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i STWIOR,
uzycia wtasciwych materiatow, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnos$ci z normami i przepisami
obowigzujgcymi przy realizacji Robét.

Odbidér Koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
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Zakonczenie Robot oraz gotowosé do Odbioru Koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy, z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbiér Koncowy Robot nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczgc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakohczenia Robdét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa powyzej.

Odbioru Korncowego Roboét dokona Zamawiajgcy. Zamawiajgcy odbierajgc Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz zgodnosci
wykonania robé6t z Dokumentacjg Projektowg i STWIOR.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego braku gotowosci Wykonawcy do Odbioru lub
stwierdzenia, ze jako$¢ wykonywanych Robét znacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i
STWIOR, Zamawiajgcy moze przerwac czynnosci odbioru i ustali¢ nowy termin Odbioru Koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakos¢ wykonywanych Robdt nieznacznie odbiega
od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i STWIOR z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Zamawiajagcy moze dokonaé potragcen
wartosci Robét, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan
przyjetych w Umowie.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Koricowego Robét jest protokdt sporzadzony przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.1.5. Odbiér Pogwarancyjny.

Odbiér Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbidr
Pogwarancyjny polega na przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancjg oraz
sprawdzeniu wykonania uwag i zaleceh Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu co do zgtoszonych
uwag dotyczgcych funkcjonowania obiektu w okresie gwarancyjnym.

Odbidér Pogwarancyjny nastgpi w terminie ustalonym w Umowie.

Odbioru Pogwarancyjnego Robdét dokona Zamawiajgcy zapoznajgc sie z wykonaniem zaleceh Odbioru
Kohcowego skierowanych do Wykonawcy oraz zapoznajgc sie z uwagami Zamawiajgcego wzglednie
uzytkownika obiektu.

Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzadzony zostanie protokét, w ktérym Zamawiajgcy dokona
oceny prawidtowosci wykonania Robo6t wptywajgcych na funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang
wskazane Wady dotyczgce wykonania Robét wptywajgce na funkcjonowanie obiektu to stanowi to
podstawe, przy uwzglednieniu postanowien Umowy, do zwolnienia przez Zamawiajgcego Wykonawcy z
zobowigzan gwarancyjnych wynikajgcych z Umowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdline.

Zasady i podstawy ptatnosci sg szczegbétowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile w Umowie nie
postanowiono inaczej, podstawg ptatnosci jest obmierzona ilos¢ Robét wykonanych przez Wykonawce.
Do obmierzonych ilosci zastosowanie bedg miaty Ceny Jednostkowe podane przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Dla pozycji wycenionych ryczattowo

zastosowanie bedzie miata Cena Ryczaltowa podana przez Wykonawce w danej pozycji. Cena
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Jednostkowa lub Cena Ryczaltowa bedzie uwzglednia¢é wszystkie czynnosci, wymagania i badania
skfadajgce sie na wykonanie danej pozycji, okreslone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji Projektowe;j.
Ceny Jednostkowe i Ceny Ryczattowe bedg obejmowacé w szczegdlnosci:

a) robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

b) wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na Teren Budowy,

c) wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

d) koszty posrednie, w skiad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikow
nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym m.in. doprowadzenie
energii, wody, budowa drég dojazdowych itp., koszty dotyczgce oznakowania Robot, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy
dotyczgce wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy),

e) zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw moggcych

wystgpi¢ w czasie realizacji Robét oraz w okresie gwarancyjnym.

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej.

Koszt dostosowania sie do wymagan Umowy w tym wymagan zawartych w Specyfikacji Techniczne;j
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach zgodnie z hierarchig dokumentéw okreslong
w pkt. 1.2.2. niniejszej STWIOR, a nie wyszczegdlnione w Przedmiarze Robot.

Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa musi uwzglednia¢ miedzy innymi nastepujgce koszty zwigzane z
prowadzeniem Robot:

a) wykonanie niezbednych pomostéw roboczych i innych konstrukcji pomocniczych,

b) koszt obstugi geodezyjne;j,

c) koszt rekultywacji terenu,

d) koszt wywozu odpadow,

e) koszt wybudowania objazdow / przejazddw i organizacji ruchu obejmujacy:

« opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami Projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Zamawiajgcemu i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu Robdt.

+ ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

* optaty/dzierzawy terenu,

* przygotowanie terenu,

« konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

» tymczasowg przebudowe urzadzen obcych,

f) koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmujgcy:

* oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

* utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego,

g) koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmujgcy:

* usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
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» doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

O ile nie postanowiono inaczej w Umowie, Cena Jednostkowa i Cena Ryczaltowa podana przez
Wykonawce za dang pozycje w Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania
przez niego dodatkowej zaptaty za wykonanie Robét.
W ramach Ceny Umownej Wykonawca zapewni:

a) dostarczenie i zainstalowanie urzadzenh zabezpieczajacych (bariery ochronne, oswietlenie, znaki

ostrzegawcze itp.) dla Terenu Budowy,
b) eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzgdzeh zabezpieczajacych,
c) demontaz zamontowanych Urzadzen Tymczasowych,

d) prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Wymagania ogolne.

Specyfikacje Techniczne w r6znych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralng ich czes¢ i nalezy je czyta¢ fgcznie z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam one wystepowaty. Przyjmuje sie, iz
Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowane bedg miaty
ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej. Gdziekolwiek nastepujg odwotania do
Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej w zakresie
przyjetym przez polskie prawodawstwo.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami
obowigzujgcymi w Polsce. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych
norm przy wykonywaniu Robét oraz do stosowania ich postanowieh na réwni ze wszystkimi innymi

wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

10.2. Wykaz wazniejszych aktow prawnych, norm i przepisow obowiazujacych w Polsce dotyczacych
przedsiewziecia (ponizsze przepisy i normy nalezy rozpatrywac w ich najaktualniejszej wersiji):
1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pézniejszymi zmianami. Dz. U. Nr 93, poz.888,
Warszawa 16 kwietnia 2004; Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy - Prawo budowlane
(Dz. U.2004 Nr 93, poz. 888),
2) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072),
3) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120
poz. 1126),
4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie z pézniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 75,
poz.690),
5) Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2002 nr 166 poz. 1360),
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6) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 nr
198 poz. 2041),

7) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195
poz. 2011),

8) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881),

9) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497),

10) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z pézniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953),

11) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),

12) Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych

przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.01.00 ROBOTY WYBURZENIOWE | DEMONTAZ (CPV 45111000-8).

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru wszystkich robét rozbiérkowych i
wyburzeniowych zwigzanych z adaptacjg pomieszczen w pawilonie A1 Budynku Giéwnego dla oddziatu
Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66 Krakow.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z

ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu rob6t opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR.
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIOR dotyczg zasad prowadzenia robot rozbiérkowych zwigzanych z
dostosowaniem istniejgcego budynku do wymogdéw normowych w ramach opracowanej dokumentacji

technicznej.

Zakres robot :

- Rozebranie $cianek dziatowych z cegiet na zaprawie cement.-wap. gr. scianki 1 cegty
- Rozebranie $cianek z cegiet na zaprawie cement.-wap. — $ciany grube

- Rozebranie $cianek z ptyt G-K na podkonstrukcji stalowej

- Wykucie otworéw w Scianach

- Zerwanie posadzek z tworzyw sztucznych

- Zerwanie posadzek z ptytek gresu

- Zerwanie oktadzin Sciennych

- Roboty rozbiérkowe — elementy betonowe i ceramiczne niezbrojone — gr. do 15 cm — warstwy
posadzkowe, strop

- Przebicie otworéw w elementach w stropie

- Wykucie z muru oscieznic stalowych i drewnianych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z zamieszczonymi w STWIiOR.

1.5. OgdbIlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".
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2. MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIOR 00.00.00

~Wymagania ogolne"

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne". Zastosowany
sprzet powinien by¢ uzgodniony i uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

Sprzet:

- Samochdéd samowytadowczy
- Wciggarki reczne i elektryczne
- Rusztowania systemowe

- Pomosty wewnetrzne

- Drobny sprzet: tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna.

4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIiOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

Transport gruzu wolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczonymi przed
wypadaniem. Odwiezienie drewna, ztomu, szkfa i gruzu na odpowiednie skltadowiska. Nie nalezy uzywaé
gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

Wybdr miejsca sktadowania materiatdbw z rozbidrki wraz z uzyskaniem niezbednych pozwolen i kosztéw

skfadowania nalezg do Wykonawcy. Wybér srodkéw transportu zalezy od warunkéw lokalnych.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

Zasady wykonywania wyburzen:

Roboty wyburzeniowe nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej. Miejsce, na ktorym
prowadzone sg roboty rozbiérkowe nalezy ogrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Przed
rozpoczeciem robot nalezy wylgczy¢ instalacje teletechniczng i elektroenergetyczna. W czasie
prowadzenia robét zabronione jest przebywanie ludzi na niej potozonej kondygnacji. Do usuwania gruzu
w czasie robdét rozbiérkowych nalezy stosowac suwnice pochyte lub rynny zsypowe, ktére powinny mieé

zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.

Zabronione jest przewracanie $cian lub innych czesci obiektu przez podcinanie. W czasie wykonywania
roboét rozbiérkowych sposobami mechanicznymi wszystkie osoby i maszyny powinny znajdowac sie poza
strefg niebezpieczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdélne".
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki, usuniecia gruzu i sprawdzeniu braku zagrozen

na miejscu.

30



7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogéine".

Cena jednostki obmiarowej 1 m® obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- rozebranie elementéw obiektéw budowlanych
- wywo6z materiatéw z rozbiérki

- uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot

- opfata za przyjecie materiatdbw na wysypisko.

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr szescienny) wykucia otworéw w $cianach i 1 m? (metr kwadratowy)

wykucia z muru oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w STWiIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdélne".
Odbiér przeprowadza Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbiér nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do nastepnych robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy pfatnosci podano w STWIiOR 00.00.00 ,Wymagania ogoine".

Zapisane w dzienniku budowy — m? i szt. po odbiorze robdét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 30 sierpnia 2004 r. — Dz.U. Nr 198, poz. 2043 w sprawie
warunkow i trybu postepowania w sprawach rozbiérek nieuzytkowych lub niewykorniczonych obiektow
budowlanych.

2) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. — Dz.U. Nr 47 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

3) Rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2000 r. w sprawie listy rodzajéw odpadéw,
ktére wytwarzajgcy odpady moze przekazywaé osobom fizycznym do wykorzystania.

4) Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 28 maja 2002 r. w sprawie listy rodzajéw odpadéw, ktére
posiadacz odpadéw moze przekazywa¢ osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, nie

bedacym przedsiebiorcami, do wykorzystania na ich wtasne potrzeby.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.02.00 ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE (CPV 45262300-4)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru wszystkich robot betonowych i
zelbetowych zwigzanych z adaptacjg pomieszczen w pawilonie A1 Budynku Giéwnego dla oddziatu

Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66 Krakow.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z

ustawg o zamodwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot rozbiérkowych zwigzanych
z dostosowaniem istniejgcego budynku do wymogoéw normowych w ramach opracowanej dokumentacji

technicznej.

Zakres robot :
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z robotami

betonowymi i zelbetowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w iloSci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspétpracujgcymi z
betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skfadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzeh od konstrukgiji
montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na

miejscu.
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Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej STWiOR sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w STWIOR 00.00.00 pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét.
Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg

Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogodlne.

Dopuszcza sie stosowanie materiatdw innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej i STWIOR oraz
wariantowe stosowanie materiatéw, przy zachowaniu postanowiern STWIOR 00.00.00 ,WWymagania ogdine".
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-EN 206-1:2002 oraz

warunkach technicznych.

2.2. Wymagania szczego6towe.

2.2.1. Skladniki mieszanki betonowe;j.

2.2.1.1. Cement.

a) Rodzaje cementu. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach wytrzymato$ciowych:
* klasa 32,5 - do betonu klasy B25 (C20/25),
* klasa 42,5 - do betonu klasy B 30 (C25/30) i wyzszej,
* klasa 52,5 - do betonu klasy B 30 (C25/30) i wyzsze;j.

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu. Skfad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-
EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz warunkéw technicznych D2.

c) Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
* 0znaczenie,
* nazwa wytwaorni i miejscowosci,
* masa worka z cementem,
+ data wysytki,
* termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jako$ci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé $wiadectwo jakosci
(atest) wraz z wynikami badan.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu:
» cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a
wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
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» zakres badah cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni

mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.

» ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie

kontroli obejmujgce;j:

0 oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

0 oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

o sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleh cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie ).

W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement nie moze byc¢

uzyty do betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania:

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:

+ dla cementu pakowanego (workowanego):

o sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami),

0 magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

+ dla cementu luzem:

0 magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw

poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce - w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢é przechowywana w sposob

umozliwiajgcy jej fatwe rozroznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg
by¢ na placu budowy skfadane oddzielnie na umocnionym i czystym podfozu w taki sposéb, aby nie
ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testéw, i
nie zakiocaty rytmu budowy.

Kruszywo grube.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajagcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-
79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdéw jego petnych
badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w

terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru.
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Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

* zawarto$¢ pytdbw mineralnych - do 1%,

+ zawarto$c¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich ) - do 20 %,

» wskaznik rozkruszenia:
- dla gryséw granitowych - do 16%,
- dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%;

* nasigkliwos¢ - do 1,2%,

» mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

» mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

* reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac zwigkszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

» zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,

» zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

+ zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-
06714.26.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonac kontrolne badania niepetne obejmujace:

* oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

* 0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

* 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

» oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

» 0znaczenie zawartosci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-
06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezgcag kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla

korygowania recepty roboczej betonu.

Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-
86/B-06712 i PN-S-10040:1999.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegoélnych frakcji w stosie okruchowym
piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

* do 0,25 mm - 14-19%,

* do 0,50 mm - 33-48%,

*do 1,00 mm - 57-76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

» zawartos¢ pytéw mineralnych - do 1,5%,

* reaktywnosc alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac zwiekszenia

wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
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* zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,

* zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

+ zawartos¢ zanieczyszczeh organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-
06714.26,

» w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

* 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

* oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

* oznaczenie sktadu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

* oznaczenie zawartosci grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B37 i wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o
uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;.

Do betondw klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaiczne;.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze
zostaly one zbadane, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grysow granitowych i bazaltowych.
Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250.

Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialnos¢
mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg
okreslane przez:

* ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilos¢ zbrojenia,

 zaktadang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

* sposoby ukfadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,

mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialno$ci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze
odpowiedniej ilosci zaprawy i tgcznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono
w tabeli ponizej wg PN-88/B-06250) oraz konsystenciji.

Rodzaje wyrobéw elementéow lub | Zalecana ilos¢ zaprawy w | Najmniejsza suma  objetosci
konstrukcji dn’ na 1m’ mieszanki | @absolutnych cementu i ziaren

3
betonowej kruszygva ponizej 0,125mm w dm
na 1m mieszanki betonowej

Zelbetowe i betonowe konstrukcje
masywne O najmniejszym wymiarze
przekroju wiekszym niz 500 mm i
kruszywie do 63 mm

400-450 70
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Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego. Betony o
konsystencji potciektej i ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajgcych
lub uptynniajgcych. Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan,
podano w tabeli ponizej (wg PN-88/B-06250).

Konsystencja Sposoby zageszczania i warunki formowania | Wskaznik wg metody:
i jej symbol (ksztalt przekroju, ilos¢ zbrojenia) _
Ve-Be, s Stozka
opadowego, cm

Wilgotna K-1 Mieszanki wibrowane (powyzej 100HZz) i

wibroprasowane, przekroje proste, rzadko | >28 -

zbrojone
Gestoplastyczna | Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, 27 .14 )
K-2 przekroje proste, rzadko zbrojone

Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, 137
przekroje proste, normalnie zbrojone (okoto

1- 2,5%) lub mieszanki wibrowane, przekroje (metoda 2-5
ztozone, rzadko zbrojone zalecana)

Potciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub recznie 6-11
sztychowane, przekroje zlozone, gesto <6 (metoda
zbrojone lub recznie sztychowane, proste | ~
przekroje, normalnie zbrojone zalecana)

Ciekta K-5 Mieszanki recznie sztychowane - 12-15

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
* 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
* 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia , lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku

betonowania.

2.2.1.3. Woda.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.
Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna
zawiera¢ sktadnikdw wptywajgcych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna
(oprocz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych. Wymagania ogdélne dotyczgce wody do

mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w tabeli ponizej

Barwa Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej
Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
Zawiesina | Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

pH >4

2.2.1.4. Domieszki do betonéw.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-
6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkdw ubocznych takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw

domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.
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Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym,
przyspieszajagcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia roznych wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu.
Domieszki majg postaé ptynu lub proszku. W zaleznosci od gtéwnych funkcji domieszki mozna (wg instrukgciji ITB
nr 358/98) podzieli¢ na: przyspieszajgce, opdzniajgce, redukujgce wode, napowietrzajgce. Klasyfikacje
domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010. Catkowita ilos¢ domieszek chemicznych powinna wynosic¢

0,2-5% masy cementu. Zastosowanie dodatku powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu)

mieszanki betonowej. Domieszki ptynne stosowane w iloSci przekraczajgcej 3 I/m3 mieszanki betonowej
nalezy bra¢ pod uwage przy obliczaniu wskaznika wodno-cementowego w/c. Wptyw domieszki na
mieszanke betonowg zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilo$ci domieszki, warto$ci wskaznika wi/c.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynikaé z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki
betonowej oraz powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami
technicznymi badz normami dotyczacymi poszczegdlnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju
stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie gtéwnie w sposéb wagowy (w stosunku do masy cementu).
Dodatki stosowane do mieszanki betonowej (mogg one by¢ réwniez sktadnikami cementu), to przede
wszystkim popiét lotny, granulowany Zzuzel wielkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy. Sg one

dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwarzania bgdz zmodyfikowania wla$ciwo$ci betonu.

2.2.2. Mieszanka betonowa.

Do wykonywania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowg
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytworni tzw.
,beton towarowy".

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
STWIOR i Dokumentacji Projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/-06250 lub PN-
EN 206-1 oraz warunkow technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej
przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi
posiada¢ wilasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny

niezaleznemu laboratorium.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:

* betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

» dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym Swiadectwem legalizacji,

* odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:
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* sprzetem ciesielskim,

* samochodem skrzyniowym,

* zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:

« gietarkami,

* nozycami,

* prostowarkami,

* innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do ukfadania mieszanki betonowe;j:

* pojemnikami do betonu,

* pompami do betonu,

» wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

« wibratorami przyczepnymi,

« tatami wibracyjnymi,

* zacieraczkami do betonu.
5) do obrdbki i pielegnacji betonu:

+ szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowej.

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi
do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy
umiesci¢ roéwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem Ilub
przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na
wihasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochoddow

nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci

dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie

transportu w mieszance nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikébw samochodowych (tzw.

~gruszka"). llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosé¢ betonowania z

uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
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awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy
do betonu lub innych srodkow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w
normie PN-S-10040:1999, nie powinien by¢ diuzszy niz:

* 90 min. - przy temperaturze +15 C,

* 70 min. - przy temperaturze +20 C,

* 30 min. - przy temperaturze +30 C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogédlne.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w STWiIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Wykonanie robot powinno byé zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/-06250 lub
PN-EN 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji ,Projekt organizacji robot" uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych, uwzgledniajgc planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan

przeprowadzanych badan.

5.2. Zakres wykonania robét.
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang
przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg technologiczng".
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna byé¢ stwierdzona prawidtowos¢ wykonania wszystkich
Robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:
* prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.
« prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
» zgodnos¢ rzednych z projektem,
« czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé otuliny,
* przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
» prawidtowo$¢ wykonania wszystkich Roboét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
* prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztaltu elementéw wbudowywanych w betonowg
konstrukcje (kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury itp.),

» gotowo$¢ sprzetu i urzgdzeh do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem

do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan.
Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowar uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.

Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
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Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac¢
z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci
nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i
wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelnié¢
ta8mami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw
sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykdéw scian z dnem deskowania.
Szczegblng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzgce fakture Scian
licowych i zapewniajgce niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na
stykach dwéch prostokatnych do siebie Scian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania
wykonywaé rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia
powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu
deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba Srodkami o dziataniu antyadhezyjnym.
Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢é z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wibry, wode, 16d, liScie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac

zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Wbudowanie mieszanki betonowej.

5.2.2.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny.

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna byé
wieksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowac deskowania i
rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidiowego ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie
upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg
wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robét. Po

zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacije betonu.

5.2.2.2. Zageszczenie betonu.
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-

S$-10040:1999.
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Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzgdzen
mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:
» wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyZnie poziomej;
» podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora;
* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaC butawe na glebokosé 5-8cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym;
* kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,
* belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej diugosci;
* czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60s;
« zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak,

aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i pofciekiej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pogragzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance
betonowej, potaczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg tlumieniu w
mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity na
siebie. Nalezy stosowac¢ wibratory ktore majg zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakonczyé. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20cm w
gore, bo promienh skutecznos$ci wibracji nie jest jednakowy na catej dlugosci butawy. Po przyjetym czasie
wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwor, i zanurza w nastepne miejsce. Butawa
nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia. Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni
deskowania odpowiednim srodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciekltych nie trzeba

wibrowag.

5.2.2.3. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentaciji
Projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowaC zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:
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* usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

» obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu

cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio

utozonego betonu.

5.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.2.3.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewnié
mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili ukfadania, i zabezpieczenie uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co

najmniej 15 MPa.

5.2.3.2. Zabezpieczenie podczas opadow.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych

dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.2.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej

konstrukgiji.

5.2.4. Pielegnacja betonu.
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowacé, a wiec:

» chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,
szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),

» utrzymywac w statej wilgotnosci:
o 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,
o 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

0 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczaé¢ po 12 h od jego utozenia. Jezeli
temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewac¢ co 3 h w dzien i
€O najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest
nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek
grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co
najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatlcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w
niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigzac¢ stropow i schoddw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres
ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.
Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie
wytrzymatos¢ wymagang wedlug projektu. Wytrzymatosé te nalezy sprawdza¢ na prébkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukgji.

Wymagania szczegétowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny
by¢ podane przez projektanta.

Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod $cistym nadzorem technicznym.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagania ogodline.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w STWIOR 00.00.00. ,Wymagania ogdine".
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
STWIOR.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli", obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli", ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczegodlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w STWIOR: ,\Wymagania ogdine".
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6.2. Zakres kontroli i badan.
6.2.1. Deskowania.
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-
10080 oraz niniejszej STWIOR.
Sprawdzenie polega na:
 sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
* sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
» sprawdzeniu statecznosci deskowania,
» sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
* sprawdzeniu czystosci deskowania,
* sprawdzeniu powierzchni deskowania,
« sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
 sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
 sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
* sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Skladniki mieszanki betonowe;.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg STWIOR, oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatéw.
Wykonawca musi posiadaé wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac¢ ,Plan kontrol" jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie skfadnikow mieszanki
betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg STWIOR,
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatow, a
wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llosé pobranych
prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru.

6.2.3. Mieszanka betonowa.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg STWIOR, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych

materiatow.
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Wykonawca musi posiadaé wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inspektorowi Nadzoru i.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli" powinny byé uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg STWIOR, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych prébek powinna
by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej STWIOR.

6.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej.

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz
niniejszg STWIOR.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.5. Pielegnacja betonu.
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg STWIOR.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6. Beton.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg STWIOR, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli" powinny byé uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg STWIOR, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegdéw technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych probek powinna byé okreslona
w ,Planie kontroli" jakos$ci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
STWIOR.

6.2.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu.
Wykohczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg, postanowieniami
normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej STWIOR.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.
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6.2.8. Tolerancje wymiarow betonowych konstrukcji budowlanych.
Podane nizej tolerancje wymiardéw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja
Projektowa nie przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji monolitycznych.
Tolerancje dla fundamentéw:
+ usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50mm,
* wymiary w planie - £30mm,
* réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20mm,
* réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,
* réznice gtebokosci - £0,05h i £50mm.

6.2.9. Kontrola sprzetu.

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej STWiOR.

Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji, sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki
betonowej,

- sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i
obrébki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej STWIOR podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapdw robot

potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w STWIOR 00.00.00. ,Wymagania ogoélne".

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej STWIOR podlega Odbiorowi Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych
Zakryciu wg zasad okreslonych w pkt 8.1.1. STWIOR 00.00.00. ,Wymagania ogdine".

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegotowe prze odbiorze:

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
niniejszg STWIOR i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w Dokumentacji Projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6
niniejszej STWIOR daty wyniki pozytywne.
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8.1. Odbiér koncowy konstrukcji.

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy

zakonhczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robét zawartych w umowie.

Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a.) Dokumentacja Projektowa z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

b.) dziennik budowy,

c.) protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji Projektowej,

d.) wyniki badan kontrolnych betonu,

e.) protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukcji),

f.) inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Projektowej lub zwigzane z procesem budowy, majace
wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo

budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:

a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b) prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukciji lub jej elementdw, np. szczelin dylatacyjnych,

c) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np.
raki, rysy); tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wigksza niz 5% catkowitej
powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie

powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gldwne nie moze by¢ odstoniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiOR 00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
Podstawe ptatno$ci stanowi cena wykonania 1 m?® konstrukcji betonowej lub zelbetowej zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robét na podstawie wynikow
pomiardw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuije:

* dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkciji,

* prace pomiarowe i przygotowawcze,

* oczyszczenie podioza,

» wykonanie deskowania z rusztowaniem,

* pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

* oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

* przygotowanie mieszanki betonowej,

* utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i

marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

* pielegnacje betonu,

* rozbiérke deskowania i rusztowan,

* usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

* oczyszczenie terenu robo6t z odpadow i usuniecie ich poza teren robdt,
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» wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacja
lub zleconych przez Inspektora Nadzoru.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w STWIOR 00.00.00. ,WWymagania ogdine".

(ponizsze przepisy i normy nalezy rozpatrywaé w ich najaktualniejszym wersiji)

1) PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

2) PN-88/B-06250 Beton zwykty.

3) PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

4) PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

5) PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

6) PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

7) PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

8) PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

9) PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

10) PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

11) PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

12) PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czes¢ 1. Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

13) PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

14) PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw. Czes$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

15) PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

16) PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci
gliny.

17) PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.

18) PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

19) PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika nasigkliwosci
kapilarne;.

20) PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

21) PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnosé¢, znakowanie i etykietowanie.

22) PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodno$ci.

23) PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Projektowanie.

24) PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

25) PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane
w kraju.

26) PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
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27) PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

28) PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

29) PN-82/H-93215 Walcoéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

30) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania.

31) PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdine wymagania i badania.

32) PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $Sredniowymiarowe.

33) PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

34) PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

35) PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

36) PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Klasyfikacja.

37) PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Terminologia.

38) PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

39) PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogoine wymagania i badania.

40) PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.03.00 KONSTRUKCJE STALOWE (CPV 45223000-6)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru wszystkich robét budowy
konstrukcji stalowych zwigzanych z adaptacjg pomieszczen w pawilonie A1 Budynku Giéwnego dla
oddziatu Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66

Krakoéw.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie

z ustawg o zaméwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR.

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIOR dotyczg zasad prowadzenia robét rozbiérkowych zwigzanych z
dostosowaniem istniejgcego budynku do wymogdéw normowych w ramach opracowanej dokumentacji
techniczne;.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy betonowe i Zzelbetowe zwigzane z wykonaniem wzmocnienia

dla sufitu laminarnego.

1.4. Ogdblne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektows,

STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIOR 00.00.00

~Vymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Wymagania szczego6towe.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm (lub nowszym wydaniom norm o odpowiadajgcej tematyce):

* PN-EN 10020:2003

* PN-EN 10027-1:1994

* PN-EN 10027-2:1994

* PN-EN 10021:1997

* PN-EN 10079:1996

* PN-EN 10204+AK:1997

* PN-90/H-01103
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* PN-87/H-01104
» PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H-93452:1997,
PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998,
PN-EN 10056-2:1998/Ap2003,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000, PN-EN 12102:2000.

Wyroby walcowane — blachy:
- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-76/H-92325.

taczniki:

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO1891:1999, PN-1IS08992:1996 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342, PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1S0887:2002, PN-ISO10673:2002, PN-
77/M82008, PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé normie PN-EN752:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-M-69430:1991,

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M69355, PN-67/M-
69356.

Wszystkie uzyte materiaty muszg posiada¢ atesty i certyfikaty, powinny trwate ocechowanie. Materiaty nie
odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.

Kazdy rodzaj robdt w ktérym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty, Wykonawca

wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢é wykonywanych robét. Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania
rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, lub grozace

zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
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4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.4.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogodlne.

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIOR ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Wymagania szczegétowe.

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykona¢ scisle z Dokumentacja Projektowa.

Przygotowanie stali — nalezy sprawdzi¢ jej zgodno$¢ z odpowiednimi normami, poddaé zewnetrznej
kontroli, zwracajgc szczegblng uwage na rysy i pekniecia.

Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentaciji techniczne;j.

Wyrobow pokrzywionych i pogietych w czasie transportu nie nalezy stosowaé w konstrukcji stalowe;.

5.2.1. Obrobka materiatu.

Na obrobke materiatu skfadajg sie czynnosci:

- ciecie,

- wykonanie otworéw na sruby,

- ukosowanie elementéw spawanych tgczonych na spoiny czotowe

- giecie elementow,

- pasowanie elementow.

Ciecie elementdw i sposdb obrobienia brzegéw powinien byé wykonany z zachowaniem wymagan normy
PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do skfadania elementéw Inspektor Nadzoru przeprowadza odbi6r
elementdw w zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych brzegow stykow z
zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050, PN-87/M04251, PN-EN 1S0913:2002.

5.2.2. Malowanie.
Przed zagruntowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ ksztattu i wymiaréw konstrukcji z rysunkami w
dokumentaciji technicznej oraz wyglad zewnetrzny. Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny

by¢ suche. Temperatura w czasie gruntowania nie moze by¢ nizsza niz +5°C .

5.2.3. Montaz konstrukcji stalowej.
Czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze byé wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5° C. W czasie opaddéw atmosferycznych , mgty, mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy,
farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15cm. Spoiny powinny posiadaé
klase zgodng z dokumentacja projektowa. Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka
technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg normy PN-EN 970:1999:
- dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,
- dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2
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Spoiny czolowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-EN 1435:2001. Spoiny pachwinowe powinny odpowiadaé
klasie wadliwosci W2 wg PN-EN 970:1999. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie
jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie z
protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania.

Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-
9/S-10050.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé prawidtowy dostep do kazdego miejsca robot

przewidzianego w Dokumentaciji Projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Wymagania ogodline.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne pkt. 6.

Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozona
jakos¢ robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatow. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru kopie Aprobat, Swiadectw, certyfikatdw na zastosowane materiaty.

W przypadku stosowania materiatdw budzgcych watpliwosci, ztej jakosci wykonawstwa, Inspektor
Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowigze Wykonawce do usuniecia wad, zastosowania odpowiedniej

jakosci materiatow.

6.2. Kontrola potaczen spawanych.

Kontrola potgczenh odbywa sie w nastepujgcych etapach:

- kontrola wstepna,

- kontrola podczas spawania,

- kontrola wykonanych potgczen.

Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majgce na celu stwierdzenie btedéw widocznych na zewnatrz,

- badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,

- badania spoiny z catkowitym lub cze$ciowym jej zniszczeniem.

Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie wykonane musza

by¢ wyciete i ponownie zatozone.

6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i
czestoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny zakres robodt, oraz
asortyment stosowanych materiatéw.

Kontrola obejmuije:

- zgodnos¢ wykonanych robé6t z Dokumentacja Projektowa,

- sprawdzenie materiatdw i porodwnanie ich cech na zgodno$é¢ z dokumentami dostarczonymi przez

wytwérce (certyfikaty lub deklaracje zgodnos$ci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na budowie,
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- roboty montazowe,

- kontrola zachowania warunkéw bhp.

6.4. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty, ktére posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych.

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polskg Normg

» Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Zasady ogolne.
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg jest 1 tona wykonanej konstrukgji
llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w

dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Wymagania ogélne.

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbiér robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, STWIOR i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt 6 daty pozytywne wyniki.

Gotowos¢ robot do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pbdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru,.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajgce roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg projektowg i STWIOR.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokét odbioru ostatecznego
robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ dokumenty wskazane przez
zamawiajgcego, min: deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z
projektem i STWIOR, instrukcje uzytkowania.
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Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiOR 00.00.00,Wymagania ogélne” pkt. 9.

9.2.Sposéb platnosci

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposob tgczenia,

- montaz konstrukcji na budowie,

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy (ponizsze normy nalezy rozpatrywac¢ w ich najaktualniejszej wersji):

* PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
* PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali,

* PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,

* PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

* PN-EN 10021: 1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych,

* PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

*PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

*PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

*PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

*PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
*PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
*PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
*PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

*PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goragco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
*PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
*PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztattu i wymiaréw.

*PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

*PN-I1SO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla $rub dwustronnych i nakretek.
*PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.04.00 ROBOTY MUROWE (CPV 45262522-6)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru muréw z cegty
petnej zwigzanych z adaptacjag pomieszczen w pawilonie A1 Budynku Gtéwnego dla oddziatu
Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66 Krakéw.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.w ramach realizacji zadania.

1.2. Zakres robét objetych STWIOR.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

- Wypetnienie otworéw okiennych bloczkami sylikatowymi na zaprawie cementowo-wapiennej, gr. scianki 1
bloczka,

- Uzupetnianie scianek murowanych istniejgcych — zamurowanie otworéw w $ciankach zaprawg cementowo-
wapienng, grubos$¢ $cianki 1 cegty,

- Wykonanie przesklepien otworéw w Scianach z cegiet,

- Dostarczenie i obsadzenie belek nadprozowych,

- Omurowanie stelazy do misek ustepowych.

1.4. Ogdblne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg

Projektowg, specyfikacjami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Woda (PN-75/C-04630).

Do przygotowania zaprawy stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne (PN-90/B—14501).

Marki i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
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Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki M12:

cement : ciasto wapienne : piasek

1 : 0,5 : 4,5
do 1 : 1 : 6
cement : wapienne hydratyzowane : piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy cementowej M5:

cement : piasek

11 : 5
cement : wapienne hydratyzowane : piasek
1 : 0,3 4
1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno byé wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godz.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni
od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz - 5°C.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne".
- miarka,

- kielnia,

- packa,

- wiaderko,

- poziomica.

4. TRANSPORT.

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowaé sprawne technicznie srodki
transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ robédt i wiasciwosci przewozonych towardéw. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu

budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia murow
wykonanych niejednorodnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

c¢) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg sucha,
zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

d) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

e) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzié¢ stan techniczny

murow, fgcznie ze zdjeciem wierzchniej warstwy bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.2. Mury z cegly petnej.

5.2.1. Spoiny w murach.

- 12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$é nie powinna przekracza¢ 17mm a
minimalna 10mm.

- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15mm, a minimalna — 5mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie

nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5 -10mm.

5.2.2. Stosowanie potéwek i bloczkéw utamkowych.

- Liczba bloczkow uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
liczby elementow.

- Potgczenie murdéw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z bloczka o grubosci réznigcej sie

wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Materiaty.
Przy odbiorze bloczka nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej;
- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu bloczka,

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci bloczka przez probe dorazng nalezy poddaé go badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
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6.2. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje
w spos6b podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3.Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalne odchytki [ mm ]
Mury spoinowane | Mury
niespoinowane
1 Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
2 | Odchylenia od pionu:
- na wysokos$ci 1m 3 6
- na wysoko$ci kondygnacji 6 10
- na catej wysoko$ci 20 30
3 | Odchylenia kazdej warstwy od poziomu:
- na 1m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
4 | Odchylenia gérnej warstw od poziomu:
- na 1m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
5 | Odchylenie wymiaréw otworéow w Swietle
0 wymiarach: -6,-3 -6,-3
. ‘s i - 15, -1 -15,-10
- do 100cm: szerokos¢ wysokos¢ -10. -5 -10. -5
- ponad 100cm: szerokos¢ wysokosc¢ ) 15’ -10 ) 15’ -10

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa robét jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.
llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
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Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad ujetych w STWIOR 00.00.00

~WVymagania ogoéine”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy (ponizsze normy nalezy rozpatrywac¢ w ich najaktualniejszej wersji):
PN - 75/ C - 04630 - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN — 68 /B — 10020 - Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN —75/B - 12001 - Cegta petna wypalana z gliny — zwykta.

PN - 74 /B — 12002 - Cegta drgzona wypalana z gliny — dziurawka.

PN —73/B - 12011 - Cegta kratéwka wypalana z gliny.

PN — 88/ B — 30000 - Cement portlandzki.

PN — 88 /B — 30001 - Cement portlandzki z dodatkami.

PN —81/B — 30003 - Cement murarski 15.

PN — 88 / B — 30005 - Cement hutniczy 25.

PN — 86 / B — 30020 - Wapno.

PN —-79/B - 06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN - 65/ B — 14503 - Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

BN —81/6732 — 12 - Ciasto wapienne.

PN — 66 / B — 06259 - Beton komorkowy.

PN — B — 03002 - Konstrukcje murowe niezbrojone.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.05.00 INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH KOD (CPV-45421152-4)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru wszystkich rob6t budowlanych z
instalowaniem $cianek dziatowych zwigzanych z adaptacjg pomieszczeh w pawilonie A-A1 Budynku
Gtéwnego dla oddziatu Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na
Skarpie 66 Krakow.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z

ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR.

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIOR dotyczg zasad prowadzenia instalacji $cianek dziatowych.

Specyfikacja dotyczy montazu scianek gipsowo-kartonowych gr. 12 cm i szerszych , izolowanych wetng

mineralng, zwyktych, wodoodpornych, ognioodpornych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z zamieszczonymi w STWIiOR
00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w
STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIOR 00.00.00
~/Vymagania ogdlne".

Ptyty nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem na réwnym podtozu na paletach lub stosowac podktadki o
szerokosci ok.10 cm co maksimum 35cm. Materiat przechowywac zapakowany w folie lub nakryty.
Zawsze zabezpieczac ptyty przed warunkami atmosferycznymi.

Nalezy stosowac ptyty gr. 12,5mm.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne".
- ndz do ciecia piyt,

- miarka,
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- poziomica,
- wiertarka,

- wkretarka.

4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne".

Gips szpachlowy workowany mozna przewozi¢ wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem.

Przenoszenie ptyt: boczng krawedzig pionowo lub przewozi¢ na wozku.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Przy wykonywaniu $cianek nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

- Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy wkretami a krawedziami cietymi i fazowanymi ptyty.

- Wkrety wkreca¢ w $cianach co max. 250 mm, a w sufitach co max 170 mm.

- Stosowacé wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .

- Stosowaé wtasciwy gips szpachlowy.

- Pamieta¢ o tasmie do spoinowania.

- Sfazowac¢ przycinane krawedzie ciete ptyt pod katem 45°.

- Oczyscic¢ i zwilzy¢ ciete krawedzie ptyt przed szpachlowaniem.

- Przesuniecie spoin poziomych ptyt nie mniejsze niz 400 mm.

- Przesuniecie spoin ptyt 0 co najmniej 150 mm w celu nie powstawania rys przy nadprozach.

- Mocowanie ptyt po obu stronach scianki z przesunieciem co 600mm.

- Docinaé ksztattowniki na zgdany wymiar tylko nozycami do blachy.

- Stosowac cate ptyty z weiny a nie wypetnia¢ przestrzeni fragmentami ptyt.

- Mocowaé materiat izolacyjny w sciance na specjalnych haczykach zabezpieczajgcych przed jego
opadaniem ("ptynieciem").

- Stosowac tasme uszczelniajgcg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do $cian, stropdw i
podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.

- Dobieraé odpowiednig szeroko$¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci $cianki i jej funkcji wg
wskazanh producenta.

- Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg wskazan producenta.

- Dla scian G-K z drzwiami: Profile CW (oprécz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym
samym kierunku, stosowa¢ kgtowniki drzwiowe UA, w profile CW wmontowaé drewniane faty.

- W miejscach montazu elementéw na $cianach stosowa¢ wzmocnienia konstrukcji.

- Pamieta¢ o wtasciwym rozstawie pomiedzy kotkami rozporowymi przy montazu konstrukcji tj. na suficie i
podtodze max. odlegtos¢ kotkdéw 1 m, na Scianie min. 3 punkty mocowania.

- Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowaé dodatkowo ptyte

w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdélne".
Badania scianek zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania rusztéw,

- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi,

- wykonczenia potgczen scian murowanych i G-K.

- zastosowanie ptyt o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ w pom. mokrych

7. OBMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Jednostkg obmiarowa jest m? ( metr kwadratowy).
llo$¢ scianek w m? okres$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIOR 00.00.00 i ,Wymagania ogolne". Roboty uznaje sie za
zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
w daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, scianki nie powinny

zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy $cianki poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

Odbiér:

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia, powierzchnie scienne powinny byé zgodne z
dokumentacjg projektowa.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i zawieraé:

- cene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiOR 00.00.00 ,Wymagania ogoélne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy (ponizsze normy nalezy rozpatrywaé w ich najaktualniejszej wersji):

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.06.00 PRACE TYNKARSKIE KOD (CPV-45410000-4)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru wszystkich robét tynkarskich
budowlanych zwigzanych z adaptacjg pomieszczen w pawilonie A-A1 Budynku Gtéwnego dla Oddziatu
Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66 Krakow.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie

z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robo6t opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkdéw wewnetrznych.

Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyrownawczg lub ksztaltujgca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podfoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiadaé¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. , Tynki zwykte. Wymagania
i badania przy odbiorze". Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-70/B-10100. p. 3.1.1. Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane

zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Zakres robot :

- Wykonanie tynkéw zwyktych 11l kategorii wykonywanych recznie,

- Wykonanie tynkdw wewnetrznych 1-warstwowych grubosci 3 mm z gipsu szpachlowego wykonywane
recznie na tynkach istniejgcych,

- Wykonanie tynkoéw wewnetrznych 1-warstwowych grubosci 3 mm z gipsu szpachlowego wykonywane

recznie na tynkach na scianach nowoprojektowanych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z zamieszczonymi w STWIiOR

~WVymagania ogoéine”.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".
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2. MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIOR 00.00.00

~Wymagania ogodlne".

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B14501
~Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw".

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne - marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
normy -PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw 150l

- przenosnych zbiornikow na wode

- wycigg jednomasztowy z napedem elektrycznym

- Srodek transportu.

4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

Zaprawe w workach mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu i w odpowiedni sposéb

zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

Warunki przystgpienia do robét :

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i systemowe zestawy szklane.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz. +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie

nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow

zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
66



obnizonych temperatur". W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie

wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtoza:
Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

Spoiny w murach ceglanych:

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskroba¢ na gtebokosc j.w.
lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio
przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydfa lub wypalajac je

lampg benzynowq. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkéw zwyktych:

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno-i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/8-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z norma
PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i [ll nalezg do odmian powszechnie stosowanych w sposob standardowy.

Tynki zwykte kategorii lll i IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkdw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie -w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie -w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne".

Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych:

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca powinien wykonaé badania zaprawy przeznaczonej do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacii.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci.

Wyniki badan materiatdow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez

Inspektora Nadzoru w czasie odbioru robaot.

Badania tynkéw zwyktych powinny byé przeprowadzane w zakresie: zgodnosci z dokumentacja
projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej, jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy, przyczepnosci tynkéw do podioza, grubosci tynku, wygladu
powierzchni tynku, prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku, wykonhczenia tynku na

narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogéine".

Jednostka i zasady obmiarowania:

Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne

poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu.

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogéine".

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy tynk poprawi¢ i przedstawié
do ponownego odbioru.

Odbidér powinien by¢ potwierdzony protokotem oraz zawiera¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem
mozliwosci ich usuniecia.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny byé zgodne z
dokumentacjg projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego -nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci,

- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

- trwate Slady zaciekow na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem i zawieracé:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy pfatnosci podano w STWiOR 00.00.00 ,Wymagania ogoine".

Cena ryczattowa obejmuije:
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- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysoko$ci do 4m,
- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy (ponizsze normy nalezy rozpatrywac¢ w ich najaktualniejszej wersji):
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
PN-EN 12524:2003 Materiaty i wyroby budowlane. Wiasciwosci cieplno-wilgotnosciowe.
Tabelaryczne wartosci obliczeniowe

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw. Czes¢ 2: Zaprawa murarska.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.07.00 MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ KOD (CPV 45421100-5)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
wymiany stolarki i montazu nowej, zwigzane z adaptacjg pomieszczen w pawilonie A-A1 Budynku
Gtéwnego dla Oddziatu Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os.
Na Skarpie 66 Krakow.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie drzwi wewnetrznych i naswietli (witryn). Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
montazem drzwi i naswietli.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:

- montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej,

- montaz wewnetrznej stolarki systemowej,

- drobne prace wykonczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami

i STWIOR ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z montazem drzwi wewnetrznych, naswietli
(witryn) oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych
robét oraz ich zgodnos$é z umowa, projektem wykonawczym, STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2.Drzwi.
- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydtowe fabrycznie wykonczone - biate, wypetnienie

ptyta zg. z zestawieniem stolarki, klamki, okucia.
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- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne szklone jednoskrzydiowe oszklone szybg o powierzchni do
0.8m2 fabrycznie wykonczone - biate, wypetnienie ptyta widrowa, klamka, okucia, kratka wentylacyjna,
zamek fazienkowy.

- Oscieznice obejmujgce na petng grubos¢ muru wraz z opaskg o szerokosci min. 10cm. w kolorze drzwi.

- Materiaty pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka.

2.3.Slusarka systemowa.

- Skrzydta drzwiowe stalowe wewnetrzne malowane, systemowe dwuskrzydiowe fabrycznie wykonczone -
biate

- Oscieznice systemowe stalowe malowane o szer. min 8cm w kolorze drzwi.

- Materiaty pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogolne".
-poziomica,

-wiertarka,

-wkretarka,

-miotek,

-kliny

4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych oraz przesunieciem lub utratg statecznosci.
Kazda partia wyrobdéw przewidziana do transportu powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac
w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci
przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz

zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

5.2. Sprawdzenie stolarki.

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane, zanieczyszczone),
- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

- prawidtowg odpornos¢ ogniowg zestawu
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5.3. Przygotowanie osciezy.

Oscieza muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie, a progi i nadproza w poziomie. Brak prostokgtnosci
wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy muszg mie¢ zatartg zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia
muszg by¢ uzupetnione.

Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mieé¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np.

pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki.
- Do montazu stolarki mozna przystgpi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone i zabezpieczone
przed opadami atmosferycznymi.
- Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy umiesci¢ w otworach,
ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowac¢ mechanicznie do osciezy.
- Szczeliny pomiedzy osciezami i oScieznicami wypetni¢ pianka poliuretanowa, ktérej nadmiar po wyschnieciu
nalezy usung¢ lub kitem trwale plastycznym.
- Oscieznice drzwiowg mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
- Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowac i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia elementéw okiennych
i drzwiowych usung¢ po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.
- W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczyC przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do czasu
zakonczenia prac budowlanych.
- Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysokosci drzwi, nie wiecej
niz 3mm.
- Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2mm przy dtugo$ci przekatnej do 1m,

= 3mm przy dtugosci przekatnej do 2m,

- 4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m.
- Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
- Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich:

= luzy miedzy skrzydtami +2

= luzy miedzy skrzydtami a oscieznicg —1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdéine".

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatoéw i zgodnosci wykonywanych robét z kosztorysem
i wymaganiami STWiOR.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- kontrole prawidlowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,
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- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowe;.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robét.

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okre$lajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych

pozycji, jest zatgczony do dokumentac;ji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe.

Jednostkg obmiarowa jest szt. montowanych drzwi.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioréw robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne"..

Wszystkie roboty wymienione w STWIOR podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.

Ogodlne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine".
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- osadzenie elementow w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,

- montaz okug,

- dopasowanie i wyregulowanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy (ponizsze normy nalezy rozpatrywac¢ w ich najaktualniejszej wersji):
PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okre$lenia.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.08.00 MONTAZ SUFITOW PODWIESZONYCH KOD (CPV 45421146-9)

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
sufitbw podwieszonych w ramach adaptacji pomieszczen w pawilonie A-A1 Budynku Giéwnego dla Oddziatu

Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66 Krakéw.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1, zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.1.3.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie roboét zwigzanych z wykonaniem sufitbw podwieszonych realizowanych w ramach zadania

okreslonego w pkt.1.1.

Zakres rzeczowy obejmuje:

-sufity podwieszane kasetonowe z rozbieralnej prasowanej wetny mineralnej np.: Armstrong lub
réwnowazne o wym. 60x60 cm (konstrukcja wg wytycznych producenta),

- sufity podwieszane z ptyt gipsowo-kartonowych GKBI wodo- i ognioodpornych grub. 12,5mm na konstrukciji

z listew systemowych zimnogietych (konstrukcja wg wytycznych producenta),

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z podanymi w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania

0golne”.

1.5. Informacje o terenie budowy.

Warunkiem rozpoczecia prac oktadzinowych na budowie jest wykonanie elementéw scian nowych zgodnie
z dokumentacjg oraz odpowiednie przygotowanie nawierzchni scian nowych i nawierzchni $cian i sufitow
istniejgcych (odczyszczenie warstw zniszczonych) z dokumentacja projektowa i poleceniami inwestora.
Podtoza okfadzin $ciennych powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-70/B-10100. Podtoza powinny
by¢ réwne, niepylgce, bez rys i spekan, sztywne. Nadlewki i wystajgce nieréwnosci podtoza nalezy skuc
lub zeszlifowa¢. Rysy, raki, kawerny naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalistycznymi masami
naprawczymi odpowiadajgcymi wymaganiom stosownych aprobat technicznych. Zabrudzenia, smarami,
bitumami, farbami nalezy usungc¢. Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.
Oktadziny powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajgcym wymagania norm i

okreslajgcym rodzaj, odmiane uzytych ptyt kartonowo-gipsowych.

1.6. Wyszczegadlnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.

1.6.1. Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:
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- zabezpieczenia istniejgcej instalacji elektrycznej,

- prace zwigzane z przeniesieniem ponizej ptaszczyzny sufitu monolitycznego i osadzaniem puszek
instalacyjnych w zakresie ustalonym i w koordynacji z wykonawcami instalacji elektrycznych,

- prace zwigzane z usztywnieniem konstrukcji wsporczej sufitu w strefie zabudowy kanatéw wentylacji
mechanicznej, sufitu laminarnego i lampy operacyjnej w zakresie ustalonym i w koordynacji z
wykonawcami instalacji sanitarnych oraz elektrycznych,

- prace zwigzane z usztywnieniem konstrukcji ostonowej odcinkdw pionowych kanatéw wentylacji mechanicznej
i pionéw CO w zakresie ustalonym i w koordynacji z wykonawcami instalacji sanitarnych,

- prace zwigzane z wycieciem otworow w sufitach z ptyt monolit. GK pod osadzenie opraw oswietleniowych
i rewizji w zakresie ustalonym i w koordynacji z wykonawcami instalacji elektrycznych,

- zabezpieczenie strefy bezposrednio przylegajacej do inwestycji przed nadmiernym pyleniem w trakcie
prac zwigzanych z gtadziowaniem, poprzez uszczelnienie otworéw okiennych i drzwiowych, a takze
nadmiernym wynoszeniem pytu na obuwiu, poprzez wytozenie regularnie wymienianych wilgotnych

szmat wycieraczkowych na wyjsciu ze strefy.

1.6.2. Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

- zabiegi stuzgce zabezpieczeniu nowych elementow stolarki przed uszkodzeniem udarowym lub
zanieczyszczeniem,

- zabezpieczenie istniejgcych koncoéwek przytgczy medidow przed uszkodzeniem udarowym lub
zanieczyszczeniem (w tym kroccdw okablowania elektrycznego — oprocz specjalistycznej ochrony
tasmami izolacyjnymi — ostonami z folii PVC przed wptywem wody/wilgoci pochodzgcych z mas

tynkarskich).

2. MATERIALY.

2.1. Oktadziny z ptyt GKBI.

Ptyty GKBI (impregnowane do zastosowan w pomieszczeniach wilgotnych) powinny spetnia¢ warunki:

- ptyty gipsowo-kartonowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997,

- klej gipsowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30042:1997 lub wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych,

- szpachléwki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

- ksztattowniki metalowe, aluminiowe,

- wkrety odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm przedmiotowych.

Wszystkie elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozyjnym dziataniem gipsu.

2.2. Oktadziny z ptyt sufitowych mineralnych.
Cechy techniczne:

- Wz6r powierzchni: Standardowy

- Modut: 600.0 x 600.0mm

- Rodzaj materiatu: Mineralne

- Pochfanianie dzwieku (aw): 0.15 (H)

- Pochtanianie dZzwigeku (NRC): 0.15

- Dzwigkoizolacyjnos¢ Dncw (dB): 37
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- Odbicie swiatta (%): 90

- Odpornos¢ na wilgo¢ (RH%): 95

- Przewodnos¢ cieplna: 0.052 - 0.057

- Ciezar (kg/m?): 4.60

- Reakcja na ogien EU Euroklasa: A2-s1,d0
- Zmywalno$¢ :Odporne na szorowanie

- Powtoka: Hamujace rozwdj bakterii, Bakteriobdjcza.

2.3. Oktadziny z ptyt GKFI.

Ptyty GKFI (impregnowane do zastosowan w pomieszczeniach wilgotnych, przeciwpozarowe) powinny

spetnia¢ warunki:

- ptyty gipsowo-kartonowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997,

- klej gipsowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30042:1997 lub wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych,

- szpachléwki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

- ksztattowniki metalowe, aluminiowe,

- wkrety odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm przedmiotowych.

Wszystkie elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozyjnym dziataniem gipsu.

Stosowanie zgodnie z systemami producentéw dla odpowiednich klas opornosci ogniowe;.

Wariantowe stosowanie materiatdbw - Wszelkie materiaty i urzgdzenia zastosowane w dokumentaciji
projektowej mozna zastgpi¢ réwnowaznymi stosujgc te same parametry techniczne i wymagania
funkcjonalne poparte certyfikatami, Swiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od wymagan
wynikajgcych z odpowiednich przepiséw.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyborze materialu proponowanego do zamiany.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody inspektora i projektanta.

3. SPRZET.

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie, zgodnie z wymaganiami podanymi w STWiOR
00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

- ndéz do ciecia pivyt,

- miarka,

- poziomica,

- wiertarka,

- wkretarka.

4. TRANSPORT.
Materiaty i sprzet mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu, zgodnie z wymaganiami

podanymi w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki przystapienia do robot oktadzinowych:
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Do robot okfadzinowych mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robot ogélnobudowlanych i po zakonczeniu
procesu schniecia, zwtaszcza muréw. Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:

- zakonczeniu robo6t tynkarskich,

- osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed zatozeniem
opasek, jesli nie sg one z kamienia,

- catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i metalowych
urzgdzen sanitarnych oraz armatury oswietleniowe;.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5st.C.

5.2. Wykonywanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych.
5.2.1. Ustawienie i stabilizacja rusztu:

- Rozstaw konstrukcji , do ktérej mocowane sg ptyty, okre$la norma PN-B-10122:1972.

5.2.2. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu:

- do drewnianych elementéw konstrukcji ptyty GK nalezy mocowa¢ za pomocg specjalnych wkretéw do
drewna przystosowanych do uzywania wkretarek,

- do metalowych elementéw konstrukgji ptyty GK nalezy mocowaé za pomocg blachowkretéw do metalu,

- mocujgc piyty do rusztu nalezy zwréci¢é uwage, aby nie spoczywaty bezposrednio na podiodze, ale powinny
by¢ podniesione i docisniete do sufitu (dystans miedzy podiogg a krawedzig pltyty winien wynosic¢
ok.10mm),

- rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wigkszy niz 30cm, gtowki wkretow powinny by¢ zagtebione w licowe
powierzchnie ptyt ok. 2mm,

- styki ptyt i zagtebione gtowki wkretéw nalezy zaszpachlowac gipsowa masg szpachlowa,

- druga warstwa plyt GKBI w strefie cokolowej gr. 9mm dla zlicowania z ptaszczyzng Sciany cokotu z
wykfadziny elastycznej, na pozostatej wysoko$ci 12,5mm.

- wszystkie wpusty instalacyjne (puszki, oprawy itp.) wykona¢ jako szczelne (hermetyczne).

5.2.3. Konstrukcja sufitow:

Nalezy wykonywaé jako jednopoziomowg konstrukcje z profili nosnych i montazowych. Szczeliny
dylatacyjne konstrukcji w stanie surowym musza byé przeniesione na konstrukcje sufitéw podwieszonych.
Potaczenia ptyt GK z elementami budynku z innych materiatéw budowlanych, szczegdlnie ze stupami lub
znacznie obcigzonymi termicznie, np. wbudowanymi oprawami oswietleniowymi, nalezy wykona¢ w sposob
oddzielony, np. uksztattowa¢ w sposéb umozliwiajgcy ruch przy wykorzystaniu szczeliny pozorne;.
Mocowanie wieszakowe do stropéw surowych wykonywac $cisle wg technologii i instrukcji producenta.
Nalezy zwrdci¢ uwage, aby lokalizacja wieszakéw nie kolidowata z przebiegiem instalacji zabudowanych
ponad sufitem.

Ukfadanie ptyt G-K wykonywa¢ poprzecznie do tat montazowych. Poprzeczne styki przesuwaé o co
najmniej 40cm, umieszczaé na tatach/profilach. Mocowanie ptyt rozpoczynaé od srodka lub naroznika
ptyty, celem unikniecia odksztatcen. Przy przykrecaniu ptyty mocno dociska¢ do konstrukcji. Rodzaje
zamocowan i ich rozstawy wykonaé wg. instrukcji producenta.

Wszystkie wpusty instalacyjne (puszki, oprawy itp.) wykona¢ jako szczelne (hermetyczne).
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5.2.4. Sufit modutlowy demontowalny — moduty z ptyt z prasowanej wetny kamiennej np.: firmy
Armstrong lub rownowazne:

Sufit wykonywaé po uprzednim precyzyjnym rozmierzeniu okfadu konstrukcji w obrysie $cian
ograniczajgcych. Przy docinaniu niepetnych modutéw zwrdcic uwage na zachowanie symetrycznego
uktadu podziatu modularnego wzgledem przeciwlegtych $cian. Mocowanie wieszakowe do stropow
surowych wykonywac $cisle wg technologii i instrukcji producenta. Nalezy zwréci¢ uwage, aby lokalizacja
wieszakéw nie kolidowata z przebiegiem instalacji zabudowanych ponad sufitem.

Ptyty wypetnienia z wetny kamiennej prasowanej — skrajne docinaé po uprzednim rozmierzeniu i ekonomicznym
rozdysponowaniu. Otwory pod zabudowe opraw os$wietleniowych wycina¢ przez zabudowaniem ptyt w siatce

rusztu konstrukcyjnego.

5.3. Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych mogg by¢ ukfadane bez spoin albo ze spoing ptaskg lub wklesta.
W przypadku ukfadania bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowa¢ . Miejsce styku mozna dodatkowo
wzmochi¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tadmy zbrojgce;.

Szerokosé spoin ptaskich powinna wynosi¢ 6-15mm, a spoin wklestych 8-10mm.

Do ich wypetnienia nalezy stosowac¢ specjalne masy szpachlowe. Szpachlowanie mozna wykonywac
dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz zadne wieksze odksztatcenia ptyt gipsowo kartonowych, np. w skutek

zmian wilgotnosci powietrza. Temperatura powietrza w trakcie szpachlowania powinna by¢ min.10°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

Ptyta na petnej powierzchni powinna by¢ stabilna, z rwnomiernie roztozonym podparciem.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkami przedmiaru i obmiaru sg: 1 m? — w odniesieniu do powierzchni.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1mm/1m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z wymaganiami podanymi w STWiOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Ptaci sie za 1m2 oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie podioza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzgdkowanie miejsca pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy (ponizsze normy nalezy rozpatrywaé w ich najaktualniejszej wersji):

PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancja w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriéw odbioru.
PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-92/B-01302 - Gips, anhydryt t wyroby gipsowe. Terminologia

PN-86/B-02354 - Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynaciji
modularnej (Czesciowo zastgpiona przez PN-ISO 2848:1998 i PN-ISO 1791:1999)

PN-86/B-02355 - Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogélne

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-B-79406;97, PN-N-79405;99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-B-30041:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

PN-ISO 3443-1:1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okre$lenia.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.09.00 KLADZENIE PLYTEK CERAMICZNYCH KOD (CPV 45431000-7)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
okfadzinowych z ptytek ceramicznych zwigzanych z adaptacjg pomieszczen w pawilonie A-A1 Budynku
Gtéwnego dla oddziatu Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os.
Na Skarpie 66 Krakow.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z

ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét oktadzinowych z ptytek
ceramicznych zwigzanych z dostosowaniem istniejgcego budynku do wymogoéw normowych w ramach
opracowanej dokumentacji techniczne;.

Zakres robat:

- Roboty oktadzinowe Scian z ptytek ceramicznych.

- Roboty oktadzinowe posadzek z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z zamieszczonymi w STWIOR

00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. OgdéIlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIOR 00.00.00
~JVymagania ogolne".

Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

- Oktadziny scian i posadzek nalezy wykona¢ z ptytek Sciennych 30x30 np.: firmy Marazzi lub
réwnowazne

- Listwy naroznikowe stalowe anodowane

- Klej i fugi wedtug wskazan producenta ptytek
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3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne".
- gilotyna do ciecia ptytek,

- miarka,

- packa zebata,

- kielnia

- wiaderko

- poziomica

4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdélne".
Do przewozu nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed

wptywem warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przygotowanie do robét:

W przypadku podfoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) nosnosé¢ podtoza mozna sprawdzié¢
m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem ($rubokretem, gwozdziem itp.). Gdy fragmenty podioza
tatwo sie kruszg i odpadajg, mozna je uznaé za stabe. Jesli zas podtoze rysuje sie trudno - za mocne.
Inng metodg jest opukanie podtoza (np. mtotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt
odspojeniu od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ "gluchy" odgtos. Wszystkie podtoza stabo
zwigzane i kruszace sie powinny zosta¢ odkute i usuniete do podtoza nosnego. Gdy brak pewno$ci co do
zastanego podtoza, bezpiecznigj jest usungc istniejgce warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku
stosowania zapraw klejowych mineralnych. Powstajagce bowiem podczas wigzania cementu skurcze
moga w skrajnych przypadkach powodowac¢ odspajanie sie stabych warstw od podtoza razem z warstwg
kleju i przyklejonych na nim ptytek.

- Podtoze powinno byé¢ stabilne.

W przypadku nowych podiozy cementowych i betonowych nalezy zwréci¢é uwage na mozliwosé
wystepowania naprezen skurczowych, bedgcych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten
dotyczy tynkéw. Przyjmuje sie, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy
centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywacé prace oktadzinowe. W przypadku
podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podioze jest
dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na
ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wieksza niz 1mm. Jesli
ptyty stanowigce podtoze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod wptywem
naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

- Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczysci¢ z resztek olejéw, wosku, smardéw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych
substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnosé warstw wyréwnujgcych czy zapraw

klejowych. Nalezy réwniez usungé kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce przyczepnosc¢. Podtoza
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pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych $rodkéw
chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usungé
powioke poprzez naktucie powierzchni sciany, przy czym pole powierzchni nakitutej powinno by¢ réwne
ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujgca.

- Podtoze powinno by¢ réwne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza: dla tynkéw (mierzone tata df. 2m) <3mm, oraz w catym
pomieszczeniu <4mm w pionie i <6mm w poziomie; dla jastrychow (mierzone tata dt. 2m) <4mm oraz
<5mm w calym pomieszczeniu. Nieréwnosci do 5mm oraz drobne rysy mozna na dzien przed
mocowaniem ptytek, wypeni¢ tg samg zaprawg klejacg. Jesli wielkos¢ nierdwnosci powodowataby
przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej, podtoze nalezy naprawi¢ i wyréwnaé¢ zaprawg
szpachlowg lub renowacyjng. Wyrownane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia.
Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni $cian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton,
tynk cementowo-wapienny) usuwa sie, naktadajgc zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze
rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnacé, ale nie zacierac.
Przy wiekszych powierzchniach na swiezej zaprawie nalezy wykona¢ rysy dylatacyjne w max. rozstawie
co 1,5m.

- Podtoze nie powinno by¢ chionne.

Wiekszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujgcych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i
sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak
gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonnos¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg
gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i suchych
podtozy, wzmacniajgc i zabezpieczajgc je przed wilgocig oraz zwiekszajgc przyczepnos¢ do ich
powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim, betony komdrkowe lub tynki
gipsowe oraz piyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowaé¢ odpowiednio wczesniej emulsjg gruntujgca,
tak aby zdazyla catkowicie wyschng¢ przed nanoszeniem masy klejgcej (od godziny przy optymalnych
warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotno$¢ powietrza 50%, do doby w warunkach niekorzystnych).
Gruntowania wymagajg koniecznie podioza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, jak réwniez powtoki
malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

- Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych, w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w fazienkach,
natryskach, toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej. Okladzina
ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzic
do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys,
zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z
bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych. Oktadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie
wysuszong warstwe uszczelniajgcg, tzn. zwykle nastepnego dnia po natozeniu ostatniej warstwy
uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate, to zamiast wyznaczaé w niej strefy mokre i
wilgotne, lepiej i tatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym pomieszczeniu. Rozplanowanie rozpoczyna sie od
Sciany, na ktdérej znajduje sie najwiecej otworow, tzn. okna, drzwi, przetgczniki itd. Przy rozmieszczaniu
ptytek nalezy dodawac¢ grubos¢ spoin - zarébwno w pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajgc kalibracje
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ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny piytki (np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar
rzeczywisty moze sie do kilku mm réznic, zwykle jest mniejszy (np. 295x295). W miejscach takich, jak
oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu i wymiaru cate ptytki, niz
pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktére sg trudne w obrdbce i majg stabg przyczepnosé. Wycinajac
w plytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiescic go tak, aby przy cieciu jak najmniej naraza¢ ptytke na
zniszczenie. Otwor powinien byé mozliwie w srodku plytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada Sciana lub
podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie ukfada¢ symetrycznie
wzgledem s$rodka $ciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki.
Jesli w Scianie jest otwdr okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej Scianie utozone byty
symetrycznie, ale by tez pytki przy otworze okiennym nie byly docinane. Jesli ptytki Scienne i podtogowe
majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafiaé w spoiny podtogowe, podobnie przy przejsciu
ptytek podiogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny
powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajgc ptytki na zatamaniach $cian i stupach, nalezy je tak
rozmieszczaé, aby cate ptytki umieszcza¢ na naroznikach zewnetrznych, zas dociete - w naroznikach
wewnetrznych. Wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest SciSle okreslona, jednak powinna stanowic
wielokrotnos¢ wysokosci ptytki. Nalezy zaplanowaé ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych
miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek. Nalezy zaprojektowaé uktad szczelin
dylatacyjnych, uwzgledniajgc lokalizacje istniejgcych w podtozu dotychczasowych szczelin. Dylatacje w
okfadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu ptaszczyzn Scian i podtdg, na stykach podtozy
lub posadzek wykonanych z réznych materiatdw, przy duzych powierzchniach, wydzielajgce pola
mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6m oraz w miejscu szczelin przebiegajgcych przez caty budynek.
Zaprawe klejowa nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona oraz
warunkow w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek
podtogowych, a jeszcze inne do ukfadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze
podtoze lub warunki pracy, tym lepszg bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac¢. Na Sciany
wewnatrz pomieszczen stosuje sie zwykte, standardowe zaprawy, jednak juz na Scianach z ptyt gipsowo
kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowej. Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy
bardzo doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg jej stosowania umieszczong na opakowaniu. Nalezy
sprawdzi¢ jej date produkgji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o
niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, lepiej wstrzymac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem roboét, podczas uktadania ptytek oraz
przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5C, ani tez wyzsza od +30C.
Materiaty uzywane do robét powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez
co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca
sie wykonywanie robdt w temperaturze zblizonej do przysziej temperatury uzytkowania pomieszczen.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podiogowym, w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas
wigzania zaprawy klejacej, ogrzewanie to musi by¢ wytaczone, a temperatura podktadéw powinna
wynosi¢ 15-20C. Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilodci wody i
wymieszanie za pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek,

odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek
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ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku, zaréwno ptytek sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to
do uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, rownomiernie ja rozprowadzajgc
silnie dociskang do podioza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac,
najlepiej w kierunku poziomym w przypadku okfadziny Sciennej, zebata krawedzig kielni, zachowujgc kat
nachylenia kielni wzgledem podfoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana
wielkos¢ zebow pacy sprawiajg, ze doci$nieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny
pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy
zastosowac pace o wiekszych zebach. Wielko$¢ zebow kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiarow
mocowanych ptytek. Od zebéw wysokosci 3mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach
mniejszych niz 5¢cm, po kielnie z zebami 8mm, dla ptytek o bokach wigekszych niz 20cm. Nalezy przy tym
uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktérych zeby kielni muszag
by¢ wieksze.

Ukfadanie ptytek na $Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie przykleja¢
na konhcu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach.
Ptytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig szerokos$¢, zgodnie z symetrycznym
rozplanowaniem ptytek na $cianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac¢ ruchem lekko posuwistym, dociskajgc
je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szerokosc¢ spoiny. Plytki wiekszych formatéw nalezy
delikatnie opuka¢ gumowym miotkiem. Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne,
jednakze znacznie utatwia zachowanie tej samej szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskérkowania"), czyli
jej zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podiozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci
od rodzaju masy klejgcej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i
mniejsza wilgotnos¢ powietrza, tym czas ten ulega skréceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy
naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ ptytki. Przydatnosé rozprowadzonej juz warstwy
masy klejgcej do klejenia mozna fatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje
klej, mozna kontynuowaé prace, w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostang suche warstwe kleju
nalezy usungC ze $ciany. Pierwszy, dolny rzad ptytek Sciennych, tzw. cokotowy, ukfada sie juz po
utozeniu terakoty. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig wysokosé, wyniktg po
wyklejeniu posadzki. Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy
klejowej, podobnie jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng
gabka. Kolor zaprawy mozna dobrac, kierujgc sie kolorystykg okfadzin - zgodnie z ich barwg lub w
kolorach kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych
warunkow eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje
sie kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowa¢ sie podobnymi wtasnosciami. Stosujgc w takich
miejscach sztywne spoiny, narazamy sie na ich spekanie. Podczas przygotowania zaprawy do
spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i
zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wiasciwej ilosci wody, podanej

na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy
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renowacji spoin po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem,
to zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i
zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest jej kruchos¢, miekkosé i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie
od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np. na istniejgcej starej
wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci
otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktéra nie
osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki mogg sie przesuwaé. Efektem jest spekana spoina.
Problem ten dotyczy gtéwnie posadzek, ktére narazone sg na obcigzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podioza na kilkka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego
wykonywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani
wyzsza niz +300C. Materiaty uzywane do robét powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robét. Podczas prowadzenia prac przy
temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczyé z niekorzystnym zjawiskiem skrécenia czasu
przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie
wykonywania posadzek i przez caly czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi by¢
wytgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-200C. Przed przystgpieniem do spoinowania
nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu. Spoiny powinny byé
jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone wodg. Aby podtoze
byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczyscié spoiny z zaprawy klejowe;.
Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z ggbka, specjalnie
przeznaczong do spoinowania okfadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usungc, sciggajac
go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy
stara¢ sie, aby wprowadza¢ go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do
zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego
nasgczania powierzchni spoiny wodg, gdyz nadmiar wody moze powodowaé wyptukiwanie pigmentéw i
wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktérych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci, nalezy
dokonac¢ ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego
lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwréci¢é uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce ukladane w
szczelinach, ktérych krawedzie mogg sie przemieszczaé wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw
termicznych), powinny trwale przylegaé jedynie do dwéch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna
szczeliny uktada sie wéwczas rowniez wyzej wspomniane watki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy
braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowe;.

Aby zachowaé optymalne warunki wigzania cementu, nalezy Swieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni
utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czyscic
wytgcznie czystg, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do

spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie.
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Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach. Szerokos¢
spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3mm. W odstepach nie wiekszych niz 3m nalezy pozostawiac
spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3mm.

Plytki Scienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej sciany, tak aby nie tworzy¢ uskoku.

Fuga winna by¢ réwna z ptaszczyzng ptytek. Nie nalezy stosowaé uszczelnien sylikonowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze oktadzinami Scian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu:

- nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach; gtuchy dzwigk
wskazuje na nie przyleganie oktadziny do podktadu.

- prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 0,5mm.

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach faty kontrolnej o dl. 2m i pomiaru wielkoSci przeswitu za pomocag szczelinomierza z
doktadnoscig do 0,5mm.

- wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug, a przypadku budzgcym watpliwosci przez pomiar z
dokfadnoscig do 0,5mm.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT.

- Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

- Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i zawieraé: ocene wynikéw badan oraz wykaz wad i usterek

ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdéw zapewnienia jakosci
PN-78-B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych, szkliwionych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.10.00 ROBOTY MALARSKIE KOD (CPV 45442100-8)

1. WSTEP.

1.2. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej STWIOR sg wymagania dotyczgce wykonania, odbioru
robét malarskich zwigzanych z adaptacjg pomieszczen w pawilonie A-A1 Budynku Gtéwnego dla
oddziatu Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66

Krakoéw.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem
i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:

- przygotowanie podioza — Sciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odttuszczanie),

- malowanie tynkow,

- malowanie tapet z witdkna szklanego

- roboty zabezpieczajgce np. folig malarska.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i z podanymi w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$é robdt zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowa,
kosztorysami, STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od

tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w STWiOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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2.1. Woda.
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wadd

Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne.
Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci

ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne.
Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéitego do ciemnobrgzowego i odpowiadajacg

wymaganiom normy panstwowe;.

2.4. Rozcienczalniki.

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych, emuls;ji itp.

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajow farb powinny odpowiadaé
normom panstwowym lub mieé¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez

producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie:

Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-

styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farby olejne i ftalowe:

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnos¢ — 6—-8 m?/dm?

- czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajnos¢ — 6—10 m?/dm?

Farby akrylowo-kopolimerowe do pomieszczen suchych i wilgotnych

Cechy produktu:

- odporna na wilgo¢,

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybéw plesniowych,
- duza sita krycia,

- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” Scian,

- odporna na zmywanie.
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Farba akrylowo-kopolimerowa przeznaczona jest do dlugotrwatego zabezpieczania $cian w

pomieszczeniach szczegdlnie narazonych o wysokiej aseptyce.

Farby lateksowe:

Produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzeh. O tych wiasciwosciach informujg parametry
dwéch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg
normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornoéci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli
sie na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby
produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowaé nastepujgcymi
parametrami:

- klasa I'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10—15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zo6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnosé do podtoza,

- nie kapigca.

2.6. Srodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podiozach np.; ptyty G-K nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodag

w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciernczonym

pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢

stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

2.7. Folia malarska.

Folia polietylenowa budowlana ostonowa gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robét objetych niniejszg STWIOR. Sprzet malarski:

- pedzle,

- warki,

- taSma malarska,
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4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed

zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

- Stare, zagrzybione powtoki malarskie usungé i zmy¢ wodg z dodatkiem $rodka dezynfekujgcego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego $rodka). Oczysci¢ za
pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetni¢ odpowiednig zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpieczyé podioze srodkiem dezynfekujgcym.

Umytg powierzchnie malowa¢ dwukrotnie farba.

- W przypadku nowych $cian i tynkéw, przed przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢
przygotowanie podtozy. Nowe tynki musza by¢ wysezonowane, réwne, wolne od pytu i zanieczyszczeh.
Swieze tynki mozna malowa¢ po 3-4 tygodniach od ich natozenia.

Przed uzyciem farbe dokfadnie wymiesza¢. W razie potrzeby rozcienczy¢ wodg pitng w ilosci max. 5%
obj. — farby akrylowo-kopolimerowe. Malowanie moze odbywaé sie pedzlami, watkami lub pistoletami
natryskowymi. Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe naklada¢ po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, az do osiggniecia wymaganej

barwy, grubo$ci i faktury powtok. Po zakonczeniu malowania narzedzia umy¢ woda.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzadzen grzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robdét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy.

Podtoza posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienng lub gtadzig gipsowa. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢
i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.
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5.2. Gruntowanie.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej
ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcieficzong woda w stosunku 1:3-5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg epoksydows.

5.3. Wykonanie powtok malarskich.

- Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu s$rodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych.

- Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

- Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

- Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

- Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, winny mie¢ jednolity potysk.

- Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegodine warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”. .

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz

sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych

materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacijg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jako$¢ zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- przygotowania podtoza — wolne od zanieczyszczenh, zagruntowane bez rys i uszkodzen,

- spojnosci powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdojne na catej powierzchni,

- grubos$ci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktury malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekéw i rys,

- wykonczenia powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami nie malowanymi, miejsca przej$é
koloréw muszg tworzy¢ linie prosta,

- koncowego efektu prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci.
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Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie

kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac

powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiarow robot.

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcag zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdinych

pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe.

Jednostkg obmiarowg robédt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.3. Malowanie scian i sufitow.
Malowanie $cian i sufitow nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle $cian surowych. Wysoko$¢ mierzy sie od

wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami.
Oblicza sie zwiekszajgc uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozdéb. Jezeli $ciany sg gtadkie,

powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy.
Przy malowaniu $cian, jezeli nadproza sg réwniez malowane, z powierzchni ich nie potrgca sie otworow

do 3m2. Jezeli o$cieza i nadproza sg malowane wowczas potrgca sie powierzchnie otworéw, mierzong
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w Swietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadajg oscieznic). Nie potrgca sie jednak otwordéw i miejsc

niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory ponad 3m2 potrgca sie doliczajgc powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady odbioréw robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng
do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
podanymi w specyfikacji. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,

nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robé6t malarskich.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladoéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podioza.

- Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”. Podstawag
ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze roboét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robét (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni $cian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.
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Placi sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy (ponizsze normy nalezy rozpatrywaé w ich najaktualniejszej wersji):
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych. Terminy ogdlne.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.11.00 TAPETOWANIE KOD (CPV 45432220-2)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
okfadzin scian z tapet dla zadania adaptacja pomieszczen w pawilonie A-A1 Budynku Gtéwnego dla Oddziatu

Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66 Krakow.

1.2. Zakres stosowania_STWiOR.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiOR.
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majgce na celu wytapetowanie $cian tgcznika.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami i przepisami prawa budowlanego.

wyktadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,

okitadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukciji.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogélne wymagania dotyczace
robét podano w STWIiOR 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogodlne.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIOR 00.00.00

~WVymagania ogoéine”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét:

Tapeta winylowa - oktadzina $cienna np.: firmy Vescom lub réwnowazne
Tapeta winylowa (100%) na podktadzie z siatki bawetnianej;

- tapeta zmywalna,

- powinna posiadac atest higieniczny do stosowania w szpitalnictwie i p.poz,
- kolorystyka wedtug projektu wnetrz,

- szerokos¢ £130cm,

- gramatura +350 g/m?,
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- dtugosé w rolce 50m,

Tapeta z widkna szklanego - okladzina do tapetowania scian (tapeta malowana farbg akrylowo-

kopolimerowg lub emulsyjne w kolorze wg projektu).

Klej

Klej do oklein winylowych o gramaturze do 460 g/m.

Klej do tapet z widkna szklanego o gramaturze do 300 g/m®.

Srodek gruntujgcy

Srodek do zagruntowania powierzchni o zwyktej chtonnosci, nalezy stosowaé zg. z zaleceniem producenta

srodka gruntujgcego i dostawcy okfadziny (tapety).

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
- noz do ciecia oklein,

- miarka,

- szczotka z twardym wiosiem,

- watek z dlugim wtosiem (15mm),

- szpatutka,

- poziomica,

- watek gtadki, bez wiosia.

4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatow.
Transport materiatdbw odbywa sie w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem, a okredlony w instrukcji Producenta i

dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

- date produkgiji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nrcertyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.
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Sktadowanie materiatdw powinno odbywac¢ sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym

i mocnym podkfadzie.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogodlne.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Przygotowanie.

- Powierzchnia sciany musi by¢ gtadka, czysta i sucha w gtgb sciany, wolna od kurzu i thuszczu. W przypadku
niektérych oklein $ciana musi mie¢ jednolity kolor.

- Nalezy zamalowa¢ wszelkie napisy, usung¢ zattuszczenia i inne zabrudzenia Sciany typu kurz.

- Nalezy réwniez usung¢ stare tapety, podkfady malarskie i oktadziny.

- Powierzchnie o zwykitej chionnosci, takie jak zwykly tynk i tynk gipsowy nalezy zagruntowac
rozcienczonym gruntem zg. z zaleceniem producenta srodka gruntujgcego i dostawcy oktadziny (tapety).

- Powierzchnie mocno chiongce wilgo¢ takie jak gipsowo-kartonowe, betonowe, nalezy zagruntowac nie
rozcienczonym gruntem i pozostawi¢ na 5 godzin do wyschniecia.

- Sciany malowane nalezy doktadnie umyé uzywajac odttuszczajgcych ptynéw.

- Powierzchnia $ciany nie moze sie kruszy¢ i pyli¢. Takie powierzchnie majg zbyt stabg przyczepnosc.

- Nalezy natozy¢ cienkg warstwe gruntu.

- Ptyty MDF i inne tego typu nalezy réwniez gruntowac tak, jak pomieszczenia normalnie chtongce wilgo¢.

- Jezeli powierzchnia nie wchtania wilgoci np. plastik, metal lub Sciana pomalowana nieprzepuszczalna dla
wilgoci farba nie nalezy jej gruntowac. W tym przypadku nalezy zastosowac inny klej. Niczym nie powlekany
metal nalezy wczesniej zabezpieczy¢ farbg gruntujgcg do metali. Minimalna temperatura pomieszczenia i

$cian musi wynosi¢ 10°C. - Wilgotnos¢ sciany nie moze przekroczy¢ 6%.

5.3. Uzycie.

Okleiny (tapety) nawiniete sg na kartonowy watek. Do zamoéwienia dodawany jest takze pusty watek.
Pusty watek nalezy przecig¢ tak, aby jego dtugos¢ réwnata sie wysokosci sciany minus 15cm.

Nalezy rozwing¢ okleine z watka i przycigé¢ jg tak, aby jej szerokos¢ byta rowna wysokosci pomieszczenia
plus 5cm. Do tego celu nalezy uzywaé tylko ostrego noza. Nastepnie nalezy zwinaé okleing na pusty i

przyciety watek.

5.4. Naklejenie.

Klej powinien by¢ pozostawiony na s$cianie przez kilka minut przed naklejeniem okleiny (tapety) na
powierzchniach nie chtonacych wilgoci. Klej bedzie mocniejszy i pozwoli to unikngé wyciekania kleju.
Naklejanie nalezy rozpoczgé od gérnego rogu. Nalezy rozwingé okleine na okoto 1 metr, a reszte oprzeé
o $ciane, ewentualnie przyczepi¢ jg do gérnego rogu.

Nalezy wyréwna¢ okleine szczotkg z miekkim witosiem. Klej nie bedzie wyciekat w przypadku
postepowania zgodnie z instrukcja.

Szpatutki nalezy uzywac¢ wylgcznie do docisniecia w rogach. Nie nalezy naciska¢ zbyt mocno i trzeba
uwazaé¢ na faldy i pomarszczenia. Przy pomocy poziomicy mozemy sprawdzi¢ czy wzor jest rowno

naklejony. Nalezy uzywac¢ poziomicy po kazdym narozniku Sciany.
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Przycinanie przy cokole. Do tego celu nalezy uzy¢ szpatutki. Bardzo ostrym nozem nalezy odcigé
wystajgcy materiat wzdtuz szpatutki.

Resztki kleju z cokotu i z framug nalezy natychmiast wytrze¢ czystg, wilgotng ggbka.

Doktadnie nalezy natozyé klej na naroznik Sciany. Zbyt duza iloS¢ kleju moze spowodowaé jego
wyciekanie szczegdlnie przy przyciskaniu okleiny do rogu szpatutka.

Przycinanie przy framugach. Nalezy rozwingé okleine nad framugg i drzwiami. Nastepnie wycig¢ otwér
zostawiajgc zapas na wykonczenie wzdiuz framug. Pozostawi¢ odciete kawatki - nie zwija¢ - do uzycia w
niewidocznych miejscach.

W przypadku naklejania pozostatych kawatkéw potgczenia sg nieuchronne. Dlatego nalezy wygtadzié¢
doktadnie klej w miejscu potgczenia. Szwy pozostang niewidoczne, poniewaz okleina jest w 100% nie
kurczagcg sie. Wszelkie niedociggniecia w okfadzinie winylowej zala¢ ptynnym winylem dla uzyskania

ciggtosci materiatowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Wymagania ogodlne.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot.

Powierzchnia pod oktadziny (tapety)

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do okleinowania (tapetowania) powinna
obejmowacd:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod okleinowanie (tapetowanie) nalezy wykonal przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
okleinowanie (tapetowanie) kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna
nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3s.

Okleinowanie (tapetowanie)

- Powierzchnie pokryte okleing (tapetami) powinny by¢ gtadkie, czyste i rowne, a barwa okleiny (tapety)
jest jednolita w catym pomieszczeniu.

- Poszczegdlne arkusze okleiny (tapety) powinny byé na catej powierzchni doktadnie przyklejone do
poditoza. Odstawanie brzegéw arkuszy okleiny (tapety) przy stykach jest niedopuszczalne.

- Na powierzchni pokrytej okleing (tapetg) nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnosci
podtoza, nie powinny wystepowac réwniez fatdy, pecherze plamy lub inne wady.

- Krawedzie poszczegolnych arkuszy okleiny (tapet) powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie
stykdéw od pionu lub réwnolegtosci nie powinno by¢ wieksze niz 3,0mm na odlegtosci 2,5m.

- Przy wiagcznikach i oprawach znajdujgcych sie na okleinowanej (tapetowanej) powierzchni przyciete

brzegi powinny by¢ niewidoczne i znajdowacé sie pod zewnetrzng nakrywka.

98



7. OBMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Umowa jest kontraktem ryczattowym, dlatego czynnosci obmiarowe mogqg by¢ przeprowadzone w wyjgtkowych

sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbiér podtoza.

Zastosowanie do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkoéw zaprawg cementowo-wapienng
do robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie

od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.3. Odbidr robot tapeciarskich.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego zaokleinowanyc (zatapetowanych) powierzchni polegajgce na
stwierdzeniu doktadnego przyklejenia okleiny (tapety) na catej powierzchni, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, fatd, i odstajgcych brzegéow
okleiny (tapety).

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow.

- Sprawdzenie prostolinijnosci i pionowos$ci stykow arkuszy okleiny (tapety) za pomoca pionu.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni

powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Rozliczenie rob6t montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot
stanowi wartos¢ tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony
zakres robot.

Placi_sie za ustalona ilos¢ [m? okleinowanych (tapetowanych) $cian, wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatdéw, narzedzi i sprzetu,
- przygotowanie i oczyszczenie podioza,
- tapetowanie Scian okleing winylowa,

- tapetowanie Scian tapetg z wtékna szklanego,
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- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004

PN-70/B-10100

PN-62/C-81502 PN-C-81914:2002 PN-EN 235:2004 PN-EN 233:2002
PN-EN 234:2002

PN-69/B-10280/Ap1:1999

PN-C-81906:2003 PN-C-81903:2002 PN-EN ISO 3668:2002 PN-EN 50144-2-7:2002/AC:2004
PN-75/M-47186.03 PN-EN 13300:2002

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Tapety w zwoikach. Terminologia i symbole

Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczgce gotowych tapet papierowych, winylowych i z tworzyw sztucznych.

Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczgce tapet przeznaczonych do dalszego uszlachetniania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STWIOR 00.12.00 KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH KOD (CPV 45432111-5)

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
ktadzenia wyktadzin elastycznych w ramach adaptacji pomieszczerh w pawilonie A-A1 Budynku Gtéwnego
dla Oddziatu Laryngologii Specjalistycznego Szpitala im. Stefana Zeromskiego SPZOZ Os. Na Skarpie 66

Krakoéw.

1.2. Zakres stosowania STWiOR.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych STWIOR.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin $cian z wyktadzin elastycznych.

Zakres rzeczowy obejmuije:

- wyktadzina kauczukowa rulonowa antyposlizgowa grub. 2mm np.: firmy Tarkett lub réwnowazne

zastosowana we wszystkich pomieszczeniach bloku z wylgczeniem tazienek oraz brudownika
Zastosowane kolory: dopasowac¢ do istniejgcego.

Uwaga: Wyktadziny te zostaty zastosowane réwniez jako zabezpieczenie scian korytarzy i wybranych
pomieszczen o zwigkszonym ruchu transportem 6zkowym i wézkowym do wysokosci 205 cm od posadzki,

jako detal odbojnicy chronigcej $ciane przed zniszczeniem.

1.4. Informacje o terenie budowy.

Warunkiem rozpoczecia instalacji elastycznych wyktadzin podiogowych jest wykonanie elementow
posadzkowych zgodnie z dokumentacjg oraz odpowiednie przygotowanie nawierzchni posadzek
istniejgcych (odczyszczenie warstw z przeszlifowaniem) zgodnie z dokumentacjg projektowg i poleceniami
inwestora.

Warunkiem rozpoczecia instalacji elastycznych wyktadzin sciennych jest wykonanie nowych Scian
zgodnie z dokumentacjg oraz odpowiednie przygotowanie nawierzchni $cian istniejgcych (przecieranie
istniejgcych tynkéw wraz z zeskrobaniem istniejgcych warstw farby i tapet oraz uzupetnienie i wymiana
gluchych tynkéw $cian wraz z koncowym przeszlifowaniem w celu uzyskania réwnej nawierzchni pod
wywiniecie wyktadziny) zgodnie z dokumentacjg projektowa i poleceniami inwestora.

Podtoze powinno by¢ gtadkie, odpowiedniej wytrzymatosci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen. Rysy, raki, kawerny naprawi¢ specjalistycznymi masami naprawczymi odpowiadajgcymi
wymaganiom stosownych aprobat technicznych. Zabrudzenia nalezy usunggé.

Uwaga: Nalezy pamietac, ze resztki asfaltu, tluszczy, srodkéw impregnujgcych, atrament z diugopiséow

itp. Moga powodowaé odbarwienia wyktadziny.
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Pod wyktadziny podtogowe nalezy stosowa¢ mase wygtadzajgcg (samopoziomujgcg) przeznaczong do
stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamieta¢, ze wyktadzina podiogowa nie moze by¢
narazona na temperature przekraczajgcg 30°C. W przeciwnym wypadku moze ulec odbarwieniu lub
innym nieodwracalnym zmianom.

Wszelkie oznaczenia moga byé dokonywane jedynie otbwkami grafitowymi. Nalezy pamietac, ze wszelkie
oznaczenia flamastrami, markerami, dlugopisami, piérami kulkowymi itp. spowodowaé mogg odbarwienia
na skutek dyfuzji tuszu w strukture wyktadziny.

Do przygotowania podtoza uzywac tylko mas wodoodpornych. Wilgotno$¢ podtoza nie powinna byé
wyzsza niz 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Wyktadziny powinny by¢ ktadzione zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajgcym wymagania norm

oraz instrukcjami technicznymi dla montazu wyktadzin.

1.5. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Zakres prac towarzyszgcych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

- uzupetnienia i wykonczenia krawedzi progowych i osciezy po zamontowaniu stolarki drzwiowej nowej w
ptaszczyznie skrzydta,

- uzupetnienia i wykonczenia krawedzi taczeniowych z innymi materiatami nawierzchni posadzki i oktadzin
Sciennych (np.: ptytki gres, ceramiczne),

- zabiegi stuzgce zabezpieczeniu o$cieznic stolarki drzwiowej przed uszkodzeniem udarowym lub
zanieczyszczeniem,

- wykonanie instalacji potgczen wyréwnawczych dla instalowania wyktadzin elektroprzewodzacych.

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

- miejscowe i czasowe zabezpieczenia przed uszkodzeniami nawierzchni w wydzielonych strefach przechodnich

dla innych wykonawcow.

2. MATERIALY.
2.3. Wyktadzina podtogowa elastyczna PVC.

Przewiduje sie zastosowanie wykfadziny np.: kauczukowych firmy Tarkett lub réwnowaznej w

parametrach.
DANE TECHNICZNE NORMA PARAMETR
Klasyfikacja uzytkowa EN 685 Klasy:
Przemyst lekki 34, 43,23
Uzytecznosci publicznej
Mieszkaniowa
Grubos$¢ catkowita EN 428 2.0 mm
Warstwa uzytkowa EN 429 2.0 mm
Catkowita masa powierzchniowa EN 430 3000 g/m2
Zabezpieczenie poliuretanowe - TAK- polimerXF PROTECTION
Wgniecenie resztkowe EN 433 0.08 mm
Odpornos¢ na nacisk punktowy EN 424 Odporna
Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 Odporna
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Stabilnos¢ wymiaru EN 669 <0.10%

Klasa ogniotrwatosci EN 13501-1 Cfls1
Wiasciwosci antystatyczne EN 1815 < 2kV
Absorpcja akustyczna EN ISO 140-8 6dB
EN1SO 717/2 DLw
- Odpornos$¢ barwy na swiatto EN 1SO 105-B02 26
- Odpornos¢ chemiczna EN 423 Dobra odpornos¢
- Przewodzenie ciepta EN 12524 0,015 K/W m? nadaje sie na

podtogi z ogrzewaniem
podtogowym do temperatury

27C
Kolory - 1750622 z 1750695
1750622 z 1750534
Dostarczana w postaci EN 427 Rolka 20 m-30m x 2 m

Przy instalowaniu wyktadziny prgdoprzewodzacej (antyelektrostatycznej) nalezy wykona¢ instalacje
odprowadzenia tadunkéw elektrostatycznych za pomocg tasm miedzianych i zastosowacC klej o
wiasnosciach przewodzgcych — zgodnie z instrukcjg producenta.

Wariantowe stosowanie materiatdbw - Wszelkie materiaty i urzgdzenia zastosowane w dokumentaciji
projektowej mozna zastgpi¢ réwnowaznymi stosujgc te same parametry techniczne i wymagania
funkcjonalne poparte certyfikatami, swiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od wymagan
wynikajgcych z odpowiednich przepiséw.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyborze materialu proponowanego do zamiany.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody inspektora i
projektanta. Zastosowane wyktadziny powinny posiada¢ dopuszczenie PZH do stosowania w obiektach

stuzby zdrowia.

3. SPRZET.

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
zaakceptowanego przez kierownika budowy, zgodnie z wymaganiami zawartymi w STWIOR 00.00.00
~/Vymagania ogélne”. Nalezy do niego min.:

- noéz do ciecia oklein,

- miarka,

- szczotka z twardym wiosiem,

- watek z dlugim witosiem (15mm),

- szpatukka,

- poziomica,

- watek gtadki, bez wiosia.
4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu, zgodnie z wymaganiami
zawartymi w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
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5. WYKONANIE ROBOT:

5.1. Zasady ogdlne przy kladzeniu elastycznych wykladzin podtogowych:

- Przed rozpoczeciem kfadzenia elastycznych wyktadzin potogowych i $ciennych powinny by¢ ukonczone
wszystkie roboty wykonczeniowe Scian i posadzek, wykonane roboty instalacyjne, podtoze powinno by¢
przygotowane w sposob zapewniajgcy jak najlepszg przyczepnos¢ materiatdéw klejgcych.

- Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C). Nalezy
roztozy¢ wyktadzine na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjgt temperature
pomieszczenia. Nalezy unikaé marszczenia i zaginania materialu, gdyz moze to doprowadzi¢ do
nieodwracalnych zmian.

- Uzywacé tylko klejéw przeznaczonych do wyktadzin kauczukowych, stosowaé sie do wskazan producenta
klejow.

- Arkusze wykfadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego dedykowanego danej
wyktadzinie.

- Przy uzyciu przymiaru i otdwka zaznaczy¢ linie na wszystkich Scianach pomieszczenia na wysokosci
ok. 10cm. Przy pomocy drobno-zgbkowanej pacy natozy¢ nalezy warstwe kleju na Sciany do poziomu linii.
Rozprowadzi¢ czes¢ kleju na podtoze. Przycigé wyktadzine wedtug projektu. Dtugos¢ arkuszy powinna
przewyzsza¢ dtugos¢ pomieszczenia, oznaczy¢ nalezy $rodek arkusza oraz sSrodek podtoza
prostopadtymi osiami. Utatwi to ulozenie arkusza we wtasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na
wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jesli szerokos¢ pomieszczenia przekracza
szerokos¢ wyktadziny (tzn. jesli dla przykrycia podtoza potrzeba wiecej niz jednego arkusza), zaznaczy¢
nalezy na podtozu linie réwnolegtg do Sciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie siega
arkusz wykfadziny. Na tej linii zaznaczy¢ srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy
zaznaczy¢ ich srodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach powinny
zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podtozu
pacag zebatg. Wokét otworéw sciekowych i w miejscach trudno dostepnych uzywac nalezy pedzla z
miekkiego wtosia. Wokoét i wewnatrz otworédw $Sciekowych zastosowacé klej kontaktowy. Docisngé
starannie wyktadzine rolkg naroznikowa.

Powstata luka musi zostaé uzupetniona tréjkatem wycietym z wykladziny. Aby utatwié przyklejanie
trojkata, wykona¢ nalezy ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomocg noza okragtego. Gtebokosé
ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza.

Przy pomocy rolki naroznikowej docisnaé wyktadzine tak, aby przylegata Scisle do linii zetkniecia Sciany
z podtogga. W pomieszczeniach, gdzie arkusz wykfadziny wystarcza dla zakrycia catego podtoza, klej
mozna rozprowadzi¢ na catej powierzchni przed potozeniem arkusza. Potgczenie naroznikowe powinno
by¢ umieszczone na jednej ze $cian, pod katem ok. 45°. Wybiera¢ nalezy najmniej widoczng (stabo
oswietlong) Sciane.

Zagig¢ trojkat i docisng¢ go do naroznika. Jezeli trojkgt bedzie zachodzit na cze$¢ scienng wyktadziny,
przycia¢ nadmiar materiatu tak, aby krawedzie dokfadnie do siebie pasowaty. Przecig¢ zachodzacy
materiat, aby Scisle przylegat. Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykona¢ po doktadnym

wyschnieciu kleju.
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W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ falde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5mm nad
podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia),
podgrzej takze przestrzen pomiedzy $ciang a materiatem.

W naroznikach zewnetrznych wykfadzine nalezy odgig¢ i nacigé, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5mm
nad podtozem. (Linie na rysunku pokazujg zarys naroznika na arkuszu i pozycje przeciecia pod katem
45°). Nastepnie nalezy wykona¢ ciecie po przekatne;j.

W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzywaé do spawania zgrzewarki termicznej. Koncéwka do
zgrzewania sznurowego musi by¢ specjalnie przystosowana do zgrzewania podtég kauczukowych.

W przypadku rur usytuowanych w poblizu $cian wykonac nalezy naciecie w arkuszu i docisngé wokét rury
tak, by powstat kotnierz. Jesli ostona rury wykonywana jest: z wyktadziny podiogowej przygotowang
ostone nalezy dopasowac do rury, nastepnie uzywajgc kleju kontaktowego przyklei¢ i ostatecznie
zespawac brzegi wykfadziny, uzywajgc w tym celu koncéwki typu ,szyja tabedzia”.

W przypadku rur $ciekowych zgig¢ nalezy arkusz przy rurze i zaznaczyé na nim punkt odpowiadajgcy
Srodkowi rury. Wycigé¢ w wyktadzinie otwdr o Srednicy ok. 25mm mniejszej niz srednica rury. Otwor
wycina¢ zaczynajgc od zgiecia. Ogrza¢ nalezy arkusz i wcisngé go w rure. Odcigé nadmiar materiatu
nozem hakowym

Otwory $ciekowe, lezagce w tej samej ptaszczyznie co podtoga. Ogrzaé arkusz i zaznaczy¢ usytuowanie
otworu przy pomocy pierécienia zaciskowego. Nastepnie wycig¢ niewielki otwor posrodku oznaczonego
otworu sciekowego. Ogrza¢ wyktadzine i wcisng¢ pierscien w otwér. W celu dodatkowego uszczelnienia
rozprowadzac nalezy warstwe silikonu pomiedzy arkuszem, a krawedzig pierscienia

- Do frezowania wszystkich ztgcz stosuje sie frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze
powierzchnie mozna frezowac przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne wykonuje sie przy
pomocy zgrzewarki termicznej wyposazonej w koncowke do zgrzewania sznurowego, wszystkie zgrzewy
muszg ostygngc¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie rozpoczg¢ nalezy w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrobke
zgrzewu: wstepng i wygtadzajgcg. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapow pracy.

W naroznikach wewnetrznych na przejsciu z poziomu w pion stosowa¢ ¢éwieré¢ watki systemowe. Goérna
krawedz cokolika musi by¢ licowana z ptaszczyzng Sciana poprzez wycofanie cokolika z ptyt GKBI na gr. ok.

3mm (zastosowac ptyte GKBI 9mm w strefie cokotowej Sciany). Potaczenie $ciany z wyktadzing arylowane.

5.2. Instalacja wyktadzin pradoprzewodzacych.

Wyktadziny tego typu montuje sie z uzyciem tasm miedzianych oraz klejéw zwyktych i klejow
przewodzgcych. Pasy wyktadziny nalezy klei¢ na catej powierzchni, stosujgc do tego celu dobrej jakosci
klej akrylowy do wyktadzin podtogowych. Ze wzgledu na spdd wyktadziny, ktéry pokryty jest widknami
grafitowymi, stosowanie kleju przewodzgcego na catej powierzchni zostato wyeliminowane. Klej
przewodzgcy nalezy stosowac tylko podczas klejenia ptytek podtogowych oraz do przyklejania tasm
miedzianych do spodniej strony wykfadziny. Nalezy zwréci¢ uwage, aby klej rozprowadzany byt réwniez
na powierzchni tasm miedzianych.
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5.3. Uziemianie wyktadziny.

Przy ukfadaniu paséw wyktadziny krétszych niz 10m zastosowanie paska folii miedzianej na jednym z
krotszych bokéw pomieszczenia jest zupetnie wystarczajgce.

Przy ukfadaniu pasoéw wyktadziny dtuzszych niz 10m, paski folii miedzianej powinny by¢ ufozone
krzyzowo pod wyktadzing z zachowaniem ok. 200mm odlegtosci od jej krahcow. Réwnoczesnie w
przypadku koniecznosci potgczenia dwoch paséw wyktadziny zawsze nalezy stosowac pasek folii
miedzianej ok. 1 mb, uktadajac go prostopadle do linii taczenia krancow wyktadzin.

Przy ukfadaniu paséw wyktadziny dtuzszych niz 20m, paski folii miedzianej nalezy uktada¢ co 20m,
zachowujgc prostopadte utozenie w stosunku do paséw wyktadziny, oraz zawsze nalezy pozostawiac
20cm odlegtosci pomiedzy pasami folii miedzianej, a krotszym bokiem pomieszczenia. W przypadku

taczenia krancéw wyktadzin nalezy zawsze stosowac pasek folii miedzianej o diugosci 1m.

5.4. Laczenie.

Sgsiadujgce ze sobg pasy wykladziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznurow
spawalniczych. Przed wykonaniem tgczenia sznurami spawalniczymi, miejsca fgczen nalezy sfrezowaé
przy pomocy recznej frezownicy lub specjalnej maszyny frezujgcej, nie gtebiej na 3/4 grubosci
wyktadziny.

Uwaga: Podczas ciecia, frezowania nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢, majgc na uwadze
miedziang siatke przewodzaca, ktdra przy braku nalezytej ostroznosci instalatora moze ulec uszkodzeniu.
Nastepnie uzywajgc zgrzewarki elektrycznej, stuzgcej do spawania termicznego, nalezy ,zespawac’

brzegi za pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcig¢ po ostygnieciu.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Czynnosci kontroli ogdinej.

Podstawe do odbioru technicznego ktadzenia elastycznych wyktadzin podtogowych i $ciennych stanowig
nastepujgce badania:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

- sprawdzenie materiatéw polegajgce na ustaleniu, czy zastosowany materiat jest zgodny z ustaleniami
projektowymi, czy jest wydana deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z wymienionymi w ustaleniach
technicznych normami lub aprobatami technicznymi, oraz na sprawdzeniu zapiséw z kontroli przed
wydaniem komponentéw zaprawy,

- sprawdzenie poditozy polegajgce na eliminacji wad, powinny by¢ rowne, niepylace, bez rys i spekan,
pozbawione zabrudzen,

- sprawdzenie réwnosci za pomocg faty kontrolnej,

- sprawdzenie odchylenia od ptaszczyzny poziomej lub okreslenie spadku za pomocg taty kontrolnej i
poziomnicy,

- sprawdzenie potgczen wzajemnych czesci wyktadzin na podstawie ogledzin,

- sprawdzenie wykonczenia cokotéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych,

- sprawdzenie odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin,

- sprawdzenie podtozy,
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- sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni wyktadzin metodg ogledzin wizualnych oraz
dotykowg poprzez przetarcie dtonig po nawierzchni; barwa powinna by¢ zgodna z zatozeniami
projektowymi, podczas intensywnej ekspozycji stonecznej nie powinny ujawnia¢ sie zadne strefowe
dyferencje w odbiciu promieni stonecznych.

- sprawdzenie wyoblenia na przejsciu ptaszczyzny poziomej w pionowa.

6.2. Czynnosci kontroli wyktadzin pradoprzewodzacych.

Po instalacji nalezy upewnic sig, czy wszystkie sektory instalowanej wyktadziny sg uziemione. Nalezy
upewnic¢ sie, czy na nowo potozonej wyktadzinie nie ma plam po kleju oraz pecherzy powietrza i czy
taczenia sg ciggte. Ze wzgledu na wilgotnos¢ konstrukcji spodniej, przewodnos¢ podtogi moze byc

mierzona najwczesniej 6 tygodni po montazu.

6.3. Ocena wynikéw badan.

Odbierana posadzka z elastycznej wyktadziny podtogowej powinna by¢ uznana za zgodng z wymaganiami
normy, jesli wszystkie przeprowadzone badania dadzg wyniki dodatnie.

Jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, potozona wyktadzina powinna by¢ uznana za niezgodng
z wymaganiami normy. Potozona wyktadzina uznana za niezgodng z wymaganiami normy nie moze byc¢
przyjeta. W tym przypadku nalezy:

- poprawi¢ potozenie wyktadziny wykonane niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia ich
do zgodnosci z norma, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania, badz;

- nakazac usuniecie wykfadziny z catego pomieszczenia nie odpowiadajgcego wymaganiom normy i zgdac
powtdérnego jego wykonania.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostki obmiaru powinny byé zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowe;.

Jednostkami przedmiaru i obmiaru sa:

1 m? — w odniesieniu do powierzchni;

1 mb — w odniesieniu do dtugosci;

1 szt. — w odniesieniu do ilosci jednostkowej;

8. ODBIOR ROBOT.
Zgodnie z wymaganiami zawartymi w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.
Zgodnie z wymaganiami zawartymi w STWIOR 00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe.. Badania.

PN-78/B-89004 Materiaty podtogowe.. Wykfadziny elastyczne bez warstwy izolacyjnej. Arkusze i ptytki.
PN-87/C-94163 Wyroby gumowe. Wyktadziny i ptytki podtogowe.
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