Zatacznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

. Usluga szkoleniowa:

,SPAWACZ -/ TIG I, IL, IIT STOPIEN/”

. Zrédla finansowania nauki:
Fundusz Pracy — szkolenie realizowane zgodnie z planem szkolefn grupowych na rok
2017 1.

. Liczba uczestnikow i termin szkolenia:

Zamawiajacy zamierza skierowa¢ na szkolenie do 5 os6b w  jednej grupie
szkoleniowe;.

I grupa: termin rozpoczecia czerwiec 2017 r.

Podstawa przyjecia osoby na szkolenie bgdzie imienne Skierowanie na szkolenie
grupowe wydane przez pracownika GUP w formie pisemnej. W przypadku
skierowania na szkolenie z przyczyn od Zamawiajacego niezaleznych mniejsze]
liczby 0s6b niz wymieniona wyzej, liczba ta nie moze stanowi¢ mniej niz 90% tych
0sob.

. Cele szkolenia:

Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikow kursu do
egzamindw koncowych po kazdym stopniu wedlug Wytycznych Instytutu
Spawalnictwa. Po zdaniu egzaminu koncowego po kazdym stopniu uczesnik kursu
uzyskuje uprawnienia do wykonywania spoin pachwinowych blach i rur metoda TIG
(141), spoin czotowych blach metoda TIG (141) oraz spoin czotowych rur metoda
TIG  (141) zgodnie z obowiazujacymi przepisami 1 aktualnymi normami
dotyczacymi przeprowadzania egzaminow kwalifikacyjnych spawaczy.

. Liczba godzin szkolenia:
316 godzin szkolenia w tym: zajgcia teoretyczne 1 praktyczne w zakresie TIG- LII,

IIT stopien - 310 godziny oraz egzaminy spawalnicze po kazdym stopniu — 6
godzin.

a. czestotliwos¢ spotkan: codziennie od poniedziatku do piatku oraz wyjatkowo w
soboty, (niedopuszczalne jest zaplanowanie zaj¢¢ w niedziele oraz dni ustawowo
wolnych od pracy )

b. laczna liczba godzin dydaktycznych dziennie — nie wigcej niz 2-8. Zajecia
odbywaja si¢ w godzinach migdzy: 7.00 a 17.00. Jedna godzina zegarowa obejmuje
jedna godzing lekcyjna trwajaca 45 minut 1 15 minut przerwy. Istnieje mozliwos¢
kumulowania przerw, za wyjatkiem laczenia przerw pomigdzy zajgciami i
skumulowania ich na koncu danego dnia.

c. tygodniowy wymiar godzin nie moze by¢ krotszy niz 25 godzin zegarowych.

d. Wykonawca nie moze bez wiedzy i zgody Zamawiajacego, samowolnie lub na
prosbe uczestnikdéw szkolenia skraca¢ czasu szkolenia.



Szczegdtowy harmonogram zaje¢ rozpisany wg schematu: dzien, miesiac, miejsce
szkolenia, nr sali, godziny szkolenia od-do, czas trwania szkolenia w godzinach
zegarowych wliczajac przerwy, temat i1 rodzaj zajeé¢, ilo$¢ zaje¢ dydaktycznych
zgodnie z programem, imi¢ 1 nazwisko wykladowcy 1 instruktora, przedklada
wybrany Wykonawca przed podpisaniem umowy.

. Program szkolenia:

Kompleksowy 316 godzinny program (w tym egzaminy po kazdym stopniu — 6
godzin) szkolenia powinien by¢ opracowany zgodnie Z wymogami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 11
stycznia 2012 1. w sprawie ksztalcenia ustawicznego w formach
pozaszkolnych (Dz. U.  2014.622), musi spetnia¢ warunki okreslone
w Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 maja
2014 r. w sprawie  szczegdlowych warunkow realizacji  oraz trybu i1
sposobu prowadzenia ustug rynku pracy (Dz.U.2014.667) oraz wykorzystywac
standardy kwalifikacji zawodowych 1 modulowe programy  szkolen
zawodowych dostgpne w bazach danych przez Ministra Pracy i~ Polityki
Spotecznej oraz zgodnie z odrgbnymi  przepisami dotyczacymi  kwalifikacji
zawodowej spawacza 1 powinien wyczerpywac tematyke  niezbgdna w celu
prawidtowego przygotowania do wykonywania zawodu spawacza TIG L, I1, 111

stopienia zgodnie z wytycznymi Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach
oraz przygotowania do odpowiednich dla kazdego  stopnia
zaawansowania egzaminow przez uczestnikow szkolenia 1 sktadac si¢ z zajeé

teoretycznych, praktycznychi  egzaminow w zakresie uzyskania uprawnien
spawalniczych oraz powinien zosta¢ ~ uszczegdtowiony wedlug ponizszego
schematu:

=] STOPIEN - zajecia teoretyczne i praktyczne w zakresie metody spawalniczej
TIG — standardowa liczba godzin w tym egzamin koncowy,

sII STOPIEN - zajecia teoretyczne i praktyczne w zakresie metody
spawalniczej TIG — /grubos$é blach 3-8 mm/- standardowa liczba godzin w tym
egzamin koncowy,

s[II STOPIEN — zajecia teoretyczne i praktyczne w zakresie metody
spawalnicze] TIG — /grubo$¢ rur 3-8 mm, Srednica rur od 25 mm/ -
standardowa liczba godzin w tym egzamin koncowy.

RAZEM: 316 godzin, w tym 6 godzin egzaminy spawalnicze po kazdym stopniu.

. Osoby przewidziane do realizacji zamowienia:
a.Wykonawca wykaze, ze dysponuje co najmniej dwoma wykladowcami i co

najmniej jednym instruktorem przewidzianym do realizacji zamowienia wraz z
opisem ich kwalifikacji zawodowych niezbednych w celu prawidtowej realizacji
zamoOwienia z zastrzezeniem, ze zardéwno wyktadowcy jak i instruktor musi poza
kwalifikacjami zawodowymi posiada¢ formalne przygotowanie pedagogiczne.
Zarowno wyktadowcy jak 1 instruktor musza mie¢ udokumentowane co najmniej 3-
letnie doswiadczenie zawodowe w prowadzeniu szkolen w zakresie objetym



przedmiotem zamowienia. (patrz warunki udzialu w postgpowaniu — rozdz. V
SIWZ).

b.Wykonawca zobowiazany jest niezwlocznie poinformowac¢ opiekuna szkolenia ze
strony Zamawiajacego, o zastapieniu osoby zdolnej do wykonania zamowienia
wymienionej w zalaczniku nr 8 na nowa osobg lub o zwigkszeniu liczby osob.
Osoba zastepujaca badz dodatkowa musi spelnia¢ wymagania okreslone w pkt a),
przy czym osoba zastgpujaca musi posiada¢ udokumentowane dos$wiadczenie
zawodowe w prowadzeniu szkolen w zakresie objgtym przedmiotem zamowienia nie
mniejsze niz osoba uprzednio skierowana do realizacji zamdwienia publicznego.
Zmiana lub wskazanie dodatkowej osoby wymaga zgody opiekuna szkolenia ze
strony Zamawiajacego i nie moze mie¢ wplywu na prawidtowy przebieg szkolenia,
ani powodowac podwyzszenia catkowitego kosztu szkolenia. O planowanej zmianie
osoby, dodatkowej osobie lub w sytuacji zaistnienia okolicznosci lub zdarzen
uniemozliwiajacych realizacj¢ Umowy przez wyznaczone osoby, nalezy
poinformowa¢ opiekuna szkolenia ze strony Zamawiajacego uzasadniajac swoja
decyzje, a informacje o dysponowaniu osobami przewidzianymi do realizacji
zaméOwienia nalezy zawrze¢ w zalaczniku nr 8. Zmiana taka nie stanowi istotnej
zmiany umowy 1 wymaga sporzadzenia aneksu.

c. Zamawiajacy na potwierdzenie speilnienia warunku udzialu w postgpowaniu
wymaga ztozenia wykazu osob, ktore beda uczestniczy¢ w wykonaniu zamowienia
wraz z informacjami na temat ich kwalifikacji zawodowych, posiadanych uprawnien
oraz doswiadczenia 1 wyksztatcenia niezbednych do wykonania zamowienia, a takze
zakresu wykonywanych przez nie czynno$ci, oraz informacja o podstawie do
dysponowania tymi osobami. (wzor wykazu — stanowi Zalacznik nr 8)

. Informacja o posiadaniu nadzoru oraz opis sposobu sprawdzania wiedzy nabytej
przez uczestnikéw szkolenia 1 egzamindéw koncowych po kazdym stopniu szkolenia
dla uczestnikow szkolenia przed Komisja Egzaminacyjna Os$rodka Certyfikacji
(upowaznienie Instytutu Spawalnictwa).

Egzaminy koncowe powinieny zosta¢ przeprowadzony wedlug Wytycznych
Instytutu Spawalnictwa 1 sktadac sig z czg$ci teoretycznej 1 czesci praktyczne;:

a) egzaminy przeprowadza komisja egzaminacyjna powolywana przez kierownika
szkolenia lub kierownika kursu. Przewodniczacym komisji powinien by¢
egzaminator delegowany przez Instytut lub egzaminator nie bedacy pracownikiem
Instytutu, posiadajacy aktualng licencj¢ Instytutu na egzaminowanie.
Przewodniczacy komisji w spornych przypadkach ma decydujacy gtos. Na cztonkow
komisji egzaminacyjnej powotywani moga by¢ pracownicy osrodka szkoleniowego,
eksperci z innych o$rodkéw szkoleniowych lub z przemystu. Komisja egzaminacyjna
powinna mie¢ dostep do dokumentow kursu a zwlaszcza do dziennika kursu;

b) powtdrzenie egzaminu jest na koszt instytucji szkolacej. Odbywa si¢ niezwtocznie
przed komisja po pierwszym terminie egzaminu. Wykonawca przedstawi informacj¢
o posiadaniu nadzoru stuzacego podnoszeniu jakos$ci szkolen.

. Zobowiazanie Wykonawcy:

- zobowiazanie do zorganizowania niezbgdnych egzaminow po kazdym stopniu
szkolenia przed Komisja Egzaminacyjna Os$rodka Certyfikacji (upowaznienie
Instytutu Spawalnictwa) dla uczestnikéw szkolenia, ktorego koszt jest elementem
kosztu szkolenia ogotem,




10.

11.

- gwarancjg 1 termin mozliwos$ci jednokrotnego egzaminu poprawkowego po kazdym
stopniu odr¢bnie, na koszt Wykonawcy,

- zobowiazanie do ubezpieczenia NNW uczestnikéw szkolenia na okres wskazany
przez Zamawiajacego ktorego koszt bedzie elemntem kosztu szkolenia ogdtem,

- zobowiazanie, ze w przypadku wygrania przetargu zawrze umowg¢ szkoleniowa na
warunkach okreslonych w jej wzorze stanowiacym (zalacznik nr 9 do SIWZ).

Potencjal techniczny przewidziany do realizacji zamdowienia:
a. Lokal, w ktorym bedzie odbywaé si¢ szkolenie musi znajdowac si¢ na terenie

miasta Krakowa 1 spetnia¢ warunki lokalowe zapewniajace bezpieczne 1 higieniczne
warunki pracy i1 nauki zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej w sprawie ogolnych przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy / Dz.U.
2003 nr 169 poz. 1650 z poézn. zm./ oraz zapewnia¢ warunki organizacyjne i
techniczne umozliwiajace udziat w ksztalceniu oséb niepelnosprawnych, w tym
ruchowo, w rozumieniu obowiazujacych przepisow ustawy Prawo budowlane z dnia
07.07.1994 r. /tj. Dz.U. z 2016 poz.290 z pdézn. zm./ Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakimi
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie /t.j. Dz. U. 2015.1422/ dotyczacych
obiektow stuzacych rehabilitacji w zwiazku z potrzebami osob niepetnosprawnych, a
takze jego opis w tym w szczegolnosci:

a. sala wykladowa (minimum jedna) powinna by¢ wyposazona w rzutnik,
wideoprojektor, tablice suchoscieralna, ekran, laptop, stoliki, krzesta, zapewniajaca
warunki organizacyjne 1 techniczne umozliwiajace udziat w ksztalaceniu o0sob
niepelnosprawnych, w tym niepetnosprawnych ruchowo/ wymagany szczegoétowy
opis,

b._ pomieszczenie warsztatowe (minimum jedno) wyposazone w minimum 5
standardowych stanowisk spawalniczych z pelnym oprzyrzadowaniem klasy
niezbe¢dnej do prawidlowej realizacji zamdwienia, m.in. co najmniej 5 spawarek
inwentorowych. Stanowiska musza spetnia¢ wymagania bezpieczenstwa
zgodnie z  Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie  bezpieczenstwa
przy pracach spawalniczych. Sala warsztatowaz  mozliwoscia udzialu =~ w
szkoleniu  o0s6b niepelnosprawnych, wymagany opis.

Wykonawca zobowigzany jest do zaopatrzenia kazdego uczestnika/czki w §rodki ochronne
tj. okulary ochronne, przylbica, rekawice, fartuch skérzany i nakolanniki. Srodki ochronne
przyznawane sa na czas realizacji szkolenia, uczestnicy nie otrzymuja ich na wtasnosc.

c. opis pozostalej czesci lokalu przeznaczonego do realizacji zamdwienia w tym
zaplecze socjalne i sanitarne — rowniez dla oséb niepetnosprawnych, wymagany
opis.

Materialy dla uczesnikow szkolenia:

Wykonawca zapewni kazdemu uczestnikowi szkolenia bezzwrotne materiaty tj.:

a. aktualny podrecznik lub skrypt do nauki zawodu, obejmujacy wszystkie omawiane
w trakcie szkolenia zagadnienia ( jeden komplet na Uczesnika/iczk¢ — materialy
dydaktyczne musza obejmowac caty zakres tematyczny szkolenia, gotowe skrypty
powinny wskazywac¢ zrodta na podstwie, ktorych zostaty one przygotowane,

b. notes

c. dlugopis

Uczestnicy kwituja odbior materiatow i Programu szkolenia wraz z harmonogramem




czasowo-merytorycznym szkolenia wlasnorecznym podpisem. Po zakonczeniu
szkolenia materiaty szkoleniowe przechodza na wilasno$¢ kazdego uczesnika/czki
projektu.

12. Aktualna literatura
Wykonawca przedstawi wykaz aktualnej literatury oraz ilo$¢ i1 rodzaj niezbednych
srodkow (w tym ochronnych) a takze materialow dydaktycznych zabezpieczonych
w celu prawidlowej realizacji zaméwienia.

13.Dokumenty na zakonczenie szkolenia:
- wzory ankiet dla uczestnikéw szkolenia stuzace do jego oceny,
- wzor zaswiadczen o ukonczeniu kursu (wzoér stanowi zatacznik nr 1 A) wraz z
suplementem (wzor stanowi zatacznik nr 1B );
- wzér $Swiadectwa egzaminu kwalifikacyjnego spawacza i wzor  ksiazeczki
spawacza (wzor stanowi zatacznik nr 1C);

14. Dokumenty wymagane w trakcie szkolenia:
Wykonaweca przekaze opiekunowi szkolenia ze strony Zamawiajacego:
a.potwierdzenia przyjecia na szkolenie kazdego z uczestnikow na podstawie
stosownej adnotacji na skierowaniu na szkolenie grupowe,
b.informacj¢ o przerwaniu szkolenia i kazdorazowej nieobecno$ci na szkoleniu
osoby skierowanej,
c. imienng list¢ obecnos$ci wraz z dokumentami usprawiedliwiajacymi nieobecnos¢
(zwolnienie lekarskie na druku ZUS ZLA, lub dokument potwierdzajacy
obowiazkowe stawiennictwo przed sadem lub organem administracji publicznej) w
terminie do 2 dnia roboczego miesigca nastgpujacego po miesiacu w ktorym
prowadzone byto szkolenie — dotyczy szkolen przechodzacych tj. trwajacych na
przetomie kolejno nastepujacych po sobie miesigcy. Wykonawca zachowuje w swojej
dokumentacji kserokopie powyzszych dokumentdéw. Imienna lista obecnosci musi
by¢ podpisywana kazdego dnia zaje¢ przez uczestnikow szkolenia,
d. listg oso6b ze wskazaniem miejsca 1 godzin odbywania praktyk przez uczestnika
szkolenia (jezli dotyczy).

15.Dokumenty wymagane po szkoleniu:
Wykonawca zobowiazuje si¢ do dostarczenia w terminie do 14 dni kalendarzowych
od dnia zakonczenia szkolenia nastgpujacych dokumentow:
a) informacji o ukonczeniu badz nieukonczeniu szkolenia przez osoby skierowane w
okresie przewidzianym harmonogramem;
b) oryginal zaswiadczen o ukonczeniu kursu wraz z suplementem;
c¢) oryginal §wiadectwa egzaminu kwalifikacyjnego spawacza;
d) ksiazeczka spawacza;
e) kopii listy odbioru materiatow dydaktycznych przez uczestnikéw szkolenia;
f) kopii koncowych ankiet ewaluacyjnych;
g) oryginaty listy obecnosci;
h) kopie polisy ubezpieczeniowej NNW (jesli dotyczy);
1) protokot odbioru szkolenia;
k) rachunek/faktura wraz z rozliczeniem koncowym zgodnym z faktycznie
poniesionymi kosztami.




