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NR 1

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE — ROZBIORKOWE

Kod CPV 45111300 - 1



1. Wstgp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacphtecznej § wymagania dotyexe wykonania i odbioru robot
rozbiérkowych w ramach zadania:

.Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziakego przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
irealizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujwszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu
wykonanierozbidrek wyspujacych w obiekcie.
Zakres robot obejmuje:
- wymianie konstrukgji trybunatznie ze schodami,
- przeniesienie i wymianhydratow p.p#. zlokalizowanych na trybunach
- wydzielenie korytarza z pokojadzacego poziom trybun z korytarzem kpa,
- wymiarg niektdrych drzwi i montau drzwi p.pa.
- wymiarg klepki drewnianej na sali gimnastycznej na wykladzypu Recreation

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jékavykonania robot, ich zgod&é z dokumentagj projektovs, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanOST. Drewno przeznaczone do
wykonania stemplows konstrukcji podpieragych, pomostéw zabezpieczeych, powinno by iglaste,
zaimpregnowane i odpowiagdaymaganiom PN-91/D-95018 i PN-75/D-96000.

3. Sprzet

Roboty rozhiérkowe mma wykonywa przy wyciu elektronarzdzi oraz mae by uzyty dowolny sprzt. Roboty
nalezy wykona recznie oraz przy xyciu sprawnego technicznie sptz mechanicznego spetraapgo wymagania
BHP i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzorulm@glymagania dotyeze sprztu podano w OST.

Wszystkie rodzaje spgiu powinny posiadaaktualne badania techniczne. Osoby obsherugprzt powinny posiada
aktualne uprawnienia i byprzeszkolone.

4. Transport

Transport materiatébw z rozbiorki dowolnyriodkami transportu z wyfkiem ptyt azbestowo cementowych, ktore
nalezy transportowéa zgodnie z przepisami odéme materiatdbw niebezpiecznych. Przenoy tadunek naley
zabezpiecz§ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

Wykonanie robot rozbiérkowych nale przeprowadz z zachowaniem bezpieadmwa pracy robotnikédw oraz osob
postronnych moggych przebywé w strefie rozbidrki. Przed przygtieniem do robét rozbiérkowych w pierwszej
kolejncsci nalezy wykona wszystkie niezédne zabezpieczenia; jak oznakowanie i ogrodzeniente rob6t —
wyznaczenie strefy rozbiorki, zgromaézpotrzebne naezizia i sprzt, oraz wykona urzdzenia do usuwania z
budynku materiatéw z rozbiérki.

Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiorkowygbwinni by zapoznani z zakresem prac do wykonania; w
szczegolnéci otrzyma dokumentagj okreslajaca kolejnas¢ rozbidrki elementéw konstrukcyjnych.

Przy prowadzeniu prac rozbidrkowych nalgrzestrzegawszystkie obowdzujace przepisy bezpiecastwa i higieny
pracy i bezwzgidnie stosowawszystkie przewidziane przy tych robotachadizenia zabezpieczgje i ochronne.
Pracownicy musz by¢ wyposaenie w odzieé robocz, hetmy, okulary i ¢gkawice ochronne. Znajdage s¢ w poblizu
prowadzonych rob6t usdzenia ayteczndci publicznej jak: latarnie, stupy z przewodamizelwa itp. powinny
by¢zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Roboty rozbiérkowe naly prowadzé recznie, przy uyciu elektronargdzi lub narzdzi pneumatycznych. Przy
czesciowym rozbieraniu konstrukcji natg wykona tymczasowe wzmocnienia tych konstrukcji. W czasilaego
wiatru, opaddéw atmosferycznych, mgty, mrozu, odwil innych niekorzystnych warunkéw atmosferycznyacie
nalezy prowadzé prac rozbiérkowych.

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robét rozbiérkowych naleteren ogrod#ii oznakowé zgodnie z wymogami BHP,



5.2. Roboty rozhiérkowe

Roboty prowadzi zgodnie z rozporgizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003DzU. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpiechstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét wldaych. Wszystkie materiaty rozbiérkowe
posegregow@i odwiez¢ na miejsce sktadowania.

6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktadh 5.2.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymas
— Rozbiorki — [m3/m2/m/szt.]

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olste podlegaj zasadom odbioru rob6t zanikeych.

9. Podstawa ptatndci
Jezeli w umowie nie okrdono inaczej ptaci giza roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymiunkcie 5 i
odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone w jékinds podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwazane

* Rozp. Min. Infrastruktury z dn.23 czerwca 200®z. U. Nr120 z 2003r Poz. 1125 i 1126 )w spravéefieczéstwa

i ochrony zdrowia oraz planu bezpiefigiva i ochrony zdrowia w budownictwie.

* Rozp. Min. Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003r.sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych (Dz.U. Nr 45 Poz. 401 z 2003r.)

» Ustawa z dn. 19 czerwca 1997 r. o zakazie stosiawayrobow zawieragcych azbest (t.j. Dz. U. z 2003 r. Nr 3, poz.
20 z pé&n. zm.).

» Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (DXIJ62, poz. 628 z pd. zm.).

» Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrémoglowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z0 zm.).

» Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane@iziU. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 zzp6zm.).

 Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracyYDz 1998 r. Nr 21, poz. 94 z fp@ zm.).

» Ustawa z dn. 28 pgadziernika 2002 r. o przewozie drogowym towarOw eigtiecznych (Dz.U. Nr 199, poz. 1671).

* Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnig6.@29.1997 r. w sprawie ogoélnych przepisow
bezpieczastwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844 zp6zm).

» Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dn. 14.10.2008 sprawie zasad bezpieégbva i higieny pracy przy
zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobéw zawigcggch azbest oraz programu szkolenia w zakresie ibezpego
uzytkowania takich wyrobdw (Dz. U. Nr 216, poz. 1824)

» Rozporadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spaieej z 2.04.2004 r. w sprawie sposobdw i warunkow
bezpiecznegoaytkowania i usuwania wyrobow zwienglych azbest (Dz.U. Nr 71, poz. 649).

» Rozporadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spateej z dn. 23.10.2003 r. w sprawie wymaga zakresie
wykorzystywania i przemieszczania azbestu oraz wggsiywania i oczyszczania instalacji i agizeh, w ktorych byt
lub jest wykorzystywany azbest (Dz.U. Nr 192, pb376).

* Rozporadzenie Ministra Zdrowia z dn. 1.12.2004 r. w spewsubstancji, preparatow, czynnikdw lub proceséw
technologicznych o dziataniu rakotwérczym lub metagym wsrodowisku pracy (Dz.U. Nr 280, poz. 2771).

» Rozporadzenie Ministra Gospodarki z dnia 5.03.2001 r. miaigce rozporzdzenie w sprawie szczegétowych zasad
usuwania, wykorzystywania i unieszkodliwiania odfpachiebezpiecznych (Dz. U. Nr 22, poz. 251).

» Rozporadzenie Ministra Zdrowia z 4.08.2004 r. w sprawieeslowych badalekarskich pracownikéw zatrudnionych
w zaktadach, ktére stosowaty azbest w produkcji. (DzNr 183, poz. 1896).
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INSTALOWANIE STOLARKI | SLUSARKI

kod CPV 45421131-1



1. CZESC OGOLNA

1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TSI wymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zgganych

z montaem stolarki okiennej PCV oratusarki drzwiowej aluminiowej i stalowej w ramachdania:

.Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziakego przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.

1.2Zakres stosowania SST

Odstpstwa od wymagapodanych w niniejszej specyfikacji mpgie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych rob6t o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewfioze podstawowe wymaganiads spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikagych z déwiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki blatuej.

1.3Przedmiot i zakres robét altych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji teclanij (SST) dotycz zasad wykonywania i odbioru rob6t zwanych

z montaem lusarki drzwiowej aluminiowej i stalowej oraz sttkeokiennej z PCW wraz z przygotowaniem otworow
do wbudowania i robotami towarzygz/mi.

1.4.0g06lne wymagania dotygze robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jé&kovykonania robét oraz za zgodidoz dokumentagj projektowa
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspetoadzoru. Ogélne wymagania dotyoz rob6t podano w OST
1.5.Dokumentacja robét montawych

Dokumentagj robét montaowych stolarki okiennej i drzwiowej stanawi

- projekt budowlany - specyfikacja okien i drzwi

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

- dokumentyswiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lubogtlowego zastosowaniayiych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustavz 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentdtyczce stosowania wyrobow,

- protokoty odbioréw cgciowych, kacowych oraz robét zanikajych i ulegajcych zakryciu z zakzonymi
protokotami z bad@akontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3,1gkitistawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994Dz.-U. z 2003
r. Nr 207, poz. 2016 z paiejszymi zmianami).

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WLA SCIWO SCI MATERIALOW

Wszelkie nazwy whasne produktéw i materiatow prziame w specyfikacji sty ustaleniu pgadanego standardu
wykonania i okrélenia wiaciwosci i wymogow technicznych zatonych w dokumentacji projektowe;j.

Dopuszcza gizamieszczenie rozwzan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéadpvarunkiem:

- spetniania tych samych wigwosci technicznych,

- przedstawienia zamiennych roawén na pémie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia dowstosa, uzyskanie
akceptacji projektanta).

2.1.0go6lne wymagania dotygee wiaciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowampiadano w OST
Do wykonania i montau stolarki okiennej i drzwiowej w obiektach budomjah naley stosowé wyroby posiadaijce
dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznajengioby, dla ktdrych producent lub jego upanweny przedstawiciel:
- dokonat oceny zgod®oi z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug gdkreego systemu oceny zgodog

- oznakowal wyroby znakiem budowlanym B zgodnibawiazujacymi przepisami,

- wydat deklarag] zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wywralmieszczonego w okdlenym przez
Komisje Europejsk wykazie wyrobéw maicych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpigstea,

- wydat gwiadczenieze zapewniono zgodd&é wyrobu budowlanego, dopuszczonego do jednostkowagtmsowania
w obiekcie budowlanym, z indywidualrdokumentagj projektowa sporadzory przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnion.

Zastosowanie innych wyrob6w, wegj nie wymienionych, jest nitiwe pod warunkiem posiadania przez nie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uadigjenia ich w zatwierdzonym projekcie dotgcgm montau
stolarki okiennej i drzwiowej w obiekcie budowlanym

2.2.Rodzaje materiatow

2.2.1.Slusarka aluminiowa

Na elementylusarki stosowé ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 71550-1, PN-EN 755-2:2001
oraz PN-EN 755-9:2004

Dopuszczalne bty wykonania elementéw powinny odpowiédaymaganiom normy PN-80/M-02138.
Powierzchnie elementdéw nalepokry¢ anodove powtoka tlenkows typu AL/AN15u wg PN-80/H-97023

Drzwi wyposaone w samozamykacze.

2.2.2. Slusarka stalowa

Whbudowac nalezy slusarke kompletnie wykonczona wrakzuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjriym

Na elementy slusarki stosowac ksztattowniki stalaeetali St3SX wg PN-EN 10025:2002

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitevliab skrecane na sruby. Dopuszczalne btedy wykana
elementow powinny odpowiadac wymaganiom normy PNv802138



2.2.3. Stolarka okienna z PCW

Na elementy stloarki okiennej z PCW stoséweofile klasy A.

Okna powinny posiada

Aprobaty Techniczne ITB - przyznawane przez Instyechniki Budowlane;.

Atesty higieniczne PZH - przyznawane przeagdaowy Zaktad Higieny.

Certyfikat ISO 9001 : 2000

Pazadany jest ,Znak jakéci RAL”

2.2.4. Szyby

Okna i drzwi szklone powinny Byszybami zespolonymi, jednokomorowymi, o wécfowspoéiczynnika przenikania
ciepta wérodkowej czsci szyby zespolonej (bez uwzghienia wplywu mostkéw cieplnych) U = 1,1 WAK) przy
zachowaniu wspétczynnika przenikania catego okmall)3 W/(m2 K).

Drzwi szklone powinny b§ szybami zespolonymi jednokomorowymi w wykonanizgiecznym zaréwno od zewtnz
jak i od wewntrz o wartdci wspoiczynnika przenikania ciepta drodkowej czsci szyby zespolonej (bez
uwzglednienia wptywu mostkéw cieplnych) U = 1,1 W/(m2Klye wskazanych w projekcie miejscach zastsowade b
szyby bezpieczne P3

Szyby zespolone powinny spel@iiymagania PN-B-13079:1997.

2.2.5. Listwy przyszybowe

Do mocowania i uszczelniania szyb weghach skrzydet okien i drzwi od strony westiznej falezy stosowalistwy
rzyszybowe z uszczelkami wsaigtymi fabrycznie w kanat na uszczellub wsp6t wttaczanymi z ksztattownikami z
listew. Listwy przyszybowe naty dobier& w zaleznosci od zastosowanego oszklenia.

2.2.6. Uszczelki

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia seylvrabach skrzydet okien i drzwi oraz uszczelki przylgodo
uszczelniania na obwodzie styku skrzydtaseziernica (stupkiem,slemieniem) powinny by wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM wg DIN 7863.

Uszczelki i przektadki powinny odpowiatlaastpujacym wymaganiom:

- twarda¢ Shore’a min 35-40

- wytrzymald¢ na rozciganie ok. 8,5,MPa

- odpornd¢ na temperatur od -30 do +80 C

- palna¢ - nie powinny rozprzestrzeiagnia

- nasikliwos$¢ - nie nasikliwe

- trwatas¢ min. 20 lat

2.2.7 Okucia

W oknach i drzwiach naky stosowa kompletne okucia zamykgje, zabezpieczgie i uchwytowe zgodnie z
okumentacja i dostosowane doegEru wlasnego skrzydel oraz do afyen eksploatacyjnych. W oknach Sali
gimnastycznej zastosowarzadzenia do otwierania okien z poziomu podtogi.

2.3. Wiasciwosci techniczne drzwi i okien

2.3.1. Odporn& na obcizenie wiatrem

Ugiecie czotowe wzgldem najbardziej odksztatconego elementu okienwidpnd obciazeniem wiatrem wg PN- 77/B-
02011 nie powinno ywigksze ni 1/300 (zgodnie z PN-EN 12210:2001 - klasa C wgtevar wzglednego ugicia
czotowego).

2.3.2. Sprawn@ dziatania skrzydet

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu okna ldizwi powinien by plynny, bez zahamowiai zaczepiania
skrzydta o inne agci okna lub drzwi. Sita potrzebna do uruchomierkadozamykajcych przy otwieraniu i zamykaniu
powinna by mniejsza ni 10daN. Sita potrzebna do poruszenia odryglowarsgpydta powinna by mniejsza ni 8
daN.

2.3.3 Wspotczynnik przenikania ciepta

Wspoitczynnik przenikania ciepta szyby zespoloneg(bwzgédnienia wptywu mostkéw cieplnych) powinien wynosi
Uos<1,1 W/(m2K) przy zachowaniu wspofczynnika przenikan

- catego okna & 1,3 W/(m?2 K).

- catych drzwi U< 1,7 W/(m? K).

2.3.4. Przepuszczalfdpowietrza

Wspotczynnik infiltracji powietrza okien i drzwi ponien wynosg:

- a< 0,3 m3 /(m*h*daPa) - w przypadku okien i drzwi szczelnych (bez sticzifiltracyjnych)

- 0,5<a< 1,0 m3/(m*h* daPa) - w przypadku okien i drzwi ze szczelinami irtfiilcyjnymi

- &< 0,1 m /(m*h*daPa:) - w przypadku okien nie otwieranych (statych)

2.3.5. Wodoszczelé

Okna i drzwi nie powinny wykazywaprzeciekéw wody przy zraszaniu ich powierzchni

woda w ilagsci 120 I na 1 h i 1 m2 powierzchni przyzriocy cisnien = 150 Pa, tzn. powinny spehdizvymagania klasy
4A wg PN-EN 12208:2001

2.4.Warunki przygcia na budow okien i drzwi

Wyroby do rob6t monteowych mog byc przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace warunki:

- 53 zgodne z ich wyszczegOlnieniem i charakterysiyida w dokumentacji proj.i specyfikacji technicznej ST,



- ;3 whasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniaj wymagane wisciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumengwiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub ogllowego
zastosowania.

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t miantsch - wyrobdw i materiatdw nieznanego pochodzenia
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budevpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZ EDZI

3.1.0gdbIne wymagania dotygeze sprztu podano w OST
Prace mana wykonywa przy pomocy wszelkiego spitt zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1.0gblne wymagania dotygee transportu podano w OST

4.2 Transport materiatow

Okna i drzwi powinny b§ pakowane, przechowywane i transportowane zgodRid-B-05000:1996.

Okna i drzwi mana transportow@ajedynie w pozycji pionowej. Dotyczy to szczeglklementéw oszklonych. Przy
dwzych i ciezkich oknach mgna na czas transportu dokéndemontau skrzydet okiennych i przewdzije na
oddzielnych stojakach . Okna najeskladow#& do czasu monfa w miejscu nie nae@nym na bezpwednie dziatanie
promieni stonecznych oraz kontakt z gmymi przedmiotami,srodkami impregnacyjnymi, klejami, farbami i
rozpuszczalnikami.

Do dostarczonych okien i drzwi powinnadhgolaczona informacja zawiergja co najmniej nagbujace dane:

- nazw i adres producenta,

- nazwe systemu,

- dane identyfikujce oszklenie oraz okdl@jace wspotczynnik przenikania ciepta i kdaakustycza

- nr aprobaty technicznej

- nr dokumentu dopuszcagapgo do obrotu i stosowania w budownictwie

- znak budowlany.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1.0gbIne zasady wykonania robét podano w OST

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragitdnie z dokumentagcjprojektova i umow oraz za jak&t
zastosowanych materiatow i jaléowykonanych robét.

Roboty winny by wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami ST paeceniami inspektora nadzoru.
5.2.Montaz stolarki drzwiowej

Wymiary i potazenie konstrukcji wzgiddemsciany powinno wyniké z dokumentaciji technicznej lub BBC
uzgodnione z Inwestorem. Typowa dokumentacja teezhai przewiduje pozostawienie dla mamtaokien i drzwi
szczeliny §cznie 35 mm z szeroko i 60 mm z wysok&ci.

3. Gicieznice metalowe montuje giw $cianki na etapie wykonywania muréw po uprzednimraapwaniu farbami
przeciwrdzewnymi i pomalowaniu farbami podktadowymi

4. Drzwi montuje si po odpowiednim przygotowaniu otworu drzwiowegmaatpnie zdgciu skrzydet.

5. Rang okna lub drzwi wstawia siw otwor sciany zachowujc odlegtdci jak w pkt 1 i stosujc podktadki i kliny
dystansowe. Podktadki i kliny musby¢ wykonane z impregnowanego, twardego drewna, twaaizgztucznego lub
podobnego materiatlu. Po zamontowaniu ramy ayafzostawé niezlkedng ilos¢ podktadek oraz usuf wszystkie
pozostate, uzupetnig ubytki piank.

6. Podczas monta drzwi dopuszczalne jest jedno z 2 typowych spésoimocowa lub ich kombinacja: - mocowanie
bezpdrednio za pomag przektadanych przez otwor wéaeznicy elementéw mocuagych (dybel) mocowanych do
sciany

- mocowane p&ednio za pomac mocowanych do dieznicy elementow p&ednich (kotwa), ktére mocowane s
nastpnie dosciany.

7. Luz montaowy pomkdzy ccieznica a murem dla zapewnienia izolacyjobakustycznej i cieplnej wypetniacsi
materialem izolacyjnym. Materiaty najgziej stosowane do izolowania potenia to pianki poliuretanowe, materiaty
mineralne, impregnowanestay uszczelniajce. Aby nie dopéci¢ do odksztalcenia ramyscieznicy, wtryskiwanie
pianki naley dokonywa przy zataonych skrzydtach.

8. Folie ochrona ze stolarki naley zerwa dopiero po zakiczeniu wszelkich rob6t tynkarskich i malarskiche ni
pézniej jednak ni przed uptywem 3 m-cy od dnia wykonania manta

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1.0godlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST

6.2.Ponadto naley wykona sprawdzenia odbiorcze skiagleg st z ogkdzin czsciowych i kaicowych
polegajicych na kontroli;



- zgodndci zamontowanych okien i drzwi z projektem

- prawidtowdci zamocowania i wypetnienia luzu montavego,

sprawnd¢ dziatania

- kompletndci dokumentacji dotycgej zastosowanych materiatow,

6.3Zasady pogpowania z wadliwie wykonanymi robotami i wadliwymiateriatami

Wszystkie wyroby nie spelnigje wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikacjitasodrzucone.
Jesli wyroby nie spetniajce wymaga zostaly wbudowane lub zastosowane, to na poledespektora nadzoru
Wykonawca wymieni je na wdaiwe, na wiasny koszt.

Na pisemne wygpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru seouzna wad; za nie majca zasadniczego wptywu na
jakos¢ funkcjonowania instalaciji i ustélizakres i wielké¢ potracen za obniong jakosc.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0gdIne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST

7.2Szczego6towe zasady obmiaru zamontowanych okien

Obmiaru rob6t dokonujesi natury przyjmujc jednostki miary odpowiadgge zawartym w dokumentacji i tak:

- dla montau okien i drzwi — m2

W szczegélnéci mazna przyp¢ zasady podane w katalogach zawigrggh jednostkowe naktady rzeczowe dla
odpowiednich robét.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1.0g0Ine zasady odbioru robét podano w OST

8.2.Badania na budowie

- Kazda partia materiatu dostarczona na bug@mzed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacje layniera- kady
element dostarczony na budppodlega odbiorowi pod wzglem :

- jakaosci materiatéw, spoin, otworéw riauby,

- zgodndci z projektem ,

- zgodndci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania z uwzglddnieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakasci powtok antykorozyjnych

Obiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co gosebu naprawy powstatych uszkofize@ czasie transportu
potwierdza laynier wpisem do dziennika budowy

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZAS OWYCH
| PRAC TOWARZYSZ ACYCH

9.1.0g6Ine ustalenia dotygze podstawy rozliczenia rob6t podano w OST:

9.2.Zasady rozliczenia i ptatdo

Rozliczenie robot montawych wymiany stolarki okiennej i drzwiowej i by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robo6t i ichhkowym odbiorze lub etapami oktenymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy paaizy zamawigicym a wykonawg nasgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstaw rozliczenia oraz ptatrici wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowtiodéatych robét obliczona
na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jedkmsych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
zamawiagcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za olmny zakres robét.

Ceny jednostkowe wymiany stolarki okiennej i drzwe) lub kwoty ryczattowe obejmage roboty ww.
uwzgkdniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materialévg:dzi i sprz:tu,

- obstug: sprz:tu nie posiadagcego obstugi etatowej,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkictsztawa przestawnych unidiwiajacych wykonanie robét na
wysokdaici do 4 m (jéli taka konieczné&t wystkepuje),

- usungcie wad i usterek oraz naprawienie uszkadzewstatych w czasie robét,

- uporazidkowanie miejsca wykonywania robét,

- usungcie pozostaléri, resztek i odpaddw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych gje s réwniez koszty montau, demontau i pracy
rusztowa niezlednych do wykonania robét na wysako



10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1Normy

- PN-77/B-02011 Obaizenia w obliczeniach statycznych. Odgginia wiatrem

- PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanizgghowywanie i transport

- PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i dtAWiymagania i badania

- PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone

- PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczéthdlasyfikacja

- PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpogama obcizenie wiatrem. Klasyfikacja

- PN-EN 12608:2003 Ksztaltowniki z nie zgk€zanego polichlorku winylu (PVC-U) do

- produkcji okien i drzwi. Klasyfikacja, wymagariianetody bada

- DIN 7863 Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile ineRster und Fassadenbau

- PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozeniaaMdsci.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wikruvykonania i odbioru.

- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco gtamowych stali konstrukcyjnych.
- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaaamapawania. Ogolne badania i wymagania.
- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawany&dwwy i okreslenia.

10.2Inne dokumenty, instrukcije i przepisy

10.2.1Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robwdtlowlanych. Wymagania og6lne. Kod CPV 45000000-7.

Wydanie 1l, OWEOB Promocja - 2005 r.

- Instrukcja ITB 183 Wytyczne projektowania i wykavania przeszklez szyb zespolonych

- Instrukcja ITB 224 Wymagania techniczngytkowe dla lekkichician ostonowych w budownictwie ogélnym
- Instrukcji ITB 269/2002 Wisciwosci dzwigkoizolacyjne przegrdd budowlanych i ich

elementow

10.2.2Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach buddoych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dzz 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z4p0 zmianami).
10.2.3Rozporadzenia

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004vrsprawie szczeg6towego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznyeykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz proguam
funkcjonalno-uytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zrai@dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn202 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgédno
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ictkienabudowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghteécznej § wymagania dotyece wykonania i odbioru tynkow
zewretrznych w ramach zadania

.Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziakgo przy ul. Wroblewskiego 8 w Krakowie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy zleican
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
uzupetnienia tynkow zewetrznych kat Il|

1.4. Okréslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS& agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodstoz dokumentag;

projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosodvaozna kada wode zdatry do picia, oraz wogz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jestaycie wddsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaaficych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetaizvymagania obowizujacej normy przedmiotowe, a w szczeggilcio

— nie zawier&d domieszek organicznych,

—mie¢ frakcje r@&nych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarni3t5-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis®2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalg stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnicfrednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien Bydrobnoziarnisty i przechodztatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsiwowej.

Zaprave nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowé cement portlandzki z dodatkiernzla lub popiotéw lotnych
CEM | 32,5 oraz cement hutniczy pod warunkigmtemperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili ziycia zaprawy
nie kedzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciagiemnego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinnazgégednolity i jednobarwa masg, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszca®bcych. Skitad okjosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zalinoici od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i \®apn

3. Sprzet

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrysmjiinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania tynkow

Tynki nalezy wykonywa: w temperaturze nie ¥8zej n +5°C pod warunkienye w cagu doby nie nagpi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach rga wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednicbdkow
zabezpieczafych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo-montaowych w okresie obaonych
temperatur”.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny kiyw czasie wjzania i twardnienia, tj. w ggu 1
tygodnia, zwitane wod.

5.2. Przygotowanie podig

5.2.1. Spoiny w murach

Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usunplamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji ttustych ma usua¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub pvegralenie
lampa benzynow.

Nadmiernie suchpowierzchng podiaza naley zwilzyé wodh.
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5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmkwewrgtrznych naley
wykona wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Glad nalezy nanost po zwizaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniBodczas zacierania warstwa
gtadzi powinna b§ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowad zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie zwzangch na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,
— w tynkach naraonych na zawilgocenie oraz w tynkach zetwanych o stosunku 1:1:2.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagagéalne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystieniem do rob6t tynkowych

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykértzadania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych
do wykonania robét i przedstatmivyniki tych bada Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowavszystkie wtdciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa éknee w pkt. 2
niniejszej specyfikaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoigej marki i
konsystencji, powinny wynikaz normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

6.3.2. Wyniki bada materiatow i zaprawy powinny Bywpisywane do dziennika budowy

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny bgrzeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70BQ®. 4.3. i
powinny umaliwi ¢ ocere wszystkich wymagg a w szczegolnii:

- zgodndci z dokumentagj projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakasci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowdci przygotowania podioy,

- mrozoodporngci tynkéw zewrtrznych,

- przyczepnéci tynkéw do podtaa,

- grubaci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowdaci wykonania powierzchni i kragdzi tynku,

- wykonczenie tynku na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

- Odchyiki od projektowanej powierzchni nie powinimy¢ wieksze nk podane w tabeli 1

Tabela 1.
Odchylenie powierzchni Odchylenie
Odchylenie i krawedzi od kierunku przecinajcych sé
Kategoria powierzchni tynku od ptaszczyzn od &a
tynku ptaszczyzny i przewidzianego

odchylenie krawdzi pionowego poziomego

od linii prostej

w dokumentacji

nie wicksze nk 3 mm| nie wicksze nk 2| nie wicksze nk 3 | nie wieksze nk 3 mm
i w liczcbie niefmm pna 1 m {mm na 1 m {[nalm

wigkszej niz 3 na cate] ogélem nie wicej | ogélem nie wicej
i diugcici laty|niz 4 mm wjniz 6 mm na cale|
kontrolnej 2 m pomieszczeniach | powierzchni

do 3,5 m miedzy
wysokdaici oraz nie przegrodami
wigcej niz 6 mm w | pionowymi
pomieszczeniach | (sciany, belki itp.)
powyzej 3,5 m
wysokaci

13



7. Obmiar robot

Jednostk obmiarows robét jest m 1los¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawddow naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbior podiga

Odbiér podtaa naley przeprowadi bezpdrednio przed przyspieniem do rob6t tynkowych. Podie powinno by
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.2elledbior podtga odbywa si po diuzszym czasie od jego
wykonania, naley podiaze oczyci¢ i zmy¢ wodh.,

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kregizie przecicia powierzchni orazdty dwuscienne powinny b§zgodne z
dokumentagj techniczn.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynkiu lkbod ptaszczyzny i odchylenie kradzi od linii prostej — nie
wicksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugéi taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ggej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie gdej niz 6 mm na catej powierzchni guzy przegrodami
pionowymi §ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalna sastpujace wady:

—wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworéw soli przenikajych z podtaa,
pilsni itp.,

—trwate slady zaciekdédw na powierzchni, odstawanie, odpaezepicherze wskutek niedostatecznej przyczépno
tynku do podtaa.

9. Podstawa ptatndci

Jezeli umowa nie przewiduje inaczej ptact gia

Tynki wewrgtrzne.

za ustaloa ilo$¢ mepowierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie zaprawy,

—dostarczenie materiatléw i spta,

—ustawienie i rozbiérk rusztowa,

—umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,

—osiatkowanie bruzd,

—reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

—o0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymaitéciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budavd-montaowych. ,ARKADY” 1989

Tom |. Budownictwo ogélne

Zeszyt 388/2003 Warunki techniczne wykonania i odbrob6t. Czs¢ B: Roboty wykdiczeniowe.

Zeszyt 1: Tynki

14



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

NR

AN

INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH

- kod CPV 45421160-3

15



1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacjchtécznej § wymagania dotyere wykonania i odbioru
$lusarskich elementéw w ramach zadania

.Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziakego przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie
robétslusarskich budowlanych, wygtujacych w obiekcie przetargowym:

- monta balustrad okiennych , schoddw i pochylni ze steirdzewnej

- monta daszkow tukowych o konstrukcji aluminiowej z wypieiiem z ptyt poliwglanowych

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowirujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodééz dokumentagj
projektowa SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

Do wyrobowslusarskich stosuje @i

2.1.1. Ksztaltowniki zimnogte.

Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, dtowniki, zetowniki) oraz zamkaie (rury kwadratowe i okgte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej aglowej zwyktej jakdci StOS, St3SX, St3SY. Dluga fabrykacyjne
od 2 do 6 m przy zwkszonej doktadnizi wykonania.

2.1.2. Stal nierdzewna — zgodnie z PN-XX/H-86020 atiporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
rozcieiczonych kwasow, roztwordw alkalicznych i podobnyelzawartéci chromu od 12% do 25 %.

Na balustrady stosujecsiury osrednicy od 15 do 40 mm, ze stali polerowane.

2.1.3. Wihasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtaglgmaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki efiiw powinna by bez gkniec, pecherzy i

naderwa.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalppazostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia i

pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne uskawalcowania, wtcenia niemetaliczne, 2ery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd 33 dopuszczalne jeli:

- mieszcz sig w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaj0.5 mm dla walcéwki o gruBoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grudeowiekszej.
2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien¢bjokonany na podstawie atestu,

w ktéry powinien by zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien zaeé:

- znak wytwércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej

Cechowanie materiatléw wywalcowane na profilachratprzywieszkach metalowych.

Odbiér wyrobu na budowie winien bglokonany na podstawie protokoétu ostatecznego odhwgrobu w
wytworni wraz z éwiadczeniem wytwornize usterki w czasie odbioréw gtizyoperacyjnych zostaty usete.
2.2. taczniki

Jako hczniki wystpuja: polaczenia spawane oraz potenia naruby.

2.3. Skltadowanie materiatow i wyrobow.

Elementy ukltadaw sposéb umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania poyby w miar
mozliwosci sktadowane wasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Egscni skladowania natg
rejestrowé konstrukcje niezwtocznie po ich naglgjl, segregowai uktada na wyznaczonym miejscu,
oczyszczAai naprawig powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzamej konstrukcji jak i jej
powtoki antykorozyjnej.

Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawilgoceniem.
taczniki ($ruby, naketki, podktadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.
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2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materiatu dostarczona na buglpvzed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacje liayniera.
2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na budgedlega odbiorowi pod wzgdem:

- jakaosci materiatéw, spoin, otworéw riauby,

- zgodndci z projektem,

- zgodndci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania z uwzglddnieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia ceplzsobu naprawy powstatych uszkatdreczasie
transportu potwierdza synier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Spret do transportu i monga wyrobowslusarskich.

Do transportu i montar wyrobow naley uzywaé zurawi, wchgarek, awignikow, podnénikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg przepisom o dozorze technicznym
powinny by dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprajaecyani do ich eksploataciji.

3.2. Sprzt do robét spawalniczych

* Stosowany sprg spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologspawania i
dokumentagj konstrukcyjm.

* Spadki napicia padu zasilagcego nie powinny hywieksze jak 10%.

* Eksploatacja spktu powinna by zgodna z instruka;j

* Stanowiska spawalnicze powinnybgdpowiednio urgdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od atmosferycznych

- sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych stanowisko robocze powby urzadzone
zgodnie z przepisami bhp i przecivaoowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznpéhietione z
dostateczawentylacy

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez tyniera.

3.3. Sprzt do pohczer nasruby

Do scalania elementow najestosowa dowolny sprzt.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrysayjiinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utrat statecznéci.

Sposoéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Prace przygotowawcze do wbudowanie wyroboiewiah.

Wszelkie prace pomocnicze zwane z wbudowaniem wyrobéw stalowych powinnyg bggodnione
wczesniej pomidzy dostawe a kierownikiem budowy .

Kierownik budowy powinien tak zorganizowarace na budowie, aby zapewharmonijne i bezpieczne
wykonywanie montau wyrobéwslusarskich. Przy przemieszczaniu elementow stalbvpyzeznaczonych do
osadzenia nie wolno wygdza® szkdd w pracach jwykonanych.

W zalezncsci od potrzeb magby¢ stosowane podesty ruchome orawigi budowlane odpowiadage
wymaganiom obowvdzujacych norm.

Prace pomocnicze zgdane z wbudowaniem wyrobd&usarskich naley zabezpieczyw taki sposéb, aby
byto zabezpieczone bezpieézgéwno i higiena pracy osob, zgodnie z planem biszawiazujacymi przepisami
w tym zakresie.

5.2. Wbudowanie wyrobodwlusarskich.

Przed przysipieniem do wbudowania nalg naprawt uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu
sktadowania.

Sposéb wbudowanie powinno dwykonane zgodnie z dokumentagjrojektove,.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoiowykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegadbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarus
- masa gotowej konstrukcji w kilogramach,

- mb balustrady ok&onej wysokdci i konstrukciji.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olkfe niniejsz specyfikacy podlegas zasadom odbioru robot zanikeych.

8.1. Odbidr elementddlusarskich przed wbudowaniem.
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Przy odbiorze elenslusarskich przed ich wbudowaniem powinny sprawdzone nagtujace cechy:
- wymiary elementéw i ich eZci sktadowych,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,

- prawidlowa¢ wykonania palczer oraz rozstaw otwordéw nadzniki oraz sprawni@ dziatania czsci
ruchomych,

- wielkos¢ luzéw midzy ruchomymi elementami sktadowymi,

- oczyszczenie wyrobu z rdzy, brudu, zaolitviénnych zanieczyszcae

- zabezpieczenie wyrobu przed kokpzj

- zgodnd¢ z dokumentagjtechnicza.

8.2. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wylkaeniu.

Przy odbiorze elenslusarskich wbudowanych powinny dgprawdzone:

- prawidlowa¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- prawidtowa¢ dziatania elementéw ruchomych i adzen zamykajcych,

- zgodnd¢ wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uznaiezkzdne dla jakéci wykonanych robét.

8.3. Badania przy odbiorze robot.

Do oceny wartéci technicznych danego elementu powinny pyzediczone wyniki bada:
- materiatéw aytych do wykonania wyrobu,

- gotowego wyrobu,

- prawidtowdci osadzenia i zamocowania wyrobu.

Z dokonanego odbioru nale sporadzi¢ protokdt, w ktdrym powinny byywymienione dostrzene usterki.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci

Cena obejmuje wszystkie czyricowymienione w SST.

10. Przepisy zwazane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Whkirwykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane nagpar z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawanapawania. Ogolne badania i wymagania
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyzky spawanych. Nazwy i oldlenia.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej § wymagania dotyece wykonania i odbioru
robét murarskich w ramach zadania:

.-Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziakego przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy zleican
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie:
- Zamurowanie otworow cegpetra kl 10 na zaprawie cementowo- wapiennej 5Mpa

- Uzupetnieniescian gr 25 cm z cegiet petnych kl. 10 na zaprawig-avapiennej 5Mpa

- Kominy ponad dachem z cegty klinkierowej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS& agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob&znby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowej.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaéa warunki okréone w:

- ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaekdt jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 20t§&niejszymi
Zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwiénych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemi@pegodndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360,

z p&niejszymi zmianami).

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosoivaozna kada wodg zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestiycie wédsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaajicych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1 Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12088

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiadktualnej normie pastwowej.

Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowyckkpictych catkowicie lub z jednymelnicciem przechodzym przez caf
grubai¢ cegty o dtugéci powyzej 6mm nie mee przekraczadla cegty — 10% cegiet badanych.

Nashkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 24%.

Wytrzymatai¢ nasciskanie 10 MPa.

Gestas¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dim

Wspoitczynnik przewodriai cieplnej 0,52-0,56 W/mK.

Odporna¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zaganaia do —15°C i odmeania — brak uszkodzaepo badaniu.
Odporna¢ na uderzenie powinna dyaka, aby cegta puszczona z wys. 1,5m na inng ceglozpadia si

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sklad zaprawy powinny Bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikéw zapraw cementowo-wapiennych (cefmepno
suchogaszone/piasek):

zaprawa cementowo-wapienna 5MPa — 1:0,5:4,5

zaprawa cementowo-wapienna 3MPa — 1:1:6

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprave nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nafg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki CEMI 32,5 oraz cement hutniCBM |lI
32,5A pod warunkienye temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili ziaycia zaprawy nie ¢flzie nisza nk+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno suchogaszone.

Skiad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zalinosci od wymaganej marki zaprawy oraz
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rodzaju cementu i wapna.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprave nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§y wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalg stosowd piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki CEMI 32,5 oraz cement hutniCBM |lI
32,5A pod warunkienye temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili ziaycia zaprawy nie dflzie nisza nk+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciagianveego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinnazgégednolity i jednobarwa masg, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszca@bcych.

Skiad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zalinosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrys@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogolne:

a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegeaenia i grubéci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgod®oi z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnizi nalezy wykonywa: mury ndne.Scianki dziatowe grubszi ponizej 1 cegly nalgy murowa
nie weczéniej niz po zakaczeniuscian giéwnych.

¢) Mury naley wznost mazliwie rownomiernie na catej ich dluga. W miejscu patczenia muréw wykonanych
niejednoczénie naley stosowa strzpia zazbione kaicowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny lzgyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsuch, zwlaszcza w okresie letnim, najecegty przed uteeniem w murze polewdub moczy
w wodzie.

e) Wreki i bruzdy instalacyjne naly wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem muréw.

f) Mury grubaici mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pawey 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowydubnych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powiroy¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnigéwosferycznych (np. przez przykrycie idlib pap). Przy
wznawianiu robot po ditszej przerwie naley sprawdzé stan techniczny muréwadznie ze zdjciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

—12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalindgt nie powinna przekraczdal 7 mm, a minimalna 10
mm,

—10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym griédanaksymalna nie powinna przekraéza
15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by doktadnie wypetnione zaprawW scianach przewidzianych do tynkowania nie pgleypetnia
zapravg spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uytych w potdéwkach do muréw dnych nie powinna bywigksza nk 15% catkowitej liczby cegiet.
a) Jeeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegtava i rozbiorkowa), naly przestrzegazasadyze kazda
$ciana powinna hyywykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Pohczenie murdw stykagych sé pod lkatem prostym i wykonanych z cegiet o grgbiordzniacej sk wiecej niz o
5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.

5.2. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego

Przy murowanidcian z bloczkéw z betonu komérkowego rglstosowa nastpujace zasady:

- przestrzegaprawidtowego wizania (podobnie jak w murach z cegly), z zachowariasady mijania sispoin w
dwadch kolejnych warstwach muru co najmniej o 6 cm,

- powierzchnie elementdw z betonu komérkowego @bfievilzaé woda przed nal@niem zaprawy (dla unikggia
odciagania wody z zaprawy),

- §ciany konstrukcyjne jednej kondygnacji wykonywwaelementdw jednakowej odmiany i klasy i na jedivedy
zaprawie wznosg je rbwnomiernie w warstwie o grusm okoto 1 cm,

- $ciany podhine i poprzeczne wykonywadwnoczénie, z odpowiednim ich przewdaniem

Roboty wykonywa zgodnie z PN-68/B=10024
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6. Kontrola jakosci

6.1. Materiahgcienne

Przy odbiorze cegly i bloczkéw naleprzeprowadi na budowie:

sprawdzenie zgoddoi klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wganami stawianymi w dokumentac;ji
technicznej, proby dofaej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

—wymiaréw i ksztattu cegty,

—liczby szczerb i gknig¢,

—odporndci na uderzenia,

—przetlomu ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na zad@margla.

W przypadku nieminosci okreilenia jakdci cegly przez prébdorana nalezy ja poddd badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpémma dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladotwy, naley kontrolowa jej marle i konsystenegj w
sposb6b podany w oboyzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobowpmny by kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pragiva wg poniszej tabeli

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]

mury spoinowane mury nie spoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugoi 3 6
— na calej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

— na wysokéci 1 m 6 3
— na wysokéci kondygnacji 20 10
— na catej wysokei 6 30
Odchylenia kadej warstwy od

poziomu

—na 1 m diugei 1 2
— na catej diugeri 15 30

Odchylenia wymiarow otworéw
w $wietle o wymiarach:

do 100 cm

szerokaéé +6, -3 +10, -5
wysokasé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm

szerokadé +6, -3 +10, -5
wysokasé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robét

Jednostl obmiarow rob6t jest — m2/m3 muru o odpowiedniej grétio

llos¢ robot okrédla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dtadz
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidér rob6t murowych powinieresidby przed wykonaniem tynkéw i innych robét wylazeniowych.
Podstaw do odbioru rob4t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

(1) dokumentacja techniczna,

(2) protokoty podpisane przez IN,

(3) z&wiadczenia o jakixi materiatow i wyrobdw dostarczonych na bugow

(4) protokéty odbioru poszczegdinych etapéw rolagtikapcych,

(5) protokéty odbioru materiatow i wyrobow,

(6) wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byty zlecane przez budew

(7) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly siykwane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty obiie niniejsa SST podlegajzasadom odbioru robét zanikeych.
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9. Podstawa ptatndci

Jezeli w umowie nie okrdono inaczej ptaci siza roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje:

—dostarczenie materiatléw i sgta na stanowisko pracy

—wykonaniescian, naray, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa

—uporadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z reszigteriatow

10. Przepisy zwazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddvaa przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegyowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i krgtegodnéci dotycace cementu
powszechnegaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegjodnéci dotyczice cementéw powszechnegoytku.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 772-3:2000 Metody bafl@lementéw murowanych. Olgtenie obgtosci netto i udziatu procentowegoaden
elementéw murowych ceramicznych przezerae hydrostatyczne

PN-EN 772-7:2000 Metody bafl@lementéw murowych. Okélenie absorpcji wody przez elementy murowe
ceramiczne stosowane w warstwach odpornych na gyilgpopomog gotowania wody

PN-EN 845-1:2002 Specyfikacja techniczna wyrobéwatkowych do wznoszenia murow. €8 1:
Kotwy, listwy kotwiace, wieszaki i wsporniki

PN-EN 845-2:2002 Specyfikacja techniczna wyrobéwatkowych do wznoszenia murow. €8¢ 2:
Nadpraza

PN-EN 845-3:2002 Specyfikacja techniczna wyrobéwatkowych do wznoszenia muréw. e 3:
Stalowe zbrojenie do spoin wspornych

PN-EN 846-2:2002 Metody baflavyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréwed&2:
Okreslenie n@nosci na wyrywanie z zaprawy prefabrykowanego zbr@eto

spoin wspornych

PN-EN 846-3:2002 Metody baflavyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréweéez3: Okrelenie
nosnaosci nascinanie padczen spajanych prefabrykowanego zbrojenia do spoin

wspornych

PN-EN 846-4:2003 Metody baflavyrobéw dodatkowych do wznoszenia murdéwecz:
Okreslenie n@nosci oraz zalenosci obchzenie-odksztalcenie listew kotygych

PN-EN 846-5:2002 Metody baflavyrobdéw dodatkowych do wznoszenia murdéwefcs: Okrelenie
nosnosci na rozciganie isciskanie oraz sztywrsé kotew murowych (badanie

na probce sktadagej st z dwdch elementéw murowych)

PN-EN 846-6:2002 Metody baflavyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréwed&z: Okrelenie
nosnosci na rozciganie isciskanie oraz sztywrai kotew murowych (badanie

jednostronne)

PN-EN 846-7:2002 Metody baflavyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréwe&dz7: Okrelenie
nosnosci nascinanie oraz sztywrsd kotew i hcznikow (badanie na prébce

sktadajcej sk z dwoch elementéw murowych)

PN-EN 846-8:2002 Metody baflavyrobdéw dodatkowych do wznoszenia muréwefc8: Okrelenie
nosnosci oraz zalenosci obcikzenie-odksztalcenie wieszakdw do opierania

drewnianych belek stropowych

PN-EN 846-10:2002 Metody ba@lavyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréwe£cz10:
Okreslenie n@nosci oraz charakterystyki ohgien-ugiecie wieszakow

wspornikéw.

PN-EN 846-13:2003 Metody baglayyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréweéz 3;
Okreslenie odpornéci powtok organicznych na uderzendeijeranie oraz korogj

PN-EN 1052-1:2000 Metody baglanuréw. Okrélenie wytrzymatéci nasciskanie

PN-EN 1052-2:2001 Metody ba@anurow. Okrélenie wytrzymaléci na rozcaganie przy zginaniu
PN-EN 1052-3:2003(U) Metody batlanuréw. Czs¢ 3: Okrelenie pocatkowej wytrzymatdci na
scinanie

PN-EN 1052-4:2002 Metody ba@lanurow. Czs¢ 4: Okrelenie wytrzymaldci nascinanie muru z
warstw izolacji przeciwwodnej

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone jéktowanie i obliczenia (poprawki PN-B-
03002:1999/Ap1:2001; PN-B-03002:1999/Az1:2001;

PN-B-03002:1999/Az2:2002)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

NR

1
o

BETONOWANIE

- kod CPV 45262300-4
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej (SST)aswymagania dotyece wykonania i odbioru
robét zwhzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych orazstarkcji zelbetowych w ramach zadania
.,Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziatego przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosoyemtgako dokument przetargowy i kontraktowy peiscaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obfych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyeasad prowadzenia robot aganych z wykonywaniem konstrukcji
betonowych elbetowych, wysipujacych w obiekcie

SST dotyczy wszystkich czyném majacych na celu wykonanie rob6t zwanych z:

- wykonaniem deskowawraz z usztywnieniem,

- uktadaniem i zagszczaniem mieszanki betonowe;j,

- pielegnacp betonu.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z odpowiednimi normami oraz cke@iami podanymi w OST, a tak
podanymi poniej:

Beton zwykly - beton ogptasci powyzej 1,8 t/m wykonany z cementu, wody, kruszywa mairexgo o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdmemalnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadniped zwizaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw ralingch i ewentualnych dodatkéw przechgazch przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nashkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, kt@dolny jest wchto# beton, do jego masy w stanie suchym.
Stopieh wodoszczelnéei - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikagy beton pod wzghlem przepuszczalgci
wody. Liczba po literze W oznacza dzigsokrotry wartas¢ cisnienia wody w MPa, dziatagego na prébki betonowe.
Stopieh mrozoodpornéci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikigy beton pod wzghlem jego odporniei
na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza agam, liczbe cykli zamraania i odmraania prébek betonowych,
przy ktérej ubytek masy jest mniejszy: 12%.

Klasa betonu wg PN-EN 206-1 - symbol literowo-liomly (np. C20/25) klasyfikacy beton pod wzghlem jego
wytrzymataici nasciskanie. Po symbolu C pierwsza liczba oznaczamaifrg wytrzymata¢ charakterystyczn
oznaczon na probkach walcowych, druga liczba oznacza milmanaytrzymataé¢ charakterystyczna oznaczona
probkach sz&iennych

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékenateriatéw i wykonywanych robét oraz za zgogtnp dokumentagj
projektowa SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wyanagdotyczce rob6t podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne” pkt 2.

Wymagania dotycce jakdci mieszanki betonowej reguiupdpowiednie polskie normy.

Beton do wbudowania dostarczany z betoniarni wyrany w specjalistycznychaatach betoniarskich.

Beton

Klasy betonu do wbudowania wg PN-EN206-1:

- éciany betonowe C16/20 W8 (B20)

- czapki kominéw C 16/20 W8(B20)

- Shody zewstrzne C 20/25 W8 (B25)

Beton do konstrukcji budynku musi spelhizastpujace wymagania:

- nasikliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodpornf - ubytek masy nie wkszy od 5%, spadek wytrzymdt nasciskanie nie wgkszy niz 20% po
150 cyklach zameania i odmraania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

- wodoszczelng - wigksza od 0,8MPa (W8),

- wskanik wodno-cementowy (w/c) - ma bynniejszy od 0,5.

- Minimalna zawart& cementu 300 kg/m3

Skiad mieszanki betonowej powinien¢hystalony zgodnie z nopPN-B-06250 tak, aby przy najmniejszejsio
wody zapewni szczelne utzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betopowe
ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonibwymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Zawart@¢ powietrza w mieszance betonowej badana met@gdieniowa wg normy PN-B-06250 nie powinna
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przekraczé&:

- wartasci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napizéagcych,

- wartasci 3,5+5,5% - dla betonu namnego na czynniki atmosferyczne, przy uziarniemuskywa do 16 mm,

- wartaici 4,5+6,5% - dla betonu nam@nego na staty dagi wody przed zamarzggiem przy uziarnieniu kruszywa
do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinnarig rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normiBFI6250
symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszarieprowadza gipodczas projektowania jej sktadu i ngstie
przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sidwie metody badania:

- metod, Ve-Be,

- metod, starka opadowego.

Réznice pomedzy zataona konsystenegj mieszanki a kontrolowarmetodami okrdonymi w normie PN-B-
06250 nie mog przekraczé&

- +20% wartdci wskanika Ve-Be,

- +10 mm przy pomiarze stkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normiyB206250) trzeba dokoaparatem Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszczars budowie pomiar przy pomocy #ka opadowego.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogtjrhe 3.

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Digzato
musza mié aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powirsi@ odbywa wytacznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabranig stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nayestosowa pojemniki lub pompy przystosowane do podawanisseaaek
plastycznych. Do zagzczania mieszanki betonowej nglstosowd wibratory z butawami érednicy nie wgkszej od
0,65 odlegtéci miedzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczynie poziomej, o agstotliwosci 6000 drga/min i faty
wibracyjne charakteryzage sé jednakowymi drganiami na catej diugn

4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotygee srodkéw transportowych podano w ST Kod CPV 450000QWymagania

ogolne” pkt 4.

Transport mieszanki betonowej nalevykonywa przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. geldz
llos¢ ,gruszek” naley dobra tak, aby zapewnhiwymagar szybka¢ betonowania z uwzglinieniem odlegtéci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczrervey w przypadku awarii samochodu. Podawanieadddhie
mieszanki betonowej moa wykonywé przy pomocy pompy do betonu lub inny&cbdkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndiuzszy ni:

- 90 min. - przy temperaturze +15sC,

- 70 min. - przy temperaturze +20sC,

- 30 min. - przy temperaturze +30sC.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CBB08000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do alecgiprojekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgda wykonywane roboty budowlane.

5.1. Zalecenia ogélne

Rozpoczcie rob6t betoniarskich nde nasipi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykoraseczegbétowego
programu i dokumentacji technologicznej (zaakcepiwey przez Inspektora nadzoru) obejmej:

- wybér sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposoOb wytwarzania mieszanki betonowej,

- spos6b transportu mieszanki betonowej,

- kolejnai¢ i sposéb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposoferenia betonu w tych przerwach,

- spos0b pielgnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych bada

Przed przysipieniem do betonowania powinnadxstwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidkdwaykonania
wszystkich rob6t poprzedzaiych betonowanie, a w szczeg&loo

- prawidtowa¢ wykonania deskow®s rusztowa, usztywnié pomostow itp.,

- prawidtowa¢ wykonania zbrojenia,
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- zgodnd¢ rzednych z projektem,

- czystd¢ deskowania oraz obecitowkladek dystansowych zapewniaych wymagan wielkos¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniazateego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowa¢ wykonania wszystkich robét zanilkaych, medzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw
izolacyjnych, itp.,

- prawidlowa¢ rozmieszczenia i niezmiengtoksztattu elementow wbudowanych w betondwnstrukcg

(kanatow, wpustéw,gezkow, kotw, rur itp.),

- gotowa¢ sprztu i urzadzer do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie mugsby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-062B0iB-06251.

Betonowanie mena rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potlzienego wpisem do dziennika
budowy.

5.2. Podawanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych malstosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich
opr&nianie lub pompy przystosowanej do podawania miesz@lastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betepprzy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalg zrzucd@ z wysokdci wiekszej nz 0,75 m od powierzchni, na kipspada. W
przypadku, gdy wysok ta jest wgksza, nalgy mieszank podawa za pomog rynny zsypowej (do wysokai 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysa@k®&,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolityczhynaley przestrzegawymogéw dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgdhiat nastpujace zalecenia:

- w fundamentachgdcianach mieszarkoetonovy nalery uktada bezpgrednio z pojemnika lub rurogu pompy
badz tez za pdrednictwem rynny warstwami o grussd do 40 cm, zagszczagc wibratorami wgibnymi,

Przy zagszczeniu mieszanki betonowej nglespetniad nastpujace warunki:

- wibratory wgkbne stosow&o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami grednicy nie wekszej niz
0,65 odlegtéci miedzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczynie poziomej,

- podczas zagpzczania wibratorami weghbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora,

- podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbia¢ butawe na gkbokas¢ 5+8 cm w warstw poprzedni

i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjradpowoli w stanie wibrujcym,

- kolejne miejsca zaghienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promiargkutecznego
dziatania wibratora; odlegi¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny kiystosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyh@stow i
charakteryzowasig jednakowymi drganiami na catej diugd

- czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub beflata) wibracyjre w jednym miejscu powinien wyndsi
od 30do 60 s.,

- zaseg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykée29 do 50 cm w kierunku gdokasciiod 1 0 do 15 m
w kierunku dtugéci elementu; rozstaw wibratoréw najeustal¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe
pola.

Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidmgdrojektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@gowinno by uzgodnione w Projektantem, a w prostszych
przypadkach mma st kierowa® zasad ze powinna ona kiyprostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpoivinna by starannie przygotowana do pctenia

betonu stwardniatego Zeviezym przez usugcie z powierzchni betonu stwardniategag;riych okruchéw betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego oraz zwihie wod.

Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpoggiem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzanym przez wibrowanie wznowienie betonowaregpoiwinno
sie odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodeteli temperatura powietrza jest
wyzsza nk 20sC, czas trwania przerwy nie powinien przekra@zgodzin.

Po wznowieniu betonowania najeunikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio ut@zonego
betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgasd talkke w nocy, konieczne jest wereejsze
przygotowanie odpowiedniegdwietlenia, zapewniagego prawidtlowe wykonawstwo robét i dostateczneuwkir
bezpieczéstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszéetonowej i wizaniu betonu

Betonowanie konstrukcji natg wykonywa wytacznie w temperaturach niezezych nk plus 5sC, zachowag
warunki umaliwiaj ace uzyskanie przez beton wytrzyméoco najmniej 15 MPa przed pierwszym zamageiaim.
Uzyskanie wytrzymakzi 15 MPa powinno hyzbadane na probkach przechowywanych w takich samgecunkach,
jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do -5sC, jednak wyrtaggody
Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperaturgzaiei betonowej +20sC w chwili ukltadania i zabegpéenia
uformowanego elementu przed ujratepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperaturasgaeki betonowej w chwili
opr&aniania betoniarki nie powinna byyzsza n 35sC.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowaniaagiezulewnego deszczu, ngleeabezpieczy miejsce robét za
pomog mat lub folii.
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5.4. Pietgnacja betonu

Bezparednio po zakaczeniu betonowania zalec& girzykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczeatmy
ostonami zapobiegagymi odparowaniu wody z betonu i chrecymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia #gygej ni +5sC naley nie p&niej niz po 12 godz. od zakozenia betonowania
rozpocag pielegnacg wilgotnasciowa betonu i prowad#Zija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagnai
razy na dob).

Przy temperaturze otoczenia +15sC iz8gej beton nale polewa w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w
dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w ngghe dni co najmniej 3 razy na dob

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiiaagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng diyronione przed uderzeniami i drganiami przyna@gndo chwili
uzyskania przez niego wytrzymaén nasciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykaiczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowduja nastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muysec gladkie i réwne, bez zagddienh miedzy ziarnami kruszywa, przetomami
i wybrzuszeniami ponad powierzchni

- ptyta betonowa powinna byatarte zacieraczkami stalowymi,

- pekniecia i rysy @ niedopuszczalne,

- rownas¢ powierzchni ustroju nfimego przeznaczonej pod izolagowinna odpowiadawymaganiom normy PN-B-
10260; wypukigci i wgtebienia nie powinny bywigksze nk 2 mm.

Ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinnymgzlifowane. Jeeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykozenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezednio po rozebraniu deskowa
nalezy wszystkie wystajce nieréwnéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza st szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukagktu (ustroju nénego, podpér) naky wykona wedtug
projektu technologicznego deskowania, opracowamagoodstawie obliczestatyczno-wytrzymakeziowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontrakfowizgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowapowinna by sprawdzana na sity wywotane parciéwiezej masy betonowej i uderzeniami
przy jej wylewaniu z pojemnikdw oraz powinna uwdiac:

- szybka¢ betonowania,

- spos06b zagszczania,

- obchzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetrastpujace warunki:

- zapewniéa odpowiedm sztywnac¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukcii,

- zapewnia jednorodi powierzchng betonu,

- zapewnia odpowiedn szczelnéc,

- zapewnia fatwy ich monta i demonta oraz wielokrotné¢ uzycia,

- wykazywa& odpornd¢ na deformag pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zalecaesivykonywa: ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach ng&deskowa mozna wy¢

desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalgaubd¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by jednostronnie strugane i przygotowane gizénia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie ina
zastosowé polczenia na pioro i wpust, naleuszczelnt tasmami z tworzyw sztucznych albo pianiNalezy
zwrdcié szczegobla uwag; na uszczelnienie styké$eian z dnem deskowania oraz stykow deskobelek i
poprzecznic.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementdw typuiolcrur, taczniki nalery wykona wg wymaga

dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagajalne” pkt 6.

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okrelenia wytrzymaitéci betonu wbudowanego w konstrukejalezy w trakcie betonowania pobiérarébki
kontrolne w postaci kostek sméennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej: ni

- 1 probka na 100 zarobow,

- 1 prébka na 50 m betonu,

- 3 prébki na dob,

- 6 prébek na paxtibetonu.

Prébki pobiera silosowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonaaaa nasfpnie przechowuije §j
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z npRN-B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak #ej wykaza wytrzymala¢ nizsz od przewidzianej dla danej klasy betonu,
nalezy przeprowad#i badania prébek wyelych z konstrukgciji.

Jezeli wyniki tych bada beda pozytywne, to beton nalg uzn& za odpowiadaicy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymigidbetonu naciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si
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w uzasadnionych przypadkach, za zgbtspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w&rpé&niejszym, lecz nie

dtuzszym ni 90 dni.

Dopuszcza sipobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzydwitbetonu ndciskanie w okresie krétszym

niz od 28 dni.

Dla okrelenia nasikliwosci betonu nalgy pobra przy stanowisku betonowania co najmniej jedenwakresie
betonowania obiektu oraz #@orazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobadaqia i zagszczania po 3 prébki
o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztatweregularnym, zgodnie z norma PN-B-06250.

Prébki trzeba przechowywav warunkach laboratoryjnych i bate okresie 28 dni zgodnie z nogr®NB-

06250.

Naskkliwo$¢ zaleca si rowniez bad& na prébkach wyetych z konstrukciji.
Dla okrelenia mrozoodporni betonu naley pobra przy stanowisku betonowania co najmniej jedenwvakresie
betonowania obiektu oraz #@orazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykongiaebetonu po 12 probek
regularnych o minimalnym wymiarze boku lgd@dnicy probki 100 mm. Prébki nale przechowywa w warunkach
laboratoryjnych i badaw okresie 90 dni zgodnie z nogrRN-B-06250.
Zaleca st bad& mrozoodporn& na prébkach wyetych z konstrukciji.
Przy stosowaniu metody pripyieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek repnaggcych dan parte betonu
moze by zmniejszona do 6, a badanie rglerzeprowadzi w okresie 28 dni.
Wymagany stopiewodoszczeln¢ri sprawdza si pobieragc co najmniej jeden raz w okresie betonowania dbiek
oraz kadorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykongiaaetonu po 6 prébek regularnych o gridbmie
wigkszej nz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lgbednicy 100 mm.
Prébki przechowywénalezy w warunkach laboratoryjnych i batler okresie 28 dni wg normy PN-B-06250.
Dopuszcza gibadanie wodoszczelém na prébkach wyetych z konstrukgciji.
Na Wykonawcy spoczywa oboariek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub
inne uprawnione) przewidzianych nafiAN-B-06250, a tate gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badiotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom techyictaym, naley opracowa plan kontroli jakéci betonu
dostosowany do wymagdechnologii produkcji. W planie kontroli powinnyduwzgkdnione badania przewidziane
aktualmy normy i niniejszy ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzprawidtowaci zastosowanych

zabiegoéw technologicznych.

Badania powinny obejmowa

- badanie sktadnikow betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badag PN-B-06250:

Rodzaj badania

Metoda badania wediug

Termin luistc&t badania

Badanie Urabialna¢ PN-B-06250 Przy rozpoeziu robot
mieszanki
betonowej
jow. Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty
i 2 razy na zmiagroboca
jow. Zawartag¢ powietrza jw. jw.
Badanie betonu 1) Wytrzymdiona jw. Po ustaleniu recepty i po
sciskanie na probkach wykonaniu kadej partii
betonu
jow. 2) Wytrzymata¢ na PN-B-06261 W przypadkach technicznje
sciskanie — badania PN-B-06262 uzasadnionych
nieniszcace
jw. 3) Nasikliwosé PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy
w okresie wykonywania
konstrukcji i raz na3 5000
m3 betonu
j-w. 4) Mrozoodporn& j-W. j-W.
j-w. 5)Przepuszczalgé wody | j.w. jw.
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6.2.1. Tolerancja wykonania

Wymagania ogélne

- Rozr&nia sk tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalflese tolerancji N2 zaleca siw
przypadku wykonywania elementéw szczegdlnie istohirg/ punktu widzenia niezawodiod konstrukcji o
powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcharakterze monumentalnym.

- Ustalenia projektowe powinny olte¢ wszelkie wymagania dotyaee tolerancji specjalnych z podaniem:
zmian wartéci odchyler dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

a) innych typow odchylg ktére powinny by dodatkowo kontrolowane, poza wat@mi podanymi w
normie, hcznie z okréonymi parametrami i wartciami dopuszczalnymi,

b) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkub szczegolnych elementow konstrukcji.

- Dokltadna¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinng bkreslona w ustaleniach projektowych.

- Odchylenia poziome usytuowania podpér i elemeréwinny by mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokryesagh sé z osiamiscian lub stupow.

- Odchylenia poziome wzdiuvysokaci budynku powinny przyjmowawartaici réznoimienne w stosunku
do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzeniehglen o charakterze systematycznym rglpodpé
dziatania korygujce.

6.2.2. System odniesienia

- Przed przysipieniem do rob6t na budowie najeustalt punkty pomiarowe zgodne z przig osnove
geodezyjn stanowice przestrzenny uktad odniesienia do éleneia usytuowania elementéw konstrukcji
zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

- Punkty pomiarowe powinny Byabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
6.2.3.Sciany klasa tolerancji N1

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundaévemt planie nie powinno lfy

wieksze nk:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu foretau w stosunku do poziomu

pozycyjnego nie powinno Bywicksze ni:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CP\0@800-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest

- 1 m3 (metr sz&Eienny) konstrukcji z betonu dla wykonania fundatden stupow, wiécy, belek
nadpraowych

- 1 m2 ( metr kwadratowy) dla podktadéw pod posadzndamenty, posadzki oraz ptyty stropowej.

Do obliczenia iléci przedmiarowej przyjmuje silo$¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatur
nie potaca s¢ rowkdéw, skosow o przekroju réwnym lub mniejszymédm .

8. ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CP\W08B00-7 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.1. Zgodné¢ rob6t z dokumentagijprojektove i SST

Roboty powinny by wykonywane zgodnie z dokumentaprojektove szczegotow specyfikacy techniczia
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbiér robdét zanikagych lub ulegajcych zakryciu

Podstaw odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienbudowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumengtacj
projektows i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru kowsniu robét.

Zakres rob6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzor

8.3. Odbiér kacowy

Odbiér kacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadwodzienniku budowy
zakaczenia robot betonowych i spetnieniu innych warumkitbtyczicych tych robét zawartych w umowie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdpie 9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglnia:

- zakup i dostarczenie nieginych czynnikéw produkcji,

- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- ulozenie mieszanki betonowej z z@gczeniem i piegnacp

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganychjpkbem otwordw, jak rownieosadzenie potrzebnych
zakotwien, marek, rur itp.,

- rozbidrke deskowa, rusztowa i pomostow,

- oczyszczenie stanowiska pracy i ugaig, kedacych wlasnécia Wykonawcy, materiatow

rozbiérkowych,

- wykonanie bad@ai pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonoweélbetowe. Podstawy projektowania.

PN-EN 206-1 Beton — Wymagania, Wtawosci, produkcja i zgodni@

PN-B-06265 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1 Betagi€& 1 — Wymagania, wkgiwosci, produkcja i zgodni@
PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszexe badania konstrukcji z betonu. Metoda ultv@igkowa badania wytrzymadoi betonu
nasciskanie.

PN-B-06262 Nieniszece badania konstrukcji z betonu. Metoda skleronsetryt badania wytrzymadoi
betonu n&ciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonuwpiraevy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizychriywytrzymatgciowych.

PN-D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiaragiaste. Wspélne wymagania i badania.
PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Nodotyczce zaradzania jakécia i zapewnienie jakii.
10.2. Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed karéenstrukciji betonowychielbetowych,

- 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betprzez zastosowanie dodatkéw mineralnych,

31



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

NR

1
\l

SCIANY DZIALOWE, SUFITY | OBUDOWY G-K

- kod CPV 45421141-4, 45421146-9
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczac&omgnia i odbioru robét polegajacych wykonaniu scia
dziatowych, instalowaniu sufitow i obudéw w techogii suchej zabudowy (gipsowo-kartonowej) dla zaalan
»,Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziatego przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz agania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Rolét
zakresie scian sufitow i obudéw w technologii syaabudowy (gipsowo-kartonowej).

1.3. Ogolne wymagania dotyae Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc wykonaroédd oraz za ich zgodnosc z Dokumentacja Projekidia
1.4. Okredlenia podstawowe

Dla zachowania bezpieczenstwazgmwego budynkéw musza byc one zaprojektowane bwske w taki sposéb, aby
w przypadku pgaru:

— przez zatgony czas byla zapewniona nosnosc konstrukcji;

- bylo ograniczone powstawanie i rozprzestrzeniam@egnia i dymu w budynku;

- bylo ograniczone rozprzestrzenianie sie ognibutynki sasiednie;

— mieszkancy lub aytkownicy mogli opuscic budynek lub byc ewakuowani;

- byt zapewniony odpowiedni poziom bezpieczenstiasestip ratowniczych.

1.4.1. Odpornascogniowa

jest to zdolnosc elementu budynku do spetianisesiknych wymagan w warunkach odwzorowujacych peggbi
pozaru. Miara odpornosci ogniowej jest wyomy w minutach czas od momentu rozpoczecia dzalagnia na
element do chwili osiagniecia przez element budyjekinego z trzech granicznych kryteriéw, tj. nosmamgniowej
(R), izolacyjnosci ogniowej (I) oraz szczelnoschayvej (E).

Kryteria odpornosci ogniowej

1.4.2. Nenoscogniowa (R)

zgodnie z norma PN-EN 1363-1 jest to czas wyng w petnych minutach, przez ktéry element prébitrzymuje
swoja zdolnosc do przenoszenia obeida badawczego w czasie badania.

1.4.3. N@noscogniowa

jest to czas po ktérym element budynku w warunkaataru przestaje spetniac swoja funkcje nosna - wyzee
nosnosci, przekroczenie dopuszczalnych przemieszcziksztatcen).

1.4.4. Izolacyjnascogniowa (1)

zgodnie z norma PN-EN 1363-1 jest to czas, wgmg w petnych minutach, przez ktéry element prébirgymuje w
czasie badania swoja funkcje oddzielajaca, bez Wami@ na powierzchni nienagrzewanej temperatugrakalbo:

a) podnosi srednia temperature wiecejmil40°C powyej poczatkowej sredniej temperatury lub

b) w dowolnym miejscu przekracza (tacznie z terrap@intem ruchomym) wiecejmnil80°C powyej poczatkowej
sredniej temperatury.

1.4.5. Izolacyjnscogniowa

jest to czas po ktérym element budynku w warunkaataru przestaje spetniac funkcje bezpiecznego odzzeelna
skutek osiagniecia na powierzchni nie nagrzewabg} avysokiej temperatury. Szczelhosc ogniowa (Eddrge z
norma PN-EN 1363- 1; sa to czasy, wymae w pelnych minutach, przez ktére element prébngzasie badania
utrzymuje swoja funkcje oddzielajaca bez:

a) powodowania zapalenia tamponu bawetnianego,

b) dopuszczenia do penetracji szczelinomierzem,

c) wystapienia i utrzymywania sie ptomienia.

1.4.6. Szczelnscogniowa

jest to czas po ktérym element budynku w warunkaataru przestaje spetniac funkcje bezpiecznego oddzeelna
skutek pojawienia sie ognia na powierzchni nie naganej lub rozszczelnienia przegrody

Odpornosc ogniowa w stosunku do elementu budynkaasysie jedna z klas odpornosci ogniowej opisaneNaBP
02851-1: 1997 - klasa oznaczona kombinacja symBolE, | - wyraona w minutach.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacynskPol Normami oraz z definicjami podanymi w OST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow

2.1.1. Ogolny podziat pomieszcrepod wzgledem stosowaniescian gipsowo-kartonowych

Wewnetrzne sciany dzialowe oprécz swojego cie_ausza przejmowac tak e obcia_enia wynikajace z obsza
zabudowy .

2.2. Szczegoétowe dane dotyaze elementéw suchej zabudowy

2.2.1. Cechy piyt g-k

Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmujy mhnastepujacych wymiarach: grubosc 9,5; 12,50;188,0
mm (dostepne na podstawie aprobat technicznych26,522 mm); szerokosc: 600; 900; 1200 i 1250 miugosc od
2000 do 4000 mm.
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2.2.1.1 Piyty gipsowo-kartonowe

Plyty musza odpowiadac Polskiej Normie PN-B-7946&zmormom DIN 28280 ONORM B 3410. Zgodnie z norma
PN-96/B- 02874 oraz DIN 4102-4 nateone do klasy materiatéw budowlanych niepalnych.

2.2.1.2 Odmiany krawedzi ptyt g-k

Podlu_ne krawedzie ptyt obto_one kartonem mogardynie ksztaltowane w zataosci od przeznaczenia, sposobu
spoinowania i preferencji. W/w norma przewidujetepsjace rodzaje krawedzi:

KS - Plyty o krawedzi sptaszczonej przystosowanal@aukrycia stykdw pomiedzy pitytami, wymagaj stosova
systemowych mas szpachlowych oraz tasmy zbrojpoég.

KPOS - Plyty o krawedzi potokragtej, sptaszczongyptosowane sa do szpachlowania stykéw pomiedytampi,
moga by spoinowane systemowymi masami szpachlowymi wrazasma zbrojaca spoiny lub specjalnymi,
systemowymi masami szpachlowymi przeznaczonymiasosvania bez tasmy.

KP - Ptyty o krawedzi prostej przeznaczone sa dadania na styk bez szpachlowania ich potaczen.

Norma przewiduje jeszcze inne typy krawedzi. Doispeanie krawedzi poprzecznych (cietych) nglezawsze
stosowac systemowa mase szpachlowa wraz z tasmj@aadispoiny.

2.2.2. Profile stalowe

Aby mozna bylo wykonac sciane, sufit, czy inna obudoweigmoa lub pionowa konieczne jest wybudowanie
odpowiedniej konstrukcji, ktéra bedzie poézniej palr ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji naje uzyc
specjalnych, systemowych profili stalowych, prodwkoych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorazyj
(ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profile systemowe mo_na podzielic na trzy grupy:

- profile scienne przeznaczone do wykonywania koisfi lekkich scian dziatowych.

- profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sdfit podwieszanych oraz okladzin sciennych i sufitolvyGrubosc
blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji @fenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznyynosi 0,6
mm z tolerancja+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancj®®30mm.

- profile oscignicowe przeznaczone do osadzania drzwi w sciana@iogvych oraz do wykonywania wzmocnien
rusztu scian w nietypowych rozwiazaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do scian i sufit@wptyt g-k, dobiera sie je na podstawie indywidyah Aprobat
Technicznych.

Przy zakupie profili naliey zwrécic uwage na grubosci blachy i producentdilpraydyz zastosowanie niesystemowych
profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowojiu utrate gwarancji systemowej na cata konstrukcigrate jej
parametréw technicznych

(odpornosc ogniowa i izolacyjnosc akustyczna).

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyce sprztu

Ogblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w OST.

3.2. Spr&t do wykonania rob6t

Narzedzia

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracyhwdblagii suchej zabudowy:

1. Do ciecia ptyty g-k tywane sa nge z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatni

2. Do mieszania systemowego gipsu szpachloweg@adin®vania uywamy wolnoobrotowa wiertarke z mieszadtem,
kielni i wiadro plastikowe.

3. Do prawidtowego ustawienia mocowanych plyt gdsewany jest powszechnie mtotek gumowy, fata igoica.

4. Do przykracania ptyt g-k najlepsza jest wkretazkregulacja gtebokosci wkrecania.

5. Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachglleaka metalowa oraz papier scierny.

6. Dodatkowo moga byczyteczne: tacker i zszywki (mocowanie wetny mineeglmodczas zabudowy poddasza), strug
katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz sznureilanski (do wyznaczania poziomoéw

4. TRANSPORT

Ogblne wymagania dotyczace Transportu podano w OST

4.1. Warunki transportu

Transport i sktadowanie ptyt g-k

Wysoka jakosc wykonczeniowa wnetrz w technologih®) zabudowy mma zapewnic stosujac odpowiednie zasady
postepowania z ptytami g-k podczas ich transpoatplac budowy i w trakcie samego monta

1. Piyty g-k przenosimy boczna krawedzia pionowb fprzewozimy na odpowiednio przystosowanych wozkach
widtowych, paletach lub innych wozkach transportoiuy

2. Piyty g-k powinny byc skladowane na ptaskim padt (najlepiej palecie) lub na podkiadkach drewnidnyc
rozmieszczonych maksimum, co 35 cm. Uwaga, nadsit&ndardowych piyt g-k na podito okoto 5,65 KN/m2.

3. Piyty g-k i kleje, szpachle i gipsy systemowdema chronic przed wilgocia. Nie wolno stosowac phak g
zamoczonych lub zawilgoconych.

4.2. Warunki sktadowania na placu budowy

Przy obrébce lub monta plyt gipsowo-kartonowych nalg przestrzegac porszych wskazoéwek:
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» Piyty gipsowo-kartonowe nalg przenosic recznie w pozycji pionowej lub przeweoza pomoca odpowiednich
srodkéw transportowych (w6zek podnosny, wozek gblpb wozek do transportu cikich pakietow piyt).

» Podczas osadzania ptyt natleewracac uwage na to, aby nie uszkodzic narkrawedzi. Niewtasciwe sktadowanie
(np. stawianie ptyt w pionie) mie prowadzic do odksztatcen, ktére utrudniaja préowg monta i prowadza do
powstania usterek.

» Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztedee lub peknieciom), plyty gipsowo-kartonowe mudng
sktadowane na ptaskim podio (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych ca0 Podczas sktadowania ptyt
trzeba zwracac uwage na nosnosc paalistropu). 50 ptyt ognioodpornych o grubosci 125 i wymiarach 2600 x
1200 mm obciza strop nosny ok. 5,00 kN/m2 (500 kg/m2).

» Piyty i akcesoria powinny byc zabezpieczone praddocia i wptywami atmosferycznymi. Piyty wilgotnnaley
suszyc pojedynczo utone na ptaskim podio.

 Produkty gipsowe (piyty, klej gipsowy, masa sgawa) naley przechowywac w suchych pomieszczeniach. Zakres
klimatyczny korzystny dla obrobki ptyt gipsowo-kambwych miesci sie pomiedzy 40 i 70% wilgotnosciglezinej
powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od d§@aksymalnie +40°C.

» Po montau systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nglehronic przed diugotrwatym dziataniem wilgoci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot poda@sw.

5.2. Przycinanie i obrébka ptyt gipsowo-kartonowych

Przycinanie

Plyty gipsowo-kartonowe nima tatwo ciac za pomoca zedo piyt lub néa do wyktadzin. Podczas przycinania piyty
powinny lezec ptasko na rownym podio, np.: na palecie lub na specjalnym stole do pnayda. Aby przyciac ptyte
nalezy:

(1) naciac karton strony licowej (zastosowac fate);

(2) ptyte ztamac w rdzeniu gipsowym;

(3) rozciac karton strony tylnej.

(4) Aby dokonac doktadnego przyciecia, nglerzyc pity ptatnicy lub pity tarczowej z urzadzeniemsysajacym.
Obrébka kraw edzi

Krawedzie ciete sfazowac za pomoca struga. Kareorstronie licowej obrobic postugujac; gpapierem sciernym,
strugiem badz tarnikiem. W plytach gipsowo-kartogolwv z fabrycznie sfazowanymi krawedziami zaknaley
oszlifowac krawedz kartonu na stronie licowej. lrspoinowaniem naky usunac pyt gipsowy z krawedzi plyt przez
szczotkowanie lub lekkie zwiknie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci raaggichlowe;.

Wyciecia

Wyciecia instalacyjne, otwory i przepusty naledoktadnie wymierzyc, wykreslic i wyciac postugajaie pita
otwornica (5) lub pitka do wycinania (6). Sredna@avoru powinna byc ok. 10 mm wieksza srednica rury.

Piyty gipsowo-kartonowe nalgy poddawac obrébce w temperaturze otoczenia powsej +10°C oraz przy
wilgotnosci powietrza od 40% do 70%.

5.3. Mocowanie ptyt i wykonywanie paczen

5.3.1. Mocowanie

Piyty gipsowo-karto moga byc mocowane do konstiukognej wykonanej z metalu badz z drewna. Moga drye
takze przyklejane bezposrednio do pionowych elementomsikukcyjnych za pomoca kleju gipsowego( np. Argips
60). Nie wolno przyklejac piyt gipsowo-kartonowydh skosnych lub poziomych elementéw konstrukcyjnfgtiopy i
dachy). Przy monta ptyt gipsowo-kartonowych natg pamietac, aby byly one do siebie szczelnie detardraz, aby
przylegaty do konstrukcji nosnej.

Nalezy zachowac nastepujace odstepy elementéw mocujasgickrawedzi plyty: krawedzie ostoniete kartonem co
najmniej 10 mm, krawedzie nie ostoniete kartonenmajmnniej 15 mm. Wkrety lub klamry umieszczac popstdle do
ptaszczyzny piyty i wpuszczac tylko na taka gletmkoaby nie uszkodzic kartonu gtéwka elementu namago. W
czasie prac monta_owych nie dopuszczac do powstawadksztalcen plyt gipsowo-kartonowych d¢spenia,
napreenia). Diugosc elementu mocujacego zgled grubosci ptyty lub grubosci okladziny oraz wgmaganej
gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosna.

5.3.2. Poéczenia

Profile przytaczeniowe z metalu lub drewna powirmyc mocowane do podia i stropu w odstepie <1000 mm;
przytaczenia boczne musza miec co najmniej trzykpummocowania. Sciany dzialowe powinny byc szczelni
potaczone ze wszystkimi ograniczajacymi elementeonistrukcyjnymi. Materiat uszczelniajacy musi ndegawojej
szerokosci wypetniac nierdwnosci pozho Powstajace styki nafg wypetnic masa szpachlowa. Tam, gdzie wystepuje
okladzina wielowarstwowa i gdzie nie ma wymaganepi@pazarowych, styki potaczeniowe zewnetrznej oktadziny
mozna wypetnic elastyczna masa spoinowa.

5.3.3. Poéczenia elastyczne

Je_eli istnieje prawdopodobienstwo przemieszczemehtéw graniczacych ze sciana dziatlowa zakredi® mm, to
pomiedzy scianami dzialowymi a stropem nglestosowac potaczenia elastyczne. W tym wypadkadéisie pod
profile paski z pityt gipsowo-kartonowych o odpowiés] grubosci. Okladzina sciany nie powinna przesziac w
ruchu graniczacych elementow.
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5.3.4. Rozstawy elementéw mocagych

W przypadku okfadziny wielowarstwowej odlegtosciniedzy elementami mocujacymi w wewnetrznych warstwa
powinny by trzykrotnie zwiekszone.

5.3.5. Ksztaltowanie spoin

W przypadku oktadziny jednowarstwowej scian i sifitstyki sasiednich ptyt musza byc przesuniete aag siebie,
tak by nie powstaly spoiny krzgwe (wymagane przesuniecie s=400 mm). W przypadkadainy wielowarstwowej
poszczegodlne warstwy piyt ukltada sie z wzajemnypegunieciem. Naky zwracac uwage na staranne ustawienie piyt,
aby niepotrzebnie nie utrudniac spoinowania. W geztizeniach o wysokiej wilgotnosci (fazienka, reijyptyty
gipsowo-kartonowe natgy umieszczac na konstrukcjach sciennych z zach@marodstepu ok. 10 mm od goérnej
powierzchni podtéa.

Piyty gipsowo-kartonowe moga byc umieszczane w giozoziomej i pionowej. W przypadku uktadania phpt
pozycji pionowej ich styki wzdinych krawedzi naley umieszczac na profilach pionowych konstrukcji mejs W
przypadku ukladania ptyt w pozycji poziomej stykialvedzi poprzecznych powinny byc tak rozmieszczaisy
przylegaty do profili, z ktérych zbudowana jest ktmikcja nosna sciany dziatowej.

5.3.6. Szczeliny dylatacyjne

Nalezy uwzgledniac szczeliny dylatacyjne elementéw karstyjnych budynkéw. Tam gdzie wystepuja wymagania
odpornosci ogniowe]j przy wykonywaniu szczelin dgafinych stosowac sie do Klasyfikacji Ogniowej wydpprzez
ITB.

5.4. Mocowanie obciaen

5.4.1. Mocowanie ptaskich przedmiotéw nacianach dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych

Przedmioty ptaskie, nie odstajace bardzo od sciapy, obrazy moga byc mocowane za pomoca gwozdzi lub
wieszakéw do obrazéw w dowolnym miejscu poszyqidyt gipsowo-kartonowych.

5.4.2. Mocowanie przedmiotéw na suchym tynku i okidzinach sciennych

Mocowanie obcizen na suchym tynku i na okladzinach sciennych @wtlogiczne jak mocowania obzéga na
sciankach dziatowych. W tym przypadku ze wzgledust@sunkowo mata odlegtosc ptyty g-k od sciany maj
istnieje maliwosc bezposredniego zakotwienia olieiaia do sciany masywnej za pomoca odpowiedniej kotw

5.4.3. Obca_enia na sufitach

Obciazenia do 0,06 kN na pole piyty lub metr aey moga byc mocowane bezposrednio do okladzinybagci 12,5
mm za pomoca kotkéw uchylnych lub kotkéw rozporoWwydo piyt gipsowo-kartonowych. Nale przestrzegac
maksymalnych dopuszczalnych rozstawow zamocowanpr¥ypadku systemoéw sufitowych, dla ktérych nie ma
wymagan przeciwp@arowych, obciaenia ponad 0,06 kN nalg mocowac bezposrednio do stropu kondygnacji. Na
stropach objetych ochrona przeciwpoowa nie mena montowaczadnych przedmiotéw, chybze przewiduje to
dokumentacja techniczna.

5.5. Instalacje elektryczne

5.5.1. Przewody, przedczniki, puszki instalacyjne

Instalacje elektryczne w sciankach dziatowych itaah podwieszanych powinny spetniac wymagania adganich
norm i przepisbw bran_owych. Przewody ngleprowadzic w wolnych przestrzeniach konstrukcypmyscianek
dziatowych i sufitbw podwieszanych.

Puszki gniazdek, rozgateziaczy, przetacznikédw e moga byc umieszczane naprzeciw siebie po otmnasth
scianki, gdy spowoduje to utrate izolacyjnosci akustycznejrsgid@uszki naley przesunac o min. 600 mm w stosunku
do siebie. Ze wzgledu na izolacyjnosc akustyczrexstwe materiatu izolacyjnego wewnatrz scianki, emy scisnac
jedynie do 2/3 jej

poczatkowej grubosci.

Przed zamocowaniem ptyt gipsowo-kartonowych haleaznaczyc na nich miejsca, w ktérych mocowaneabed
gniazdka i puszki elektryczne. Dopuszczalne jestcam@nie puszek elektrycznych zaréwno przed jak i po
przykreceniu ptyty g-k do sciany. Puszki elektryeznaley uszczelnic za pomoca masy szpachlowej lub kleju
gipsowego.

W scianach, ktére musza spetniac wymagania odporegsiowej, a w ktdrych nie ma wetny mineralndp Iskalnej,
puszki powinny byc obtmne od wewnatrz warstwa masy szpachlowej o grubveanniejszej i grubosc oktadziny

z piyt g-k z jednej strony scianki. Dodatkowo puspk dwéch stronach sciany powinny byc przesunietgledem
siebie 0 min. 60 mm. W przypadku, gdy w scianiejdma sie warstwa weiny skalnej a grubosc weiny eolzy
puszkami z dwoch stron jest wieksza 8 mm, puszek nie trzeba oklejac z tylnej stromganszpachlowa.

5.5.2. Prowadzenie przewoddwsciany dziatowe

Instalacje elektryczna nale_y prowadzic po zbudawdonstrukcji nosnej sciany i zamocowaniu na raejednej
strony piyt gipsowo-kartonowych. Instalacje elekirya nale_y prowadzic przez specjalne, fabrycznyowane
otwory w profilach pionowych. Je_eli zachodzi karsieosc robienia otworéw w profilach pod instalaejektryczna
nale_y obrobic je tak, aby przewody nie ulegly wsideniu o ich ostre krawedzie.

5.6. Spoinowanie

5.6.1. Spoinowanie standardowe

Elementy mocujace, taczenia i przejscia przed papysniem do spoinowania fugi nale_y wyréwnac dai@mu
pokrywajacych plyt. Podczas padania swiatta podnyewkatem mo_liwe jest powstawanie cieni na poveaent
sciany. Powierzchnie tak wykonczone nadaja sie mlikrywania tapetami (oprécz jedwabnych, winylowych
metalowych), malowania matowego i teksturowanego.
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5.6.2. Spoinowanie specjalne

Ten rodzaj spoinowania stosuje sie tam, gdzie pedipowinno byc dopasowane do szczegdélnych warunkow
oswietlenia (waski strumien swiatta) i musi bycawie gtadkie. Efekt taki osiaga sie poprzez szeakpachlowanie
spoin lub pokrywanie masa szpachlowa calej powferizsciany.

5.6.3. Spoinowanie mechaniczne

Przy powierzchniach powj ok. 400 m2 racjonalne i ekonomiczne staje s@as@wanie maszyn do spoinowania.
Dzieki wykorzystaniu skrzynek szpachlujacych eng szerokosci mama optymalnie wykonac wszystkie czynnosci w
procesie spoinowania. Payeiu przyrzady natey umyc czysta woda.

5.6.4. Szpachlowanie

Proces wypetnienia i wykanczania potaczen pomigdytami gipsowo-kartonowymi jest wa_nym elementemaqras
wykonywania prac montawych z piyt g-k. Prawidlowe wykonanie spoiny gwarge trwate i estetyczne
wykonczenie powierzchni ptyt g-k.

Kraw edzie ciete (KC)

ZarGwno przy spoinowaniu z zastosowaniem tasmyjabeq jak i bez niej, krawedzie ciete najpierwaaglsfazowac i
oczyscic z pytu.

5.6.5. Tamy zbrojace

Dopuszczone jest stosowanie tasmy zbrojacej z papid widkna szklanego. Przy spoinowaniu mechanioz
stosowane sa tasmy zbrojace z papieru. Tasmy derajatokna szklanego nadaja sie tylko do spoinéaveatznego.
Spoinowanie krawedzi fazowanych fabrycznie z ayciem tasmy zbrojacej

Rozr&zniamy 3 rodzaje tasm zbrojacych:

» Tasme papierowa

» Tasme samoprzylepna siateczkowa z wtdkna szktaneg

» Tasme z wtékna szklanego (z fizeliny)

5.6.6. Wykonanie spoinowania

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi byc oczysmazz kurzu i pylu gipsowego. Ze wzgledu na rodzaj
zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowery&niamy spoinowanie z tasma zbrojaca oraz bez tasmy
zbrojacej. W obydwu przypadkach w pierwszym krokaprowadzamy mase szpachlowa poprzecznie do tiykus
piyt, wciskajac ja jak najgtebiej i szczelnie wypiejac cata szczeline. Nastepnie ruchem jednostajmajlepiej
jednym pociagnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamgenszpachlowa wzdicatej spoiny.

5.7. Wazne wskazowki

Tasma zbrojaca jest wymagana w przypadku spoin emnehtach budowlanych nara_onych na du_e obcia_enia
mechaniczne,

jak np.:

» w sciankach dziatowych z oktadzina pojedynczg stykach z krawedziami cietymi;

» w oktadzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jeaja konstrukcje nosna;

* przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych;

 przy wykonywaniu spoin natanych na wstrzasy i drgania, np. w budynkach w igabtirég o diaym nateeniu
ruchu samochodowego.

Najwyzsza wytrzymatosc spoiny uzyskuje sie stosujac tapaggierowa. Przy pracach tynkarskich i wylewaniu
jastrychu znacznie podnosi sie wzgledna wilgotmuseietrza w pomieszczeniu. Dlatego styki ptyt nglspoinowac
dopiero po zakonczeniu wszystkich prac mokrych. Kvesie zimowym naley unikac gwaltownego nagrzewania
pomieszczen, gdyna skutek napeen wywotanych zmiana wymiaréw spoiny ptyty moga gekSpoinowanie ptyt
powinno byc wykonywane w temperaturze paejy 10°C i wilgotnosci powietrza nie przekraczajad&%. W
przypadku wielowarstwowego pokrycia scianek ptytgipsowo kartonowymi naky wypetnic masa szpachlowa ek
styki plyt w warstwach wewnetrznych. W tym wypadkiwozna zrezygnowac ze stosowania tasmy zbrojacej w
warstwach wewnetrznych.

5.8. Prace wykmczeniowe

5.8.1. Podtae

Elementy wykonane z piyt gipsowo-kartonowych majadga powierzchnie, doskonale nadajaca sie do eigdsz
wykanczania: malowania i pokrywania zrymi materiatami wykonczeniowymi. Nalg przestrzegac zalecen
producentdw farb, tapet, ptytek ceramicznych idiej

» Cale podiee poddawane dalszej obrdbce,zmlspoiny, musi byc gtadkie, suche, stabilne, berezayszczen i
pekniec.

* Dalsza obrébka jest miiwa dopiero po catkowitym zwiazaniu i wyschniechasy szpachlowe;.

Gruntowanie plyt gipsowo-kartonowych

Przed dalsza obrdobka powierzchnie ptyt gipsowoerarivych i spoiny musza byc zagruntowane w celu wnpahia
chtonnosci kartonu i masy szpachlowej. Wstepne watde rozcienczona farba nie #eozastapic gruntowania. Przed
dalszymi pracami (malowaniem, tapetowaniem itmilek gruntujacy musi catkowicie wyschnac.

5.8.2. Farby

Piyty gipsowo-karto nowe nioa pokrywac dostepnymi w handlu farbami przeznagaomo stosowania na ptytach
gipsowokartonowych.

* Nie naley uzywac farb produkowanych na bazie mineralnej (wapyeh, krzemianowych, zawierajacych szkfo
wodne).
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» Powierzchnie piyt g-k nie poddane dalszemu wykena, mogazdtknac pod wptywem diugotrwatego dziatania
swiatta .W takich przypadkach m® sie okazac niezbedne nadaie wiekszej ilosci warstw farby niw przypadku
nowych piyt.

» Zawsze wykonywac malowanie prébne. Nglevykonac je na wiekszych powierzchniach ptyt gipeekartonowych,
obejmujacych spoiny i inne miejsca zaszpachlowane.

5.8.3. Lakiery

Przy lakierowaniu zalecamy stosowanie okladziny wenstwowej i catlopowierzchniowego szpachlowania pty
gipsowokartonowych.

Nalezy o tym pamietac juna etapie planowania i kosztorysowania prac.

Zalecenie: naley potwierdzic u producenta przydatnosc jego progivijako pokryc do ptyt gipsowo-kartonowych.
5.8.4. Tapety i kleje

Piyt gipsowo-karto nowe nioa pokrywac wszystkimi dostepnymi w handlu tapetakigjami.

» Przed przystapieniem do tapetowania zalecamyunégwanie powierzchni plyt gipsowo-kartonowych gpbtym
srodkiem, utatwiajacym usuniecieztej tapety podczas kolejnego remontu.

» Pokrywanie powierzchni ptyt gipsowo-kartonowyelpétami specjalnymi (np.: winylowymi) wymaga odpegrnich
zabiegbw przygotowujacych podis, np. szpachlowania catej powierzchni.

5.8.5. Tynki

» Na plyty gipsowo-kartonowe mo_na nanosic tynkngiowarstwowe.

* Przed przystapieniem do prac tynkarskich faledpowiednio przygotowac powierzchnie, zgodnieaeeeniami
producenta (gruntowanie, zwiekszenie przyczepnosci)

» Aby uniknac przeswitywania podta kartonowego i stykow ptyt, nalg je zabarwic na planowany kolor tynku -
zwlaszcza w przypadku nakiadania tynku ciagnionego.

5.8.6. Plytki ceramiczne i powierzchnie naraone na zwekszone dziatanie wody

e Sciany dzialowe, na ktérych uktadane beda phtkiramiczne, nakly pokryc podwdjna okladzina z piyt
gipsowokartonowych.

Rozstaw miedzy profilami pionowymi musi wynosic m&90 mm. Przy okfadzinie jednowarstwowej z ptyt

0 grubosci min. 12,5 mm nalg zredukowac rozstaw do max. 400 mm.

e W lazienkach lub w innych wykorzystywanych w pbdyg sposéb pomieszczeniach mglestosowac piyty
wododporne (GKBI/GKFI) z zielonym kartonem.

* Przy ukladaniu i klejeniu ptytek nafg stosowac sie do zalecen producentow plytek dlej

5.9. Sucha zabudowa w pomieszczeniach mokrych (tamki, natryskownie).

W fazienkach i w pomieszczeniach wykorzystywanychpedobny sposéb nalg stosowac impregnowane ptyty
gipsowo kartonowe (GKBI) lub ptyty (GKFI). Przy @dzinie wielowarstwowej w obu warstwach rgleastosowac
piyty gipsowo kartonowe typu (GKBI) lub (GKFI). Niealezy stosowac plyt gipsowo-kartonowych w pomieszczemia
o stale podwyszonej wilgotnosci wzglednej powietrza (np. w tah, myjniach samochodowych, zbiorowych
natryskach itp.). W pomieszczeniach, w ktérych @sstvano piyty gipsowo-kartonowe, najezapewnic odpowiednia
wentylacje. Przed uf@niem plytek ceramicznych lub uszczelnianiem faliptynie naley doktadnie zagruntowac cata
powierzchnie srodkiem gruntujacym zalecanym przezypcenta kleju lub folii.

5.9.1. Uszczelnienie

W obrebie wanien i kabin prysznicowych, powy podstawy wanny ze sporym zapasem bocznymzyalszczelnic
sciany dzialowe z plyt gipsowo-kartonowych przegskajaca woda (min. 2000 mm) za pomoca folii w EyW
kabinach prysznicowych uszczelnienie powinno siegawyzej miejsca umieszczenia wylotu prysznica (min. 300
mm). Plyty gipsowo kartonowe powinny konczyc sie @kcm nad podiem. Na calej powierzchni podiogi naje
utozyc uszczelnienie (np. folie w ptynie), ktére na wstkich pionowych elementach najeprzedhiyc do wysokosci
co najmniej 150 mm ponad poziom gotowe] posadzikiy Rvylewaniu posadzki samopoziomujacej aglewrdcic
uwage, aby wilgoc nie dostata sie do konstrukdarsg

lub za okladziny scienne (nale zabezpieczyc je przed wilgocia folia budowlanBp uktadania ptytek naky
stosowac elastyczne kleje, ktére nie nasiakaja w&g@iny pomiedzy podioga i scianami riglevypetnic trwale
elastycznym, grzybobdjczym materiatem spoinowynlik@a sanitarny). W celu zapewnienia izolacji akeznej
nalezy umiescic pomiedzy krawedzia wanny a sciana daiatoszczelke taczaca.

5.9.2. Monta instalacji za oktadzina <iany masywnej

Wykonanie obudowy sciennej z ptyt gipsowo-kartonolvypozwala na ul@nie rur i przewoddéw bez koniecznosci
pracochtonnego kucia w scianach masywnych. W takigpadku rury i przewody nalg mocowac do sciany
masywnej. Obudowy scienne zaleca sie pokryc podwokiadzina z ptyt gipsowo-kartonowych.

Izolacja

Ze wzgledu na izolacje akustyczna i ochrone przeararowa obudoéw sciennych najewypenic pusta przestrzen
konstrukcyjna scian instalacyjnych i oktadzin scigch welna mineralna. Wetna powinna byc tak umiesaa, aby sie
nie zsuwata, byta mocno ubita i wypetniata cateeptezen konstrukcyjna.

Instalacje

Przejscia rur i inne otwory nafg uszczelnic, ewentualnie raa wyc pierscieni samouszczelniajacych (gumowych).
Otwory do przewoddéw i armatur musza miec sredni@ksza o 10 mm gisrednica przewodu lub rury, ktére maja
przez ten otwér przechodzic. Na krawedzie cietdwooy w okfadzinie naley natazyc srodek gruntujacy, ktory
spowoduje lepsza przyczepnosc trwale elastycznederiatu spoinowego (silikon sanitarny).
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Instalowanie urzadzen sanitarnych

Urzadzenia sanitarne najemontowac na specjalnych stedgh, przymocowanych bezposrednio do podioza nosnego
(sciana, podtoga; nie wolno ich mocowac do jastyplywajacego). Armature nina instalowac do zamocowanych
pomiedzy stupkami pionowymi profili. W przypadkuwsbalowania urzadzen sanitarnych lub szafek o wpdeezej 70

kg na 1 m ich szerokosci (wraz z ok@aiem uytkowym) nie opartych na podio_u nosnym zaleca siewwjscu
podwieszenia tych elementow zastapic pionowe g blachy gr.2 mm) zamocowanymi do stropu pzaltaa
pomoca katownikéw taczacych do profili. Rury nalemocowac w sposOb zapobiegajacy drganiom. Taks@&po
mocowania wraz z ostonieciem rur kotnierzami z watmineralnej wyttumi szum ptynacej wody oraz poziwoiiknac
skraplania sie pary wodnej na ich powierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rolaiitano w OST.

6.1.1. Badania techniczne

nalezy przeprowadzic w czasie odbioru czesciowego i k@mego robo6t (odbiér czesciowy przeprowadza sie w
odniesieniu do tych robdt, do ktérych dostep pgzamie jest niemaliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie
podczas suchej pogody przy temperaturze powietizaizszej ni +5°C. Wyniki badan naly wpisac do protokotu
IN.

6.1.2. Do oceny i przygcia wykonanych rob6t wykonawca powinien przedstavd co najmniej nasiepuj ace
dokumenty:

1) zatwierdzona dokumentacje techniczna i dziebnitowy,

2) protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdmajch prawidtowe przygotowanie podéy prawidtowe
wykonanie kadej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych riobagnikajacych,

3) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenjakwsci materiatow zytych do wykonanego pokrycia.

6.2. Etapy prac — roboty zanikapce

Przy wykonywaniu suchej zabudowy mo_na wyodrebaitepujace roboty zanikajace:

1. Wykonanie konstrukcji z profili stalowych przyigwanej do pokrywania ptytami g-k, (sprawdzenie mgezenia
potozenia rusztu wzgledem statych elementéw konstrukajilynku, sprawdzenie jakosci i grubosci blach firofi
sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych pradfifiskukcji; sprawdzenie rozstawu elementow konsjiutraz
ewentualnego ich taczenia);

2. Wykonanie optytowania, (sprawdzenie rodzaju a=mswanych plyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstawu
zastosowanych tacznikdw mocujacych ptyte do koksjrusprawdzenie zachowania dystansu wzgledemagpdiraz
ewentualnie na stykach pityt; sprawdzenie przygotoavkrawedzi do spoinowani, w tym ewentualne sfanue/
cietych krawedzi nie obfmnych kartonem);

3. Sprawdzenie starannosci i poprawnosci utozengnyv mineralnej, (wykonanie potaczen, wypetieniefiti
stupkowych, profili gérnych)

4. Spoinowanie piyt szczegélnie wymagajacyefcia tasmy zbrojacej,

5. Wykonanie powtok ochronnych na ptytach np. zabmzenia wodochronnego w tazienkach.

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robot poda®sT.
2. Jednostka obmiaru jest: 1 m2, 1 metvbay

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyae odbioru robot

Og6lne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podand WG01.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstavei przy odbiorze rob6t

- Zatwierdzona dokumentacje techniczna

- Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzgjh przygotowanie podio_a, prawidiowe wykonaniedeg z
warstw

podktadowych pokrycia oraz innych robét zanikajdcyc

- Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen @gak wytych materiatow

8.3. Ocena efektu kacowego.

Dokonujac oceny tylko efektu koncowego (w momerzlbioru ostatecznego) musimy poddac ocenie:

1. Zgodnosc z projektem usytuowania scian, sufifoLildow. Oceny zgodnosci dokonuje sie przy pomogynta
pomiarowych, katownikéw, pionéw sznurowych lub fyoh urzadzen laserowych z gtowica obrotowa, paprze
sprawdzenie potozenia elementdéw suchej zabudovgjar(s- rzut na ptaszczyzne podiogi; sufit - wysakosgd
podtoga) wzgledem statych punktéw charakterystychriyudynku ustalonych punktow odniesienia.

2. Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptagzo i krawedzi.

3. Poprawnosc systemowa - zastosowanie materialdwlowdanych zalecanych przez producentéw piyt
gipsowokartonowych.

8.4. Czynnaci sprawdzajace przy odbiorze .

Sposoéb prowadzenia pomiarow.
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8.4.1. Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny

Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sa przyrpadyiarowe:

- sztywna fata aluminiowa o dtugosci 2 m,

- przymiar z podziatka milimetrowa (metrowka).

Sposéb prowadzenia pomiaru: przykladajac tate adogsprawdza sie przyleganie jej do sciany.

Wzrokowo ocenia sie miejsca gdzie powstaja przgspitmiedzy fata powierzchnia sciany i dokonuje [soemiaru
wielkosci tego przeswitu (w milimetrach). PomiarGwalery dokonac pomiedzy dwoma dowolnymi punktami
podparcia. Rownoczesnie sprawdza sie ilosc pofalop@wierzchni wystepujacych na dtugosci taty. Cedojest
dokonanie w wybranym miejscu pomiar6w poprzez pkyanie taty w czterech kierunkach (pion, poziorep 4v
prawo, 450 w lewo).

8.4.2. Odchylenia kravedzi ptaszczyzny od linii prostej

Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sa przyrpadyiarowe:

-sztywna fata aluminiowa o dlugosci 2 m,

- przymiar z podziatka milimetrowa (metrowka).

Spos6b prowadzenia pomiaru: pomiaru dokonuje sigkpadajac fate w miejscu przeciecia sie dwochzmagzn. Sa
to np. naraniki wewnetrzne (pionowe i poziome), narozniki zetrane scian lub pilastréw oraz uskoki lub krawedzi
belek na suficie.

Wzrokowo ocenia sie miejsca, gdzie powstaja pragsmdmiedzy fata, a sprawdzana powierzchnia, dojeosie
pomiaru wielkosci tego przeswitu (w milimetrachpr&wdza sie ilosc pofalowan krawedzi wystepujaayatdtugosci
taty.

8.4.3. Odchylenia powierzchni i kravedzi od kierunku pionowego

Do przeprowadzenia pomiar6w potrzebne sa przyrpadyiarowe: pion murarski lub poziomica laserowa esgzona
w obrotowy pryzmat odchylajacy promien lasera o,90iarka z podziatka milimetrowa (metrowka).

Sposbéb prowadzenia pomiaru: dokonywanie pomiaruy pppmocy pionu murarskiego wymaga pewnego
doswiadczenia oraz, przy wysokosciach powyzej Jasi obarczone wiekszym btedem zsii przy korzystaniu z
urzadzenia laserowego. Przyktada sie sznur piorsufitu w tak dobranym miejscu, aby pobocznicaaika

znajdowata sie jak najliej sciany, a wierzchotek stozka byt nieznacznieesioiny nad poditoga. (nalezy zwrdcic
uwage aby cimarek byt swobodny, czyli nie dotykat ani sciany potdtogi). Miarka milimetrowa mierzy sie odlegtosc
sznura od sciany u gory (a2) i u dotu (al)zida odczytow stanowi odchylenia ptaszczyzny odhpiov danym
miejscu. Dla oceny odchyiki od pionu sprawdzanérsg naley dokonac, co najmniej w dwdch miejscach (najcagsci
w dwodch przeciwlegtych nagach). Jezeli kierunek odchylenia od pionu w jedngmejscu jest przeciwny fiw
drugim miejscu pomiaru to catkowita odchytka odrialla badanej sciany jest suma odchytek z obu a@mwi

8.4.4. Odchylenia powierzchni i kravedzi od kierunku poziomego

Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sa przyrpauigiarowe: waga wodna (szlauch-waga), niwelatorakie]
osi celowej wraz z tata niwelacyjna, lub poziomleaerowa wypos@na w statyw i podstawke obrotowa, sztywny
przymiar z podziatka milimetrowa dtugosci 2 m. Sfimprowadzenia pomiaru: dokonanie pomiaru polegaiwalaciji
wyznaczonych punktéw. Pomiaru waga wodna dokongj&symajace przezroczyste rurki koncowe wagi.

Aby zmierzyc réznice wysokosci pomiedzy punktamiiH® (patrz Rys. 6) naky przytazyc rurki do sciany czotowe;j
na wysokosci ok. 40 cm nad podtoga i usunac korkirek, po uspokojeniu sie cieczy w rurce zaznaizaa scianie
przebieg ptaszczyzny poziomej. Odmierzajac odlamiod tych znakéw do poziomu podiogi mozna wyznaczy
odchytke od poziomu dwdéch sprawdzanych punktowy Pomiarach metoda geodezyjna albo niwelatoremazpiym
albo poziomowalnym urzadzeniem laserowym koniegese wycie taty mierniczej, ktéra moze byc z powodzeniem
zastapiona sztywnym przymiarem o df. 2 m. Ustawidge pionowo na sprawdzanym miejscu skierowugensi nia
niwelator lub urzadzenie laserowe i dokonuje odezfR&nica z odczytow dokonanych w dwéch punktach stanowi
odchytke od poziomu badanego odcinka. Analogicamippzostatych punktach.

8.4.5. Odchylenie przecinacych sk ptaszczyzn od lgta przewidzianego w dokumentaciji

W praktyce sprawdzeniu podlegaja katy powierzchomgwych ptaszczyzn, np. powstate na skutek przéxie

sie krzy ujacych sie scian, sufitu i innych konktju Katy pionowe stanowiace slad przeciecia ptagzny sciany i
stropu poziomego beda tatwo wyliczalne znajac oldehg ptaszczyzny sciany od pionu.

8.5. Ocena stopnia gtadksci powierzchni (ocena poziomu szpachlowania)

8.5.1. Rodzaje jakaci szpachlowania plyt gipsowych

Celem dobrania odpowiedniego poziomu przygotowagmiavierzchni scian i sufitu danego pomieszczenia, do
ostatecznego wykonczenia, konieczna jest znajokidacfaktow.

1. Przeznaczenie pomieszczenia — pomieszczeniniteok, magazyn towardw, biuro, mieszkanie, hovédoge, salon
sprzeday, hole hotelowe, inne.

2. Sposob wykonczenia powierzchni — wykonanie aktagkamiennej lub ceramicznej, malowanie farbalgtiralna,
tynkowanie ozdobne tynkiem o ziarnistosci powy_eprh, tapetowanie tapetami grubymi i strukturalnymalowanie
farba matowa, malowanie farba jedwabista, tapet@veapetami cienkimi, tapetowanie tapetami gtadkimiysokim
potyskiem, malowanie farba z potyskiem.

3. Sposob oswietlenia -$wietlenie swiattem rozproszonym, swietlenie swiattem bezposrednintrédiem swiatta
oddalonym od powierzchni sciany i sufitu przynajeind 40 cm, oswietlenie swiattem skupionym réwnéfegdo
powierzchni.
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4. Dodatkowe wymogi inwestora. W praktyce stosowsag@ne, czsto subiektywne okéenia, ktére obok stopnia
gtadkosci, oraz tolerancji wymiarowych odwaupie gtéwnie do odczéi obserwatora i pordéwma ocenianej
powierzchni do widzianych kiedyjawisk.

W odniesieniu do szpachlowania ptyt gipsowychalezy wyodrebnic nastepujace poziomy jego jakosci:

1. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1

2. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2

3. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3

4. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4

Jezeli przy ocenie wykonaniaadz przy odbiorze powierzchni szpachlowanych, obokag@ainaturalnego, ma zoéta
zastosowany inny rodzaj oswietlenia specjalnegecagacy wykonanie powinien zapewnic takie same midru
oswietlenia podczas samego szpachlowania. Ocemsdgakvykonania prac podczas maontasuchej zabudowy, ze
wzgledu na zmiennosc warunkéw oswietlenia, wymagektadinego zdefiniowania rodzaju oswietlenia przed
rozpoczeciem szpachlowania. Dlategb kevestia rodzaju oswietlenia musi byc uwzglednianzawieranej umowie na
wykonanie robot.

8.6. Ocena kacowa

Jeli wszystkie ogédziny sprawdzenia i pomiary wyka zgodné¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane
roboty naley uznac za prawidtowe. Gdy choziggdno z badada wynik ujemny, cak# odbieranych robét uznaje sie
za niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuge ish. Zaleénie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane
roboty moga b§ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosgb Ido czsciowych napraw. W obu
przypadkach roboty podlegaponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

* Dostarczenie materiatéw i sprzetu

* Przygotowanie podia

» Montaz ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem

» Oczyszczenie miejsca wykonywania robo6t z resmtateriatow

 Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktéaensezbedne do kompletnego wykonania robét objenyntejsza
ST przewidzianych w Dokumentacji projektowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.r&gania i badania przy odbiorze

* PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

* PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

* PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwiekochtonne,alekyjne i wentylacyjne

* PN-B-19402:1996 Piyty gipsowo scienne

e Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanepytyczne oceny odpornosci ogniowej elementéw kaouhsji
budowlanych - Warszawa 1979 rok
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

NR
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ROBOTY MALARSKIE

- kod CPV 45442100-8
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ZALO ZENIA.

Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej STaswymagania dotyce wykonania i odbioru rob6t malarskich wykonywamyc

wewnatrz i na zewntrz obiektu podczas realizacji zadania

»,Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziatego przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.

Zakres stosowania.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem przetargowgontraktowym przy zleceniu i realizacji zamienza.

Zakres robot utych w ST.

Roboty ugte niniejsa SST zawieraj czynndci majce na celu wykonanie rob6t malarskich wg penpodanego

zakresu:

— malowaniescian tynkowanych obejmuje gruntowanie pa@té dwukrotne malowanie;

— malowanie scian wykonywanych z plyt gipsowo-kartonowych obejace gruntowanie i dwukrotne
malowanie;

— malowanie elementéw drewnianych nowych i podlegaih renowacji obejmage malowanie podkiadowe
oraz nawierzchniowe farbami laserunkowymi.

— malowanie elementéw stalowych istaigych i nowych obejmuage przygotowanie podka, malowanie farb
antykorozyja do metalu i malowanie farbami podktadowymi i naahniowymi.
Prace zwizane z malowaniem tynkéw wewgtrenych, zewntrznych, stolarki i elementéw drewnianych oraz

stalowych malowanie natg poprzedai wykonaniem prébek kolorystycznych na tynkacllbelementach, celem

zaakceptowania kolorow przez nadzoér autorski.

WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT MALARS  KICH.

Warunki ogélne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékoobdt i zgodné¢ wykonania robot z projektem, ST i poleceniami
NI. Wymagania og6lne dotygee robét zawarto w OST.

Do malowania podtey mazna przysipi¢ po dokonaniu ich odbioru przez NI, a zakprzy spetnieniu wymaga
technologicznych jak wilgotré podiaza.

Malowanie elewacji wykonywa nalezy zgodnie z projektowan kolorystyky elewacji podam w projekcie.
Wykonawca zobovgzany jest do wykonania préby wymalofveelem uzyskania zatwierdzenia przez NA i nadzor
konserwatorski.

Roboty malarskie naty wykonywa zgodnie z zaleceniami producenta édi@ich wykonywania oragcisle z
karta techniczn.

Prace malarskie zewtrzne nie powinny by prowadzone w czasie opaddw atmosferycznych, dilny@atrow,
przy wilgotngci powietrza wgkszej nz 80%, intensywnego nastonecznienia. W przypadkuapienia opadéw w
trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchiviéezo pokryte farl i nie wyschnite naley zabezpieczy
przez ich ostoricie.

W ramach prac przygotowawczych do robo6t malarskiethery elementy budowlane istnigje w budynku
zabudowane, zamontowane zabezpiéqayed zniszczeniem i zabrudzeniem.

Dopuszcza si wzycie farb silikatowych innego producenta pod watank zachowania procedur oklenych w
OST tzn. powiadomienie NI o zamiarze na co najjrhiyg. Przed gyciem, a take pod warunkiem zachowania
parametrow farb gwarantig zachowanie identycznej jak w projekcie konstruk&gachowania warunkow
dotyczicych zawartéci czgsci organicznych nie wkszej ni 5%, wspoéiczynnika oporu dyfuzyjnege<®.01m,
wsp6tczynnika naskliwosci W<0.1kg/nf.

Materiaty.

Woda (wg PN-EN 1008:2004) - do przygotowania fatbsewa& kazda wode zdatr do picia. Nie jest

dopuszczalnezaycie wodysciekowej, kanalizacyjnej, bagiennej oraz wody za&jieej oleje, ttuszcze organiczne.

Mleko wapienne - powinno mieposta& cieczy o @gstosci Smietany uzyskanej przez rozaezenie ciasta

wapiennego (1 e&¢) z wody (3 czsci), tworzc jednolih masg, bez granulek i zanieczyszeze

Spoiwa bezwodne - pokosty.

— Pokost syntetyczny - w postaci cieczy barwy od ¢astiej do brunatnej, ktéra stanowi roztwaywicy
kalafoniowej w lotnym rozpuszczalniku z dodatkierodwfikujacym o wiaciwosciach zblzonych do pokostu
naturalnego, ale krétszym czasie se¢hid. Pokost syntetyczny powinien spetniwymagania PN 41z
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

— Pokost Iniany - powinien odpowiaflaPN i by ciecz o konsystencji oleistej i barwie odbttej do
ciemnobyzowej.

Rozcierczalniki - ciecze stosowane do rozaieania i usuwana #éego rodzaju farb. W zaleosci od rodzaju

farby naley stosowd nastpujace rozciéczalniki:

— woda - do farb wapiennych;

— benzyna, terpentyna do emalii i farb olejnych;

43



— inne rozciéczalniki o cechach technicznych zgodnych z normaaftstwowymi jak i zawiadczeniem jakéi
od producenta i opisem zakresu stosowania.

Farby gotowe budowlane wytwarzane fabrycznie:

— farby emulsyjne - na tynkach rma stosowa farby emulsyjne na spoiwie z polichlorku winylubllateksu
butadienostyrenowego oraz innych spoiwach zgodneasadami norm gwiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie;

— farby chlorokuczukowe do gruntowania przeciwrdzegmecynkowe;

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowani

Rozcierczalnik chlorokauczukowy ogolnego stosowania.

Wyroby epoksydowe:

— lakier bitumiczno epoksydowy;

— emalia epoksydowa chemoodporna szara;

— emalia epoksydowa chemoodporna biala;

— gruntoszpachléwka epoksypoliamidowa dwusktadnikewgaPN-C-81911/97.

Farby olejne i ftalowe:

— farba olejna do gruntowania ogélnego stosowanidiNgC-81901:2002;

— farby olejne i ftalowe ogélnego stosowania wg PN1®01:2002;

Farby akrylowe do malowania.

Srodki gruntujce - przy malowaniu farbami emulsyjnymi.

Powierzchni betonowych i tynkéw zwyklych nie gruetisk jezeli swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju

farby nie podaje inaczej.

Na podiaach nasikliwych (chtonnych) przewiduje sido gruntowania farpemulsyjm rozcieaczora woda w

stosunku 1:3+5 z tego samego rodzaju farby jakozastanej do malowania nawierzchniowego. Powierzchni

przeznaczone do malowania farbami olejnymi o syottymi naleéy gruntowa rozcieaczonym pokostem w

stosunku 1:1. do gruntowania pozhocelem zmniejszenia jego chtosobi nasikliwosci stosowa nalezy mydto

szare w postaci roztworu wodnego 3+5.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-0-79601"2:1996 gbity lekkie lub wiaderka sttowe wg PN-EN-ISO
9002:2002 ,Przechowywanie farb w minimalnej temppuaszczalnej +&”.

3.

Sprzet i narzedzia.

Roboty malarskie mma wykonywa przy wykorzystaniu nagbujacego spratu:
walki malarskie, pdzle, szpachelki;

aprobaty natryskowe.

Sprzt stosowany do robét malarskich powiniert lsprawny z akceptaciNI.

4.

Transport.
Farby pakowane naltg transportowé zgodnie z PN-85/0-79252 oraz przepisami ohaujacymi z transporcie

drogowym albo kolejowym.

5.

Wykonanie robot.
Przy malowaniu wewgtrz obiektu temperatura nie powinna ¢byizsza ni 8°C, a w okresie zimowym
pomieszczenia powinny Bygrzewane. W ggu 2 dni temperatura w pomieszczeniach powinna siyne mniej
niz 8 °C. Po zakaczeniu malowania temperatura eosk stopniowo obriiaé¢ jednak przez 3 dni nie me spac
ponizej +1°C. W czasie malowania nie dopuszcza sadmuchu cieptym powietrzem powierzchni malowanych
wewnatrz budynku pierwsze malowanieian i sufitbw mana wykonywa po:
— catkowitym zakaczeniu robét instalacyjnych;
— wykonaniu podtay pod nawierzchnie i wyktadziny podtogowe;
— utozeniu podiég drewnianych;
— catkowitym zamontowaniu, wyregulowaniu stolarki.
Drugie malowanie mma wykonywa po:
— wykonaniu bialego monta;
— ulozeniu posadzek z watkiem posadzek wyktadzin dywanowych i tworzyw sztugch z wykonaniem
cokotéw i zamocowaniem listew prmiennych;
— oszkleniu okien jeeli nie byly oszklone przez producenta.
Dopuszczalna wilgotrig podiaza w procentach w zataosci od rodzaju farby.
Farby dyspersyjne na spoiwagywicznych rozciéczalnych wod 4%.
Farby na spoiwach nierozpuszczalnych 3%.
Farby na spoiwach mineralnych bez dodatkéw lub datlami modyfikuagcymi w postaci suchych mieszanek
rozcieiczalnych wod 6%.
Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4%.
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 Malowanie dwukrotne elementéw wystroju tynkarskiggeztukatorskiego farbami silikatowymi wg techngiio
farb.
Roboty malarskie mama rozpoczé po calkowitym wyschriciu gruntu. Roboty wykonywa w temp.
pomieszczeniadulz temp. Zewatrznej nie niszej ni +5°C (temperatura wagu doby nie mge by nizsza od
0°C i nie wyzsza nk +22°C. Ze wzgédu na zabytkowy charakter budynku szczelmwvag: zwrocié nalery na
dyspozycje kolorystyczne poszczegoélnych elementdadswych elewacji. Przy stwierdzeniugdt Wykonawcy
koszty ewentualnych przemalofvabchza¢ beda Wykonawe robot.
* Przygotowanie podiy.
Podita@a tynkarskie naley naprawé przez wypetnienie ubytkow, uszkodzeowierzchni zapraw cementowo-
wapienn. Powierzchnie powinny léyoczyszczone z kurzu i brudu, naciekdw zaprawytajgts/ch tynkéw, rysy
nalezy poszerzy i wypetnic zapravg. Powierzchnie metalowe najeoczyéci¢, odrdzewt i odttusci¢c wg PN-1ISO
8501-1:1996 odpowiednio do prztgj farby podktadowej.
+ Gruntowanie.
Podiaza malowane uprzednio faybwapienm mozna malowa bez uprzedniego gruntowania. Przy malowaniu
farbami emulsyjnymi podie naley zgruntowa farba emulsyja tego samego rodzaju co Wava powtoka
wykonczeniowa lecz rozciezory wodg w stosunku 1:3+5.
Przy malowaniu farpolejm i syntetyczn podiaza gruntowa nalezy pokostem.
Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchniergowa& gruntoszpachlowkepoksydow.
Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi element&talowych stosowa nalezy odpowiednie farby
podkiadowe.
*  Wykonywanie powlok nawierzchniowych.
— Powloki z farb emulsyjnych powinny byniezmywalne przy zastosowaniodkow dezynfekujcych i
myjacych.
— Powtoki wapienne powinny kgyréwnomierne na podiol, nie posiadaprzewitow, odpryskéw i plam.
— Barwa powtok powinna hijednolita bez smug i plarladéw gdzla i uszkodze
— Powloki z lakieréw olejnych i syntetycznych powinmosiadé jednolia barwe zgodm z projektem i
wzorcem. Nie powinny wykazywasmug, uszkodze zaciekéw, pcherzy, zmiany odcienia jak réwaie
powinny posiadajednolity potysk.
» Malowanie elementéw drewnianych.
Roboty naley wykonywa& przez malowanie podktadowe i nawierzchniowe zgedniprojektem i zat@eniami
robot wykaiczeniowych i araracyjnych przygtych w detalu konserwatorskim.
* Malowanie elementéw metalowych zastosowanych wldétasarskim wykonywé nalezy zgodnie z zalzeniami
projektowanymi po przygotowaniu podti malowanie #§dz oksydowanie.
Renowacja elementéw metalowych obejméwedzie nastpujace zakresy robot:
— usunkcie starych powlok malarskich metoda piaskowartestadkéw chemicznych;
— naprawa uszkodde przez spawanie, nitowanie, uzupetnianie istcigih  elementow
i fragmentow;
— malowanie antykorozyjn&odkami odrdzewiaicymi i konserwujcymi.

6. Kontrola jako §ci robot.
Specyfika wykonywania robot malarskich polega nkathywaniu kontroli czsciowych tzw. Midzyfazowych w

zakresie procedury kontrolnej wchadz

» Sprawdzenie jakizi materialéw aytych do robét malarskich.

* Materiaty stosowane powinny bygodne z odpowiednimi normami l@viadectwami dopuszczenia. Powtoki
malarskie nie powinny zawieraubstancji szkodliwych dla zdrowia i wydziélprzykrego zapachu.

e Sprawdzenie wilgotriei przygotowanego podia.

e Sprawdzenie jaksi wykonania tynkdw.

e Sprawdzenie jaki poszczegolnych warstw malarskich.

7. Obmiar robét.

Jednostk obmiarows jest nf powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem dalomania podiga,
przygotowaniem farb, ustawieniem drabin, rusztowaraz ich rozebraniem i upadkowaniem stanowiska
wykonywania robét, il& rob6t okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez NI
oraz sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr koncowy robét malarskich.
Odbiér kmicowy wymaga sprawdzenia:
— wygladu zewrtrznego powtoki: réwnomierroi warstwy, jednolitéci barwy, zgodnie z wzorcem
producenta, wygpowanie plam, smuglady pedzla. Nie dopuszczaesividocznych poprawek, uszkodze
i taczen;
— odporndci na zarysowania;
— odporngci na uderzenia;
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— trwatosci powtoki malarskiej;

— odporndci na zmywane wag

— przyczepnéci do podiaa;

— odporndci na wycieranie - powtoki powinny Byodporne na szorowanie i tarcie na sucho przez
przecieranie ngkka wetniary lub bawetnian szmatlg o kontrastujcym kolorze.

9. Podstawa ptatngci.

Ogodlne ustalenia oddnie ptatndci podano w OST. Dla robét wycenionych ryczattowargtave ptatnaci jest

kwota podana przez Wykonawé przyjete przez Zamawiagego w ofercie. Jeli jest to przewidziane w umowie
czgéciowego rozliczenia maa dokond po okrdleniu procentowego zaawansowania robot. Wynagradzen
ryczattowe lydzie uwzgédniat wszystkie czynnéei, wymagania i badania olglene w ST, PB i PW. Placi siza
roboty wykonane zgodnie z wymaganiami i odebrazepNI.

10. Przepisy zwhzane.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagartiadania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie przechearyie, transport.

PN-EN 1S02409:1999 Farby i lakiery. Metoda siath¢ié.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery, wodne roztworkidémowe i systemy powlokowe na wewtrene sciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejngaviczne ftalowe, modyfikowane, ftalowe kopolimeryzne styrenowe.
PN-1800:1998 Lakiery olejrywiczne, ftalowe, modyfikowane i kopolimeryzowasgrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81892:2002 Lakiery wodorozéiezalne stosowania wewtnznego.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

NR

1
(o)

POSADZKI Z WYKLADZIN PCW ZGRZEWANYCH

kod CPV 45421146-9
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1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji Techniczrngjymagania dotyece wykonania i odbioru robét
rozbiérkowych zwazanych z wykonaniem wyktadziny PCV zgrzewanej maah realizacji zadania:
.-Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziakego przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.
1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i ledadmvy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w i.1

1.3. Zakres robot gfych w ST:

- zerwanie posadzek z tworzyw sztucznych,

- wywiezienie catéci gruzu z terenu budowy,

- warstwa szpachlaga ubytki w posadzce,

- gruntowanie podia,

- uktadanie samopoziomugej masy, wylewka korygago-wyréwnawcza,

- wykonanie podkfadu podposadzkowego,

- utozenie wykfadziny PCV z wywirciem nasciane oraz spawanie.

Zakres rob6t — na podstawie przedmiaru, ktory staunaateriat pomocniczy dla wykonawcy do obliczeneny oferty.
Wykonawca powinien dokokawizji lokalnej w obiekcie.

1.4.0krdlenia podstawowe dotyaeze robot

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowizujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakorob6t i ich zgodn& z Dokumentag Projektows, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania podano w ST0000-czs¢ ogdina.

2. Materiaty

Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadest higieniczny, certyfikaty, oceny higienicine
aprobaty techniczne zgodne z PN. Materiaty do wylkia posadzek musposiadé atesty do
zastosowa w budynkach gyteczndci publiczne;.

Podstawa wyceny do spadzenia kosztorysu ofertowego - dgste na rynku katalogi KNR

wraz z dodatkami do KNR, KNNR oraz ewentualnie wgley wlasnej. Podane w przedmiarach
podstawy katalogowe okdlaja tablice, nad ktérymi zamieszczony jest opis ratlmtvykona

3. Sprzet
Rodzaj spretu uzytego do wykonania zadania pozostaweadsl decyzji wykonawcy i musi
odpowiadé przyjetej technologii i zgodny z przepisami bezpidtteva

4. Transport

Dostawa materiatow i wywéz materiatéw z rozbiéridibgywat sie bedzie samochodami skrzyniowymi.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatow malerzeprowadzi zgodnie z przepisami bhp oraz
przepisami o ruchu drogowym.

5. Wykonanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rafyitdnie z umow, oraz za jak&zastosowanych materiatow i
wykonywanych rob6t, za ich zgoditowymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz poléaemn Inspektora Nadzoru.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyca akceptacji lub odrzucenia materiatéw i element@bét keda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowytakae w normach i wytycznych. Przed przysteniem do
wykonania robo6t instalacyjnych nale przeprowadzi wizje obiektéw i ustaii z Inspektorem Nadzoru sposob
wykonania i rodzaj zastosowanych materiatéw.

Przed wykonaniem rob6t remontowych rigleodpowiednio zabezpiecgyi oznakowé obszar robét remontowych.
Wykladzina z tworzyw sztucznych rulonowych homogena zgrzewna termicznie (Gerflor lub réwnawa).
Wyktadzina musi posiadeaktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zakladu Higieny.

Wykonywanie warstw podktadowych - wedtug techndlogpowiedniej dla materiatu. — wg projektu.

Podktad ma decydage znaczenie dla zapewnienia $iavej niezawodngci i trwatosci podiogi. Powinien b§
dostatecznie sztywny i mieodpowiedmi wytrzymatdg¢é mechanicza oraz réwn i gladka powierzchng. Przed
wykonaniem podktadu natg ustalt potozenie gornej powierzchni posadzki na wysé@kioustalonej z Inspektorem
Nadzoru.

- podiaze powinno by nasne a wytrzymat& na odrywanie powinna byzgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza ni
0.5MPa.

- podtaze musi by réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porovisge gkniec i szczelin.

- wilgotnos¢ nie mae przekracz&2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.
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Zakres rob6t zasadniczych

Utozenie posadzki z wyktadzin podiogowych z tworzywusznych rulonowych zgrzewanych homogenicznie wraz z
czynnaciami wykaiczenia i cokolikiem.

Zasady wykonywania robot

Temp. pomieszcze> 18C. Wyktadzina powinna aklimatyzotvaie w pomieszczeniu min. 24 h, a rolka powinn& by
rozluzniona. Po pogciu na kawalki wykladzina powinna aklimatyzoivsic w pomieszczeniu kolejne 24 h. W jednym
pomieszczeniuzywat rolek z jednej serii produkcyjne;j.

Z powierzchni betonowej nalg usura¢ wszystkie line czsci, zatluszczenia, jak rowniezabrudzenia pochodzenia
kwasowego i zasadowego, utruda@g przyczeprig warstwy malarskie, piszgee i ttuszcace s¢ warstwy zapraw
Podtaze powinno by nasne a wytrzymat& na odrywanie powinna Byzgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza ni
0.5MPa. Stosowaklej zalecany przez producenta.stikleju ok. 300-350 g/m2. Wyktadairmozna kta¢ dopiero, gdy
rozprowadzony klej oggnie wiaciwa konsysteng.

Zaleca si uzywanie rolki dociskowej co zapewnia doktadne dopasute wyktadziny w narmikach. Po przyklejeniu
spawanie paczeh maze nasipic po 24 h. Arkusze wykladziny nale taczy¢ termicznie przy pomocy sznura
spawalniczego. Nadmiar zgrzewu rigleisuwa za pomog specjalnego n@. Frezowanie i spawanie nayoi ztaczy
nalezy wykona po wyschngciu kleju.

W naranikach wewstrznych i zewstrznych naley uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej znkéwka do
zgrzewania sznurowego. Do frezowania wszystkigbzzhaley stosowa frezark; reczm z ostrzem ze stopu twardego.
Duze powierzchnie mma frezowd przy pomocy frezarki elektryczne;.

Dane materiatéw zostaty podane w projekcie.

Dopuszcza sistosowanie materialéw innych producentow zachagvppdane parametry.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Wszystkie materiaty mugzspetnigd wymagania odpowiednich norm lub aprobat technichrgraz
odpowiadé parametrom ok&onym w dokumentacji projektowej i wytycznych pradumta .
Kazda partia materiatow dostarczona na bugawsi posiadacertyfikat lub deklaragjzgodndci
stwierdzajca zgodné&t wtasndci technicznych z okéonymi w normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie robot

Badania powinny dotyczysprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodZajrubdci
poszczegolnych warstw oraz innych robét "zanigggh".

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadzasiem oceny spetnienia wszystkich wymaga
dotyczcych wykonanych podtogi sportowej a w szczegédino

- zgodndci zastosowanego systemu;

- jakasci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowdci przygotowania podioy,

- jakasci (wygladu) powierzchni podtég,

- prawidtowdci wykonania krawdzi, naray, stykow z innymi materiatami.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocnearbgg wyniki bada dokonanych przed
przystpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynngi kontrolnych dotycacy wyktadzin podtég powinien obejmovwa

- sprawdzenie prawidtovioi utozenia ,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyapomog taty kontrolnej dtugéci 2

m przyktadanej w rénych kierunkach, w dowolnym miejscu; pénét pomiedzy tat a

badamn powierzchnia naley mierzy¢ z doktadnéci do 1 mm,

7. Obmiar robdét.

Jednostkami obmiaru $ednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla daoejcji robot.

llo$¢ rob6t okréla sk na podstawie przedmiaru rob6t z uvertylieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

W przypadku wykonywania rob6t zanikaych (linie kablowe, itp.) nalgy dokond ich czs$ciowego
odbioru. Jeeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywysmozna uzné roboty za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentaajraz ST i zezwodi na przysfpienie do dalszych prac.z#di
chocia jeden wynik badania jest negatywny roboty nie pmyizostd odebrane. W takim przypadku
nalezy ustalt zakres prac i rodzaje materiatdéw koniecznych doigsia nieprawidtowéci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac pglponownie przeprowadzbadanie. Wszystkie ustalenia
zwigzane z dokonanym odbiorem robo6t ulegggh zakryciu oraz materiatéw nalezapisa w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przezpstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).
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9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne ustalenia dotyge podstawy platrigi

Rozliczenie robét mee by dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakiasdt i po
dokonaniu odbioru kittowego robét. Ostateczne rozliczenie umowy oy zamawiajcym a
wykonawa nastpuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstagliczenia oraz ptatrici
wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi ¥é@atyeh robot obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jedkmsych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawa@ggo lub,

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za oilomy zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét lub kwoty ryczatoobejmuice roboty uwzgldniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, nadzi i sprztu,

- obstug: sprztu nieposiadajcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkickztowa przestawnych unidiwiajacych
wykonanie robd4t na wysokoi, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podtdg i elementéw mmgh ulec uszkodzeniu,

- wykonanie prac instalacyjnych,

- usunicie wad i usterek oraz naprawienie uszkadzewstatych w czasie wykonywania robét,
- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdow zabezpjgrych oraz oczyszczenie miejsc
wykonywania robaét,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych gfe @ réwniez koszty montau, demontau i pracy rusztowalub urzdzen
podndanikowych niezlednych do wykonania robét na wysgkoponad 5 m od poziomu podtogi lub
terenu.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

1 m2 wykonanych i odebranych podtég.

10. Normy i przepisy zwizane

- PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia pgdiwe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania

- art.10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobhaadowlanych Dz.U. z 2004r. Nr 92,
poz.881,

- WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob ITB.

- Umowa zawarta porilzy Wykonawg a Zamawiajcym wraz z harmonogramem robot.

- Aprobaty techniczne.

- Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzotiakcie trwania inwestycji.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

NR- 10

KONSTRUKCJE STALOWE

kod CPV 45262000-1
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1.

1.1

Wstep

.Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikacfihtécznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych dla zadania.
».Remont sali gimnastycznej X Liceum Ogélnoksziakgo przy ul. Wréblewskiego 8 w Krakowie”.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosovi@ka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majice na celu wykonanie i
monta konstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.
Okrédlenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogolne wymagania dotygze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robdt, ich zgodééz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.
1.5.1.Wymogi formalne.
- MontaS i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny doyglecone przedsbiorstwu majcemu widciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwaramtemu widciwa jakosé wykonania.
- Konstrukcja winna by wykonanascisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zganych wymienionych w pkt. 1.5.3.
- Wykonawstwo i montakonstrukcji musi b§ zgodne z wymogami norm:

» PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia stateei projektowanie.
* PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wyméaabadania techniczne przy odbiorze.
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2.
Do

- Konstrukcja stalowa winna bypo wykonaniu zaopatrzona przez wytwgrenontazyste w swiadectwa jakéci
wykonania.

.2.Warunki organizacyjne

Przed przysipieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzdr techniczowipni sk doktadnie zaznajoriz calGcia

dokumentacji technicznej, w tym & z pozostatymi ogbnymi czsciami dokumentacji (dotyczy to projektu

organizacji rob6t i projektu morfia konstrukcji).

Wszelkie ewentualne niejasiud w sprawach dokumentacji ndke wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracewa

przed przysipieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mdny¢ dokonywane w trakcie wykonania robét, tylko po

uzyskaniu akceptacji Syniera, a w przypadku zmian dotycych zasadniczych elementéw lub rozzen

projektowych mogcych mi& wplyw na nénasé¢ obiektu nal8y uzyska akceptagj projektantow.

1.5.3.Dokumentacja zazana

NiezaléSnie od dokumentaciji — przed przysieniem do danego rodzaju robot musé sporadzone nagpujace

dokumentacje uzupenigje:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,

- technologia spawania,

- 0golny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji monfau.

Projekt technologii spawania powiniencbypracowany przez specjalispawalnika i zawietamigdzy innymi:

- dob6r parametréw spawania w dostosowaniu do ¢gejyjtechnologii spawania (spawaniesczne,

pétautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prasatatiowych jak i dla prac mormtawych,

- okreslenie kolejndci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum ztdkss inaprezen spawalniczych, a

takze najdogodniejszego depu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetnieg winne by uzgodnione z autorskim biurem projektéw.

Materiaty

wykonania caki konstrukcji nal8y zastosowéstal gatunku S235JR — zgodnie z rysunkami.

Stal wbudowana w konstrukcmusi posiadaatest hutniczy.

3.

3.1
Og

Sprzet

.Ogo6lne wymagania dotygze sprztu
6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST.

3.2.Sprzt do wykonania konstrukcji stalowych

Roboty mana wykonywé przy wyciu dowolnego spkgu zaakceptowanego przezzymiera.Stosowany spiiz
spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologi spawania oraz dokumentacj
konstrukcyjn.
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4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotygz transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST.

4.2 Transport konstrukcji stalowej

Wysytki elementéw montaowych mozna dokonywadopiero po wykonaniu zabezpieézantykorozyjnych w
zakresie przewidzianym do wykonania w wytworni.

Konstrukcja powinna hiyzatadowana narodki transportowe w taki sposob, aby podczas parts zapewniona
byla stateczni elementu oraz wykluczona miwos¢ ich uszkodzenia.

5. Wykonanie robét

5.1.0gdIne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST.

5.2.Wykonawca przedstawi dynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam rob6t uwzghbniajacy
wszystkie warunki, w jakichdala wykonywane roboty.

5.3.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukciji.

5.3.1.Wykonawstwo warsztatowe

(1) Ciecie materiatu

Ciecia elementdw moa dokonywa gazowo (tlenowo) przy ayciu urzdzen automatycznych lub
pétautomatycznych. Arkusze nie oltei w hucie nalgy obcina co najmniej 20 mm z kalego brzegu, ostre brzegi
nalezy wyrowna i stepi¢ przez wyoksglenie.

Przy ciciu tlenowym mana pozostawi bez obrébki te brzegi, ktére mdpy¢ poddane przetopieniu w ngstych
operacjach spawania.

(2) Prostowanie i gcie elementow

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jestshmzalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizZRys
mniejsze ni graniczne dopuszczalne watopodane w normie PN-B-06200. Nie dopuszczaosiksztatcania na
zimno elementdw ze stali o grudmdponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachadavarunki jw. prostowania natg dokonyw& na gonco po podgrzaniu do
temperatury kucia i zakezy¢ w temperaturze nie 8zej nkz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinie by
1,5 do 2 razy wekszy niz obszar odksztatcony. Chtodzenie elementéw powotdtnywa sie wolno, w temperaturze
otoczenia nie riszej nk 5°C bez @ycia wody.

Po wyprostowaniu naty sprawdzt, czy nie wysipity peknigcia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementéw do spawania

Ukosowanie brzegow elementéw mma wykonywé rgcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwaj
zgorzeliny i nieréwnéci.

Powierzchnie brzegéw powinny bya tyle gladkie, aby parametry charakteryzajpowierzchnie ¢tia wg PN-M-
69774 nie byly wiksze ni dla klasy 2-2-2-2, a przy gdokim przetopie materiatu rodzimego niegcksze ni klasy
3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowsé ciecia recznego wynosi 20% grubc materiatu aitego, lecz nie wgcej niz 1,5 mm.
Krawedzie ckte gazowo, a nie przetopione nglédbezwzgédnie obrobt mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na
gtebokas¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania naig przygotow# zgodnie z PN-M-69014 oraz PN-M-69015.

(4) Roboty spawalnicze

Nalezy wykona zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracavwachnologi spawania.

Konstrukcje stalowe zaliczone kklasy konstrukcji spawanych.

5.3.2.Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcg na placu budowy nateuktada na podktadach izolagych ja od bezpéredniego stykania siz gruntem

i woda. Konstrukcg nalezy tak uktadd, aby nie dopéci¢c do gromadzenia siwewmntrz niej wod opadowych lub
$niegu oraz zapewdiej stateczn& i zabezpiecz§ przed trwatym odksztatceniem.

5.3.3.Monta konstrukcji na budowie

- Prace montsowe naley prowadzé zgodnie z projektem organizacji mointeopracowanym przez wykonagc

- Przed przyspieniem do rob6t przy scalaniu elementow wysytkolwycatdé konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna Bypoddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu ngéd ksztattu z wymogami
dokumentacji projektowej.

- Przed przyspieniem do usuwania podgamontaowych naley dokon& kontroli i odbioru wszystkich patzen
montazowych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0g06Ine zasady kontroli jasm robét
Zasady ogolne kontroli jakoi rob6t podano w OST.
6.2.Kontrola jakéci rob6t
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Konstrukcja stalowa podlega kontroli w rgmtjacym zakresie:
- biezacej kontroli wykonawstwa w wytwarni
- sprawdzenia stopnia czy$to konstrukcji przed przyspieniem do rob6t malarskich
- biezacej kontroli prac monteowych
- kontroli jakasci spawania.
6.3.Kontrola konstrukcji stalowej
1.Dostarczone na budewlementy konstrukcji stalowej powinnydgdebrane komisyjne pod wzgem:
- kompletndci dostawy,
- zgodndci elementéw z DokumentacProjektova,
- pod wzgédem stanu technicznego,
- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,
- kompletndci dokumentacji,
- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stedp
podanesw Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.
2.Do kadej partii dostarczonych elementéw i akcesoridow ipow by dolaczone przez producentassaadczenie
0 jakaici, stwierdzajce, ze odpowiadaj one wymaganiom technicznym podanym w odpowiedgéwiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
3.Elementoéw konstrukcji nie spelniaych tych wymaga nie naley wbudowyw& w obiekty. Ewentualne
niewielkie usterki techniczne powstate w czasiadportu lub sktadowania, naleusuré przed montzem.
6.4.Tolerancja wymiarow
6.4.1.Uwagi ogélne
Podane riej tolerancje wymiaréw naly traktowa& jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przéwe
inacze;.
6.4.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i padaia konstrukciji.
1.W zakresie montal konstrukcji stalowej:
- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentdtjojektowy,
- wykonanie pomiaréw sprawdaalych konstrukcji, sprawdzenie wiek® odchytek w stosunku do wielko
okreslonych w projekcie
- sprawdzenie poprawsa wykonania paiczei, stykéw mont&owych i kotwienia,
- sprawdzenie wpiséw w Dzienniku budowy z odbiorémsciowych elementéw monta (podlewki, regulacii,
Stezenia itp.)
- tolerancje i dopuszczalne odchytki elementéwostgich dla obiektu:
- usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy2mm
- odlegta¢ migdzy sisiednimi stupami: +/- 2mm
- potaznie pohczenia belki ze stupem w osi: +/- 1mm
- poziom belki: +/- 1 mm
- _r&nica pozioméw na kicach belek - mniejszaznl mm10mm
- poziomy gsiednich belek: +/- 1mm
- odlegta¢ miedzy sisiednimi belkami; +/- 1mm
2.W zakresie patzei srubowych:
- zastosowanie w pgtzeniach wigciwych érub,
- jakas¢ wyrobowsrubowych,
- przygotowania powierzchni styku,
- sprawdzeniu szczelba polczeniasrubowego szczelinomierzem,
- sprawdzenia patzer srubowych nale dokona zgodnie z PN-B-06200.
3.Kazda czynné¢ kontroli lub odbioru musi hy przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiedn
protokotem.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiaru konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do pégtn przyjmuje s¢ tona konstrukcji zgodnie z
projektem, zwgkszony lub zmniejszony o Boi wynikajace z zaaprobowanych zmian.

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca megazadat koncowego sprawdzenia tona w przypadku watpliwosci.
zadanie wykonawcy musi léyztozone na pimie.

1. Ciezar wiasciwy stali naley przyjmowa& wg PN. Naddatki wynikage z zastosowania przez wykonawc
elementéw zamiennych o gkiszych nk potrzeba wymiarach nie svliczone do tonzu.

2. Ciezar $rub, naketek oraz podktadek wliczaesdo tonau konstrukcji wg ich nominalnegoegiaru i wymiaréw

3. Nie wlicza st do tonau powtok ochronnych.

4. Ciezar spoin wlicza si do tonau wg nominalnych wymiaréw. Nadlewek, wydth itp. nie uwzgtdnia seé. Nie
potraca sk tonau otwordw i wyceé o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.
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8.0dbidr robot

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentagjrojektova, Specyfikaci Techniczi

oraz pisemnymi decyzjamiigniera.

8.1.0dbiér robdt warsztatowych

1.0dbiory czsciowe

- odbiér warsztatowo wykonanej konstrukcji

- odbiér scalania konstrukcji na monta

2.0dbiér kaicowy

- podczas odbioru natg sprawdzé m.in.:

* atestagj materiatow

* sprawdzenie zgodgoi wykonania z dokumentagcjechniczm i rysunkami warsztatowymi

* sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych

* sprawdzenie zachowania dopuszczalnych toleranyjonania

» sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli iszczelnéci

« sprawdzenie prawidtovsoi wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbiér zakéczony winien by sporadzeniem protokotu, do ktérego najedoaczy¢ wszelkie niezbdne dokumenty
(atesty, protokoty badaitp.), a talSe swiadectwo jakéci wykonania wystawione przez wytw@rc
8.2.0dbiér rob4t montazowych

Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze karkeji w wytwaérni.

8.3.0dbiér koncowy

Odbiér kaicowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w DzieanBudowy zakéczenia robot
montau konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warumkdotyczcych tych robét zawartych w umowie.
Zakres czynngi odbioru kaicowego okrélony jest w PN-B-06200, OST oraz w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatndci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje wszystkie czyriiwowymienione w SST.

10. Przepisy zwazane

» PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia stateei projektowanie.

» PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagabadania echniczne przy odbiorze.

 PN-H-84018 Stal niskostopowa o podiggonej wytrzymatéci. Gatunki.

* PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stalistoukcyjnej zwyklej jakéci i niskostopowe;.

* PN-H-93000 Stal wglowa niskostopowa. Walcowki, gy i ksztattowniki walcowane na g@o.

* PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonyatali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw
do spawania.

* PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stalggéowych i niskostopowych.

Przygotowanie brzegow do spawania.

* PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiergla stali veglowych i niskostopowych.

Przygotowanie brzegéw do spawania.

* PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohdalo spawania i napawania.

Ogblne wymagania i badania.

* PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohdado spawania stali niskeglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymakgi.

* PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wadyagky spawanych. Nazwy i oldlenia.

* PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramgisgzotowych w ziczach doczotowych ze stali. Wymagania
jakasciowe i wytyczne wykonania.

* PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadli$ed ztaczy spawanych a podstawie radiogramow.

* PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwé zfaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadligiona podstawie ogtlzin
zewrgtrznych.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Whkirwykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naqgar z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunkitteiczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawan@pawania. Ogdolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyazky spawanych. Nazwy i olkdlenia
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